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GB ORIGINAL INSTRUCTIONS

READ ALL
AWARNING  [NEape- VSRS

MANUAL AND FAMILIARIZE YOURSELF

WITH THE DREMEL 3D40 FLEX BEFORE
SETUP AND USE. FAILURE TO COMPLY WITH THE
WARNINGS AND INSTRUCTIONS MAY RESULT IN
FIRE, EQUIPMENT DAMAGE, PROPERTY DAMAGE,
OR PERSONAL INJURY. SAVE ALL WARNINGS AND
INSTRUCTIONS FOR FUTURE REFERENCE

WORK AREA SAFETY

a. Keep work area clean and well lit. Cluttered or
dark areas invite accidents.

b. Do not operate Dremel 3D40 FLEX in the
presence of flammable liquids, gases or dust.
Dremel 3D40 FLEX creates high temperatures
which may ignite the dust or fumes.

c. Store idle 3D40 FLEXs out of reach of children
and other untrained persons. Injury can occur in
hands of untrained users.

ELECTRICAL SAFETY

a. Always use the Dremel 3D40 FLEX with a
properly grounded outlet. Do not modify Dremel
3D40 FLEX plug. Improper grounding and modified
plugs increase risk of electric shock.

b. Do not use Dremel 3D40 FLEX in damp or wet
locations. Do not expose Dremel 3D40 FLEX to
rain. Presence of moisture increases risk of electric
shock.

c. Do not abuse the cord. Never use the cord for
pulling or unplugging the Dremel 3D40 FLEX.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges
or moving parts. Damaged or entangled cords
increase the risk of electric shock.

d. Avoid using this product during an electric
storm. There may be a remote risk of a power
surge from lightning that may result in an electric
shock.

e. In case of emergency unplug Dremel 3D40
FLEX from outlet.

PERSONAL SAFETY

a. Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a Dremel 3D40
FLEX. Do not use Dremel 3D40 FLEX while
you are tired or under the influence of drugs,
alcohol or medication. A moment of inattention
while operating Dremel 3D40 FLEX may result in
personal injury.

b. Use personal protective equipment. The use of
protective equipment such as heat resistant gloves
and safety glasses will reduce the risk of personal
injuries.

c. Dress properly. Do not wear loose clothing or
Jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts. Loose clothes, Jewellery
or long hair can be caught in moving parts.

DREMEL 3D40 FLEX USE AND CARE

a. Before every use check Dremel 3D40 FLEX
for misalignment or binding of moving parts,
breakage of parts and any other condition that

may affect the Dremel 3D40 FLEX’s operation.
If damage is suspected then have the Dremel
3D40 FLEX repaired by an authorised Dremel
service centre before use. Use of Dremel 3D40
FLEX when damaged may result in poor quality of
object creation, further equipment damage, property
damage or personal injury.

Do not touch the extruder tip during Dremel
3D40 FLEX operation or until it has cooled
down to at least 60°C (140°F). Contact with the
extruder tip during or after operation before tip has
cooled may result in personal injury.

Set up the Dremel 3D40 FLEX in a well-
ventilated area. Provide at least 8 inches of
unobstructed spacing around Dremel 3D40
FLEX. Dremel 3D40 FLEX melts plastic during
building. Plastic odours emitted during Dremel
3D40 FLEX operation may irritate eyes and
airways. Locating Dremel 3D40 FLEX close to
surrounding objects prevents proper ventilation.

Do not reach inside the Dremel 3D40 FLEX
while it is in operation. Contact with Dremel 3D40
FLEX moving parts during operation may result in
poor build quality, equipment damage or personal
injury.

Prevent untrained individuals accessing the
3D40 FLEX during operation. Use of Dremel
3D40 FLEX by persons unfamiliar with these
warnings an instructions may result equipment or
property damage and personal injury.

Use only DREMEL PLA filament. Use of filament
not authorized by Dremel may result in equipment
and property damage.

Ensure small objects created by Dremel 3D40
FLEX are not accessible to young children.
Small objects are potential choking hazards for
young children.

Do not create illegal or inappropriate objects
using Dremel 3D40 FLEX.

Do not use Dremel 3D40 FLEX to create objects
intended for use with candles, liquid fuels,

and other heat sources. Plastic may melt when
exposed to fire or other heat sources. Such use of
objects created by Dremel 3D40 FLEX may result
in fire, property damage and personal injury.

Do not use Dremel 3D40 FLEX to create
objects intended for food or drink applications
such as preparation, decoration, storage,

or consumption. Such use of objects created

by Dremel 3D40 FLEX may result in illness or
personal injury.

Do not use Dremel 3D40 FLEX to create objects
intended with use with electrical components or
housings of electrical components. PLA plastic
is not suitable for electrical applications. Such use
of objects created by Dremel 3D40 FLEX may
result in property damage and personal injury.

Do not put plastic objects in or around your
mouth. PLA plastic is not suitable for food or drink
preparation and food utensils. Such use of objects
created by Dremel 3D40 FLEX may result in illness
or personal injury.

. Do not use Dremel 3D40 FLEX to create objects

intended for chemical storage. PLA plastic is not
suitable for chemical storage. Such use of objects
created by Dremel 3D40 FLEX may result in
property damage and personal injury.

Do not modify Dremel 3D40 FLEX or alter
factory settings. Modifications may result in
equipment and property damage, and personal
injury.

Do not expose Dremel 3D40 FLEX to
temperatures exceeding 70°C (158°F). Dremel



3D40 FLEX may become damaged. Dremel
3D40 FLEX is intended to operate in temperature
between 16-29° C (60 - 85° F).

Do not move or bump Dremel 3D40 FLEX or the
extruder during operation. The object may build
incorrectly.

Do not change filament spool unless the
building process is completed, stopped, or
paused. Changing the filament during building will
cancel the object and may damage the extruder.
Do not pull the filament out until instructed

by the touch screen. Doing so may damage the
extruder.

Use extra care not to damage the extruder tip
when clearing debris. Dremel 3D40 FLEX will not
work properly with damaged extruder tip and will
require replacement.

Before every build make sure that the build
platform is covered with Dremel specified build
tape. Use of improper build tape may result in
equipment damage and poor object build quality.
Be aware of your body position when using
hand tools to remove objects from the build
platform. Sudden tool slip and improper body
position during object removal from the build
platform may result in personal injury.

Avoid scratching the build platform when
removing objects. Scratches in the build platform
will result in improper object creation.

. Do not drop the build platform. Tempered glass
plate may break and result in personal injury.

Do not remove tempered glass plate from
plastic holder. Contact with tempered glass plate
edge may result in personal injury.

Do not twist or bend the build platform while
removing objects. Tempered glass plate may
separate from plastic holder and result in personal
injury.

Dremel is not responsible for structural integrity
or utility of objects created using Dremel 3D40
FLEX. Structural models created by inexperienced
designers may result in property damage and
personal injury.

SERVICE

Always unplug Dremel 3D40 FLEX from

its power before performing any service
procedures. Failure to do so may result in
personal injury and equipment damage.

Have your Dremel 3D40 FLEX serviced only by
an authorized Dremel service centre using only
Dremel replacement parts. This will ensure that
proper operation and safety of Dremel 3D40 FLEX
is maintained.

Use only Dremel approved materials and
components. Use of object materials, or 3D
objects other than Dremel® approved object
materials and genuine Dremel® components may
void warranty.

Use only Dremel approved filament. Damage
to the product resulting from use of filament other
than Dremel approved filament is not covered
under warranty.
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USED SYMBOLS

Symbol  Name Designation/

Explanation
PZARNIN(E Warning symbol Alerts user to warning
messages

Read manual Alerts user to read
symbol manual
\Y Volts Voltage
A Amperes Current)
Hertz Frequency, cycles per
second

Diameter

Off position

Type or a characteristic

Alternating current - 2% o

Contact may cause
burn. Allow to cool
before servicing.

The magnets of the
build plate holder
generate a field that can
impair the

function of cardiac
pacemakers.

Hz

%]

o
Hot surface
hazard symbol

FCC COMPLIANCE

This equipment has been tested and found to comply
with the limits for a Class B digital device, pursuant to
Part 15 of the FCC Rules. These limits are designed
to provide reasonable protection against harmful
interference in a residential installation. This equipment
generates, uses, and can radiate radio frequency
energy and, if not installed and used in accordance
with the instructions, may cause harmful interference
to radio communications. However, there is no
guarantee that interference will not occur in a particular
installation. If this equipment does cause harmful
interference to radio or television reception, which can
be determined by turning the equipment off and on, the
user is encouraged to try to correct the interference by
one or more of the following measures:
* Reorient or relocate the receiving antenna.
* Increase the separation between the equipment
and receiver.
+ Connect the equipment into an outlet on a
circuit different from that to which the receiver is
connected.
«  Consult the dealer or an experienced radio/TV
technician for help.
Changes and Modifications not expressly approved by
the manufacturer or registrant of this equipment can
void your authority to operate this equipment under
Federal Communications Commission’s rules.

INFORMATION ON INTELLECTUAL
PROPERTY
The Dremel 3D40 FLEX is intended for 3D printing

objects from digital files that you create or own, or
have the right to print using the Dremel 3D40 FLEX.

When making objects using the Dremel 3D40 FLEX, it
is your responsibility to ensure that you do not infringe
any third party intellectual property rights or violate any
applicable laws or regulations, such as U.S. or foreign
intellectual property laws. The Dremel 3D40 FLEX may
not be used to make objects protected by intellectual
property rights owned by third parties without such
third parties’ permission. Using the Dremel 3D40 FLEX
to do any of the following may require the permission
of third parties: to make a duplicate or facsimile (in
whole or in part) of any object not created by you, to
make an object from a digital file you do not own, or to
make an object from a scan of a physical object that
you did not create. It is your responsibility to obtain
such permission. In some cases, you may not be able
to obtain such permission. Where such permission
cannot be obtained, you should not 3D print such
object, or you do so at your own risk. You may not
modify, reverse engineer, decompile, or disassemble
the Dremel 3D40 FLEX or its software or firmware,
except as permitted by applicable law. If you use

the Dremel 3D40 FLEX in any way other than as
recommended and described in these Operating/Safety
Instructions, you do so at your own risk. Using the
Dremel 3D40 FLEX to make objects that infringe any
intellectual property rights owned by third parties could
result in civil or criminal prosecution and penalties,

and you could be liable for money damages, fines, or
imprisonment.

FUNCTIONAL DESCRIPTION AND
SPECIFICATIONS

BUILDING

Extruder: Single extrusion

Extruder temperature: Up to 230°C (397°F)
Operating Interface: 3.5” full color IPS touch screen
Maximum Build Volume: 10” x 6” x 6.7” (255mm x
155mm x 170mm)

Layer Thickness: 50 microns | 0.5 mm

Filament Colors: See Dremel3D.com for color choices
Internal Storage: 4GB

External Storage: USB Flash Drive

WEIGHT & DIMENSIONS

Weight (without spool): 16kg (35Ibs)
Dimensions: 20.25” x 16” x 15.9” (515mm x 406mm x
394mm)

FILAMENT

ONLY works with Dremel 1.75mm filament

FILAMENT STORAGE

All polymers degrade with time. Do not unpack until
filament is needed. Filament should be stored at room
temperature: 16-29° C (60-85° F) and in dry conditions.

SOFTWARE

Dremel 3D40 FLEX comes with complimentary Dremel
Digilab 3D Slicing software for Windows and Mac
OSX. This application converts your 3D digital files into
buildable files.



SUPPORTED OPERATING SYSTEMS

+  Apple® Mac® OS® X v10.9 or later (Mavericks)
*  Microsoft® Windows® 8.1
*  Microsoft® Windows® 7 SP1

MINIMUM SYSTEM SPECIFICATIONS

« CPU: 64-bit processor (32-bit not supported)

*  Memory: 3 GB RAM (4 GB or more recommended)

+ Disk space: ~2 GB free disk space for installation

« Display card: 1,024 MB GDDR RAM or more.
Microsoft® Direct3D® 11 capable graphics card or
higher

+  Pointing device: Three-button mouse

ELECTRICAL REQUIREMENTS

3D40 FLEX input rating: 100-240V, 47-60Hz, 0.8A-1.8A

OPERATING ENVIRONMENT

Room Temperature: 16-29° C (60 - 85° F)
Level workspace
Dry workspace environment
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Resource Description Location
Quick Start Provides Printed version of
Guide illustrated walk the Quick Start
through of how to  Guide is located
un-box your 3D40 in the rectangular
FLEX and start component carton.
building out of the It is also available
box. on www.dremel3d.
com
Dremel 3D Provides the www.dremel3d.com
Website latest 3D40 FLEX
software, product
information,
customer support,
and 3D model
and project
downloads.
Dremel 3D Contact Dremel www.dremel3d.com
Customer for product
Support support,
maintenance, and
service.
File Slicing Allows you to Installed from
Software upload, edit, and  www.dremel3d.com

build 3D files.

or from USB flash
drive provided with
the Dremel 3D40
FLEX.



http://www.dremel3d.com/
http://www.dremel3d.com/
http://www.dremel3d.com/

Filament
Runout Sensor

A sensor in the extruder intake that pauses
your printer if it runs out of filament during
a build.

Term Definition Filament Spool A cylindrical piece on which a long strand
Flexible Build  The flat, flexible surface used by your of filament is wound for storage and
Plate Dremel 3D40 FLEX to build objects. continuous use.

The flexible build plate is comprised of .9, .gcode, A buildable file format compatible with your
a flexible steel plate with plastic handles .g3drem Dremel 3D40 FLEX.
for easy bending. The flexible build plate - -
is attached to the printer using the build Leveling Knobs E;ggi#;‘:if: Ssnsgrt;hsrgzltls Elrztg‘;?‘
late holder. . .
- plate holcer - spacing between the extruder tip and the

Build Plate The flat, magnetic surface used to hold build platform.

Holder the flexible build plate. It has a magnetic Leveli A hat d he heiaht of th
surface, two notches in the back and two eveling b s_ﬁjnslorft at etzcts the height of the
movable latches in the front to hold down Sensor | ul I'p atform and assists in proper
the flexible build plate. eveling.

Build Platform  Clip located at the front of the build Lid Zg‘#}gt’gmﬁg‘;‘ﬁoﬁfé P%So?ep;\é%t:ensgs 't'g

Clip plgtform base that Is used o secure the the build F[)).Iatform extruder, filament, and
build platform in place. objects when ne’cessary ! !

Build Tape Adhesive tape that improves the -
constency o your obgcts o s NSedeNose - Common o w0t sl et
them stick to the build plate surface. 9 > Y

- - - too hot to touch directly.

Build Volume  The three dimensional (3D) amount of OBJ Fil A digital file di
space that an object will use once it is J File wigznr];;g O'Sgg nl1§ dglrrggfttvl:/?rae I‘ln'hails
completed. Your Dremel 3D40 FLEX has a M Rk .
maximum build volume which means that Ele 1S lcregtzdfln 3rd party|3D software or
objects with a larger build volume cannot ownloaded from Dremel3D.com.
be built unless they are resized or broken Object Removal A tool used to separate your objects from
into subobjects. Tool the build platform.

Door Your Dremel 3D40 FLEX has a door PLA. A bioplastic derived from renewable
located on the front panel. This allows for resources such as corn starch
ﬁlasy access dto the bg!ld platf(:]r_m,dextrgder, Spool Holder A plastic piece located to the left of the

! ar(\;ent: ﬁn your objects. T 1S loor 1 build platform inside your Dremel 3D40
made with a transparent material so you FLEX build area that is designed to hold a
can monitor the progress of your objects filament spool

while keeping the build environment : - -
stable. Spool Door A removable door which locks the filament

Ethernet Port

A local area wired networking technology
that allow electronic devices to
communicate.

Extruder

An assembly that uses gears to pull
filament through the extruder intake, heat
the filament to the build temperature,
and push the heated filament out of the
extruder tip.

Extruder Fan

A fan used to cool the outer assembly of
the extruder and gear motor.

Extruder Fan
Baffle

A plastic piece that directs air from the
extruder fan onto the build platform to
assist in cooling the active build.

Extruder Intake

An opening located at the top of the
extruder where filament is inserted for
building.

Extruder Lever

A lever located on the side of the extruder
that is used to loosen the grip of the
extruder gear motor.

Extruder Tip

A nozzle located at the bottom of the
extruder where heated filament is forced
out for building.

Filament

A threadlike strand of plastic material.

Filament Guide
Tube

A plastic piece that guides the filament from
the filament spool through a passage in the
outer housing of your Dremel 3D40 FLEX.

Filament Jam
Sensor

A sensor in the extruder that pauses your
printer if filament stops extruding properly.

spool to the spool holder.

Stepper Motor

A brushless DC electric motor used to
drive the guide rails and extruder gears.

.STL File

A common digital file format used in a
wide range of 3D model software. This
file is created in 3rd party 3D software or
downloaded from Dremel3D.com.

Touch Screen

Full color display that is touch activated. It
allows you to monitor your Dremel 3D40
FLEX and objects while also providing
commands directly to your Dremel 3D40
FLEX without the use of a computer.

USB Flash A portable memory card used on a wide

Drive array of devices.

WIFI Alocal area wireless networking
technology that allow electronic devices to
communicate.

X-Axis Guide A set of rails on either side of the extruder

Rails that allow a stepper motor to move the
extruder to the left or right side of the
build area.

Y-Axis Guide A set of rails on either side of the build

Rails area that allow a stepper motor to move
the extruder to the front or back of the
build area.

Z-Axis Guide A set of rails located at the back of the

Rails build area that allow a stepper motor to

move the build platform up or down.
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GETTING TO KNOW YOUR 3D40 FLEX

2

Lid

Extruder

Z-Axis Guide rail
Door

Gripping Handles
USB A Port
Leveling Knobs
Build Platform Clip
Touch Screen

. Build Plate Holder

. Flexible Build Plate

. Filament Spool Holder
. Filament Spool

. Y-Axis Guide Rail

. Stepper motor

11 10 9 8

16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.
27.
28.
29.

7 6

Filament Guide Tube
Extruder Lever
Filament Guide Clip
Extruder Intake
Extruder Fan
Ribbon Cable
X-Axis Guide Rail
Leveling Sensor
Extruder Tip

Power Switch

USB B Port
Ethernet Port
Nameplate

Power Input
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INTRODUCTION

Welcome to the world of Dremel 3D. Our mission is to mentor you through the 3D building process and share best
practices for bringing your ideas to life. 3D building is a process that will involve experimentation and persistence.
Thankfully, the Dremel experts are here to make your job easier with online tips and support. With Dremel, you can
build on your own ideas, build them better and make them yours. To get started with 3D40 FLEX follow the initial
setup routine on the touch screen.

KIT CONTENTS*

3D40FLEX Quick Start Guide
L]

Instruction Manual Quick Start Guide

Filament Spool** Power Cable USB Cable

P
%

2 O
"

Build Tape Object Removal Tool USB Flash Drive

ﬂ

Flexible Build Plate and Unclog Tool
Build Plate Holder

* Quantities may vary depending on Kkit.
**Do not store in moist or hot environment.



UNPACKING

1. Place box on table, cut tape, and open.
2. Remove top insert.

3. Remove 3D40 FLEX and place on table.
4. Open lid and remove top insert.

@

10

6. Open door and remove middle insert.

Tip: Keep packaging for future transportation
and storage.



Using your Dremel 3D40 FLEX without a computer is easy with the onboard software and full colour touch screen.
Before building your model we want to familiarize you with the touch screen menu structure and options.

AWARN'NG OBSERVE ALL PROVIDED WARNINGS AND SAFETY INSTRUCTIONS WHEN USING THE
DREMEL 3D40 FLEX. FAILURE TO DO SO MAY RESULT IN FIRE, EQUIPMENT DAMAGE,

PROPERTY DAMAGE OR PERSONAL INJURY.

BUILD
Tap to select a 3D model and begin build process.
(See page 23 for detailed build instructions)

BUILD MENU
Tap Printer, USB Flash Drive, or Print Queue to
choose the destination of your desired file.

MODEL MENU
Tap to select the desired model or use arrows to
scroll through pages to find your model.

FILE DETAILS

BUILD - Tap to begin build process.

DELETE — Tap to remove model file from on-printer
storage or USB flash drive.

COPY TO PRINTER - From USB flash drive, tap to
copy model file to on-printer storage.

BUILD STATUS

STOP — Tap to cancel the current build process.
PAUSE/PLAY - Tap to pause or resume the current
build process. Pause will allow you to access the
filament button.

CHANGE FILAMENT — Tap to change filament during
the current build process to add more

filament or change colors.

1



PRINT QUEUE MENU
BUILD - Tap to view details of next build.
DELETE - Tap to remove next build from queue.

PRINT QUEUE MODEL DETAILS
BUILD — Tap to begin build process.
DELETE - Tap to remove model file from queue.




SERVICE
Tap to enter service menu to see customer service
contact information.

NETWORK

Tap to enter Network menu to connect or disconnect
WiFi and Set Proxy.

CONNECT WIFI — Tap to connect to WiFi.
DISCONNECT WIFI — Tap to turn Wifi off.

SET PROXY — Tap to set manual proxy.

SET STATIC IP — Tap to set Static IP.

13



CALIBRATE
Tap to move extruder and build platform to zero
position.

JOG MODE
Tap to display options to move extruder and build
platform along the X, Y, and Z-axis.

14



LANGUAGE

DISPLAY

DEMO
MODE

CHECK
FOR UPDATES

Z-AXIS
OFFSET

FACTORY
RESET

II-))

SETTINGS

LANGUAGE - Tap to pick alternate menu language.
DISPLAY - Tap to customize cabinet LEDs or main
menu hotkeys.

Z-AXIS OFFSET — Used to calibrate build plate
height during assembly.

SOUNDS - Tap to turn 3D40 FLEX sounds On/Off.
DEMO MODE - Tap to turn retail demo mode On/Off.
FACTORY RESET - Tap to remove all information
stored on 3D40 FLEX and return it to factory defaults.
CHECK FOR UPDATES — Tap to check for new
firmware version when connected to Wifi or Ethernet.

PREHEAT

Tap to automatically begin preheating the extruder for

building or removing excess debris.

PURGE - Once extruder is hot, tap to manually ,@
extrude filament.

STOP/START - Tap to stop or start preheating.

15



ABOUT

Tap to see 3D40 FLEX information such as firmware
version, usage counter, printer status, and MAC
address.

-
)

DREMEL 3D40 IDEA BUILDER
FIRMWARE VERSION:

USAGE COUNTER:

PRINTER STATUS:

MAC:

TOUCH SCREEN ICONS

Indicates that there is an error such as filament empty or door open.

Indicates that Ethernet is connected.

Indicates WiFi signal strength and if connected to WiFi symbol will be blue.

Indicates that the extruder is cool.

Indicates that the extruder is warm.

Indicates that the extruder is hot.

E@@:-))gjn@

16



@

INITIAL SETUP

The first time you power on your Dremel 3D40 FLEX
you will be prompted to perform an initial setup of
network. Completing this process will give you access
to notifications of firmware updates.

1.

4.

To complete initial setup, tap “Yes” when prompted
on the initial setup screen. If you decline this setup
you can always setup network later.

If you choose “Yes”, 3D40 FLEX will automatically
connect to your ethernet or search for available
wireless networks.

Choose your wireless network using the
touchscreen. Use the arrows to scroll through the
list of available wireless networks. When your
wireless network name is highlighted, tap “Accept”.

Enter your wireless network password and tap
“Accept”.

17



OBSERVE ALL PROVIDED
AWAR,\”NG WARNINGS AND SAFETY
INSTRUCTIONS WHEN USING THE DREMEL 3D40

FLEX. Failure to do so may result in fire, equipment
damage, property damage or personal injury.

AWARN|NG DO NOT TOUCH THE EXTRUDER
TIP DURING OPERATION OR 2. After extruder stops moving, open the 3D40 FLEX

UNTIL IT HAS COOLED DOWN TO AT LEAST 60°C Lid for better access to extruder.

(140°F). Contact with the extruder tip during or after 3. If existing filament is loaded, cut existing filament
operation before tip has cooled may result in near extruder intake and tap “Next” button on
personal injury. touchscreen.

USE ONLY DREMEL FILAMENT.
AWARNlNG Use of filament not authorized by

Dremel may result in equipment and property

damage.
DO NOT PULL THE FILAMENT
AWARNlNG OUT. Doing so may damage the
extruder.
LOADING/CHANGING FILAMENT 4. Remove Spool door by rotating it counter clockwise
and remove existing spool if one is present, see
1. Start filament load/change process by tapping figurel.

“Filament” button on touchscreen. Extruder will
move to front right corner of print area and extruder
tip will begin to heat.

FIG. 1 Spool Holder

Filament Filament Guide Tube

18



Guide Tube

Filament Filament Guide Extruder intake

Thread tip of new filament through guide tube,
place spool on spool holder, replace spool door by
aligning locking tabs and rotating clockwise, see
figure 1.

Tap “Next” on touchscreen.

If changing existing filament, 3D40 FLEX will
automatically purge existing filament.

When Feed Filament screen appears, tap “Next” on
touchscreen and thread filament coming from guide
tube into extruder intake until extruder feeds
through on its own, see figure 2.

Filament will be drawn into the extruder and begin
to exit from the hot extruder tip.

NOTE: Your Dremel 3D40 FLEX was tested by
building objects before leaving the factory. These
test objects may have been made with a different
filament color than you are using. Therefore, a
small amount of filament may be remaining in the
extruder.
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9. When new filament appears from extruder tip, tap
“done” on touchscreen to complete filament load
process, return to main menu, and calibrate
extruder. Carefully remove excess filament without
touching hot extruder tip. If necessary, carefully
remove debris from extruder tip with needle nose
pliers.

USE EXTRA CARE NOT TO
AWARNING DAMAGE THE EXTRUDER TIP
WHEN CLEARING DEBRIS. DREMEL 3D40 FLEX WILL
NOT WORK PROPERLY WITH A DAMAGED

EXTRUDER TIP AND WILL REQUIRE REPLACEMENT.

10. Close 3D40 FLEX lid and door.
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INITIAL SETUP

PREPARING BUILD PLATFORM

DO NOT DROP THE BUILD
AWAR,\“NG PLATFORM. TEMPERED GLASS
PLATE MAY BREAK AND RESULT IN PERSONAL
INJURY.

DO NOT REMOVE TEMPERED
AWARNlNG GLASS PLATE FROM PLASTIC
HOLDER. CONTACT WITH TEMPERED GLASS PLATE
EDGE MAY RESULT IN PERSONAL INJURY.

BEFORE EVERY BUILD MAKE
ACAUTION SURE THAT THE FLEXIBLE
BUILD PLATE IS COVERED WITH DREMEL
SPECIFIED BUILD TAPE. USE OF IMPROPER BUILD

TAPE MAY RESULT IN EQUIPMENT DAMAGE AND
POOR OBJECT BUILD QUALITY.

1. Your build plate consists of two parts: the flexible
build plate, and the build plate holder. The build
plate holder has a magnetic surface to attach the
flexible build plate to, and it has two notches in the
back and movable latches in the front to hold down
the corners of the flexible build plate.

The flexible build plate comes with build tape
installed. To remove it, lift it up from the tab at the
front corner and slowly peel off. To install a new
build tape, remove adhesive liner from build tape
and place build tape over flexible build plate. For
best results, apply build tape at center of flexible
build plate and smooth outward to remove any air
bubbles, figure 4.

Notch

2. The flexible build plate can be removed from the
build plate holder by rotating the movable latches
towards you (A), lifting the flexible build plate up by . . .
the blue handles (B), and pulling it out towards you ~ F'exible Build Build Tape
(C), figure 3.

Notch
Handle Flexible Build
Plate

Handle

Build Plate
Holder
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4. The flexible build plate can be installed on top of

the build plate holder by sliding it backwards at an
angle so that the corners of the flexible build plate
slide under the notches at the back of the build
plate holder. Release the flexible build plate so it
sticks on top of the magnet, and close the latches
at the front to hold it in place.

TIP: It is much easier to remove and install the
flexible build plate if the build plate holder is
already installed in the printer. In general, once the
build plate holder is installed in the printer you do
not need to remove it, you only need to remove the
flexible build plate.
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The build plate holder can be removed by pinching
the clip located at the front of the build platform
and lifting the build plate holder off the base,

figure 7.

Install the build plate holder using the build platform
clips.




LEVELING BUILD PLATFORM

DO NOT TOUCH THE EXTRUDER
A\NAR,\“NG TIP DURING DREMEL 3D40 FLEX
OPERATION OR UNTIL IT HAS COOLED DOWN TO
60°C (140°F). CONTACT WITH THE EXTRUDER TIP
DURING OR AFTER OPERATION BEFORE TIP HAS
COOLED MAY RESULT IN PERSONAL INJURY.

It is important you level the build platform every time
you replace the build tape or reinstall the build platform
to ensure that the build platform is evenly spaced

from the extruder head. Make sure to remove any air

bubbles from between the build platform and the build

tape. Not leveling the build platform or eliminating air
bubbles may cause objects to not build properly.

1. Make sure you have placed Build Tape on Build
Platform and no objects are present. Applying Build
Tape after leveling may effect the consistency of
your object.

2. Tap “Level” on 3D40 FLEX’s touchscreen.

3. The extruder and build platform will move into
position to level the build platform. 3D40 FLEX
will first check level at the back center of the build
platform. The two knobs under the build platform
are used to raise and lower the build platform on
the left and right. The extruder contains a sensor
that detects if the bed is level, no additional tools
are necessary.

4. The touchscreen will indicate if your build platform
is too high or too low. If the build platform is too
high, adjust the appropriate knob by rotating
right until you hear a “beep” and the touchscreen
indicates that it is ready to verify that the bed is
level.
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If the build platform is too low, adjust the knob by
rotating left until you hear a “beep” and the
touchscreen indicates that it is ready to verify that
the bed is level.

Tap “Verify” to check the bed level. If further
adjustment is needed the touchscreen will indicate
the direction, if the level is correct, the extruder will
move to the next point and the level process can
be repeated.

Repeat steps 4-6 for the second position, when you
bed is fully level the extruder will automatically
move to the calibration position and complete the
leveling process.

PLEASE WAIT

LEVEL COMPLETE




CONNECTING USB CABLE

1. Ensure 3D40 FLEX power switch is in the off
position.

2. Connect the included USB cable to your 3D40
FLEX and computer, figure 6.

3. Open software.

4. Turn your Dremel 3D40 FLEX on using the power
switch to sync your computer to your Dremel 3D40
FLEX.

CONNECTING ETHERNET

1. Ensure 3D40 FLEX power switch is in the off
position.

2. Plug ethernet cable into your 3D40 FLEX, figure 7.

3. Turn your Dremel 3D40 FLEX on using the power

switch. Ethernet connection should be detected
automatically. Tap “Accept” to confirm connection.

Ethernet
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OBSERVE ALL PROVIDED
WARNINGS AND SAFETY
INSTRUCTIONS WHEN USING THE DREMEL 3D40
FLEX. Failure to do so may result in fire, equipment
damage, property damage or personal injury.

DO NOT REACH INSIDE THE
DREMEL 3D40 FLEX WHILE IT IS
IN OPERATION. Contact with Dremel 3D40 FLEX
moving parts during operation may result in poor
build quality, equipment damage or personal injury.

NOTE: Your Dremel 3D40 FLEX will build test objects
before leaving the factory. These test objects may have
been made with a different filament color than you are
using. Therefore, a small amount of filament may be
remaining in the extruder. The start of your first object
may have some of this filament color until it transitions
over to your filament color.

You have several options when building on your 3D40
FLEX:

1) On-Printer Storage

2) USB Flash Drive

3) Computer



BEFORE YOU BUILD

1. Ensure an adequate amount of filament is loaded
(see page 18).
TIP: You can determine whether you have enough
filament to complete your object before building
by comparing the length of filament needed as
displayed by Dremel Digilab 3D Slicer to the length
of filament on spool indicated by the length gauge.
If 3D40 FLEX runs out of filament during a build, it
will pause until more filament is added.

2. Ensure build tape is applied, build platform is level
and clear of objects.

BUILDING FROM ON-PRINTER STORAGE

1. On the main menu tap “Build”.

2. On the build menu tap the printer icon.

3. Tap the model file you would like to build.
(Use arrows to scroll through pages)
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4.

5.

In the model detail page tap “Build” to begin
building process.

Your 3D40 FLEX will first align the extruder and
build platform to their zero positions then the
level sensor will lightly touch the build platform to
complete alignment. Your extruder tip will begin
to heat which may take a few minutes. Once the
proper temperature is reached your model will
begin to build.

Once your object is finished your 3D40 FLEX will
automatically align the extruder and build platform
to their calibration positions and cool the extruder
tip.

Wait until the touch screen indicates that the
extruder is “cool” to remove your object. See
section for removing object from build platform
below for object removal instructions.



BUILDING FROM USB FLASH DRIVE

1. On main menu tap “Build”.

2. Tap USB icon to access contents of USB flash
drive.

3. Follow steps 3-7 from Build from On-Printer storage
to complete build from USB flash drive.

USB Flash Drive

BUILD FROM COMPUTER

Dremel 3D40 FLEX is compatible with Dremel Digilab
3D Slicer. Follow the instructions that came with this
software to complete a Build from your computer.

CANCELING YOUR BUILD ON 3D40 FLEX

To cancel your object during preheating or building, tap
“Stop” on the touch screen. If you confirm “Yes” the
extruder and build platform will move to their calibration
positions.

REMOVING YOUR OBJECT FROM THE BUILD
PLATFORM

DO NOT TOUCH THE EXTRUDER
AWARNING TIP DURING DREMEL 3D40 FLEX
OPERATION OR UNTIL IT HAS COOLED DOWN TO AT
LEAST 60°C (140°F). Contact with the extruder tip
during or after operation before tip has cooled may
result in personal injury.

USE PERSONAL PROTECTIVE
AWARNING EQUIPMENT. The use of
protective equipment such as heat resistant gloves
and safety glasses will reduce personal injuries.

DO NOT FLEX THE BUILD PLATE
AWARNlNG WITH THE OBJECT POINTING
TOWARDS YOURSELF AND OTHERS. Objects flying
off the build plate may result in personal injury.

BE AWARE OF YOUR BODY
AWARNING POSITION WHEN USING HAND
TOOLS TO REMOVE OBJECTS FROM THE BUILD
PLATFORM. Sudden tool slip and improper body
position during object removal from the build
platform may result in personal injury.

DO NOT DROP THE BUILD PLATE

AWARNING HOLDER. Tempered glass plate

may break and result in personal injury.

DO NOT TWIST OR BEND THE
AWARNlNG BUILD PLATE HOLDER WHILE
REMOVING OBJECTS. Tempered glass plate may
separate from plastic holder and result in personal

E
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AVOID SCRATCHING THE BUILD
AWARNING PLATFORM WHEN REMOVING
OBJECTS. SCRATCHES IN THE BUILD PLATFORM

WILL RESULT IN IMPROPER OBJECT CREATION.

[

Wait for the extruder to cool before removing your
object.

With the object still attached, remove flexible build
plate from the build area. See page 20 for detailed
instructions.

Flex the build plate with the object pointed away
from yourself and others. Push on the back of it
with your thumbs using your other fingers to hold
onto the handles, figure 9. The part will release
and will either fall off or be easy to pull off with
your hand.

For thin or small parts, flexing the build plate may
not be enough to release the part. In these cases,
gently use the object removal tool to remove the
object from the build plate, figure 9.
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Removal Tool

REMOVING SUPPORTS (IF REQUIRED)

Use needle nose pliers to remove supports that are
inside your object or hard to reach.

@
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BEST PRACTICES

wh e

10.

11.

12.

13.

ALWAYS USE BUILD TAPE.

Ensure your build plate is level before every object.
Ensure spool is installed properly and can rotate
freely.

When using your Dremel 3D40 FLEX for the first
time or after changing filament, allow Dremel 3D40
FLEX to extrude until material is consistent with the
installed filament color.

It is important to watch your Dremel 3D40 FLEX
begin building objects. Your object is most likely to
experience difficulty in the beginning. Thankfully,
this is also the most convenient time to cancel the
object, clean the build plate, and start your object
again. Remain near the Dremel 3D40 FLEX during
the building process.

It is important to save your Dremel 3D40

FLEX packaging as it will make re-boxing and
transporting your Dremel 3D40 FLEX easier.
Ensure that you store filament spools in an
environment that is not moist or too hot. It is
recommended that you do not remove the filament
spool from its airtight packaging until use.

Use object removal tool gently to avoid damaging
the build plate or object.

Whenever possible, it is best to locate your object
in the center of the build plate. Using the best
orientation for your object is critical. Ensure that
your object is located on the build plate and that
you are using the best orientation for building.

For steep overhangs (Less than 45 degree angle) it
is recommended to build with support.

Always remove the build plate before removing the
object.

Low speed sanding is recommended to prevent
remelting of the object.

The Dremel Digilab 3D Slicer software will display
the length of filament required for each object.
Compare this to the length indicated on the spool
length gauge.
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MAINTENANCE

UNCLOGGING THE EXTRUDER

Use the unclogging tool to clean the extruder and

unclog built up filament.

1. Wait for extruder to heat up insert the unclog tool
into the extruder intake (top).

2. Clogged debris will be pushed down and will
extrude from the extruder tip.
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UPDATING FIRMWARE VIA NETWORK

If your 3D40 FLEX is registered and added to your
Dremel3D profile, you can update its firmware directly
from the touchscreen. To update firmware:

1. Tap “Tools”, “Settings”, “Check for Updates”.

2. Your 3D40 FLEX will check to see if it has the
latest firmware installed and ask if you would like to
update if one is needed.

3. Choose accept to download and install the latest
firmware.

4. When the 3D40 FLEX starts up and returns to the
Home Screen, firmware update is complete.



UPDATING FIRMWARE MANUALLY

If your 3D40 FLEX is not connected to a network, you
can update firmware directly from a USB Flashdrive.
1. On your web browser go to www.dremel3d.com/
support and download the latest 3D40 FLEX
firmware file.
2. Add the 3D40 FLEX firmware file to an empty,
FAT32 formatted, USB flashdrive.
Turn off your 3D40 FLEX using the ON/OFF switch.
Insert the USB flashdrive into the USB-A port.
Turn on your 3D40 FLEX and it should
automatically detect and install the new firmware.
6. Turn your 3D40 FLEX OFF, remove the USB
flashdrive, and turn ON again to complete the
update.

arw

CLEANING THE EXTERIOR

Clean the 3D40 FLEX’s exterior with a lint free cloth.
Clear the outer surfaces of any debris that is visible.
To avoid damaging your Dremel 3D40 FLEX do not

use water, chemicals or other cleaners on the 3D40
FLEX.

CLEANING THE EXTRUDER TIP

USE EXTRA CARE NOT TO
AWARNlNG DAMAGE THE EXTRUDER TIP
WHEN CLEARING DEBRIS. DREMEL 3D40 FLEX WILL
NOT WORK PROPERLY WITH DAMAGED EXTRUDER
TIP AND WILL REQUIRE REPLACEMENT.

DO NOT TOUCH THE EXTRUDER
AWARNlNG TIP DURING DREMEL 3D40 FLEX
OPERATION OR UNTIL IT HAS COOLED DOWN TO
60°C (140°F). Contact with the extruder tip during or
after operation before tip has cooled may result in
personal injury.

Using small needle nose pliers, pull away any plastic
debris from the extruder tip.

If the debris is stubborn, the extruder may need to be
heated.

CLEANING THE TOUCH SCREEN

Wipe the touch screen with the soft, lint-free cloth. Do
not spray cleaners on the touch screen.
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Problem

Cause

Corrective Action

Extruder head building off center.

Dremel 3D40 FLEX has lost track of
the extruder head'’s exact location and
is failing to build.

Sending the extruder head to the home
position will recalibrate the Dremel
3D40 FLEX. Cancel your object, clear
build platform, send the extruder head
to the home position, and restart the
object.

PLA is not extruding or sticking to the
build tape properly.

This can be caused by the build
platform not being leveled with the
extruder head.

Leveling the build platform will align
the extruder head and ensure a better
object quality. Cancel your object, clear
build platform, level the build platform,
and restart the object.

Dremel 3D40 FLEX froze before my
object started.

Dremel 3D40 FLEX may have received
conflicting commands.

Turn power switch off, wait 30
seconds, and turn power switch on.

Support material does not break
away during cleaning and results in
decreased quality of the final object.

Orientation of the part is not optimized.

Reorient the position of the 3D file in
your file slicing software to minimize
the support material or place the
support material on a non-critical
surface.

Spaghetti mess at end of build.

A layer of your object did not stick
properly, model was saved with
minimal surface area contacting the
build platform, or object was built
floating above the build platform with
no support selected.

Use your file slicing software to see
the first layer height and position. Build
with supports when necessary.

Part only built halfway.

Filament ran out.
Filament clogged during build.

Replace filament and resume build.
See “No filament coming out”.

No filament coming out.

Clogged extruder.

Contact customer service.

Extruder will not home.

Contact customer service.

Stringy or fraying plastic layers on
steep overhangs.

Object overhangs are too far apart or
too steep (<45 degree angle).

Build with supports.

3D40 FLEX will not find my Wi-Fi
network.

Printer too far from wireless router.

Reposition 3D40 FLEX to be closer to
your router.
Connect to network with Ethernet.

3D40 FLEX will not connect to my
network.

Printer too far from wireless router.

Reposition 3D40 FLEX to be closer to
your router.

Network password incorrect.

Re-enter your password or verify your
password with your network owner.
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Firmware Updates

Dremel recommends that firmware be updated whenever Dremel provides an update. Dremel will provide firmware
updating to improve performance and a dd additional features for the 3D40 FLEX throughout the life of the product.
There are two ways of updating the 3D40 FLEX: (1) Download update from www.dremel3d.com and install using
USB memory drive. (2) Connect the 3D40 FLEX to the internet and update from the 3D40 FLEX touch screen.

Open Source Software used in this Dremel product

This product contains software components that are licensed by the holder of the rights under any version of

the GNU General Public License (GPL), GNU Lesser General Public License (LGPL) or any other open source
software license which requires that source code be made available. You can receive a complete machine-readable
copy of the corresponding source code by sending a written request to:

Dremel

Attn: Open Source Software Officer
P.O Box 081126

Racine, Wl USA 53408-1126

Your request should include: (i) the name of the Dremel product, (ii) the serial number (if applicable), (iii) the
software version (if applicable), (iv) your name, (v) your company name (if applicable) and (vi) your return mailing
and email address (if available). We may charge you a nominal fee to cover the cost of the physical media and
distribution. You may send your request (i) within three (3) years of the date you received the product that included
the software which is subject of your request or (ii) in the case of code licensed under the GPL version 3 for as
long as Dremel offers spare parts or customer support for that product.

Warranty regarding further use of the Open Source Software:

DREMEL provides no warranty for the Open Source Software programs contained in this device, if such programs
are used in any manner other than the program execution intended by DREMEL. The licenses listed below define
the warranty, if any, from the authors or licensors of the Open Source Software. DREMEL specifically disclaims any
warranties for defects caused by altering any Open Source Software program or the product’s configuration. You
have no warranty claims against DREMEL in the event that the Open Source Software infringes the intellectual
property rights of a third party. Technical support, if any, will only be provided for unmodified software.
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DREMEL"CONSUMER LIMITED
WARRANTY
This DREMEL product is guaranteed in accordance
with statutory/country-specific regulations; damage due

to normal wear and tear, overload or improper handling
are excluded from the warranty.

In the event of the product fails to conform to this
written warranty, please take the following action:

1. DO NOT return your product to the place of
purchase.

2. Please contact customer service via
www.dremel.com for further instructions.

DISPOSAL

The machine, accessories and packaging should be
sorted for environmental-friendly recycling.

ONLY FOR EC COUNTRIES

Do not dispose of power tools with household
waste!
According the European Guideline 2012/19/
EC for Waste Electrical and Electronic
Equipment and its implementation into national
law, power tools that are no longer usable must

be collected separately and disposed of in an
environmentally-correct manner.

CONTACT DREMEL

For more information on the Dremel product range,
support and hotline, go to www.dremel.com.

Dremel, Konijnenberg 60, 4825 BD Breda, The
Netherlands.
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| DE | UBERSETZUNG DER
ORIGINALBEDIENUNGSANLEITUNG

LESEN SIE ALLE
AWARNUNG BETRIEBS- UND
SICHERHEITSHINWEISE IN DIESEM
HANDBUCH DURCH UND MACHEN SIE
SICH MIT DEM DREMEL 3D40 FLEX VERTRAUT,
BEVOR SIE DAS GERAT EINRICHTEN UND
VERWENDEN. DAS NICHTBEACHTEN VON
WARNHINWEISEN UND ANWEISUNGEN KANN ZU
FEUER, GERATE- UND ANDEREN SACHSCHADEN
SOWIE ZU PERSONENSCHADEN FUHREN.
BEWAHREN SIE ALLE WARNHINWEISE UND
ANWEISUNGEN ZUM SPATEREN EINSEHEN AUF.

SICHERHEIT AM ARBEITSPLATZ

e. Halten Sie Ihren Arbeitsbereich sauber und
aufgeraumt. Unordnung oder unbeleuchtete
Arbeitsbereiche kénnen zu Unféllen fihren.

f. Arbeiten Sie mit dem Dremel 3D40 FLEX nicht
in explosionsgeféahrdeten Umgebungen, in
denen sich brennbare Fliussigkeiten, Gase
oder Staube befinden. Bei der Arbeit mit dem

Dremel 3D40 FLEX entstehen hohe Temperaturen,

durch die sich Staube und Gase entziinden
kénnen.

g. Bewahren Sie den 3D40 FLEX auflerhalb der
Reichweite von Kindern und nicht in der
Verwendung des Geréates geschulten Personen
auf. Die Verwendung durch nicht geschulte
Personen kann zu Verletzungen fiihren.

ELEKTRISCHE SICHERHEIT

a. Verwenden Sie den Dremel 3D40 FLEX nur
mit ordnungsgeman geerdeten Steckdosen.
Nehmen Sie keine Anderungen am Stecker des
Dremel 3D40 FLEX vor. Durch falsche Erdung
oder verénderte Stecker wird die Gefahr von
Stromschlagen erhéht.

b. Verwenden Sie den Dremel 3D40 FLEX nicht
in feuchten oder nassen Umgebungen. Setzen
Sie den Dremel 3D40 FLEX keinem Regen aus.

Durch Feuchtigkeit wird die Gefahr von elektrischen

Schlagen erhoht.

c. Verwenden Sie das Netzkabel ausschlieBlich
fir seinen bestimmungsgemaRen Zweck.
Verwenden Sie das Netzkabel nicht, um den
Dremel 3D40 FLEX zu ziehen. Ziehen Sie
den Netzstecker nicht am Kabel aus der

Steckdose. Halten Sie das Kabel fern von Hitze,

Ol, scharfen Kanten und sich bewegenden
Gerateteilen. Beschéadigte oder verwickelte Kabel
erhéhen das Risiko eines elektrischen Schlages.

d. Verwenden Sie das Gerat nach Mdglichkeit
nicht wahrend eines Gewitters. Es besteht
geringe Gefahr einer Uberspannung durch
Blitzeinschlag, die zu elektrischen Schlagen fiihren
kann.

e. Ziehen Sie im Notfall den Netzstecker des
Dremel 3D40 FLEX.

SICHERHEIT VON PERSONEN

a. Seien Sie bei der Arbeit mit dem Dremel 3D40
FLEX stets aufmerksam, achten Sie auf das,
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was Sie tun, und handeln Sie mit Vernunft.
Benutzen Sie den Dremel 3D40 FLEX nicht,
wenn Sie mude sind oder unter dem Einfluss
von Drogen, Alkohol oder Medikamenten
stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit beim
Gebrauch des Dremel 3D40 FLEX kann zu
ernsthaften Verletzungen fihren.

Tragen Sie personliche Schutzausrustung.
Durch Schutzausriistung wie hitzebestandige
Handschuhe und eine Schutzbrille wird die
Verletzungsgefahr reduziert.

Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie
keinen Schmuck. Halten Sie Haare, Kleidung
und Handschuhe fern von sich bewegenden
Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange
Haare kdnnen von sich bewegenden Teilen erfasst
werden.

DREMEL 3D40 FLEX - SORGFALTIGER
UMGANG UND GEBRAUCH

f.

Kontrollieren Sie vor jedem Einsatz, ob

die beweglichen Teile des Dremel 3D40

FLEX einwandfrei funktionieren und nicht
klemmen, und ob Teile gebrochen oder so
beschadigt sind, dass die Funktion des
Gerates beeintrachtigt ist. Wenn der Dremel
3D40 FLEX beschadigt ist, muss er vor der
nachsten Verwendung in einem autorisierten
Dremel-Servicezentrum repariert werden.

Die Verwendung des Dremel 3D40 FLEX im
beschadigten Zustand kann zu Objekten von
mangelhafter Qualitat, zu weiteren Gerateschaden
sowie zu Sach- und Personenschéden fiihren.
Beriihren Sie die Druckkopfdise nicht,
wahrend der Dremel 3D40 FLEX in Betrieb ist
oder die Temperatur Gber 60 °C (140 °F) liegt.
Das Berthren der Druckkopfdise wéhrend des
Betriebs oder vor dem Abkiihlen der Diise kann zu
Personenschéden fihren.

Stellen Sie den Dremel 3D40 FLEX an einem
gut beltfteten Ort auf. Lassen Sie rings um
den Dremel 3D40 FLEX einen Freiraum von
mindestens 20 cm. Wahrend des Druckens
schmilzt der Dremel 3D40 FLEX Kunststoff. Die
wahrend des Betriebs des Dremel 3D40 FLEX
austretenden Kunststoffgertiche kénnen eine
Reizung der Augen und Atemwege verursachen.
Wenn der Dremel 3D40 FLEX zu dicht an anderen
Objekten aufgestellt ist, wird eine ordnungsgeméaRe
Belliftung verhindert.

Fassen Sie wahrend des Betriebs nicht in das
Innere des Dremel 3D40 FLEX. Das Bertihren
von beweglichen Teilen des Dremel 3D40 FLEX
wahrend des Betriebs kann zu Objekten von
mangelhafter Qualitat, weiteren Gerateschaden,
Sachschéaden und Personenschaden fiihren.
Ungeschulte Personen dirfen keinen Zugang
zu dem in Betrieb befindlichen 3D40 FLEX
erhalten. Die Verwendung des Dremel 3D40
FLEX durch Personen, die nicht mit diesen
Warnungen und Anweisungen vertraut sind,
kann zu Gerateschaden, Sachschaden und
Personenschéaden fiihren.

Verwenden Sie nur DREMEL PLA-Filamente. Die
Verwendung von nicht von Dremel zugelassenen
Filamenten kann zu Geréte- und Sachschaden
fuhren.

Mit dem Dremel 3D40 FLEX erstellte kleine
Objekte missen auBerhalb der Reichweite
von Kleinkindern aufbewahrt werden.

Kleine Gegenstande stellen eine potenzielle
Erstickungsgefahr fir Kleinkinder dar.



h. Erstellen Sie mit dem Dremel 3D40 FLEX keine

illegalen oder ungeeigneten Objekte.

Erstellen Sie mit dem Dremel 3D40 FLEX keine
Objekte, die fur den Einsatz mit Warmequellen
wie Kerzen oder flussigen Kraftstoffen bestimmt
sind. Kunststoffe kénnen schmelzen, wenn sie
Feuer oder anderen Warmequellen ausgesetzt
werden. Eine derartige Verwendung von mit dem
Dremel 3D40 FLEX erstellten Objekten kann zu
Feuer, Sach- und Personenschaden fuhren.
Erstellen Sie mit dem Dremel 3D40 FLEX keine
Objekte, die fur den Einsatz mit Lebensmitteln
oder Getrénken bestimmt sind (Zubereitung,
Dekoration, Lagerung oder Verzehr). Eine
derartige Verwendung von mit dem Dremel 3D40
FLEX erstellten Objekten kann zu Krankheit und
Personenschéden fiihren.

Erstellen Sie mit dem Dremel 3D40 FLEX keine
Objekte, die fur den Einsatz mit elektrischen
Komponenten oder deren Gehause bestimmt
sind. PLA-Kunststoffe sind nicht fir die
Verwendung mit elektrischen Geraten geeignet.
Eine derartige Verwendung von mit dem Dremel
3D40 FLEX erstellten Objekten kann zu Sach- und
Personenschéden fihren.

Nehmen Sie Kunststoffobjekte nicht in den
Mund und vermeiden Sie Kontakt mit dem
Mundbereich. Objekte aus PLA-Kunststoff sind
nicht fir den Einsatz mit Lebensmitteln geeignet.
Eine derartige Verwendung von mit dem Dremel
3D40 FLEX erstellten Objekten kann zu Krankheit
und Personenschaden fiihren.

. Erstellen Sie mit dem Dremel 3D40 FLEX
keine Objekte zur Lagerung von Chemikalien.
PLA-Kunststoffe sind nicht fur die Lagerung von
Chemikalien geeignet. Eine derartige Verwendung
von mit dem Dremel 3D40 FLEX erstellten
Objekten kann zu Sach- und Personenschaden
fuhren.

Nehmen Sie keine Anderungen am Dremel
3D40 FLEX oder an den Werkseinstellungen vor.
Derartige Anderungen kénnen zu Gerate-, Sach-
und Personenschaden fiihren.

Setzen Sie den Dremel 3D40 FLEX keinen
Temperaturen tUber 70 °C (158 °F) aus.
Andernfalls kann der Dremel 3D40 FLEX
beschéadigt werden. Der Dremel 3D40 FLEX wurde
fur den Betrieb bei einer Umgebungstemperatur
von 16 bis 29 °C (60 bis 85 °F) konzipiert.
Bewegen Sie den Dremel 3D40 FLEX und den
Druckkopf wéhrend des Betriebs nicht, und
stolRen Sie sie nicht an. Andernfalls kann es zu
Druckfehlern kommen.

Andern Sie eine Filamentspule erst, wenn

der Druckvorgang beendet, gestoppt oder
angehalten wurde. Andernfalls wird der
Druckvorgang abgebrochen, und es kann zu
Schaden am Druckkopf kommen.

Ziehen Sie das Filament erst heraus, wenn eine
entsprechende Meldung auf dem Bildschirm
angezeigt wird. Andernfalls kann es zu Schaden
am Druckkopf kommen.

Achten Sie beim Entfernen von Restmaterial
besonders darauf, die Druckkopfdiise nicht zu
beschéadigen. Wenn die Druckkopfdiise beschadigt
ist, funktioniert der Dremel 3D40 FLEX nicht
ordnungsgemaf. Defekte Diisen missen daher
ausgetauscht werden.

Achten Sie vor jedem Druck darauf, dass die
Druckplattform geman den Angaben von Dremel
mit Druckband (einer Druckmatte) bedeckt ist.
Die Verwendung von ungeeignetem Druckband

kann zu Gerateschaden und Objekten von
mangelhafter Qualitat fihren.

Achten Sie auf lhre Kérperhaltung, wenn

Sie Objekte mit einem Werkzeug von der
Druckplattform entfernen. Das Abrutschen mit
dem Werkzeug wéhrend des Entfernens des
Objekts von der Druckplattform kann bei falscher
Korperhaltung zu Personenschaden fiihren.
Achten Sie darauf, die Druckplattform beim
Entfernen von Objekten nicht zu zerkratzen.
Kratzer auf der Druckplattform fiihren zu
Druckfehlern.

. Druckplattform nicht fallen lassen. Wenn die

Hartglasplatte bricht, kann es zu Verletzungen
kommen.

Hartglasplatte nicht aus der Kunststoffhalterung
entfernen. Wenn die Rander der Hartglasplatte
bertihrt werden, kann es zu Verletzungen kommen.
Druckplattform beim Entfernen von Objekten
nicht verdrehen oder biegen. Wenn sich die
Hartglasplatte aus der Kunststoffhalterung l6st,
kann es zu Verletzungen kommen.

Dremel tibernimmt keine Verantwortung fir

die strukturelle Integritat oder Verwendbarkeit
von mit dem Dremel 3D40 FLEX erstellten
Objekten. Von unerfahrenen Konstrukteuren
erstellte strukturelle Modelle kénnen zu Sach- und
Personenschéaden fiihren.

REPARATUREN

Trennen Sie den Dremel 3D40 FLEX vor der
Durchftihrung von Wartungsarbeiten stets von
der Stromversorgung. Andernfalls kann es zu
Personen- und Gerateschaden kommen.

Lassen Sie den Dremel 3D40 FLEX nur in
autorisierten Dremel-Servicezentren und nur

mit Original-Ersatzteilen von Dremel warten und
reparieren. Nur so bleiben die ordnungsgemafe
Funktion und Sicherheit des Dremel 3D40 FLEX
weiterhin gewahrleistet.

Verwenden Sie nur von Dremel zugelassene
Materialien und Komponenten. Die
Verwendungen von anderen Objektmaterialien oder
3D-Objekten als den von Dremel® zugelassenen
Materialien und Dremel®-Originalkomponenten kann
zu einem Erléschen der Garantie fuhren.
Verwenden Sie nur von Dremel zugelassene
Filamente. Beschadigungen am Produkt, die auf
den Einsatz eines nicht von Dremel zugelassenen
Filaments zurtickgehen, werden von der Garantie
nicht abgedeckt.
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Beschrankte Verbrauchergarantie von
Dremel®

Symbol  Bezeichnung Beschreibung

Weist den Benutzer auf
Warnmeldungen hin

AWARNUNG

Warnsymbol

Weist den Benutzer

Handbuchsymbol  darauf hin, das Handbuch
zu konsultieren
\Y Volt Spannung
A Ampere Strom)
Frequenz, Zyklen
Hz Hertz pro Sekunde
%] Durchmesser
o Aus-Position
- Typ oder Merkmal
"+ Wechselstrom von Strom
Kontakt kann zu
Gefahrensymbol Verbrennungen filhren.

heile Oberflache  Vor Wartungsarbeiten

abkihlen lassen.

Die Magnete des
Druckplattformhalters
erzeugen ein Feld,
das die Funktion von
Herzschrittmachern
beeintréchtigen kann.
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Dieses Geréat wurde getestet und unterliegt den
geman Teil 15 der FCC-Vorschriften fiir digitale Geréate
der Klasse B festgelegten Beschréankungen. Diese
Grenzwerte wurden festgelegt, um angemessenen
Schutz gegen schéadliche Einwirkungen bei der
Verwendung in privaten Haushalten sicherzustellen.
Dieses Gerat erzeugt, verwendet und emittiert
moglicherweise Energie auf Funkfrequenzen, die bei
unsachgemafer Installation und Verwendung oder
unter Nichtbeachtung dieser Anleitung Stérungen des
Funkverkehrs verursachen kann. Es besteht allerdings
keine Garantie, dass in einer bestimmten Installation
nicht doch Stérungen auftreten kdnnen. Sollte das
Gerat Stérungen im Rundfunk- und Fernsehempfang
verursachen, was durch Aus- und Einschalten des
Gerates festgestellt werden kann, empfehlen wir,
die Stérung durch eine oder mehrere der folgenden
MaRnahmen zu beheben:
«  Ausrichtung oder Lage der Empfangsantenne
verandern.
» Abstand zwischen dem Gerat und dem Empféanger
vergroRRern.
+ Gerét an eine Steckdose anschlieen, an
deren Stromkreis nicht auch der Empfanger
angeschlossen ist.
* Wenden Sie sich fur Hilfe an den Handler oder an
einen erfahrenen Radio-/TV-Techniker.
Anderungen und Modifikationen, die nicht ausdriicklich
durch den Hersteller zugelassen sind, kénnen die
Berechtigung des Anwenders zum Betrieb der
Ausriistung gemaf? FCC-Vorschriften erléschen lassen.

Der Dremel 3D40 FLEX ist fur das Drucken von
3D-Objekten von digitalen Dateien bestimmt, die Sie
entweder selbst erstellt haben oder fir die Sie eine
Berechtigung zum Drucken mit dem Dremel 3D40
FLEX besitzen. Beim Erstellen von Objekten mit dem
Dremel 3D40 FLEX liegt es in lhrer Verantwortung,
sicherzustellen, dass Sie keine Urheberrechte von
Dritten oder einschlagige Gesetze oder Vorschriften
wie beispielsweise das US-amerikanische Gesetz oder
Gesetze anderer Lander zum Schutze von geistigem
Eigentum verletzen. Der Dremel 3D40 FLEX darf
nicht zur Erstellung von Objekten verwendet werden,
die Urheberrechten Dritter unterliegen, sofern keine
Genehmigung seitens dieser Dritten vorliegt. Fur

die Verwendung des Dremel 3D40 FLEX zu einem
der folgenden Zwecke ist unter Umstanden die
Genehmigung Dritter erforderlich: Erstellen eines
Duplikats oder einer Kopie (ganz oder teilweise)
eines Objektes, das nicht von lhnen entworfen
wurde, Erstellen eines Objekts auf Grundlage einer
digitalen Datei, die nicht lhnen gehort, oder Erstellen
eines Objekts auf Grundlage eines Scans oder eines
materiellen Gegenstandes, den Sie nicht selbst
entworfen haben. Es liegt in Ihrer Verantwortung, eine
derartige Genehmigung einzuholen. Mdglicherweise
wird lhnen eine solche Genehmigung nicht immer
erteilt. In diesen Fallen sollten Sie keinen 3D-Druck
von den entsprechenden Objekten anfertigen. Wenn
Sie dies dennoch tun, erfolgt dies auf eigene Gefahr.
Sie sind nicht befugt, den Dremel 3D40 FLEX oder
die zugehorige Software oder Firmware zu verandern,
zurlickzuentwickeln, zu dekompilieren oder zu
demontieren, sofern dies nicht durch geltende Gesetze



erlaubt ist. Wenn Sie den Dremel 3D40 FLEX auf eine
andere als die empfohlene und in diesen Betriebs- und
Sicherheitshinweisen beschriebene Art und Weise
verwenden, geschieht dies auf eigene Gefahr. Die
Verwendung des Dremel 3D40 FLEX zur Herstellung
von Objekten unter Verletzung der Urheberrechte
Dritter kann eine zivil- und strafrechtliche

Verfolgung und Strafen einschlieBlich finanziellen
Entschadigungen, Geldstrafen und Gefangnisstrafen
nach sich ziehen.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG UND
TECHNISCHE DATEN

@

SYSTEMANFORDERUNGEN

* CPU: 64-bit-Prozessor (32-bit wird nicht unterstiitzt)

+ Speicher: 3 GB RAM (4 GB oder mehr wird
empfohlen)

« Festplattenspeicherplatz: ca. 2 GB freier
Festplattenspeicherplatz fur die Installation

+ Grafikkarte: 1.024 MB GDDR RAM oder mehr.
Microsoft®-Direct3D®-11-fahige Grafikkarte oder
héher

+ Zeigegerat: Drei-Tasten-Maus

ELEKTRISCHE ANFORDERUNGEN

3D40 FLEX-Eingangsspannung: 100-240 V, 47-60 Hz,
08-1,8A

DRUCKEN

BETRIEBSUMGEBUNG

Druckkopf: Einzelextrusion

Druckkopftemperatur: Bis zu 230 °C (397 °F)
Benutzerschnittstelle: 3,5-Zoll-IPS-Farb-Touchscreen
Maximales Druckvolumen: 255mm x 155mm x 170mm
(10" x 6" x 6,7")

Schichtstarke: 50 um | 0,5 mm

Filamentfarben: fur verfliigbare Farben siehe
Dremel3D.com

Interner Speicher: 4GB

Externer Speicher: USB-Flash-Laufwerk

GEWICHT UND ABMESSUNGEN

Gewicht (ohne Spule): 16 kg
MaBe: 515mm x 406mm x 394mm
(20,25" x 16" x 15,9")

FILAMENT

AUSSCHLIESSLICH mit 1,75-mm-Filamenten von
Dremel kompatibel

LAGERUNG VON FILAMENTEN

Die Qualitat von Polymeren nimmt im Laufe der Zeit
ab. Packen Sie das Filament daher erst aus, wenn es
benétigt wird. Lagerung bei Raumtemperatur: 16-29 °C
(60-85 °F) und in trockener Umgebung.

SOFTWARE

Im Lieferumfang des Dremel 3D40 FLEX ist die
Dremel Digilab 3D Slicing-Software fur Windows und
Mac OS X enthalten. Diese Anwendung konvertiert
digitale 3D-Dateien in druckbare Dateien.

UNTERSTUTZE BETRIEBSSYSTEME

* Apple® Mac® OS® X v10.9 oder héher (Mavericks)
*  Microsoft® Windows® 8.1
*  Microsoft® Windows® 7 SP1
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Raumtemperatur: 16-29 °C (60-85 °F)
Gerade Arbeitsflache
Trockene Arbeitsumgebung
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Quelle Beschreibung Verfiigbar unter Begriff Definition
Kurzanleitung Enthélt eine Eine Druckversion Flexible Die flache, flexible Oberfléche, auf der
illustrierte der Kurzanleitung Druckplattform  im Dremel .3D40 .FLEX Objekte gedruckt
Schrittfur-Schritt-  befindet sich werden. Die flexible Druckplattiorm
Anleitung zum im rechteckigen besteht aus einer f_len_blen Stahlplatte mit
Auspacken Karton mit den Kgnststgffgnffen fiir elnfachles B[egen.
und zur Komponenten. Die flexible Druckplattform ist mit dem
Inbetriebnahme Sie ist auch Druckplattformhalter am Drucker befestigt.
des 3D40 FLEX. online unter Druckplattform- Die flache, magnetische Oberflache, die
www.dremel3d.de, halter die flexible Druckplattform festhalt. Sie
www.dremel3d.at besitzt eine magnetische Oberflache,
oder zwei Kerben an der Riickseite und zwei
www.dremel3d.ch verschiebbare Verriegelungen, die die
verfugbar. flexible Druckplattform niederhalten.
. . Druckplattform- Die Klammer an der Vorderseite der
Dremel Bietet die neueste www.dremel3d.com " - . .
3D-Website 3040 FLEX-Soft- Klemme Druckplattform, mit der diese arretiert wird.
ware, Produkt- Druckmatte Ein Klebeband, das dafiir sorgt, dass
informationen, Druckobjekte einheitlich sind und an der
Kundenservice Druckplattform haften.
und 3D-Modell- Druckvolumen  Der dreidimensionale (3D) Raum, den
und Projekt- ein fertiggestelltes Objekt einnimmt. Der
downloads. Dremel 3D40 FLEX weist ein maximales
Druckvolumen auf. Objekte, die dieses
Dremel 3D- Wenden Sie sich  www.dremel3d.com

Kundendienst

fur Unterstiitzung,
Wartungsarbeiten
und
Serviceleistungen
an Dremel.

Datei-Slicing-
Software

Ermdglicht das
Hochladen,
Bearbeiten und
Drucken von
3D-Dateien.

Verfligbar unter
www.dremel3d.de,
www.dremel3d.at
oder
www.dremel3d.ch
sowie auf dem

im Lieferumfang
des Dremel 3D40
FLEX enthaltenen
USB-Flash-
Laufwerk.
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Druckvolumen tibersteigen, kénnen nicht
in einem Stiick gedruckt werden, sondern
mussen verkleinert oder in Unterobjekte
aufgeteilt werden.

Tar

Auf der Vorderseite des Dremel 3D40
FLEX befindet sich eine Tur. Diese bietet
einfachen Zugriff auf die Druckplattform,
den Druckkopf, das Filament und die
Druckobjekte. Da sie aus durchsichtigem
Material besteht, kénnen Sie den
Fortschritt der Objekte verfolgen, ohne die
Druckumgebung zu beeinflussen.

Ethernet-
anschluss

Eine kabelgebundene Local-Area-Network-
Technologie, Uber die elektronische Geréte
kommunizieren kénnen.

Druckkopf

Eine Baugruppe, die das Filament
mithilfe von Zahnrédern durch den
Druckkopfeingang transportiert, auf die
Drucktemperatur erwarmt und aus der
Druckkopfdiise herausdriickt.

Druckkopfliifter

Ein Lufter zur Kiihlung der auBeren
Komponenten des Druckkopfs und des
Zahnradmotors.

Druckkopflifter- Ein Kunststoffelement, das Luft zur

Leitplatte Kihlung des aktiven Drucks vom
Druckkopfliifter zur Druckplattform leitet.
Druckkopf- Die Offnung oben am Druckkopf, in die
eingang das Filament fiir den Druck eingefiihrt
wird.
Druckkopfhebel Ein Hebel an der Seite des
Druckkopfs, mit dem die Spannung des
Zahnradantriebs gelockert werden kann.
Druckkopfdiise  Die Diise unten am Druckkopf, aus
der das Filament fur den Druck
herausgepresst wird.
Filament Ein faden&hnlicher Strang aus Kunststoff.
Filament- Ein Kunststoffelement, durch das Filament
Fuhrungsrohr  von der Filamentspule in das duRere

Gehause des Dremel 3D40 FLEX geleitet
wird.



http://www.dremel3d.de/
http://www.dremel3d.at/
http://www.dremel3d.ch/
http://www.dremel3d.com/
http://www.dremel3d.com/
http://www.dremel3d.de/
http://www.dremel3d.at/
http://www.dremel3d.ch/

Filamentstau-
Sensor

Ein Sensor im Druckkopf, der den Drucker
anhalt, wenn das Filament nicht mehr
korrekt austritt.

WLAN

Eine kabellose Local-Area-Network-
Technologie, tiber die elektronische Geréte
kommunizieren kénnen.

Filamentstand-
sensor

Ein Sensor im Druckkopf, der den Drucker
anhalt, wenn das Filament wahrend des
Drucks aufgebraucht wird.

Filamentspule

Eine Rolle, um die ein langer
Filamentstrang zur Aufbewahrung und
kontinuierlichen Verwendung gewickelt ist.

.g, .gcode,
.g3drem

Ein druckbares Dateiformat, das mit dem
Dremel 3D40 FLEX kompatibel ist.

Finger-
schrauben

Einstellrader unterhalb der Druckplattform,
mit deren Hilfe der richtige Abstand
zwischen der Druckkopfdiise und der
Druckplattform eingestellt wird.

Nivelliersensor

Ein Sensor, der die Hohe der
Druckplattform erkennt und bei der
korrekten Ausrichtung hilft.

Abdeckung

Auf der Oberseite des Dremel 3D40 FLEX
befindet sich eine Abdeckung. Diese kann
bei Bedarf entfernt werden, um von oben
auf die Druckplattform, den Druckkopf,
das Filament und die Druckobjekte
zuzugreifen.

Spitzzange

Ein gangiges Werkzeug, mit dem kleine
Objekte festgehalten und tberschiissige
Materialien, die zu heil? zum Beriihren
sind, erfasst werden kénnen.

OBJ-Datei

Ein gangiges digitales Dateiformat,

das haufig in 3D-Modell-Programmen
verwendet wird. .STL-Dateien kénnen
mithilfe von 3D-Software von Drittanbietern
erstellt oder von www.dremel3d.de,
www.dremel3d.at oder www.dremel3d.ch
heruntergeladen werden.

Spatel zum
Entfernen von
Objekten

Werkzeug zum Entfernen der fertigen
Objekte von der Druckplattform.

PLA

Ein Biokunststoff, der aus erneuerbaren
Materialien wie Speisestarke besteht.

Spulen-
halterung

Ein Kunststoffelement links von der
Druckplattform im Druckbereich des
Dremel 3D40 FLEX, auf das die
Filamentspule gesetzt wird.

Spulenttir

Eine abnehmbare Abdeckung, mit der die
Filamentspule auf der Spulenhalterung
fixiert wird.

Schrittmotor

Ein burstenloser elektrischer
Gleichstrommotor, mit dem die
Fiuhrungsschienen und die Zahnréder
des Druckkopfs angetrieben werden.

.STL-Datei

Ein géngiges digitales Dateiformat,

das haufig in 3D-Modell-Programmen
verwendet wird. .STL-Dateien kénnen
mithilfe von 3D-Software von Drittanbietern
erstellt oder von www.dremel3d.de,
www.dremel3d.at oder www.dremel3d.ch
heruntergeladen werden.

Touchscreen

Ein beriihrungsempfindliches Farbdisplay,
lber das Sie den Dremel 3D40 FLEX
und die Objekte uberwachen und Befehle
ohne Computer direkt in den Dremel 3D40
FLEX eingeben konnen.

USB-Flash-
Laufwerk

Eine tragbare Speicherkarte, die in
zahlreichen Geréten zum Einsatz kommt.
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Flihrungs-
schienen
X-Achse

Eine Reihe von Schienen auf beiden
Seiten des Druckkopfs, Uber die dieser
durch einen Schrittmotor im Druckbereich
nach links und rechts bewegt werden
kann.

Fihrungs-
schienen
Y-Achse

Eine Reihe von Schienen auf beiden

Seiten des Druckbereichs, tber die der
Druckkopf durch einen Schrittmotor im

Druckbereich vor und zuriick bewegt

werden kann.

Fihrungs-
schienen
Z-Achse

Eine Reihe von Schienen im hinteren
Druckbereich, tiber die die Druckplattform
durch einen Schrittmotor auf und ab
bewegt werden kann.



http://www.dremel3d.de/
http://www.dremel3d.at/
http://www.dremel3d.ch/
http://www.dremel3d.de/
http://www.dremel3d.at/
http://www.dremel3d.ch/
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EINFUHRUNG IN DEN 3D40 FLEX
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Abdeckung
Druckkopf
Flhrungsschienen Z-Achse
Tar
Griffe
USB-A-Anschluss
Fingerschrauben
Druckplattform-Klemme
Touchscreen

. Druckplattformhalter

. Flexible Druckplattform

. Filamentspulenhalterung

. Filamentspule

. Fuhrungsschienen Y-Achse
. Schrittmotor

16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.
27.
28.
29.

Filament-Fuhrungsrohr
Druckkopfhebel
Filament-Fuhrungsklemme
Druckkopfeingang
Druckkopflufter
Flachbandkabel
Fuhrungsschienen X-Achse
Nivelliersensor
Druckkopfdiise
Netzschalter
USB-B-Anschluss
Ethernetanschluss
Typenschild
Netzanschluss
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EINFUHRUNG

Willkommen in der Welt von Dremel 3D. Wir mochten lhnen helfen, lhre 3D-Drucke zu optimieren, und lhnen
wertvolle Tipps fir die Umsetzung lhrer Ideen geben. Der 3D-Druck ist ein Prozess, der Experimentierfreudigkeit
und Geduld erfordert. Deshalb stehen Ihnen die Experten von Dremel mit Online-Tipps und Unterstiitzung zur Seite,
um lhnen den Vorgang zu erleichtern. Mit Dremel kénnen Sie lhre eigenen Ideen verwirklichen und optimieren.

Fur den Einstieg mit dem 3D40 FLEX folgen Sie den Anweisungen zur Ersteinrichtung auf dem Touchscreen.

LIEFERUMFANG*

Betriebshandbuch

Filamentspule** Netzkabel

e

i

//;//

P
%

Druckmatte Spatel zum Entfernen
von Objekten

ﬂ

Flexible Druckplattform Dorn zur Reinigung
und Druckplattformhalter des Druckkopfs

*Menge kann je nach Kit variieren.
**Nicht in feuchter oder heiBer Umgebung lagern.

3D40 FLEX Quick Start Guide

Kurzanleitung

USB-Kabel

USB-Flash-Laufwerk



AUSPACKEN

Stellen Sie den Karton auf einen Tisch und
schneiden Sie das Klebeband auf, um ihn zu
offnen.

Nehmen Sie den oberen Einsatz heraus.

Nehmen Sie den 3D40 FLEX heraus, und stellen
Sie ihn auf einen Tisch.
Offnen Sie die Abdeckung, und nehmen Sie den
oberen Einsatz heraus.

@
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6. Offnen Sie die Tur, und nehmen Sie den mittleren
Einsatz heraus.

Tipp: Bewahren Sie die Verpackung auf, um das
Gerét spater darin transportieren und lagern zu
kénnen.



Dank der integrierten Software und dem Farb-Touchscreen lasst sich der Dremel 3D40 FLEX ganz einfach ohne
Computer verwenden.

Bevor Sie mit dem Drucken des ersten Modells beginnen, sollten Sie sich mit der Menustruktur und den Optionen
des Touchscreens vertraut machen.

AWARNUNG BEACHTEN SIE BEI DER VERWENDUNG DES DREMEL 3D40 FLEX ALLE WARNUNGEN UND
SICHERHEITSANWEISUNGEN. ANDERNFALLS KANN ES ZU FEUER, GERATE- UND

ANDEREN SACHSCHADEN SOWIE ZU PERSONENSCHADEN KOMMEN.

DRUCKEN

Tippen Sie, um ein 3D-Modell auszuwéhlen
und den Druckvorgang zu starten. (Ausfiihrliche
Druckanweisungen finden Sie auf Seite 54)

MENU ,,DRUCKEN* (BUILD)

Tippen Sie auf ,Drucker” (Printer), ,USB-
Flash-Laufwerk” (USB Flash Drive) oder
L,Druckerwarteschlange” (Print Queue), um das
Zielverzeichnis der gewtinschten Datei auszuwéhlen.

MENU ,,MODELL* (MODEL)

Tippen Sie auf die Modellbilder oder verwenden Sie
die Pfeile, um die Seiten nach dem gewiinschten
Modell zu durchsuchen.

DATEIINFORMATIONEN

DRUCKEN (BUILD) - Tippen Sie, um den
Druckprozess zu starten.

LOSCHEN (DELETE) - Tippen Sie, um die
Modelldatei aus dem Druckerspeicher oder vom
USB-Flash-Laufwerk zu entfernen.

IN DRUCKER KOPIEREN (COPY TO PRINTER) —
Tippen Sie, um die Modelldatei vom USB-Flash-
Laufwerk in den internen Druckerspeicher zu
kopieren.

DRUCKSTATUS

ABBRECHEN (STOP) - Tippen Sie, um den
aktuellen Druckvorgang abzubrechen.
PAUSE/WIEDERGABE (PAUSE/PLAY) — Tippen

Sie, um den aktuellen Druckprozess anzuhalten oder
fortzusetzen. Wéhrend der Pause kénnen Sie auf die
Filamenttaste zugreifen.

FILAMENT WECHSELN (CHANGE FILAMENT) —
Tippen Sie, um wéhrend des aktuellen Druckvorgangs
neues Filament der gleichen oder einer anderen
Farbe einzusetzen.
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MENU ,,WARTESCHLANGE* (PRINT QUEUE)
DRUCKEN (BUILD) — Tippen Sie, um Details

zum nachsten Druck anzuzeigen.

LOSCHEN (DELETE) - Tippen Sie, um den
nachsten Druck aus der Warteschlange zu entfernen.

MODELLDETAILS DRUCKERWARTE-
SCHLANGE

DRUCKEN (BUILD) — Tippen Sie, um den
Druckprozess zu starten.

LOSCHEN (DELETE) - Tippen Sie, um die
Modelldatei aus der Warteschlange zu entfernen.




EXTRAS (TOOLS)
Tippen Sie, um die folgenden individuellen
Druckfunktionen und -einstellungen aufzurufen.

REPARATUREN
Tippen Sie, um das Meni mit den Kontakt-
informationen des Kundendienstes anzuzeigen.

NETZWERK (NETWORK)

Tippen Sie, um das Netzwerkment aufzurufen und
eine WLAN-Verbindung herzustellen oder zu trennen
oder einen Proxy festzulegen.

WLAN VERBINDEN (CONNECT WIFI) — Tippen Sie,
um eine Verbindung zum WLAN herzustellen.

WLAN TRENNEN (DISCONNECT WIFI) — Tippen
Sie, um die WLAN-Verbindung zu trennen.

PROXY FESTLEGEN (SET PROXY) — Tippen Sie,
um den Proxy manuell einzugeben.

STATISCHE IP ANGEBEN (SET STATIC IP) —
Tippen Sie, um die statische IP festzulegen.




KALIBRIEREN (CALIBRATE)
Tippen Sie, um den Druckkopf und die Druckplattform
in die Ausgangsposition zu bewegen.

POSITION (JOG MODE)

Tippen Sie, um Optionen zum Verschieben des
Druckkopfs und der Druckplattform entlang der X-,
Y- und Z-Achse anzuzeigen.
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i

Z-AXIS
LANGUAGE DISPLAY OFFSET
DEMO FACTORY
MODE RESET
CHECK
FOR UPDATES

)

EINSTELLUNGEN (SETTINGS)

SPRACHE (LANGUAGE) - Tippen Sie, um eine
andere MenUsprache auszuwéhlen.

ANZEIGE (DISPLAY) — Tippen Sie, um die LEDs
am Gerat oder die Schnelltasten des Hauptmenis
anzupassen.

VERSATZ Z-ACHSE (Z-AXIS OFFSET) — Dient zur
Kalibrierung der Hohe der Druckplattform wéhrend
des Druckvorgangs.

TON (SOUNDS) - Tippen Sie, um den Ton des
3D40 FLEX ein- oder auszuschalten.
DEMO-MODUS (DEMO MODE) - Tippen Sie,

um den Einzelhandler-Demomodus ein- oder
auszuschalten.

WERKSEINSTELLUNGEN (FACTORY RESET) —
Tippen Sie, um alle auf dem 3D40 FLEX
gespeicherten Informationen zu l6schen und die
Werkseinstellungen wiederherzustellen.

NACH UPDATES SUCHEN (CHECK FOR
UPDATES) — Tippen Sie, um nach neuen
Firmwareversionen zu suchen, wenn eine WLAN-
oder Ethernetverbindung besteht.

VORHEIZEN (PREHEAT)

Tippen Sie, um den Druckkopf automatisch fiir den
Druckvorgang oder das Entfernen von Filamentresten
aufzuheizen.

REINIGEN (PURGE) — Wenn der Druckkopf

heiB ist, tippen Sie hier, um Filament manuell
herauszudriicken.

ABBRECHEN/STARTEN (STOP/START) — Tippen
Sie, um das Vorheizen zu starten oder anzuhalten.
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INFO (ABOUT)

Tippen Sie, um Informationen zum 3D40 FLEX
wie die Firmwareversion, die Nutzungsdauer, den
Druckerstatus und die MAC-Adresse anzuzeigen.

-
)

DREMEL 3D40 IDEA BUILDER
FIRMWARE VERSION:

USAGE COUNTER:

PRINTER STATUS:

MAC:

TOUCHSCREENSYMBOLE

Zeigt an, dass ein Fehler vorliegt (z. B. Filament leer oder Tur gedffnet).

Zeigt an, dass eine Ethernet-Verbindung besteht.

Zeigt die WLAN-Signalstarke an. Wenn eine Verbindung besteht, ist das Symbol blau.

Zeigt an, dass der Druckkopf kalt ist.

Zeigt an, dass der Druckkopf warm ist.

Zeigt an, dass der Druckkopf heil3 ist.

E@@:-))gjn@
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Wenn Sie den Dremel 3D40 FLEX zum ersten Mal
einschalten, werden Sie aufgefordert, das Netzwerk
einzurichten. Dadurch erhalten Sie Zugang zu
Benachrichtigungen tber Firmware-Updates.

1. Zum AbschlieRen der Erstkonfiguration tippen
Sie auf ,Ja“ (Yes), wenn Sie dazu aufgefordert
werden. Wenn Sie diese Konfiguration ablehnen,
kénnen Sie das Netzwerk auch zu einem spateren
Zeitpunkt einrichten.

2. Wenn Sie ,Ja“ (Yes) wahlen, stellt der 3D40 FLEX
automatisch eine Verbindung mit lhrem Ethernet
her oder sucht nach verfligbaren drahtlosen
Netzwerken.

3. Wahlen Sie auf dem Touchscreen lhr WLAN aus.
Mit den Pfeilen kénnen Sie durch die Liste der
verfligbaren Netzwerke scrollen. Wenn der Name
lhres WLANs markiert ist, tippen Sie auf
+Akzeptieren“ (Accept).

4. Geben Sie Ihr WLAN-Kennwort ein, und tippen
Sie auf ,Akzeptieren” (Accept).
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BEACHTEN SIE BEI DER
AWARNUNG VERWENDUNG DES DREMEL
3D40 FLEX ALLE WARNUNGEN UND
SICHERHEITSANWEISUNGEN. Andernfalls kann es zu

Feuer, Gerate- und anderen Sachschaden sowie zu
Personenschaden kommen.

BERUHREN SIE DIE 2.
AWARNUNG DRUCKKOPFDUSE NICHT

WAHREND DES BETRIEBS ODER WENN DIE

TEMPERATUR UBER 60 °C (140 °F) LIEGT. Das 3.

Beriihren der Druckkopfdiise wahrend des Betriebs
oder vor dem Abkuhlen der Duse kann zu
Personenschéaden fiihren.

VERWENDEN SIE NUR
AWARNUNG DREMEL-FILAMENTE. Die
Verwendung von nicht von Dremel zugelassenen
Filamenten kann zu Geréate- und Sachschéaden fiihren.

ZIEHEN SIE DAS FILAMENT
AWARNUNG NICHT HERAUS. Andernfalls kann

es zu Schaden am Druckkopf kommen.

LADEN/WECHSELN VON FILAMENT 4.

1. Starten Sie den Lade-/Wechselvorgang, indem
Sie auf dem Touchscreen auf ,Filament” tippen.
Der Druckkopf wird in die vordere rechte Ecke
des Druckbereichs bewegt und die Druckkopfdiise
aufgeheizt.

ABB. 1] Spulenhalterung

Filament

. \
Jhlief&en
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Wenn der Druckkopf anhélt, 6ffnen Sie die
Abdeckung des 3D40 FLEX, um ihn besser zu
erreichen.

Wenn vorhandenes Filament geladen wird,
schneiden Sie tberschissiges Filament im Bereich
des Druckkopfeingangs weg, und tippen Sie auf
dem Touchscreen auf ,Weiter” (Next).

Nehmen Sie die Spulentir ab, indem Sie sie
gegen den Uhrzeigersinn drehen, und entfernen
Sie gegebenenfalls die vorhandene Spule (siehe
Abbildung 1).

Filament-Fihrungsrohr



Fuhrungsrohr

Filament Filamentfuhrung Druckkopfeingang

Fadeln Sie die Spitze des neuen Filaments durch
das Fuhrungsrohr, setzen Sie die Spule auf die
Spulenhalterung auf und setzen Sie die Spulentur
wieder ein, indem Sie die Laschen an den
Offnungen ausrichten und die Tir im Uhrzeigersinn
drehen (siehe Abbildung 1).

Tippen Sie auf dem Touchscreen auf ,Weiter"
(Next).

Wenn Sie das Filament wechseln, entfernt der
3D40 FLEX das vorhandene Filament automatisch.
Wenn das Fenster ,Filament einfiihren“ (Feed
Filament) angezeigt wird, tippen Sie auf dem
Touchscreen auf ,Weiter* (Next) und fihren das
Filament aus dem Fihrungsrohr in den
Druckkopfeingang ein, bis es vom Druckkopf
eingezogen wird (siehe Abbildung 2).

Das Filament wird in den Druckkopf gezogen

und beginnt, aus der heien Druckkopfdriise
auszutreten.

HINWEIS: Der Dremel 3D40 FLEX wurde
werkseitig durch Drucken von Objekten getestet.
Dabei kamen unter Umsténden Filamente mit einer
anderen als der von lhnen verwendeten Farbe zum
Einsatz. Es kann sein, dass geringe Mengen dieser
Filamente im Druckkopf verblieben sind.
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9. Wenn das neue Filament an der Druckkopfdise
erscheint, tippen Sie auf dem Touchscreen auf
,Fertig* (Done), um den Ladevorgang
abzuschlielRen, zum Hauptmeni zurtickzukehren
und den Druckkopf zu kalibrieren. Entfernen Sie
Uiberschissiges Filament vorsichtig, ohne die heilRe
Druckkopfdiise zu beriihren. Verwenden Sie dazu
bei Bedarf vorsichtig eine Spitzzange.

ACHTEN SIE BEIM ENTFERNEN
AWARNUNG VON RESTMATERIAL
BESONDERS DARAUF, DIE DRUCKKOPFDUSE NICHT
ZU BESCHADIGEN. WENN EINE DRUCKKOPFDUSE
BESCHADIGT IST, FUNKTIONIERT DER DREMEL
3D40 FLEX NICHT ORDNUNGSGEMASS. DEFEKTE
DUSEN MUSSEN DAHER AUSGETAUSCHT WERDEN.

10. Schliel3en Sie die Abdeckung und die Tlr des
3D40 FLEX.



VOR DEM START

VORBEREITEN DER DRUCKPLATTFORM

DRUCKPLATTFORM NICHT
AWARNUNG FALLEN LASSEN. WENN DIE
HARTGLASPLATTE BRICHT, KANN ES ZU
VERLETZUNGEN KOMMEN.

HARTGLASPLATTE NICHT AUS
AWARNUNG DER KUNSTSTOFFHALTERUNG
ENTFERNEN. WENN DIE RANDER DER
HARTGLASPLATTE BERUHRT WERDEN, KANN ES

ZU VERLETZUNGEN KOMMEN.

m ACHTEN SIE VOR JEDEM DRUCK
DARAUF, DASS DIE FLEXIBLE
DRUCKPLATTFORM GEMASS DEN ANGABEN VON
DREMEL MIT DRUCKBAND (EINER DRUCKMATTE)
BEDECKT IST. DIE VERWENDUNG VON
UNGEEIGNETEM DRUCKBAND KANN ZU
GERATESCHADEN UND OBJEKTEN VON
MANGELHAFTER QUALITAT FUHREN.

1. lhre Druckplattform besteht aus zwei Teilen:

der flexiblen Druckplattform und dem
Druckplattformhalter. Der Druckplattformhalter besitzt
eine magnetische Oberflache, an der die flexible
Druckplattform befestigt wird. Auf3erdem hat er
zwei Kerben an der Rickseite und verschiebbare
Verriegelungen an der Vorderseite, um die Ecken
der flexiblen Druckplattform niederzuhalten.

Die flexible Druckplattform kann vom
Druckplattformhalter entfernt werden, indem Sie
die verschiebbaren Verriegelungen in Ihre Richtung
drehen (A), die flexible Druckplattform an den
blauen Griffen nach oben (B) und auf sich zu
heraus ziehen (C), Abbildung 3.

N

Kerbe

ABB. 4

@

3. An der flexiblen Druckplattform ist eine Druckmatte
angebracht. Um diese zu entfernen, heben Sie
sie an der Lasche an der vorderen Ecke an und
ziehen sie langsam ab. Um eine neue Druckmatte
anzubringen, entfernen Sie die Klebefolie von der
Druckmatte und platzieren die Druckmatte auf der
flexiblen Druckplattform. Fir ein optimales Ergebnis
driicken Sie die Druckmatte von der Mitte der
flexiblen Druckplattform aus nach aufen hin fest,
um Luftblasen zu entfernen, siehe Abbildung 4.

Flexibler Druck Druckmatte

Kerbe

mlﬂ_h

. Flexible
Griff Druckplattform Griff

Druckplattf

ormhalter B

e

A""Elﬁ{l I —

Verriegelungen
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4. Die flexible Druckplattform kann auf dem
Druckplattformhalter installiert werden, indem
sie in einem Winkel, in dem die Ecken der
flexiblen Druckplattform unter die Kerben an der
Rickseite des Druckplattformhalters gleiten, nach
hinten geschoben wird. Lassen Sie die flexible
Druckplattform so los, dass sie auf dem Magnet
haftet und schlieRen Sie die Verriegelungen an der
Vorderseite, um sie an ihrem Platz zu halten.

TIPP: Die flexible Druckplattform lasst sich

viel einfacher aus- und einbauen, wenn der
Druckplattformhalter bereits im Drucker installiert
ist. Generell muss der Druckplattformhalter,
wenn er einmal im Drucker installiert ist, nicht
mehr ausgebaut werden. Es gentigt, die flexible
Druckplattform zu entfernen.

52

Der Druckplattformhalter lasst sich entfernen, indem
Sie auf die Klemme vorne an der Druckplattform
driicken und den Druckplattformhalter vom Sockel
heben, Abbildung 7.

Setzen Sie den Druckplattformhalter ein und
sichern Sie ihn mithilfe der Druckplattform-
Klemmen.

Klemme ' I



AUSRICHTEN DER DRUCKPLATTFORM

BERUHREN SIE DIE
AWARNUNG DRUCKKOPFDUSE NICHT,
WAHREND DER DREMEL 3D40 FLEX IN BETRIEB IST
ODER DIE TEMPERATUR UBER 60 °C (140 °F) LIEGT.

DAS BERUHREN DER DRUCKKOPFDUSE WAHREND

DES BETRIEBS ODER VOR DEM ABKUHLEN DER
DUSE KANN ZU PERSONENSCHADEN FUHREN.

Es ist wichtig, die Druckplattform stets neu
auszurichten, wenn Sie sie wieder eingesetzt oder
ausgetauscht haben. Dadurch wird ein gleichmafiger
Abstand zur Druckkopfdise sichergestellt. Entfernen
Sie eventuell vorhandene Luftblasen zwischen der
Druckplattform und dem Druckband (der Druckmatte).
Wenn die Druckplattform nicht ordnungsgeman
ausgerichtet ist oder Luftblasen vorhanden sind,
werden die Objekte unter Umsténden nicht korrekt
gedruckt.

1. Achten Sie darauf, dass Druckband auf der
Druckplattform liegt und sich keine Gegenstande
darauf befinden. Wenn das Druckband erst nach
dem Ausrichten ausgelegt wird, kann sich dies auf
die GleichméaBigkeit des Drucks auswirken.

2. Tippen Sie auf dem Touchscreen des 3D40 FLEX
auf ,Ausrichten” (Level).

3. Der Druckkopf und die Druckplattform werden so

positioniert, dass die Druckplattform eben ist. Der
3D40 FLEX kontrolliert als erstes die Ausrichtung
hinten in der Mitte der Druckplattform. Anhand der
beiden Fingerschrauben links und rechts unter der
Druckplattform kann diese angehoben und gesenkt
werden. Der Druckkopf enthélt einen Sensor,

der erkennt, ob das Druckbett eben ist. Weitere
Werkzeuge sind nicht erforderlich.

4. Wenn die Druckplattform zu hoch oder zu niedrig

ist, wird dies auf dem Touchscreen angezeigt.
Wenn die Druckplattform zu hoch ist, drehen

Sie die entsprechende Fingerschraube nach
rechts, bis ein Signalton zu héren ist und auf dem
Touchscreen angezeigt wird, dass das Gerat bereit
fur die Prufung der Druckbettausrichtung ist.

Wenn die Druckplattform zu niedrig ist, drehen Sie
die Fingerschraube nach links, bis ein Signalton zu
héren ist und auf dem Touchscreen angezeigt wird,
dass das Gerat bereit fur die Prifung der
Druckbettausrichtung ist.

Tippen Sie auf ,Prifen” (Verify), um die Ausrichtung
des Druckbetts zu prifen. Wenn weitere
Anpassungen nétig sind, wird auf dem Touchscreen
die Richtung angezeigt. Bei korrekter Ausrichtung
bewegt sich der Druckkopf zum néchsten Punkt,
und der Ausrichtvorgang kann wiederholt werden.

Wiederholen Sie die Schritte 4 bis 6 fir die zweite
Position. Wenn das Druckbett eben ist, bewegt sich
der Druckkopf automatisch in die Kalibrierungs-
position, und der Ausrichtungsvorgang wird
abgeschlossen.

PLEASE WAIT

LEVEL COMPLETE




ANSCHLIESSEN EINES USB-KABELS

1. Schalten Sie den Netzschalter des 3D40 FLEX

aus. BEACHTEN SIE BEI DER
2. Verbinden Sie den 3D40 FLEX uber das im AWARNUNG VERWENDUNG DES DREMEL

Lieferumfang enthaltene USB-Kabel mit lhrem 3D40 FLEX ALLE WARNUNGEN UND

Computer (siehe Abbildung 6). SICHERHEITSANWEISUNGEN. Andernfalls kann es zu
3. Offnen Sie die Software. Feuer, Gerate- und anderen Sachschaden sowie zu
4. Schalten Sie den Dremel 3D40 FLEX tber den Personenschaden kommen.

Netzschalter ein, um lhren Computer mit dem
Dremel 3D40 FLEX zu synchronisieren.

HERSTELLEN EINER ETHERNETVERBINDUNG

FASSEN SIE WAHREND DES
AWARNUNG BETRIEBS NICHT IN DAS INNERE
DES DREMEL 3D40 FLEX. Das Beriihren von

1. Schalten Sie den Netzschalter des 3D40 FLEX beweglichen Teilen des Dremel 3D40 FLEX wéhrend
aus. des Betriebs kann zu Objekten von mangelhafter
2. SchlieBen Sie das Ethernetkabel an den 3D40 Qualitat, weiteren Geréteschaden, Sachschaden und
FLEX an, Abbildung 7. Personenschéaden fuhren.
3. Schalten Sie den Netzschalter des 3D40 FLEX ein.
Die Ethernetverbindung sollte automatisch erkannt HINWEIS: Die Funktion des Dremel 3D40 FLEX wurde
werden. Tippen Sie auf ,Akzeptieren* (Accept), um werkseitig durch Drucken von Testobjekten tiberpriift.
die Verbindung zu bestéatigen. Dabei kamen unter Umsténden Filamente mit einer
anderen als der von lhnen verwendeten Farbe zum
USB Einsatz. Es kann sein, dass geringe Mengen dieser
Filamente im Druckkopf verblieben sind. Daher ist es

mdoglich, dass Ihr erstes Objekt zunachst teilweise die
Farbe des Testfilaments aufweist.

Beim Drucken mit dem 3D40 FLEX stehen Ihnen
mehrere Optionen zur Verfligung:

1) Druckerspeicher

2) USB-Flash-Laufwerk

3) Computer

Ethernet
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VOR DEM DRUCKEN

1. Achten Sie darauf, eine ausreichende Menge
Filament fur den Druck zu laden (siehe Seite 49).
TIPP: Um vor dem Druck festzustellen, ob
ausreichend Filament fir das Objekt vorhanden
ist, konnen Sie die in Dremel Digilab 3D Slicer
aufgefuihrte Filamentlange mit der Lange des
Filaments auf der Spule vergleichen, die vom
Langenmesser angezeigt wird. Wenn das Filament
wéhrend des Druckens ausgeht, wird der 3D40

FLEX angehalten, bis neues Filament geladen wird.

2. Vergewissern Sie sich, dass Druckband vorhanden
und die Druckplattform eben und frei von
Gegenstéanden ist.

DRUCKEN AUS DEM DRUCKERSPEICHER

1. Tippen Sie im Hauptment auf ,Drucken” (Build).

2. Tippen Sie im Druckmeni auf das Druckersymbol.

3. Tippen Sie auf das gewiinschte Modell.
(Sie kénnen mit den Pfeilen durch die Seiten
blattern.)
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4. Tippen Sie auf der Seite mit den Modelldetails auf

,Drucken“ (Build), um den Druckvorgang zu starten.

Der 3D40 FLEX bringt den Druckkopf und die
Druckplattform zunachst in die Ausgangspositionen,
bevor der Ausrichtungssensor die Druckplattform
leicht bertihrt, um die Ausrichtung abzuschlieRen.
Anschliefend beginnt der Aufheizvorgang der
Druckkopfdise, der einige Minuten dauern kann.
Sobald die richtige Temperatur erreicht ist, wird das
Modell gedruckt.

Wenn das Modell fertig ist, bringt der 3D40 FLEX
den Druckkopf und die Druckplattform automatisch
in die Kalibrierungspositionen und kuhlt die
Druckkopfdiisen ab.

Warten Sie, bis auf dem Touchscreen angezeigt
wird, dass der Druckkopf ,kalt* (cool) ist, und
entnehmen Sie dann das Objekt. Anweisungen
zum Entnehmen von Objekten finden Sie weiter
unten im Abschnitt ,Entnehmen fertiger Objekte".



DRUCKEN VOM USB-FLASH-LAUFWERK

1. Tippen Sie im Hauptment auf ,Drucken” (Build).

2. Tippen Sie auf das USB-Symbol, um die Inhalte
des USB-Flash-Laufwerks aufzurufen.

3. Fihren Sie die Schritte 3 bis 7 unter ,Drucken
aus dem Druckerspeicher” aus, um den Druck
vom USB-Flash-Laufwerk abzuschlieBen.

USB-Flash-Laufwerk

DRUCKEN VOM COMPUTER

Der Dremel 3D40 FLEX ist mit Dremel Digilab 3D
Slicer kompatibel. Befolgen Sie die Anweisungen der
jeweiligen Software, um vom Computer zu drucken.

ABBRECHEN EINES DRUCKS AUF DEM 3D40 FLEX

Um den Objektdruck wahrend des Aufwarmens
oder Druckens abzubrechen, tippen Sie auf dem
Touchscreen auf ,Abbrechen” (Stop). Wenn Sie mit
Ja“ (Yes) bestatigen, werden Druckkopf und
Druckplattform in die Kalibrierposition gebracht.
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ENTFERNEN VON OBJEKTEN VON
DER DRUCKPLATTFORM

BERUHREN SIE DIE
AWARNUNG DRUCKKOPFDUSE NICHT,
WAHREND DER DREMEL 3D40 FLEX IN BETRIEB IST
ODER DIE TEMPERATUR UBER 60 °C (140 °F) LIEGT.
Das Beriihren der Druckkopfdise wahrend des
Betriebs oder vor dem Abkiihlen der Dise kann zu
Personenschéaden fuhren.

TRAGEN SIE PERSONLICHE
AWARNUNG SCHUTZAUSRUSTUNG. Durch
Schutzausriistung wie hitzebestéandige Handschuhe
und eine Schutzbrille wird die Verletzungsgefahr
reduziert.

BIEGEN SIE DIE
AWARNUNG DRUCKPLATTFORM NICHT SO,
DASS DAS DARAUF BEFINDLICHE OBJEKT AUF SIE
ODER AUF ANDERE GERICHTET IST. Von der
Druckplattform wegfliegende Objekte kdnnen zu
Personenschaden fihren.

ACHTEN SIE AUF IHRE
AWARNUNG KORPERHALTUNG, WENN SIE
OBJEKTE MIT EINEM WERKZEUG VON DER
DRUCKPLATTFORM ENTFERNEN. Das Abrutschen
mit dem Werkzeug wéahrend des Entfernens des
Objekts von der Druckplattform kann bei falscher
Korperhaltung zu Personenschaden fuhren.

DRUCKPLATTFORMHALTER

AWARNUNG NICHT FALLEN LASSEN. Wenn

die Hartglasplatte bricht, kann es zu Verletzungen
kommen.

DRUCKPLATTFORMHALTER BEIM
AWARNUNG ENTFERNEN VON OBJEKTEN
NICHT VERDREHEN ODER BIEGEN. Wenn sich die
Hartglasplatte aus der Kunststoffhalterung I8st, kann
es zu Verletzungen kommen.

ACHTEN SIE DARAUF, DIE
AWARNUNG DRUCKPLATTFORM BEIM
ENTFERNEN VON OBJEKTEN NICHT ZU
ZERKRATZEN. KRATZER AUF DER
DRUCKPLATTFORM FUHREN ZU DRUCKFEHLERN.

[

Warten Sie, bis der Druckkopf abgekuhlt ist, bevor
Sie das Objekt herausnehmen.

Nehmen Sie die flexible Druckplattform zusammen
mit dem Objekt aus dem Druckbereich. Ausfiihrliche
Anweisungen finden Sie auf Seite 51.

Biegen Sie die Druckplattform so, dass darauf
befindliche Objekt von Ihnen und anderen
weggerichtet ist. Driicken Sie mit lhren Daumen
gegen die Ruckseite, wahrend Sie mit den anderen
Fingern die Griffe halten, Abbildung 9. Das Teil 6st
sich und fallt entweder herunter oder lasst sich
leicht mit der Hand abziehen.

Bei diinnen oder kleinen Teilen genugt es
maoglicherweise nicht, die Druckplattform zu biegen.

N
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In solchen Féallen muss das Teil vorsichtig mit

dem Spatel zum Entfernen von Objekten von der

Druckplattform geldst werden, Abbildung 9.

Entfernungswerkzeug

ENTFERNEN VON STUTZEN
(SOFERN ERFORDERLICH)

Entfernen Sie Stitzen, die sich im Objektinneren
befinden oder schwer erreichbar sind, mithilfe einer
Spitzzange.

@

TIPPS

10.

11

13.
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VERWENDEN SIE STETS DRUCKBAND (EINE
DRUCKMATTE).

Vergewissern Sie sich vor jedem Druckvorgang,
dass die Druckplattform gerade ausgerichtet ist.
Die Spule muss ordnungsgeman eingesetzt sein
und sich frei drehen lassen.

Wenn Sie den Dremel 3D40 FLEX zum ersten

Mal oder nach dem Wechseln des Filaments
verwenden, lassen Sie ihn drucken, bis das
Material einheitlich die gewiinschte Filamentfarbe
aufweist.

Zu Beginn des Drucks muss der Dremel 3D40
FLEX unbedingt beobachtet werden, da in dieser
Phase die Wahrscheinlichkeit von Druckproblemen
am groften ist. Glucklicherweise ist es zu

Beginn des Drucks relativ einfach, den Vorgang
abzubrechen, die Druckplattform zu reinigen und
den Druck neu zu starten. Bleiben Sie wahrend des
gesamten Druckvorgangs in der Nahe des Dremel
3D40 FLEX.

Bewahren Sie die Verpackung des Dremel 3D40
FLEX auf, um das Geréat bequem wieder verpacken
und transportieren zu kénnen.

Lagern Sie Filamentspulen nicht in einer zu
feuchten oder zu warmen Umgebung. Es wird
empfohlen, Filamentspulen erst dann aus der
luftdichten Verpackung zu nehmen, wenn sie
verwendet werden.

Verwenden Sie den Spatel zum Entfernen von
Objekten mit Vorsicht, um Schaden an der
Druckplattform und am Objekt zu vermeiden.

Nach Mdglichkeit sollte das Druckobjekt in der
Mitte der Druckplattform platziert werden. Es ist
entscheidend, dass das Objekt optimal ausgerichtet
ist. Achten Sie darauf, dass sich das Objekt auf der
Druckplattform befindet und die Ausrichtung optimal
fur den Druck ist.

Bei steilen Uberhangen (Winkel von weniger als

45 Grad) sollten Stitzen verwendet werden.
Nehmen Sie die Druckplattform stets heraus, bevor
Sie das Objekt entfernen.

. Um ein erneutes Schmelzen des Objekts zu

vermeiden, wird empfohlen, es mit geringer
Geschwindigkeit zu schleifen.

Die Dremel Digilab 3D Slicer-Software zeigt die
erforderliche Filamentlange fir jedes Objekt an.
Vergleichen Sie diese mit dem Wert auf dem
Langenmesser der Spule.

@



WARTUNG

BESEITIGEN VON VERSTOPFUNGEN AUS
DEM DRUCKKOPF

Verwenden Sie den Dorn zur Reinigung

des Druckkopfs, um den Druckkopf von

Filamentriickstanden zu befreien.

1. Warten Sie, bis der Druckkopf aufgeheizt ist, und
fuhren Sie den Dorn zur Reinigung des Druckkopfs
oben in den Druckkopfeingang ein.

2. Dadurch werden Verstopfungen aus der
Druckkopfdiise nach unten herausgeschoben.

@

FIRMWARE-UPDATE UBER DAS NETZWERK

Wenn Sie lhren 3D40 FLEX registriert und zu lhrem

Dremel3D-Profil hinzugefiigt haben, kdnnen Sie die

Firmware direkt iber den Touchscreen aktualisieren.

So aktualisieren Sie die Firmware:

1. Tippen Sie auf ,Extras” (Tools) > ,Einstellungen”
(Settings) > ,Nach Updates suchen” (Check for
Updates).

2. Der 3D40 FLEX prift, ob die neueste Firmware
installiert ist. Wenn dies nicht der Fall ist, werden
Sie gefragt, ob Sie ein Update durchfiihren
mochten.

3. Wabhlen Sie ,Akzeptieren” (Accept) aus, um die
neueste Firmware herunterzuladen und zu
installieren.

4. Wenn der 3D40 FLEX wieder hochgefahren
und der Startbildschirm angezeigt wird, ist das
Firmware-Update abgeschlossen.
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MANUELLES FIRMWARE-UPDATE

Wenn der 3D40 FLEX nicht mit einem Netzwerk
verbunden ist, kénnen Sie die Firmware direkt von
einem USB-Flash-Laufwerk aktualisieren.

1. Offnen Sie in lhrem Internetbrowser
www.dremel3d.de www.dremel3d.at oder
www.dremel3d.ch, und laden Sie die neueste
3D40 FLEX-Firmwaredatei herunter.

2. Kopieren Sie die 3D40 FLEX-Firmwaredatei auf ein

leeres, FAT32-formatiertes USB-Flash-Laufwerk.

Schalten Sie den Netzschalter des 3D40 FLEX ein.

Stecken Sie das USB-Flash-Laufwerk in den USB-

A-Port.

5. Schalten Sie den 3D40 FLEX ein. Die neue
Firmware sollte automatisch erkannt werden.

6. Schalten Sie den 3D40 FLEX wieder aus, entfernen
Sie das USB-Flash-Laufwerk, und schalten Sie ihn
wieder ein, um das Update abzuschliel3en.

REINIGEN DER AUSSENFLACHEN

Ao

Reinigen Sie die Au3enflachen des 3D40 FLEX mit
einem fusselfreien Tuch. Befreien Sie die AuBenflachen
von sichtbaren Verschmutzungen.

Verwenden Sie zur Reinigung des 3D40 FLEX

weder Wasser noch Chemikalien oder andere
Reinigungsmittel, um Schaden am Gerét zu vermeiden.

REINIGEN DER DRUCKKOPFDUSE

ACHTEN SIE BEIM ENTFERNEN
AWARNUNG VON RESTMATERIAL
BESONDERS DARAUF, DIE DRUCKKOPFDUSE NICHT
ZU BESCHADIGEN. WENN DIE DRUCKKOPFDUSE
BESCHADIGT IST, FUNKTIONIERT DER DREMEL
3D40 FLEX NICHT ORDNUNGSGEMASS. DEFEKTE
DUSEN MUSSEN DAHER AUSGETAUSCHT WERDEN.

BERUHREN SIE DIE
AWARNUNG DRUCKKOPFDUSE NICHT,
WAHREND DER DREMEL 3D40 FLEX IN BETRIEB IST
ODER DIE TEMPERATUR UBER 60 °C (140 °F) LIEGT.
Das Beruihren der Druckkopfdiise wahrend des
Betriebs oder vor dem Abkiihlen der Duse kann zu
Personenschaden fuhren.

Entfernen Sie Kunststoffriickstande mit einer kleinen
Spitzzange von der Druckkopfdise.

Bei hartnéckigen Rickstanden muss der Druckkopf
gegebenenfalls erwarmt werden.

REINIGEN DES TOUCHSCREENS

Reiben Sie das Touchscreen mit einem weichen,
fusselfreien Tuch sauber. Spriihen Sie keine
Reinigungsmittel auf den Touchscreen.
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Problem

Ursache

Korrekturmanahme

Druckkopf druckt auBerhalb der Mitte.

Der Dremel 3D40 FLEX erkennt die
exakte Position des Druckkopfs nicht
mehr und kann nicht drucken.

Durch Zurlicksetzen des Druckkopfs
in die Ausgangsposition wird der
Dremel 3D40 FLEX neu kalibriert.
Brechen Sie den Objektdruck ab,
leeren Sie die Druckplattform, bringen
Sie den Druckkopf zuriick in die
Ausgangsposition, und starten Sie den
Druck neu.

Das PLA wird nicht extrudiert oder
haftet nicht korrekt am Druckband
(der Druckmatte).

Mdglicherweise ist die Druckplattform
nicht am Druckkopf ausgerichtet.

Durch Ausrichten der Druckplattform
am Druckkopf wird die Objektqualitat
verbessert. Brechen Sie den
Objektdruck ab, richten Sie die
Druckplattform aus, und starten Sie
den Druck neu.

Der Dremel 3D40 FLEX friert vor
Druckbeginn ein.

Mdglicherweise hat der Dremel 3D40
FLEX widersprichliche Befehle
erhalten.

Schalten Sie das Gerat Uiber den
Netzschalter aus, warten Sie

30 Sekunden, und schalten Sie es
wieder ein.

Das Stiitzenmaterial l&sst sich bei
der Reinigung nicht entfernen,
sodass das fertiggestellte Objekt eine
minderwertige Qualitat aufweist.

Die Ausrichtung des Objekts ist nicht
optimal.

Richten Sie die 3D-Datei in Ihrer
Datei-Slicing-Software erneut aus,
um die Menge an Stiitzenmaterial zu
minimieren, oder positionieren Sie
das Stitzenmaterial auf einer weniger
exponierten Flache.

Am Ende des Drucks kommt es zu
,Bandsalat".

Eine Schicht des Objekts haftet nicht
korrekt, das Modell wurde mit zu
geringem Kontakt zwischen Oberflache
und Druckplattform gespeichert oder
das Objekt wurde ohne Auswahl

von Stiitzen Uber der Druckplattform
schwebend gedruckt.

Verwenden Sie Ihre Datei-Slicing-
Software, um die Hohe und Position
der ersten Schicht anzuzeigen.
Drucken Sie ggf. Stiitzen.

Das Objekt wird nur teilweise gedruckt.

Das Filament ist aufgebraucht.
Filamentstau wahrend des
Druckvorgangs.

Setzen Sie ein neues Filament ein,
und setzen Sie den Druck fort.
Siehe ,Es tritt kein Filament aus®.

Es tritt kein Filament aus.

Der Druckkopf ist verstopft.

Kontaktieren Sie den Kundendienst.

Der Druckkopf kehrt nicht in die
Ausgangsposition zurick.

Kontaktieren Sie den Kundendienst.

Es entstehen Kunststofffaden oder
ausgefranste Kunststoffschichten an
steilen Uberhangen.

Die Uberhénge des Objekts sind zu
weit voneinander entfernt oder zu steil
(Winkel < 45 Grad).

Drucken Sie das Objekt mit Stutzen.

Der 3D40 FLEX erkennt mein WLAN
nicht.

Der Drucker ist zu weit vom WLAN-
Router entfernt.

Stellen Sie den 3D40 FLEX n&her an
den Router.

Stellen Sie eine Ethernetverbindung
zum Netzwerk her.

Der 3D40 FLEX stellt keine Verbindung
zu meinem Netzwerk her.

Der Drucker ist zu weit vom WLAN-
Router entfernt.

Stellen Sie den 3D40 FLEX n&her an
den Router.

Das Netzwerkkennwort ist falsch.

Geben Sie das Kennwort erneut ein,
oder fragen Sie den Besitzer des
Netzwerks, ob das Kennwort korrekt
ist.
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Firmware-Updates

Dremel empfiehlt, die Firmware mit jedem von Dremel bereitgestellten Update zu aktualisieren. Dremel stellt
Firmware-Updates bereit, um die Leistung des 3D40 FLEX wahrend dessen Lebensdauer zu verbessern und
zusatzliche Funktionen hinzuzufigen. Es gibt zwei Moglichkeiten, den 3D40 FLEX zu aktualisieren: (1) Laden Sie
das Update von www.dremel3d.com herunter und installieren Sie es tber ein USB-Speichermedium. (2) Verbinden
Sie den Dremel 3D40 FLEX mit dem Internet und fiihren Sie das Update tiber den Touchscreen des Dremel
3D40 FLEX aus.

In diesem Dremel-Produkt verwendete Open-Source-Software

Dieses Produkt enthélt Softwarekomponenten, die vom Inhaber der Rechte unter jeder Version der GNU General
Public License (GPL), der GNU Lesser General Public License (LGPL) oder einer anderen Open-Source-
Softwarelizenz, fur die der Quellcode zur Verfligung gestellt werden muss, lizenziert werden. Sie konnen eine
vollstandige maschinenlesbare Kopie des entsprechenden Quellcodes schriftlich anfordern bei:

Dremel

Attn: Open Source Software Officer
PO Box 081126

Racine, WI USA 53408-1126

Ihre Anfrage muss folgende Angaben enthalten: (i) die Bezeichnung des Dremel-Produkts, (ii) die Seriennummer
(falls zutreffend), (iii) die Softwareversion (falls zutreffend), (iv) Ihren Namen, (v) den Namen lhres Unternehmens
(falls zutreffend) und (vi) lhre Post- und E-Mail-Adresse (falls verfugbar). Unter Umstanden berechnen wir eine
Schutzgebihr zur Deckung der Kosten des physischen Datentrégers und des Versands. Sie kdnnen |hre Anfrage
(i) innerhalb von drei (3) Jahren nach Erhalt des Produkts, das die lhrer Anfrage zugrunde liegende Software
enthélt, oder (ii) im Fall von unter der GPL-Version 3 lizenziertem Code so lange, wie Dremel Ersatzteile oder
Kundenservice fir dieses Produkt anbietet, einreichen.

Gewabhrleistung im Hinblick auf die weitere Verwendung der Open-Source-Software:

DREMEL tbernimmt keinerlei Gewahr fur die in diesem Gerat enthaltenen Open-Source-Softwareprogramme,
wenn diese Programme auf eine andere Weise als gemaf der von DREMEL vorgesehenen Programmausfiihrung
verwendet werden. Durch die im Folgenden aufgefiihrten Lizenzen wird die Gewahrleistung, sofern vorhanden,
durch die Entwickler oder Lizenzgeber der Open-Source-Software definiert. DREMEL lehnt ausdriicklich jegliche
Gewahrleistung fur Mangel ab, die durch Veranderung eines Open-Source-Softwareprogramms oder der
Produktkonfiguration entstehen. Sie haben keinen Gewahrleistungsanspruch gegeniiber DREMEL, wenn durch
die Open-Source-Software die geistigen Eigentumsrechte Dritter verletzt werden. Sofern technische Unterstlitzung
angeboten wird, gilt dies nur fur die nicht veranderte Software.
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BESCHRANKTE VERBRAUCHER-
GARANTIE VON DREMEL®
Die Garantie fur dieses DREMEL Produkt entspricht
den landerspezifischen Vorschriften. Schaden durch
normale Abnutzung und Verschlei sowie Uberlastung

oder unsachgeméiie Behandlung sind von der Garantie
ausgeschlossen.

Gehen Sie im Garantiefall wie folgt vor:

1. Bringen Sie das Produkt NICHT zu dem Handler
zuriick, bei dem Sie es erworben haben.

2. Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen
tber www.dremel.com an den Kundenservice.

ENTSORGUNG

Elektrowerkzeuge, Zubehore und Verpackungen sollen
einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt
werden.

NUR FUR EU-LANDER

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den

Hausmiill!

Gemal der Europaischen Richtlinie 2012/19/

EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgeréte
und ihrer Umsetzung in nationales Recht miissen
nicht mehr gebrauchsféahige Elektrowerkzeuge

getrennt gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefihrt werden.

DREMEL-KONTAKTINFORMATIONEN

Weitere Informationen tiber Dremel-Produkte,
Kundendienst und Hotline finden Sie unter
www.dremel.com.

Dremel, Konijnenberg 60, 4825 BD Breda, Niederlande.
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TRADUCTION DE LA NOTICE ORIGINALE

VEUILLEZ LIRE TOUTES

AATTENTION LES INSTRUCTIONS DE

CE MANUEL ET VOUS FAMILIARISER AVEC

L’EQUIPEMENT DREMEL 3D40 FLEX AVANT
DE L’INSTALLER ET DE L’UTILISER. LE NON-
RESPECT DES AVERTISSEMENTS ET DES
INSTRUCTIONS POURRAIT DECLENCHER UN
INCENDIE, ENDOMMAGER L’EQUIPEMENT,
PROVOQUER DES DOMMAGES AUX BIENS ET/OU
CAUSER DES BLESSURES. CONSERVEZ TOUS LES
AVERTISSEMENTS ET TOUTES LES INSTRUCTIONS
POUR REFERENCE FUTURE

SECURITE DU LIEU DE TRAVAIL

@

Faites en sorte que la zone de travail soit
propre et bien éclairée. Les risques d’accident
sont plus élevés quand on travaille dans un endroit
encombré ou sombre.

N’utilisez pas I’équipement Dremel 3D40

FLEX en présence de liquides, de gaz ou de
poussiéres inflammables. L'équipement Dremel
3D40 FLEX produit des températures élevées qui
pourraient mettre le feu aux poussiéres et vapeurs.
Rangez I'équipement 3D40 FLEX hors de la
portée des enfants et des autres personnes
n’ayant pas recu la formation appropriée.
L’emploi de cet outil par des utilisateurs non formés
pourrait causer des blessures.

SECURITE ELECTRIQUE

—

Utilisez toujours I’équipement Dremel 3D40
FLEX avec une prise de courant correctement
mise a la terre. Ne modifiez pas la fiche de
I’équipement Dremel 3D40 FLEX. Une mise a la
terre incorrecte et des fiches modifiées augmentent
le risque d’électrocution.

N’utilisez pas I’équipement Dremel 3D40

FLEX dans des endroits humides ou mouillés.
N’exposez pas I'équipement Dremel 3D40 FLEX
a la pluie. La présence d’humidité augmente le
risque d’électrocution.

Veillez a ne pas endommager le cordon
d’alimentation. Ne vous en servez jamais pour
tirer ou débrancher I'équipement Dremel 3D40
FLEX. Eloignez le cordon d’alimentation de la
chaleur, des huiles, des arétes vives ou des
piéces en mouvement. Les cordons endommagés
ou emmélés accroissent le risque de décharge
électrique.

Evitez d’utiliser cet équipement pendant un
orage. Il existe un tres faible risque de pic de
puissance résultant d’un éclair qui pourrait causer
une électrocution.

En cas d’urgence, débranchez I'équipement
Dremel 3D40 FLEX de la prise de courant.

SECURITE PERSONNELLE

Faites toujours preuve de vigilance, faites
attention a ce que vous faites et faites preuve
de bon sens lorsque vous utilisez I’équipement
Dremel 3D40 FLEX. N’utilisez pas I'équipement
Dremel 3D40 FLEX lorsque vous étes fatigué
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C.

ou sous I’emprise de drogues, d’alcool ou de m

médicaments. Il suffit d’'un moment d’inattention
pendant que vous utilisez I'équipement Dremel
3D40 FLEX pour causer des blessures.

Portez des équipements de protection
individuelle. Le port d’équipements de protection
tels que des gants résistants a la chaleur et des
lunettes de sécurité réduira le risque de blessures.
Portez une tenue appropriée. Ne portez pas

de vétements amples ni de longs bijoux.
N’approchez jamais les cheveux, vétements ou
gants, de pieces en mouvement. Des vétements
amples, bijoux ou cheveux longs peuvent étre
happés par des pieces en mouvement.

UTILISATION ET ENTRETIEN DE L’EQUIPEMENT
DREMEL 3D40 FLEX

Avant chaque utilisation, inspectez I’équipement
Dremel 3D40 FLEX pour vous assurer que
toutes les piéces sont bien alignées, que les
pieces mobiles ne se coincent pas et qu’il
n’existe pas d’autre probléme qui pourrait
affecter le fonctionnement de I’équipement
Dremel 3D40 FLEX. Si vous soupgonnez que
I’équipement est endommagé, faites réparer
votre outil Dremel 3D40 FLEX par un centre

de service aprés-vente Dremel agréé avant

de recommencer a vous en servir. L utilisation
de /'équipement Dremel 3D40 FLEX quand il est
endommagé pourrait entrainer la création d’objets
de mauvaise qualité, endommager encore plus le
matériel et causer des dommages aux biens et des
blessures.

Ne touchez pas la pointe de I'extrudeuse
pendant le fonctionnement de I’équipement
Dremel 3D40 FLEX ou avant qu’il se soit refroidi
a 60 °C (140 °F) au maximum. Un contact avec la
pointe de l'extrudeuse pendant le fonctionnement
de I'équipement ou aprés qu'il se soit arrété, mais
avant que la pointe ne soit suffisamment refroidie,
pourrait causer des blessures.

Installez 'équipement Dremel 3D40 FLEX dans
un endroit bien ventilé. Prévoyez au moins

8 po (20 cm) sans obstruction tout autour de
I’équipement Dremel 3D40 FLEX. L’équipement
Dremel 3D40 FLEX fait fondre du plastique
pendant la construction. Les odeurs de plastique
émises pendant le fonctionnement de /I'équipement
Dremel 3D40 FLEX peuvent irriter les yeux et

les voies respiratoires. Le positionnement de
I'équipement Dremel 3D40 FLEX trop pres d’objets
avoisinants fait obstacle a une ventilation correcte.
Ne mettez pas les mains a l'intérieur de
I’équipement Dremel 3D40 FLEX pendant qu’il
est en marche. Un contact avec des pieces

en mouvement de /'équipement Dremel 3D40
FLEX pendant son fonctionnement pourrait

réduire la qualité de la construction, endommager
I'équipement ou causer des blessures.

Empéchez les personnes non formées
d'accéder a I'équipement 3D40 FLEX pendant
son fonctionnement. L utilisation de I'équipement
Dremel 3D40 FLEX par des personnes n'ayant pas
lu ces avertissements et ces instructions pourrait
entrainer des dommages a I'équipement et aux
objets avoisinants et causer des blessures.
N’utilisez que des filaments PLA de DREMEL.
L'utilisation de filaments non autorisés par Dremel
pourrait entrainer des dommages aux équipements
et aux objets avoisinants.

Assurez-vous que les petits enfants n’aient pas
acces aux petits objets créés par I’équipement



Dremel 3D40 FLEX. Les petits objets présentent
un danger d’étouffement pour les petits enfants.

Ne créez pas d’objets illégaux ou inappropriés
en utilisant 'équipement Dremel 3D40 FLEX.
N’utilisez pas I’équipement Dremel 3D40 FLEX
pour créer des objets congus en vue d’un
emploi avec des bougies, des combustibles
liquides ou d’autres sources de chaleur. Le
plastique peut fondre quand il est exposé au feu
ou a d’autres sources de chaleur. Un tel emploi
d’objets créés par I'équipement Dremel 3D40 FLEX
pourrait causer des incendies, des dommages aux
biens et des blessures.

N’utilisez pas I’équipement Dremel 3D40 FLEX
pour créer des objets congus en vue d’un
emploi dans le cadre d’applications en liaison
avec des aliments ou des boissons, notamment
pour leur préparation, leur décoration, leur
conservation ou leur consommation. Un tel
emploi d’objets créés par I'équipement Dremel
3D40 FLEX pourrait entrainer des maladies ou des
blessures.

N’utilisez pas I’équipement Dremel 3D40 FLEX
pour créer des objets congus en vue d’un
emploi avec des composants électriques ou des
boitiers de composants électriques. Le plastique
PLA n’est pas approprié pour emploi dans le cadre
d’applications électriques. Un tel emploi d’objets
créés par I'équipement Dremel 3D40 FLEX pourrait
causer des dommages aux biens et des blessures.
Ne placez pas d’objets en plastique dans votre
bouche ou autour de votre bouche. Le plastique
PLA n’est pas approprié pour la préparation
d’aliments ou de boissons et pour emploi avec des
ustensiles pour denrées alimentaires. Un tel emploi
d’objets créés par I'équipement Dremel 3D40 FLEX
pourrait entrainer des maladies ou des blessures.

. N'utilisez pas I’équipement Dremel 3D40 FLEX
pour créer des objets congus en vue d’'un
emploi en liaison avec le stockage de produits
chimiques. Le plastique PLA n’est pas approprié
pour le stockage de produits chimiques. Un tel
emploi d’objets créés par I'équipement Dremel
3D40 FLEX pourrait causer des dommages aux
biens et des blessures.

Ne modifiez pas I’équipement Dremel 3D40
FLEX et n’en changez pas les parameétres

fixés a I'usine. De telles modifications pourraient
endommager /'équipement, causer des dégats
matériels et entrainer des blessures.

N’exposez pas I'’équipement Dremel 3D40 FLEX
a des températures dépassant 70 °C (158 °F).
L’équipement Dremel 3D40 FLEX pourrait étre
endommagé. Il est congu pour fonctionner a des
températures comprises entre 16 et 29 °C (60 et
85 °F).

Ne déplacez pas I'équipement Dremel 3D40
FLEX ou Pextrudeuse, et veillez a ne pas
causer de chocs les affectant pendant le
fonctionnement. L'objet risquerait d’étre construit
de facon incorrecte.

Ne changez pas la bobine de filament a moins
que le processus de construction soit achevé,
arrété ou interrompu. Un changement de filament
durant la construction annulerait la construction de
l'objet et pourrait endommager I'extrudeuse.

Ne tirez pas sur le filament pour le faire sortir
avant de voir des instructions a cet effet

sur I’écran tactile. Ceci pourrait endommager
I'extrudeuse.

Faites particulierement attention a ne pas
endommager la pointe de I’extrudeuse lorsque
vous nettoyez les débris. L'équipement Dremel
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3D40 FLEX ne fonctionnera pas correctement si

la pointe de I'extrudeuse est endommageée, et il
faudra la remplacer.

Avant chaque construction, assurez-vous que la
plateforme de construction est couverte par du
film de construction tel que spécifié par Dremel.
L’emploi de film de construction incorrect pourrait
endommager I'équipement et causer la construction
d’objets de mauvaise qualité.

Prenez conscience de la position de votre
corps lorsque vous utilisez des outils manuels
pour retirer des objets de la plateforme de
construction. Un dérapage soudain d’un tel outil
combiné avec une position incorrecte du corps
pendant le retrait de /'objet de la plateforme de
construction pourrait causer des blessures.

Evitez de rayer la plateforme de construction
lorsque vous retirez des objets. Des rayures

sur la plateforme de construction entraineront la
création d’objets inappropriés.

. Ne faites pas tomber la plateforme de

construction. La plague en verre trempé risque de
se briser et de provoquer des blessures.

Ne retirez pas la plaque en verre trempé du
support en plastique. Le contact avec les bords
de la plague en verre trempé peut vous blesser.
Ne tordez pas ou ne pliez pas la plateforme de
construction lorsque vous retirez des objets. La
plague en verre trempé risque de sortir du support
en plastique et de provoquer des blessures.
Dremel n’assume aucune responsabilité pour
intégrité structurale ou lutilité des objets
créés en utilisant ’équipement Dremel 3D40
FLEX. Les modeéles structuraux créés par des
concepteurs inexpérimentés peuvent causer des
dommages aux biens et des blessures.

REPARATION

Débranchez toujours I’équipement Dremel 3D40
FLEX de sa source d’alimentation électrique
avant d’effectuer toute procédure d’entretien ou
de réparation. Le non-respect de cette consigne
de sécurité pourrait causer des blessures et des
dommages aux biens.

Ne faites réparer votre outil Dremel 3D40 FLEX
que par un centre de service aprés-vente agréé
par Dremel utilisant uniquement des pieces de
rechange Dremel. Ceci assurera le respect des
normes appropriées d’utilisation et de sécurité de
I'équipement Dremel 3D40 FLEX.

N’utilisez que des matériels et composants
approuvés par Dremel. L'emploi de matériels
pour la construction d’objets et d’objets 3D autres
que des matériaux pour la construction d’objets
approuvés par Dremel® et des composants Dremel®
authentiques pourrait annuler la garantie.

Utilisez uniquement du filament approuvé par
Dremel. Les dommages au produit résultant de
I'utilisation d'un filament autre que le filament
approuvé par Dremel ne sont pas couverts par

la garantie.
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Lecture du mode  Indique a I'utilisateur de

d’emploi lire le mode d’emploi
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Hz Hertz Fréquence, cycles
par seconde
%] Diamétre
o Position d'arrét
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Laissez I'équipement
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Symbole de
danger de
surface brilante
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Les aimants du support
de la plaque de
construction générent
un champ magnétique
qui peut nuire a
I'efficacité des
stimulateurs cardiaques.

Ce matériel a été testé et déclaré conforme aux

limites imposées a un appareil numérique de classe

B, en vertu de l'article 15 de la réglementation FCC.

Ces limites sont congues pour assurer une protection

raisonnable contre les interférences nuisibles dans

une installation résidentielle. Ce matériel génére,
utilise et peut émettre de I'énergie sous forme de
fréquences radio. Si ce matériel n'est pas installé et
utilisé conformément aux instructions, il peut causer
des interférences nuisibles aux communications
radio. Aucune garantie n'est néanmoins fournie quant

a l'apparition d'interférences dans une installation

particuliere. Si cet équipement provoque des

interférences nuisibles a la réception de la radio ou de
la télévision, ce qui peut étre déterminé en éteignant
et en rallumant I'équipement, I'utilisateur est encouragé

a essayer de corriger ces interférences en appliquant

une ou plusieurs des mesures suivantes :

* Modifiez l'orientation ou déplacez I'antenne de
réception.

+ Augmentez la distance entre |'appareil et le
récepteur.

+ Raccordez |'appareil & une prise d'un circuit
différent de celui sur lequel est branché le
récepteur.

« Consultez votre revendeur ou un technicien radio/
télévision expérimenté.

Les changements et les modifications qui ne sont

pas expressément approuvés par le fabricant ou le

titulaire d’homologation de cet équipement peuvent

annuler votre autorisation d'utiliser cet équipement en
vertu des regles de la FCC (Commission fédérale des
communications).

L’équipement Dremel 3D40 FLEX est congu pour
imprimer en trois dimensions des objets provenant

de fichiers numériques que vous créez ou possédez,
ou que vous avez le droit d'imprimer en utilisant

votre équipement Dremel 3D40 FLEX. Lorsque vous
fabriquez des objets en utilisant votre équipement
Dremel 3D40 FLEX, il vous appartient de vous
assurer que vous ne violez aucun droit de propriété
intellectuelle d’un tiers ou des lois et réglements
applicables, notamment des lois des Etats-Unis

ou d’autres pays sur la propriété intellectuelle.
L’équipement Dremel 3D40 FLEX ne peut pas étre
utilisé pour fabriquer des objets protégés par des
droits de propriété intellectuelle appartenant a des
tiers sans la permission de tels tiers. L'utilisation de
I'équipement Dremel 3D40 FLEX pour faire ce qui
suit peut nécessiter la permission de tiers : faire une
copie ou un fac-similé (en tout ou partie) de tout objet
non créé par vos soins, produire un objet a partir
d’un fichier numérique que vous ne possédez pas ou
fabriquer un objet a partir de la numérisation d’'un objet
physique que vous n’avez pas créé. Il vous incombe
d’obtenir une telle permission. Dans certains cas, vous



ne I'obtiendrez pas. Quand une telle permission ne
peut pas étre obtenue, vous ne devez pas effectuer
une impression en 3D d'un tel objet, ou vous le faites
a vos propres risques. Vous ne pouvez pas modifier,
désosser, décompiler ou démonter I'équipement Dremel
3D40 FLEX ou son logiciel ou son firmware, sauf si le
droit applicable le permet. Si vous utilisez I'équipement
Dremel 3D40 FLEX de toute autre fagon que ce qui
est recommandé et décrit dans ce mode d’emploi et
ces consignes de sécurité, vous le faites a vos propres
risques. L'utilisation de I'équipement Dremel 3D40
FLEX pour produire des objets qui enfreignent des
droits de propriété intellectuelle appartenant a des tiers
pourrait entrainer des poursuites civiles ou pénales

et vous exposer a des dommages et intéréts, des
amendes ou des peines de prison en conséquence.

CONSTRUCTION

Extrudeuse : extrusion simple

Température de I'extrudeuse : jusqu’a 230 °C (397 °F)
Interface de fonctionnement : écran couleur tactile IPS
de 3,5 po

Volume de construction maximum : 10 po x 6 po x 6,7 po
(255mm x 155mm x 170mm)

Epaisseur couche : 50 microns | 0,5 mm

Couleurs des filaments : voir Dremel3D.com pour

les choix de couleurs

Capacité de stockage interne : 4 Go

Capacité de stockage externe : Clé USB

POIDS ET DIMENSIONS

Poids (sans la bobine) : 16 kg (35 Ib)
Dimensions : 20,25 po x 16 po x 15,9 po (515 mm x
406 mm x 394 mm)

FILAMENT

Compatible SEULEMENT avec les filaments Dremel
de 1,75 mm

STOCKAGE DES FILAMENTS

Tous les polymeres se dégradent avec le temps.

Ne déballez pas un filament avant d’en avoir
réellement besoin. Les filaments doivent étre stockés
a température ambiante : 16-29 °C (60-85 °F) et a
I'abri de I'humidité.

LOGICIEL

L’équipement Dremel 3D40 FLEX est fourni avec

le logiciel Dremel Digilab 3D Slicer (pour Windows et
Mac OSX) mis a disposition gratuitement. Cette
application convertit vos fichiers numériques 3D en
fichiers de construction.
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SYSTEMES D’EXPLOITATION COMPATIBLES

*  Apple® Mac® OS®X 10.9 ou une version ultérieure
(Mavericks)

*  Microsoft® Windows® 8.1

*  Microsoft® Windows® 7 SP1

CONFIGURATION MINIMALE DU SYSTEME

* Processeur : processeur 64 bits (32 bits non pris
en charge)

+  Mémoire : 3 Go RAM (4 Go ou plus recommandés)

« Espace disque : ~2 Go d’espace disque libre pour
l'installation

* Carte graphique : RAM GDDR de 1 024 Mo
ou plus. Carte graphique compatible Microsoft®
Direct3D® 11 ou supérieure

« Périphérique de pointage : souris a trois boutons

CONFIGURATION ELECTRIQUE

Spécifications nominales d’entrée de I'équipement
3D40 FLEX : 100-240 V, 47-60 Hz, 0,8 A-1,8 A

CONDITIONS DE FONCTIONNEMENT

Température ambiante : 16-29 °C (60-85 °F)
Espace de travail horizontal
Environnement de travail sec

16” (406mm)
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Ressource Description Emplacement
Guide de Contient des Vous trouverez
démarrage conseils illustrés la version papier
rapide pour vous aider du Guide de
a déballer votre démarrage rapide
équipement dans le carton
3D40 FLEX et rectangulaire dans
a commencer lequel se trouvent
votre construction  les composants.
immédiatement. Vous pouvez
également le
consulter sur
le site
www.dremel3d.com
Site web Fournit le dernier  www.dremel3d.com
Dremel 3D logiciel pour
I'équipement
3D40 FLEX,
les informations
produit,
I'assistance
clientele, des
modéles et des
projets 3D a
télécharger.
Assistance Contactez www.dremel3d.com
clientéle Dremel pour étre
Dremel 3D mis en relation
avec le service
technique en cas
de questions,
de problemes
de maintenance
ou de besoin de
réparation.
Fichier du Permet de Téléchargé
logiciel de télécharger, de depuis le site
tranchage modifier et de www.dremel3d.com

construire des
fichiers 3D.

ou depuis la clé
USB fournie avec
I'équipement 3D40
FLEX.
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Terme Définition

Plaque de La surface plate et flexible utilisée par

construction votre équipement Dremel 3D40 FLEX

flexible pour construire des objets. La plaque de
construction flexible est composée d'une
plaque d'acier flexible avec des poignées
en plastique pour faciliter le pliage. La
plague de construction flexible est fixée a
I'équipement a l'aide du support de plaque
de construction.

Support de Surface plane et magnétique utilisée

plaque de pour maintenir la plaque de construction

construction flexible. Elle possede une surface
magnétique, deux encoches a l'arriere
et deux verrous mobiles a I'avant pour
maintenir la plague de construction
flexible.

Pince de La pince de fixation située a I'avant de la

fixation de la  base de la plateforme de construction qui

plateforme de  est utilisée pour maintenir la plateforme de

construction  construction en place.

Film de Film adhésif qui améliore I'uniformité de

construction vos objets et leur permet d’adhérer a la
surface de la plateforme de construction.

Volume de L’espace tridimensionnel (3D) qu'un

construction objet utilisera aprés avoir été construit.
Votre équipement Dremel 3D40 FLEX
a un volume de construction maximum.
Cela signifie qu'il n’est pas possible de
construire des objets ayant un volume
de construction plus important sans avoir
modifié leur taille ou les avoir décomposés
en sous-objets.

Porte Votre équipement Dremel 3D40 FLEX

possede une porte sur son panneau avant.
Elle permet un acces facile a la plateforme
de construction, a I'extrudeuse, au filament
et a vos objets. La porte est fabriquée a
partir d’'un matériau transparent, ce qui
vous permet de suivre 'état d’avancement
de la fabrication de vos objets tout

en maintenant I'environnement de
construction stable.

Port Ethernet

Technologie de connexion filaire & un
réseau local permettant aux appareils
électroniques de communiquer.

Extrudeuse

Ensemble utilisant des engrenages
qui tirent le filament a travers l'orifice
d’admission de I'extrudeuse, chauffent le
filament a la température de construction
et poussent le filament chauffé afin de le
faire sortir de la pointe de I'extrudeuse.

Ventilateur de
'extrudeuse

Ventilateur utilisé pour refroidir 'ensemble
extérieur consistant en I'extrudeuse et le
moteur & engrenages.

Déflecteur du
ventilateur de

Piece en plastique dirigeant I'air provenant
du ventilateur de I'extrudeuse sur la

I'extrudeuse  plateforme de construction pour refroidir la
construction en cours.

Admission de  Ouverture située en haut de I'extrudeuse,

I'extrudeuse  al'endroit ou le filament est inséré en vue
de la construction.

Levier de Levier situé sur le coté de I'extrudeuse qui

I'extrudeuse est utilisé pour desserrer la préhension du

moteur a engrenages de I'extrudeuse.
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Pointe de

Buse située a la base de I'extrudeuse, a

I'extrudeuse I'endroit oul le filament chauffé est expulsé
pour construire I'objet.

Filament Matériau plastique filiforme.

Tube de Piece en plastique qui guide le filament

guidage du depuis la bobine de filament & travers un

filament passage dans le boitier extérieur de votre
équipement Dremel 3D40 FLEX.

Capteur de Capteur situé dans I'extrudeuse qui arréte

bourrage de votre imprimante si le filament cesse de

filament s’extruder correctement.

Capteur de fin
de filament

Capteur situé dans I'admission de
I'extrudeuse qui arréte votre imprimante
si le filament est épuisé lors d’'une
construction.

Bobine de
filament

Piéce cylindrique sur laquelle un long
brin de filament est enroulé en vue de
stockage et d'utilisation continue.

.g, -gcode,
.g3drem

Format de fichier de construction
compatible avec votre équipement Dremel
3D40 FLEX.

Boutons de
nivellement

Boutons situés au-dessous de la base
de la plateforme de construction qui sont
utilisés pour créer I'espacement correct
entre la pointe de 'extrudeuse et la
plateforme de construction.

Capteur de
nivellement

Capteur détectant la hauteur de la
plateforme de construction et aidant a
obtenir un nivellement correct.

Couvercle

Votre équipement Dremel 3D40 FLEX
possede un couvercle pivotant sur

sa partie supérieure. Celui-ci permet

un meilleur acces a la plateforme de
construction, a I'extrudeuse, au filament et
aux objets, lorsque cela est nécessaire.

Pince a becs
pointus

Outil commun utilisé pour tenir de
petits objets et saisir des matériaux
excédentaires qui peuvent étre trop
chauds pour pouvoir étre touchés
directement.

Fichier OBJ

Format de fichier numérique commun
utilisé dans des logiciels de modélisation
3D trés variés. Ce fichier est créé dans un
logiciel 3D tiers ou téléchargé depuis le
site Dremel3D.com.

Spatule de
retrait d'objets

Outil utilisé pour séparer vos objets de la
plateforme de construction.

PLA.

Plastique biologique dérivé de ressources
renouvelables telles que de 'amidon de
mais.

Porte-bobine Piéce en plastique située du c6té gauche
de la plateforme de construction, &
I'intérieur de la zone de construction de
votre équipement Dremel 3D40 FLEX, qui
est congue pour contenir une bobine de
filament.

Volet de la Volet amovible fixant la bobine de filament

bobine sur le porte-bobine.

Moteur pas- Moteur électrique en courant continu

a-pas sans charbons servant a entrainer les

rails de guidage et les engrenages de
I'extrudeuse.
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Fichier .STL

Format de fichier numérique commun
utilisé dans des logiciels de modélisation
3D tres variés. Ce fichier est créé dans un
logiciel 3D tiers ou téléchargé depuis le
site Dremel3D.com.

Ecran tactile

Ecran d’affichage couleur activé au
toucher. Il vous permet de contrdler votre
équipement Dremel 3D40 FLEX et vos
objets tout en vous permettant également
de commander directement votre
équipement Dremel 3D40 FLEX sans avoir
besoin d’utiliser un ordinateur.

Clé UsB Mémoire portative utilisée sur des
appareils tres variés tels que des caméras
et appareils photographiques.

WIFI Technologie de connexion sans fil a un
réseau local permettant aux appareils
électroniques de communiquer.

Rails de Jeu de rails situés d’un coté ou de l'autre

guidage sur de I'extrudeuse qui permettent a un

I'axe des X moteur pas-a-pas de déplacer I'extrudeuse
vers le coté gauche ou le vers le coté droit
de la zone de construction.

Rails de Jeu de rails situés d’un coté ou de l'autre

guidage sur de I'extrudeuse qui permettent a un

'axe des Y moteur pas-a-pas de déplacer I'extrudeuse
vers I'avant ou vers l'arriére de la zone de
construction.

Rails de Jeu de rails situés d’un c6té ou de

guidage sur l'autre de I'extrudeuse qui permettent

I'axe des Z a un moteur pas-a-pas de déplacer la

plateforme de construction vers le haut ou
vers le bas.
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Couvercle

Extrudeuse

Rails de guidage sur I'axe des Z

Porte

Poignées de transport

Port USB A

Boutons de nivellement

Pince de fixation de la plateforme de construction
Ecran tactile

. Support de plaque de construction
. Plaque de construction flexible

. Porte-bobine de filament

. Bobine de filament

. Rail de guidage sur I'axe des Y

. Moteur pas-a-pas

16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.
27.
28.
29.

o]

Tube de guidage du filament
Levier de I'extrudeuse

Clip de guidage du filament
Admission de I'extrudeuse
Ventilateur de I'extrudeuse
Cable ruban

Rail de guidage sur I'axe des X
Capteur de nivellement

Pointe de I'extrudeuse
Interrupteur d’alimentation

Port USB B

Port Ethernet

Plaque d'identification
Branchement pour I'alimentation
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INTRODUCTION

Bienvenue dans le monde de Dremel 3D. Notre mission est de vous guider tout au long du processus de
construction en 3D et de partager nos meilleures pratiques pour transformer vos idées en réalité. La construction
en 3D est un processus qui inclura de I'expérimentation et de la persistance. Heureusement, les experts de Dremel
sont la pour vous faciliter le travail avec des conseils en ligne et une assistance technique. Grace a Dremel, vous
pourrez construire sur la base de vos propres idées, améliorer vos constructions et vous les approprier.

Pour démarrer avec la 3D40 FLEX, suivez la routine de configuration initiale qui s’affiche sur I'écran tactile.

CONTENU DU KIT*

|
.

Dremel 3D40 FLEX Mode d’emploi Guide de démarrage rapide

Bobine de filament** Céable d’alimentation Cable USB

Film de construction Spatule de retrait d’objets Clé USB

Plaque de construction flexible et Outil de désobstruction
Support de plague de construction

* Les quantités peuvent varier selon le kit.
**Ne pas la conserver dans un environnement humide ou trés chaud.



DEBALLAGE

1. Placez la boite sur une table, coupez le ruban
et ouvrez.
2. Retirez l'insert supérieur.

3. Retirez I'équipement 3D40 FLEX et placez sur
la table.
4. Ouvrez le couvercle et retirez I'insert supérieur.

5. Levez la plateforme de construction en la tenant
par les deux cotés.

@
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6. Ouvrez la porte et retirez l'insert central.

Conseil : gardez I'emballage pour le cas ou vous
auriez besoin de transporter a nouveau votre
équipement ou de I'entreposer.



Il est facile d'utiliser votre équipement Dremel 3D40 FLEX sans ordinateur grace au logiciel et a I'écran couleur
tactile incorporés. Avant de construire votre modele, nous voulons que vous vous familiarisiez avec la structure et
les options du menu de I'écran tactile.

AATTENTION OBSERVEZ TOUS LES AVERTISSEMENTS ET TOUTES LES CONSIGNES DE SECURITE

LORSQUE VOUS UTILISEZ L’EQUIPEMENT DREMEL 3D40 FLEX. SANS CELA, VOUS
RISQUERIEZ DE CAUSER UN INCENDIE, DES DOMMAGES A L’EQUIPEMENT, DES DOMMAGES A D’AUTRES
BIENS OU DES BLESSURES.

CONSTRUCTION

Sélectionnez un modele 3D sur I'écran tactile et lancez
le processus de construction (voir la page 85 pour

des instructions de construction détaillées).

MENU CONSTRUIRE (BUILD)

Touchez Imprimante (Printer), Clé USB (Flash Drive)
ou File impr. (Print Queue) pour choisir la destination
du fichier désiré.

MENU MODELE (MODEL)

Touchez pour sélectionner le modéle désiré ou
utilisez les fleches pour naviguer dans les pages et
retrouver votre modeéle.

DETAILS DU FICHIER

CONSTRUIRE (BUILD) — Touchez pour lancer

le processus de construction.

EFFACER (DELETE) — Touchez pour effacer le
fichier de modéle de la mémoire de I'imprimante ou
de la clé USB.

COPIER VERS IMP. (COPY TO PRINTER) — Depuis
la clé USB, touchez pour copier le modéle dans

la mémoire de I'imprimante.

ETAT D’AVANCEMENT DE LA CONSTRUCTION
STOP - Touchez pour annuler le processus

de construction en cours.

PAUSE/EXECUTER (PAUSE/PLAY) - Touchez

pour interrompre ou reprendre le processus de
construction en cours. La pause vous permettra
d’accéder au bouton du filament.

CHANGER LE FILAMENT (CHANGE FILAMENT) —
Touchez pour changer le filament pendant le
processus de construction en cours, pour ajouter

du filament similaire ou changer de couleur.
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MENU IMPRESSION DE LA FILE D’ATTENTE
CONSTRUIRE (BUILD) — Touchez pour afficher les
détails de la prochaine construction.

EFFACER (DELETE) - Touchez pour effacer la
prochaine construction de la file d’attente.

DETAILS DES MODELES DE LA FILE
D’ATTENTION D’IMPRESSION
CONSTRUIRE (BUILD) — Touchez pour lancer
le processus de construction.

EFFACER (DELETE) — Touchez pour effacer
le fichier de modele de la file d’attente.




OUTILS (TOOLS)
Touchez pour accéder aux fonctions et parametres
suivants de l'imprimante.

REPARATION
Touchez pour ouvrir le menu de réparation et
afficher les contacts du service clientéle.

RESEAU (NETWORK)

Touchez pour ouvrir le menu Réseau afin de
connecter ou déconnecter le WiFi et régler le proxy.
CONNECTER WIFI (CONNECT WIFI) — Touchez
pour activer le WiFi.

DECONNECTER LE WIFI (DISCONNECT WIFI) —
Touchez pour désactiver le WiFi.

REGLER PROXY (SET PROXY) — Touchez pour
régler manuellement le proxy.

REGLER IP STATIQUE (SET STATIC IP) — Touchez
pour configurer I'lP statique.




CALIBRER (CALIBRATE)
Touchez pour déplacer I'extrudeuse et la plateforme
de construction en position initiale.

MODE JOG (JOG MODE)

Touchez pour afficher les options de déplacement de
I'extrudeuse et de la plateforme de construction sur
les axes X, Y et Z.
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Z-AXIS
LANGUAGE DISPLAY OFFSET
DEMO FACTORY
MODE RESET
CHECK
FOR UPDATES

)

PARAMETRES (SETTINGS)

LANGUE (LANGUAGE) - Touchez pour sélectionner
une autre langue de menu.

AFFICHAGE (DISPLAY) — Touchez pour
personnaliser les voyants du boitier ou les raccourcis
clavier du menu principal.

DECALAGE AXE Z (Z-AXIS OFFSET) — Sert &
calibrer la hauteur de la plateforme de construction
lors de la configuration.

SONS (SOUNDS) — Touchez pour activer ou
désactiver les sons de la 3D40 FLEX.

MODE DEMO (DEMO MODE) — Touchez pour activer
ou désactiver le mode démo.

VALEURS USINE (FACTORY RESET) — Touchez
pour effacer toutes les informations sauvegardées
dans I'équipement 3D40 FLEX et rétablir ses
parametres de sortie d'usine.

RECHERCHER DES MISES A JOUR (CHECK FOR
UPDATES) — Touchez pour vérifier 'existence d'une
nouvelle version du firmware lors de la connexion au
WiFi ou a Ethernet.

PRECHAUFFAGE (PREHEAT)

Touchez pour démarrer automatiquement le

préchauffage de I'extrudeuse en vue d’'une

construction ou pour retirer les exceés de débris. ,@
VIDER (PURGE) - Une fois que I'extrudeuse est

chaude, touchez pour extruder manuellement le

filament.

STOP/DEMARRER (STOP/START) — Touchez pour

arréter ou démarrer le préchauffage.
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INFOS (ABOUT)

Touchez pour afficher les informations concernant
I'équipement 3D40 FLEX telles que la version
du firmware, le compteur d'utilisations, I'état de

'imprimante et I'adresse MAC.

-
)

DREMEL 3D40 IDEA BUILDER
FIRMWARE VERSION:

USAGE COUNTER:

PRINTER STATUS:

MAC:

ICONES DE L’ECRAN TACTILE

Indique qu’il y a une erreur telle qu’une bobine de filament vide ou une porte ouverte.

Indique que la connexion Ethernet est établie.

Indique l'intensité du signal WiFi. L'icone WiFi s’éclaire en bleu en cas de connexion.

Indique que I'extrudeuse est froide.

Indique que I'extrudeuse est chaude.

E@@:-))gjn@

Indique que I'extrudeuse est brilante.
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La premiére fois que vous connectez votre équipement
Dremel 3D40 FLEX, il vous sera demandé d’effectuer
une configuration initiale du réseau. Quand vous

avez réalisé cette opération, vous aurez acces aux
notifications de mises a jour du firmware.

1. Pour finaliser la configuration initiale, touchez
Oui (Yes) lorsque s’affiche la demande sur I'écran
de configuration initiale. Si vous refusez
la configuration, vous pouvez toujours configurer
le réseau plus tard.

2. Sivous choisissez Oui (Yes), I'équipement 3D40
FLEX se connectera automatiquement par le
réseau Ethernet ou recherchera automatiquement
les réseaux sans fil disponibles.

3. Choisissez votre réseau sans fil au moyen de
I'écran tactile. Utilisez les fleches pour naviguer
dans la liste des réseaux sans fil disponibles.
Quand le nom de votre réseau sans fil est
sélectionné, touchez Accepter (Accept).

4. Saisissez le mot de passe de votre réseau WiFi
et touchez Accepter (Accept).
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OBSERVEZ TOUS LES
AATTEN-HON AVERTISSEMENTS ET TOUTES
LES CONSIGNES DE SECURITE LORSQUE VOUS
UTILISEZ L’EQUIPEMENT DREMEL 3D40 FLEX. Sans
cela, vous risqueriez de causer un incendie, des
dommages a I'équipement, des dommages a d’autres
biens ou des blessures.

NE TOUCHEZ PAS LA POINTE
AATTENHON DE L’EXTRUDEUSE PENDANT
LE FONCTIONNEMENT DE L’EQUIPEMENT OU AVANT
QU’IL SE SOIT REFROIDI A 60 °C (140 °F) AU
MAXIMUM. Un contact avec la pointe de I'extrudeuse
pendant le fonctionnement de I’équipement ou apres
qu’il se soit arrété, mais avant que la pointe ne soit
suffisamment refroidie, pourrait causer des
blessures.

UTILISEZ UNIQUEMENT DES
AATTENTION FILAMENTS DREMEL. L’utilisation
de filaments non autorisés par Dremel pourrait

entrainer des dommages aux équipements et aux
objets avoisinants.

NE TIREZ PAS SUR LE FILAMENT
AATTENHON POUR LE FAIRE SORTIR. Ceci
pourrait endommager I'extrudeuse.

2. Aprés que I'extrudeuse s'est arrétée de se
déplacer, ouvrez le couvercle de I'équipement
3D40 FLEX pour mieux accéder a celle-ci.

3. Si le filament existant est chargé, coupez ce
dernier prés de I'admission de I'extrudeuse et
touchez le bouton Suivant (Next) sur I'écran tactile.

4. Retirez le volet de la bobine en le tournant en sens
inverse des aiguilles d’'une montre et retirez la
bobine s’il y en a une, comme illustré sur
la figure 1.

CHARGEMENT/CHANGEMENT DE FILAMENT

1. Lancez le processus de chargement/changement
de filament en touchant le bouton Filament sur
I’écran tactile. L’extrudeuse se déplacera dans le
coin avant droit de la zone d’'impression et la pointe
de I'extrudeuse commencera a chauffer.

!

FIG Porte-bobine N\

Ouvert

™,

Tube de guidage
du filament
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Tube de
guidage

Filament filament

Guide du Admission de
I'extrudeuse

Faites passer I'extrémité du nouveau filament
dans le tube de guidage. Placez la bobine sur le
support de bobine et remettez en place le volet de
la bobine en alignant les taquets de blocage et en
tournant le volet dans le sens horaire (figure 1).
Touchez Suivant (Next) sur I'écran tactile.

Si vous changez du filament déja présent,
I'équipement 3D40 FLEX videra automatiquement
le filament existant.

Quand I'écran Alimenter en filament (Feed
Filament) s’affiche, touchez Suivant (Next) sur
I'écran tactile et faites passer I'extrémité du
filament sortant du tube de guidage dans
I'admission de I'extrudeuse jusqu’a ce qu'il soit
lui-méme extrudé (figure 2)

8. Le filament sera alors tiré dans I'extrudeuse et

commencera par sortir de la pointe chaude de
I'extrudeuse.

REMARQUE : votre équipement Dremel 3D40
FLEX a été testé avec des opérations de

construction d'objets avant qu'il ne sorte de /'usine.

Ces tests peuvent avoir été faits avec un filament
d’une couleur différente de celle du filament que
vous utilisez. Par conséquent, une faible longueur
de filament peut toujours se trouver & l'intérieur de
l'extrudeuse.

9. Quand le filament neuf sort de la pointe de

I'extrudeuse, touchez Terminé (Done) sur I'écran
tactile pour achever le processus de chargement
du filament, puis revenez au menu principal et
calibrez I'extrudeuse. Retirez le filament excessif
en prenant les précautions nécessaires, notamment
en ne touchant pas la pointe d’extrudeuse chaude.
Si nécessaire, retirez délicatement les débris de la
pointe de I'extrudeuse avec une petite pince a becs
pointus.

FAITES PARTICULIEREMENT
TTENTION ATTENTION DE NE PAS

ENDOMMAGER LA POINTE DE L’EXTRUDEUSE
LORSQUE VOUS NETTOYEZ LES DEBRIS.
L’EQUIPEMENT DREMEL 3D40 FLEX NE
FONCTIONNERA PAS CORRECTEMENT SI LA POINTE
DE L’EXTRUDEUSE EST ENDOMMAGEE, ET IL
FAUDRA LA REMPLACER.

10. Fermez le couvercle et la porte de I'équipement

3D40 FLEX.
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CONFIGURATION INITIALE

PREPARATION DE LA PLATEFORME
DE CONSTRUCTION

NE FAITES PAS TOMBER
AATTEN-HON LA PLATEFORME DE .
CONSTRUCTION. LA PLAQUE EN VERRE TREMPE

RISQUE DE SE BRISER ET DE PROVOQUER DES
BLESSURES.

NE RETIREZ PAS LA PLAQUE EN
AATTENHON VERRE TREMPE DU SUPPORT
EN PLASTIQUE. LE CONTACT AVEC LES BORDS DE

LA PLAQUE EN VERRE TREMPE PEUT VOUS
BLESSER.

AVANT CHAQUE CONSTRUCTION,
ASSUREZ-VOUS QUE LA PLAQUE
DE CONSTRUCTION FLEXIBLE EST COUVERTE PAR
DU FILM DE CONSTRUCTION TEL QUE SPECIFIE PAR
DREMEL. L’EMPLOI DE FILM DE CONSTRUCTION
INCORRECT POURRAIT ENDOMMAGER
L’EQUIPEMENT ET CAUSER LA CONSTRUCTION
D’OBJETS DE MAUVAISE QUALITE.

1. Votre plaque de construction se compose de deux
parties : la plaque de construction flexible et le
support de plaque de construction. Le support de
plaque de construction a une surface magnétique
pour fixer la plague de construction flexible, deux
encoches a l'arriére et des verrous mobiles &
I'avant pour maintenir les coins de la plaque de

La plaque de construction flexible est livrée avec
le film de construction installé. Pour I'enlever,
soulevez-le de la languette située dans le coin
avant et retirez-le lentement. Pour installer un
nouveau film de construction, enlevez la doublure
adhésive du film et placez celui-ci sur la plaque de
construction flexible. Pour de meilleurs résultats,
appliquez le film de construction au centre de la
plaque de construction flexible et lissez-le vers
les bords pour retirer les éventuelles bulles d’air
(figure 4).

construction flexible. coF;ll:tquditidoen Film dg @
2. La plague de construction flexible peut étre retirée floxible construction
du support de plaque de construction en tournant
les fixations mobiles vers vous (A), en soulevant
la plaque de construction flexible par les poignées
bleues (B), et en la tirant vers vous (C), figure 3.
Encoche Encoche
FIG. 4
Poignée Plaque de

construction flexible

Poignée

Support de plaque
de construction
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4. La plague de construction flexible peut étre 5. Le support de plaque de construction peut étre
installée sur le support de plaque de construction retiré en appuyant sur le clip de fixation situé a
en la faisant glisser vers l'arriere de fagon a ce I'avant de la plague de construction et en soulevant
que les coins de la plaque de construction flexible celle-ci de la base (figure 7).
glissent sous les encoches a l'arriére du support. 6. Installez le support de plaque de construction en
Relachez la plaque de construction flexible pour utilisant les clips de fixation.

qu'elle adhére sur l'aimant et fermez les fixations a
l'avant pour la maintenir en place.

CONSEIL : Il est beaucoup plus facile de retirer
et d'installer la plaque de construction flexible si le
support de plague de construction est déja installé
dans l'imprimante. En général, une fois que le
support de plaque de construction est installé dans
I'imprimante, vous n'avez pas besoin de I'enlever,
vous n'avez qu'a retirer la plague de construction
flexible.

AN
o)
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NIVELLEMENT DE LA PLATEFORME
DE CONSTRUCTION

NE TOUCHEZ PAS LA POINTE
AATTENTION DE L’EXTRUDEUSE PENDANT
LE FONCTIONNEMENT DE VOTRE EQUIPEMENT
DREMEL 3D40 FLEX OU AVANT QU’IL NE SE SOIT
REFROIDI JUSQU’A AU MOINS 60 °C (140 °F). UN
CONTACT AVEC LA POINTE DE L’EXTRUDEUSE
PENDANT LE FONCTIONNEMENT DE L’EQUIPEMENT
OU APRES QU’IL SE SOIT ARRETE, MAIS AVANT
QUE LA POINTE NE SOIT SUFFISAMMENT
REFROIDIE, POURRAIT CAUSER DES BLESSURES.

Il est important de mettre de niveau la plateforme

de construction chaque fois que vous remplacez

le film de construction ou que vous réinstallez la

plateforme de construction afin de vous assurer que

'espacement entre la plateforme de construction et

la téte de I'extrudeuse est uniforme. Veillez a éliminer

toutes les bulles d’air se trouvant entre la plateforme

de construction et le film de construction. L’absence
de nivellement de la plateforme de construction ou

de I'élimination des bulles d’air pourrait causer une

construction incorrecte des objets.

1. Vérifiez que vous avez placé le film de construction
sur la plateforme de construction et qu’il n'y a
aucun objet. L'application du film de construction
apres le nivellement risque d’affecter I'uniformité de
votre objet.

2. Touchez Niveau (Level) sur I'écran tactile de
I'équipement 3D40 FLEX.

3. L’extrudeuse et la plateforme de construction se
mettront en position pour mettre la plateforme de
construction de niveau. L'équipement 3D40 FLEX
va tout d’abord vérifier le niveau a I'arriére centre
de la plateforme de construction. Les deux boutons
situés sous la plateforme de construction servent
a élever ou abaisser la plateforme de construction
sur la gauche et sur la droite. L’extrudeuse
contient un capteur qui détecte si son support
est de niveau. Aucun outil supplémentaire n’est
nécessaire.

4. L’écran tactile indiquera si la plateforme de
construction est trop haute ou trop basse. Si la
plateforme de construction est trop haute, ajustez
le bouton correspondant en le tournant vers la
droite jusqu’a ce que vous entendiez un bip et que
I'écran tactile indique qu'’il est prét a vérifier que le
support est de niveau.

5. Sila plateforme de construction est trop basse,
ajustez le bouton correspondant en le tournant vers
la gauche jusqu’a ce que vous entendiez un bip et
que I'écran tactile indique qu'il est prét a vérifier
que le support est de niveau.

6. Touchez Vérifier (Verify) pour vérifier le niveau du
support. Si un ajustement supplémentaire est
nécessaire, I'écran tactile en indiquera la direction.
Si le niveau n’est pas correct, I'extrudeuse se
déplacera au point suivant et il sera possible de
recommencer la procédure de nivellement.

7. Répétez les étapes 4 a 6 pour la seconde position.
Quand votre support sera totalement de niveau,
I'extrudeuse se déplacera automatiquement vers
la position de calibrage et finira le processus de
nivellement.

PLEASE WAIT

LEVEL COMPLETE




CONNEXION DU CABLE USB

A

Assurez-vous que linterrupteur de I'équipement
3D40 FLEX est dans la position hors tension.
Branchez le cable USB fourni a votre équipement
3D40 FLEX et a votre ordinateur (figure 6).
Ouvrez le logiciel.

Mettez votre équipement Dremel 3D40 FLEX en
marche en utilisant I'interrupteur pour synchroniser
votre ordinateur avec votre équipement Dremel
3D40 FLEX.

CONNEXION ETHERNET

Assurez-vous que linterrupteur de I'équipement
3D40 FLEX est dans la position hors tension.
Branchez le cable Ethernet sur votre équipement
3D40 FLEX (figure 7).

Mettez votre équipement 3D40 FLEX sous tension
avec l'interrupteur. La connexion Ethernet doit
étre détectée automatiquement. Touchez Accepter
(Accept) pour confirmer la connexion.

Ethernet
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OBSERVEZ TOUS LES
AATTEN-HON AVERTISSEMENTS ET TOUTES
LES CONSIGNES DE SECURITE LORSQUE VOUS
UTILISEZ L’EQUIPEMENT DREMEL 3D40 FLEX. Sans
cela, vous risqueriez de causer un incendie, des
dommages a I'’équipement, des dommages a d’autres
biens ou des blessures.

NE METTEZ PAS LES MAINS A

MTTENHON L’'INTERIEUR DE L’EQUIPEMENT
DREMEL 3D40 FLEX PENDANT QU’IL EST EN
MARCHE. Un contact avec des piéces en mouvement
de I’équipement Dremel 3D40 FLEX pendant son
fonctionnement pourrait réduire la qualité de la
construction, endommager I’équipement ou causer
des blessures.

REMARQUE : votre équipement Dremel 3D40 FLEX
a été testé pour la construction d’objets avant qu’il ne
sorte de /'usine. Ces tests peuvent avoir été faits avec
un filament d’une couleur différente de celle du filament
gue vous utilisez. Par conséquent, une faible longueur
de filament peut toujours se trouver a l'intérieur de
l'extrudeuse. Le début de votre premier objet aura
peut-étre une couleur de filament différente jusqu’a

la transition a la couleur du filament que vous aurez
introduit dans I'équipement.

Vous disposez de plusieurs options lors de la
construction avec votre équipement Dremel 3D40 FLEX :
1) Mémoire de I'imprimante

2) Clé USB

3) Ordinateur



AVANT LA CONSTRUCTION

1. Assurez-vous qu'une longueur suffisante de
filament est chargée (voir page 80).
CONSEIL : vous pouvez déterminer si vous
disposez d’assez de filament pour terminer votre
objet avant de le construire en comparant la
longueur de filament requise affichée par Dremel
Digilab 3D Slicer et la longueur de filament se
trouvant sur la bobine et indiquée par I'indicateur
de longueur. Si I'équipement 3D40 FLEX est
a cours de filament durant une construction, il
s'interrompra jusqu’a ce que vous ajoutiez un
nouveau filament.

2. Vérifiez que du film de construction a été appliqué
et que la plateforme de construction a été nivelée
et ne comporte aucun objet.

CONSTRUCTION DEPUIS LA MEMOIRE
DE L’IMPRIMANTE

1. Dans le menu principal, touchez Construire (Build).

2. Dans le menu Construire (Build), touchez I'icone de
'imprimante.

3. Touchez le fichier de modele que vous souhaitez
construire. Utilisez les fléches pour naviguer dans
les pages.
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4. Dans la page détaillée du modeéle, touchez

Construire (Build) pour lancer le processus de
construction.

Votre équipement 3D40 FLEX va d’abord aligner
I'extrudeuse et la plateforme de construction

sur leurs positions zéro, puis le capteur de
niveau va toucher délicatement la plateforme de
construction pour terminer I'alignement. La pointe
de I'extrudeuse commencera alors a chauffer,

ce qui peut prendre quelques minutes. Une fois
qu’une température correcte aura été atteinte, la
construction de votre modele commencera.
Quand votre objet est terminé, votre équipement
3D40 FLEX alignera automatiquement I'extrudeuse
et la plateforme de construction a leurs positions
de calibrage, puis la pointe de I'extrudeuse
refroidira.

Attendez que I'écran tactile indique que la
température de I'extrudeuse est Froide (Cool)
pour retirer 'objet. Voir la rubrique consacrée au
retrait de I'objet de la plateforme de construction
ci-dessous pour les instructions sur le retrait des
objets.



CONSTRUCTION DEPUIS UNE CLE USB

1. Dans le menu principal, touchez Construire (Build).

RETRAIT DE VOTRE OBJET DE LA PLATEFORME
DE CONSTRUCTION

NE TOUCHEZ PAS LA POINTE

AATTENHON DE L’EXTRUDEUSE PENDANT
LE FONCTIONNEMENT DE L’EQUIPEMENT DREMEL
3D40 FLEX OU AVANT QU’IL SE SOIT REFROIDI A
60 °C (140 °F) AU MAXIMUM. Un contact avec la
pointe de I'extrudeuse pendant le fonctionnement de
I'équipement ou aprés qu’il se soit arrété, mais avant
gue la pointe ne soit suffisamment refroidie, pourrait

2. Touchez l'icéne de la clé USB pour accéder causer des blessures.

aux contenus de la clé.

PORTEZ DES EQUIPEMENTS DE
AATTEN-HON PROTECTION INDIVIDUELLE.
L’utilisation d’équipements de protection individuelle
tels que des gants résistants ala chaleur et des
lunettes de sécurité réduirales risques de blessure.

NE PLIEZ PAS LA PLAQUE DE
AATTENHON CONSTRUCTION AVEC L'OBJET
POINTE VERS VOUS OU D'AUTRES PERSONNES.
Les objets projetés par la plaque de construction
3. Suivez les étapes 3 a 7 de la section Construction pourraient entrainer des blessures corporelles.
a partir de la mémoire de I'imprimante pour
terminer la construction depuis la clé USB.

PRENEZ CONSCIENCE DE LA
AATTENTK)N POSITION DE VOTRE CORPS
LORSQUE VOUS UTILISEZ DES OUTILS MANUELS
POUR RETIRER DES OBJETS DE LA PLATEFORME
DE CONSTRUCTION. Un dérapage soudain d’un tel
outil combiné avec une position incorrecte du corps
pendant le retrait de I'objet de la plateforme de
construction pourrait causer des blessures.

NE FAITES PAS TOMBER LE
AATTEN-HON SUPPORT DE LA PLAQUE DE
CONSTRUCTION. La plaque en verre trempé risque
Clé USB de se briser et de provoquer des blessures.

NE TORDEZ PAS OU NE PLIEZ
AATTEN-“ON PAS LE SUPPORT DE LA
PLAQUE DE CONSTRUCTION LORSQUE VOUS

CONSTRUCTION DEPUIS VOTRE ORDINATEUR

Le Dremel 3D40 FLEX est compatible avec Dremel RETIREZ DES OBJETS. La plaque en verre trempé
Digilab 3D Slicer. Suivez les instructions fournies par risque de sortir du support en plastique et de
ces logiciels pour réaliser une construction depuis votre provoquer des blessures.
ordinateur.
ANNULATION D’UNE CONSTRUCTION EVITEZ DE RAYER LA
SUR L’EQUIPEMENT 3D40 FLEX AATTENTION [eessrayayis

CONSTRUCTION LORSQUE VOUS RETIREZ DES

Pour annuler votre objet pendant le processus de OBJETS. DES RAYURES SUR LA PLATEFORME DE
chauffage ou de construction, touchez le bouton CONSTRUCTION ENTRA’iNERONT LA CREATION
Stop sur I'écran tactile. Si vous confirmez avec Oui D’OBJETS INAPPROPRIES.

(Yes), I'extrudeuse et la plateforme de construction se
déplaceront vers leur position de calibrage.

[

Attendez que I'extrudeuse ait refroidi avant de
tenter de retirer votre objet.

Alors que I'objet y est toujours fixé, retirez la
plague de construction flexible de la zone de
construction. Reportez-vous a la page 82 pour

des instructions détaillées.

Pliez la plaque de construction en évitant que
I'objet pointe vers vous ou d'autres personnes.
Poussez sur l'arriére de la plaque avec vos pouces
en utilisant vos autres doigts pour vous accrocher

N

w
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aux poignées, figure 9. La piece se détachera et
tombera ou sera facile a enlever avec votre main.
4. Pour les piéces minces ou petites, la flexion de la

plague de construction peut ne pas étre suffisante 1. UTILISEZ TOUJOURS UN FILM DE

pour libérer la piece. Si nécessaire, utilisez CONSTRUCTION.

délicatement la spatule de retrait d'objet pour retirer 2. Veérifiez que votre plaque de construction est de

I'objet de la plaque de construction (figure 9). niveau avant de commencer a construire un nouvel
objet.

3. Vérifiez que la bobine est installée correctement et
qu’elle peut tourner librement.

4. Lorsque vous utilisez votre équipement Dremel
3D40 FLEX pour la premiere fois ou aprés avoir
remplacé le filament, laissez cet équipement
effectuer une extrusion jusqu’a ce que le matériau
corresponde a la couleur du filament installé.

5. Il est important de surveiller votre équipement
Dremel 3D40 FLEX quand il commence a
construire un objet. Il est probable que les
problémes de construction éventuels surviendront
au début du processus. Heureusement, c’est
également le moment le plus approprié pour
annuler la construction de I'objet, nettoyer la plaque
de construction et recommencer la construction de
I'objet. Restez a coté de votre équipement Dremel
3D40 FLEX pendant le processus de construction.

6. Il est important de conserver I'emballage de votre
équipement Dremel 3D40 FLEX étant donné que
cela facilitera le reconditionnement et le transport

Spatule de retrait d’objets

RETRAIT DES SUPPORTS (SI NECESSAIRE) de cet équipement si nécessaire.
7. Veillez a ranger les bobines de filament dans un
Utilisez une petite pince a becs pointus pour retirer les environnement qui n’est ni trop humide, ni trop
supports a l'intérieur de votre objet ou qui sont difficiles chaud. Il est recommandé de ne pas retirer la
a atteindre. bobine de filament de son emballage étanche a

I'air avant qu'il ne soit nécessaire de s’en servir.

8. Utilisez délicatement la spatule de retrait d’objets
pour ne pas risquer d’endommager la plaque de
construction ou I'objet.

9. Dans la mesure du possible, il est souhaitable de

positionner votre objet au centre de la plaque de

construction. Il est essentiel d'utiliser la meilleure

orientation possible pour votre objet. Veillez a

ce que votre objet soit situé sur la plaque de

construction et utilisez la meilleure orientation

possible pour la construction.

Pour les parties en saillie & angle trés prononcé

(angle de moins de 45 degrés), il est recommandé

d'utiliser un support pour la construction.

. Retirez toujours la plaque de construction avant

d’enlever ['objet.

12. Un pongage a basse vitesse est recommandé pour
éviter le risque de refonte de I'objet.

13. Le logiciel Dremel Digilab 3D Slicer affiche la
longueur du filament nécessaire pour chaque
objet. Comparez-la avec la longueur indiquée sur
l'indicateur de longueur de la bobine.

1
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MAINTENANCE MISE A JOUR DU FIRMWARE PAR LE RESEAU

Si votre équipement 3D40 FLEX est enregistré et

DESOBSTRUCTION DE L’EXTRUDEUSE ajouté a votre profil Dremel3D, vous pouvez mettre &
jour son firmware depuis I'écran tactile. Pour mettre
Utilisez I'outil de désobstruction pour nettoyer le firmware & jour :
I'extrudeuse et désobstruer le filament accumulé. 1. Touchez Outils (Tools), Paramétres (Settings),
1. Attendez que I'extrudeuse chauffe, et insérez I'outil Rechercher des mises a jour (Check for updates).

de désobstruction dans l'orifice d’admission de
I'extrudeuse (en haut).

2. Les débris faisant obstruction seront poussés vers
le bas et extrudés de la pointe de I'extrudeuse.

2. Votre équipement 3D40 FLEX vérifiera s'il a le
dernier firmware installé et vous demandera si vous
souhaitez le mettre a jour s'il existe une version
plus récente.

3. Choisissez Accepter (Accept) pour télécharger et
installer le dernier firmware.

4. Quand I'équipement 3D40 FLEX démarre et affiche
I'écran d’accueil, la mise & jour du firmware est
achevée.
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MISE A JOUR MANUELLE DU FIRMWARE

Si votre équipement 3D40 FLEX n’est pas connecté a
un réseau, vous pouvez mettre directement le firmware
a jour depuis une clé USB.

1. Dans votre navigateur Web, ouvrez la page
www.dremel3d.com/support et téléchargez le
dernier fichier de firmware 3D40 FLEX.

2. Copiez le fichier du firmware 3D40 FLEX sur
une clé USB vide formatée en FAT32.

3. Mettez votre équipement 3D40 FLEX hors tension

avec l'interrupteur.

Insérez la clé USB dans le port USB-A.

Allumez votre équipement 3D40 FLEX, qui doit

détecter automatiquement le nouveau firmware et

l'installer.

6. Eteignez 'équipement 3D40 FLEX, retirez la clé
USB et rallumez-le pour terminer la mise a jour.

oA

NETTOYAGE DE L’EXTERIEUR

Nettoyez I'extérieur de I'équipement 3D40 FLEX avec
un tissu ne peluchant pas. Dégagez les surfaces
extérieures de tous débris visibles.

Pour ne pas risquer d’endommager votre équipement
Dremel 3D40 FLEX, n'utilisez pas d’eau, de produits
chimiques ou d’autres produits de nettoyage sur
I'équipement 3D40 FLEX.

NETTOYAGE DE LA POINTE DE L’EXTRUDEUSE

FAITES PARTICULIEREMENT
AATTEN-HON ATTENTION DE NE PAS
ENDOMMAGER LA POINTE DE L’EXTRUDEUSE
LORSQUE VOUS NETTOYEZ LES DEBRIS.
L’EQUIPEMENT DREMEL 3D40 FLEX NE
FONCTIONNERA PAS CORRECTEMENT SI LA POINTE
DE L’EXTRUDEUSE EST ENDOMMAGEE, ET IL
FAUDRA LA REMPLACER.

NE TOUCHEZ PAS LA POINTE DE
AATTENHON L’EXTRUDEUSE PENDANT LE
FONCTIONNEMENT DE VOTRE EQUIPEMENT
DREMEL 3D40 FLEX OU AVANT QU’IL NE SE SOIT
REFROIDI JUSQU’A AU MOINS 60 °C (140 °F). Un
contact avec la pointe de I’extrudeuse pendant le
fonctionnement de I'équipement ou aprés qu’il se soit
arrété, mais avant que la pointe ne soit suffisamment
refroidie, pourrait causer des blessures.

En utilisant une petite pince a becs pointus, tirez sur
tous les débris en plastique se trouvant sur la pointe
de I'extrudeuse afin de les en détacher.

Si les débris sont bloqués, il sera peut-étre nécessaire
de chauffer I'extrudeuse.

NETTOYAGE DE L’ECRAN TACTILE

Essuyez I'écran tactile avec le tissu doux ne peluchant
pas. Ne vaporisez pas de produit de nettoyage sur
I'écran tactile.
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Probléme

Cause

Action corrective

La téte de I'extrudeuse a tendance a
construire de facon décentrée.

L'équipement Dremel 3D40 FLEX ne
repére plus 'emplacement exact de la
téte de I'extrudeuse, et il ne parvient
pas a construire correctement.

Le retour de la téte de I'extrudeuse

a sa position initiale ré-étalonnera
I'équipement Dremel 3D40 FLEX.
Annulez votre objet, dégagez la
plateforme de construction, remettez
la téte de I'extrudeuse dans la position
initiale et recommencez la construction
de l'objet.

Le filament PLA ne s’extrude pas ou
n'adhere pas correctement au film de
construction.

Ceci peut étre causé par le fait que
la plateforme de construction n'a pas
été mise de niveau avec la téte de
I'extrudeuse.

Le nivellement de la plateforme

de construction alignera la téte de
I'extrudeuse et assurera la construction
d’un objet de meilleure qualité. Annulez
votre objet, dégagez la plateforme

de construction, réglez le niveau

de la plateforme de construction et
recommencez la construction de I'objet.

L'équipement Dremel 3D40 FLEX
s’est bloqué avant le début de la
construction de I'objet.

L'équipement Dremel 3D40 FLEX
peut avoir recu des instructions
contradictoires.

Mettez I'équipement hors tension,
attendez 30 secondes et remettez-le
sous tension.

Le matériau de support ne se détache

pas pendant le nettoyage et la
qualité finale de I'objet est affectée
négativement.

Lorientation de la piéce n’est pas
optimisée.

Réorientez la position du fichier 3D
dans le logiciel de tranchage de

fichier afin de minimiser le matériau
de support ou placez le matériau de
support sur une surface non critique.

Filaments excessivement enchevétrés
a la fin de la construction.

Une couche de votre objet n'a pas

adhéré correctement, le modele a été
enregistré de telle sorte que seulement

une partie minime de la surface soit
en contact avec la plateforme de
construction ou I'objet a été construit
en flottant au-dessus de la plateforme
de construction, sans support
sélectionné.

Utilisez le logiciel de tranchage pour
voir la hauteur et la position de la
premiére couche. Utilisez des supports
pour construire si nécessaire.

La piece n'est construite qu'a moitié.

IIn’y avait plus assez de filament.
Il'y a eu une obstruction du filament
pendant la construction.

Remettez un nouveau filament et
relancez la construction.

Voir la rubrique « Aucun filament ne
sort ».

Aucun filament ne sort.

Extrudeuse obstruée.

Contactez le service d'assistance a
la clientele.

L'extrudeuse ne revient pas dans sa
position initiale.

Contactez le service d'assistance a
la clientele.

Couches de plastique filandreux ou

s'effilochant sur les parties en saillie a

angle tres prononcé.

Les parties en saillie de I'objet sont
trop éloignées ou leur angle est trop
prononcé (angle <45 degrés).

Construire avec des supports

L’équipement 3D40 FLEX ne trouve
pas mon réseau WiFi.

L'imprimante est trop éloignée du
routeur sans fil.

Repositionnez I'équipement 3D40
FLEX pour le rapprocher de votre
routeur.

Branchez au réseau avec le cable
Ethernet.

L'équipement 3D40 FLEX ne se
connecte pas & mon réseau.

L'imprimante est trop éloignée du
routeur sans fil.

Repositionnez I'équipement 3D40
FLEX pour le rapprocher de votre
routeur.

Mot de passe réseau incorrect.

Saisissez de nouveau votre mot de
passe ou vérifiez votre mot de passe
avec le propriétaire de votre réseau.
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Versions du firmware

Il est recommandé de mettre a jour le firmware des I'annonce d’'une mise a jour par Dremel. Dremel mettra a
jour le firmware de I'équipement 3D40 FLEX pour améliorer les performances de I'équipement et y ajouter des
fonctionnalités supplémentaires tout au long de la vie du produit. Il y a deux fagons de mettre a jour I'équipement
3D40 FLEX : (1) Le téléchargement de la mise a jour depuis le site www.dremel3d.com et l'installation depuis
une clé USB. (2) La connexion de I'équipement 3D40 FLEX a internet et la mise a jour depuis I'écran tactile de
I'équipement 3D40 FLEX.

Logiciels ouverts utilisés dans ce produit Dremel

Ce produit contient des logiciels dont Dremel s’est vu accorder des licences par les titulaires des droits de type
GNU General Public License (GPL), GNU Lesser General Public License (LGPL) ou toute autre licence de logiciel
ouvert qui exige que le code source reste ouvert. Vous pouvez recevoir une copie électronique compléte du code
source correspondant en envoyant votre demande écrite a :

Dremel

Attn: Open Source Software Officer
P.O Box 081126

Racine, WI — Etats-Unis 53408-1126

Votre demande doit comprendre les éléments suivants : (i) le nom du produit Dremel, (ii) le numéro de série, le cas
échéant, (iii) la version du logiciel, le cas échéant, (iv) votre nom, (v) le nom de votre entreprise, le cas échéant

et (vi) votre adresse postale pour la réponse, ainsi que votre adresse électronique, le cas échéant. Nous nous
réservons le droit de vous facturer un montant nominal pour couvrir les frais du support physique et de I'expédition.
Vous pouvez envoyer votre demande (i) dans un délai de trois (3) jours a partir de la date de réception du produit
qui integre le logiciel faisant I'objet de votre demande ou (ii) dans le cas d’'un code faisant I'objet d’une licence du
type GPL version 3, aussi longtemps que Dremel propose des piéces détachées ou une assistance clientéle pour
ce produit.

Garantie relative a l'utilisation étendue des logiciels ouverts :

DREMEL n’offre aucune garantie pour les logiciels ouverts intégrés dans cet équipement s’ils sont utilisés d’une
autre maniére que I'exécution de programmes prévue par DREMEL. Les licences listées ci-dessous définissent les
garanties éventuelles offertes par les auteurs ou les titulaires de droits de ces logiciels ouverts. DREMEL rejette
expressément toute garantie pour les dommages causés par la modification de tout programme a base de logiciel
ouvert ou de la configuration du produit. Vous ne pouvez pas faire de réclamation en garantie aupres de DREMEL
dans le cas ou le logiciel Open Source viole les droits de propriété intellectuelle d’un tiers. Une assistance
technique, le cas échéant, sera fournie uniguement pour des logiciels non modifiés.
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GARANTIE LIMITEE DE DREMEL®
POUR LES CONSOMMATEURS
Ce produit DREMEL fait I'objet d’'une garantie conforme
aux réglementations légales en vigueur dans votre
pays ; les dommages résultant de I'usure normale,

d’une surcharge ou d’'une utilisation inappropriée sont
exclus de la garantie.

Dans I'hypothése ou le produit ne se conformerait pas
a cette garantie écrite, veuillez procéder de la fagon
suivante :

1. NE RAPPORTEZ PAS votre produit a I'endroit ou
vous l'avez acheté.

2. Veuillez contacter le service d’assistance a la
clientéle par le biais du site www.dremel.com.

MISE AU REBUT

La machine, les accessoires et les emballages doivent
étre triés pour un recyclage écologique.

SEULEMENT POUR LES PAYS DE L’UNION
EUROPEENNE

Ne jetez pas votre équipement avec les

ordures ménageres !

Conformément a la directive européenne

2012/19/CE relative a la mise au rebut des
équipements électriques et électroniques, et a sa
transposition dans le droit national, les équipements
inutilisables doivent faire I'objet d’une collecte distincte
et étre mis au rebut d’'une maniére respectueuse pour
I'environnement.

CONTACTER DREMEL

Pour plus d’informations sur la gamme de produits,
le support technique et 'assistance téléphonique de
la société Dremel, rendez-vous sur le site
www.dremel.com.

Dremel, Konijnenberg 60, 4825 BD Breda, Pays-Bas.
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ORIGINALES

A LEA TODAS LAS
AATENC|ON INSTRUCCIONES
INCLUIDAS EN ESTE MANUAL Y
FAMILIARICESE CON LA DREMEL 3D40
FLEX ANTES DE CONFIGURARLA Y USARLA. SI NO
SE HACE CASO DE LAS ADVERTENCIAS E
INSTRUCCIONES, EL RESULTADO PODRIA SER UN

INCENDIO, DANOS AL EQUIPO, DANOS MATERIALES

O LESIONES CORPORALES. GUARDE TODAS LAS
ADVERTENCIAS E INSTRUCCIONES PARA
REFERENCIA FUTURA

mientras se esté utilizando la Dremel 3D40 FLEX
podria causar lesiones corporales.

Utilice equipo de proteccién personal. El uso de
equipo de proteccién, como por ejemplo guantes
termorresistentes y anteojos de seguridad, reducira
el riesgo de lesiones corporales.

Vista adecuadamente. No utilice vestimenta
holgada ni joyas. Mantenga el pelo, la ropay
los guantes alejados de las piezas moviles. La
vestimenta holgada, el pelo largo y las joyas se
pueden enganchar con las piezas en movimiento.

USO Y CUIDADO DE LA DREMEL 3D40 FLEX

SEGURIDAD DEL AREA DE TRABAJO

e. Mantenga el area de trabajo limpia y bien
iluminada. El desorden o una iluminacion

deficiente en las areas de trabajo pueden provocar

accidentes.
f.  No utilice la Dremel 3D40 FLEX en presencia
de liquidos, gases o polvos inflamables. La

Dremel 3D40 FLEX alcanza altas temperaturas que

podrian incendiar el polvo o los vapores.

g. Cuando no esté utilizando la 3D40 FLEX,
almacénela fuera del alcance de los nifios
y otras personas que no hayan recibido la
formacién necesaria. Pueden ocurrir lesiones en
las manos de los usuarios que no hayan recibido
capacitacion.

SEGURIDAD ELECTRICA

a. Utilice siempre la Dremel 3D40 FLEX con una
toma de corriente correctamente conectada a
tierra. No modifique el enchufe de la Dremel

3D40 FLEX. Una conexion incorrecta a tierra y los

enchufes modificados aumentan el riesgo de una
descarga eléctrica.

b. No utilice la Dremel 3D40 FLEX en lugares
himedos o mojados. No exponga la Dremel
3D40 FLEX a la lluvia. La presencia de humedad
aumenta el riesgo de una descarga eléctrica.

c. No maltrate el cable de alimentacién. No utilice
nunca dicho cable para arrastrar o desenchufar

la Dremel 3D40 FLEX. Mantenga el cable de
alimentacién alejado del calor, el aceite, los

bordes afilados o las piezas mdviles. Los cables

dafiados o enredados aumentan el riesgo de una
descarga eléctrica.

d. Evite usar este producto durante una tormenta

eléctrica. Puede que haya un riesgo remoto de

sobretension por causa de rayos que podria causar

una descarga eléctrica.
e. En caso de emergencia, desenchufe la Dremel
3D40 FLEX de la toma de corriente.

SEGURIDAD PERSONAL

a. Manténgase alerta, fijese en lo que esta
haciendo y aplique el sentido comdn cuando
esté utilizando una Dremel 3D40 FLEX. No use
la Dremel 3D40 FLEX cuando esté cansado
o bajo la influencia de drogas, alcohol o
medicamentos. Un momento de distraccion

Antes de cada uso, compruebe la Dremel 3D40
FLEX para determinar si hay piezas méviles
desalineadas o que se atoran, si hay piezas
rotas o si existe cualquier otra situacion que
pueda afectar al funcionamiento de la Dremel
3D40 FLEX. Si sospecha de la presencia de
dafios en la Dremel 3D40 FLEX, acuda a un
centro de servicio Dremel autorizado para su
reparacion. La utilizacion de la Dremel 3D40 FLEX
cuando esté dafiada puede causar la creacion

de objetos de mala calidad, dafios adicionales al
equipo, dafios materiales o lesiones corporales.
No toque la punta del extrusor durante el
funcionamiento de la Dremel 3D40 FLEX o
hasta que se haya enfriado como minimo
hasta 60 °C (140 °F). El contacto con la punta
del extrusor durante el funcionamiento o después
de este, antes de que la punta se haya enfriado,
podria causar lesiones corporales.

Instale la Dremel 3D40 FLEX en un area bien
ventilada. Proporcione un espacio de un minimo
de 8 pulgadas sin obstrucciones alrededor de la
Dremel 3D40 FLEX. La Dremel 3D40 FLEX derrite
el plastico durante la construccién. Es posible que
los olores a plastico emitidos durante la utilizacion
de la Dremel 3D40 FLEX irriten los ojos y las vias
respiratorias. La ubicacién de la Dremel 3D40
FLEX cerca de objetos que la rodeen impide una
ventilacién adecuada.

No introduzca las manos en la Dremel 3D40
FLEX mientras esté funcionando. El contacto
con las piezas moviles de la Dremel 3D40 FLEX
durante su funcionamiento podria causar una
mala calidad de la construccién, dafios al equipo o
lesiones corporales.

Evite que las personas que no disponen de

la formacién necesaria accedan a la 3D40
FLEX durante el funcionamiento. El uso de la
Dremel 3D40 FLEX por parte personas que no
estén familiarizadas con estas advertencias e
instrucciones podria causar dafios al equipo o
dafios materiales y lesiones corporales.

Utilice Gnicamente filamento de PLA DREMEL.
El uso de un filamento no autorizado por Dremel
podria causar dafios al equipo y dafios materiales.
Asegurese de que los objetos pequefios
creados por la Dremel 3D40 FLEX no estén

al alcance de los nifios pequefios. Los objetos
pequefios son peligros potenciales de asfixia para
los nifios pequefios.

No cree objetos ilegales o inapropiados
utilizando la Dremel 3D40 FLEX.

No utilice la Dremel 3D40 FLEX para crear objetos
disefiados para uso con velas, combustibles
liquidos y otras fuentes de calor. El plastico se
puede derretir cuando se exponga a fuego u otras
fuentes de calor. El uso de dichos objetos creados
con la Dremel 3D40 FLEX podria causar un incendio,
dafios materiales y lesiones corporales.



No utilice la Dremel 3D40 FLEX para crear
objetos disefiados para aplicaciones
relacionadas con alimentos o bebidas, tales
como preparacion, decoracién, almacenamiento
o0 consumo. El uso de dichos objetos creados con
la Dremel 3D40 FLEX podria causar enfermedades
o lesiones corporales.
No utilice la Dremel 3D40 FLEX para crear
objetos disefiados para uso con componentes
eléctricos o carcasas de componentes
eléctricos. El plastico de PLA no es adecuado
para aplicaciones eléctricas. El uso de dichos
objetos creados con la Dremel 3D40 FLEX podria
causar dafios materiales y lesiones personales.
No se ponga objetos de plastico en la boca
ni alrededor de ella. El plastico de PLA no es
adecuado para la preparacion de alimentos o
bebidas ni para utensilios para comida. El uso de
dichos objetos creados con la Dremel 3D40 FLEX
podria causar enfermedades o lesiones corporales.
. No utilice la Dremel 3D40 FLEX para crear
objetos disefiados para almacenar productos
quimicos. El plastico de PLA no es adecuado para
almacenar productos quimicos. El uso de dichos
objetos creados con la Dremel 3D40 FLEX podria
causar dafios materiales y lesiones personales.
No modifique la Dremel 3D40 FLEX ni altere
la configuracién de fabrica. Las modificaciones
podrian causar dafios al equipo y dafios
materiales, asi como lesiones corporales.
No exponga la Dremel 3D40 FLEX a
temperaturas que excedan los 70 °C (158 °F).
La Dremel 3D40 FLEX podria resultar dafiada. La
Dremel 3D40 FLEX esté disefiada para funcionar a
temperaturas entre 16 y 29 °C (60 y 85 °F).
No mueva ni golpee la Dremel 3D40 FLEX o el
extrusor durante su funcionamiento. El objeto se
podria construir incorrectamente.
No cambie el carrete del filamento a menos que
el proceso de construccion haya finalizado, se
haya detenido o se haya pausado. Si cambia el
filamento durante la construccion, se cancelara el
objeto y se podria dafiar el extrusor.
No saque el filamento hacia fuera hasta que se
lo indique la pantalla tactil. Si lo hace, podria
dafar el extrusor.
Tenga mucho cuidado de no dafiar la punta
del extrusor cuando elimine los residuos. La
Dremel 3D40 FLEX no funcionara correctamente
con la punta del extrusor dafiada y sera necesario
reemplazarla.
Antes de realizar cada construccidn, asegulrese
de que la plataforma de construccion esté
cubierta con cinta de construccién especificada
por Dremel. El uso de cinta de construccién
inapropiada podria causar dafios al equipo y una
mala calidad de construccién del objeto.
Esté atento a la posicién de su cuerpo cuando
utilice herramientas de mano para retirar
objetos de la plataforma de construccién.
Un resbaldn repentino de la herramienta y una
posicién inapropiada del cuerpo durante la retirada
de un objeto de la plataforma de construccion
podrian causar lesiones corporales.
Evite rasgufiar la plataforma de construccién
cuando retire objetos. Las rasgufiaduras en la
plataforma de construccién causaran una creacion
incorrecta de objetos.
. Tenga cuidado de que no se caiga la plataforma
de construccion. La placa de vidrio templado
puede romperse y provocar lesiones corporales.
No retire la placa de vidrio templado del
soporte de plastico. El contacto con el borde de
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la placa de vidrio templado puede causar lesiones
corporales.

y. No retuerza ni doble la plataforma de
construccién mientras retire objetos. La placa
de vidrio templado puede separarse del soporte de
plastico y provocar lesiones corporales.

z. Dremel no es responsable por la integridad
estructural ni la utilidad de los objetos creados
utilizando la Dremel 3D40 FLEX. Los modelos
estructurales creados por disefiadores inexpertos
podrian causar dafios materiales y lesiones
corporales.

SERVICIO

a. Desenchufe siempre la Dremel 3D40 FLEX de
su fuente de alimentacién antes de realizar
cualquier procedimiento de servicio. Si no
se hace esto, el resultado podria ser lesiones
corporales y dafios al equipo.

b. Solicite el mantenimiento y las reparaciones
de su Dremel 3D40 FLEX Unicamente a un
centro de servicio Dremel autorizado, utilizando
Unicamente piezas de repuesto Dremel. Esto
asegurara que se mantengan el funcionamiento y
la seguridad apropiados de la Dremel 3D40 FLEX.

c. Utilice dnicamente materiales y componentes
aprobados por Dremel. El uso de materiales para
construir objetos o de objetos 3D que no sean
materiales para construir objetos aprobados por
Dremel®y componentes Dremel® genuinos podria
anular la garantia.

d. Utilice Gnicamente filamento aprobado por
Dremel. Los dafios ocasionados en el producto
que resulten del uso de un filamento distinto al
filamento aprobado por Dremel no estan cubiertos
por la garantia.
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Simbolo  Nombre Designacion/
explicacion
i Simbolo de Alerta al usuario
AATENCION ! sobre mensajes de
advertencia advertencia
IS(;QS:);O d?j Alerta al usuario para
que lea el manual
manual
\Y Voltios Tension
A Amperios Corriente)
Hz Hercios Frecuencia, ciclos
por segundo
(%] Diametro
o Posicion de
apagado
Tipo o una
““_+  Corriente alterna  caracteristica de
corriente

El contacto puede
causar quemaduras.
Deje que se enfrie
antes de utilizarla.

Simbolo de riesgo
de superficie
caliente.

Los imanes del
soporte de la placa de
construccion generan
un campo que puede
alterar la funcion de
los marcapasos.

Este equipo se ha probado y ha demostrado cumplir

con los limites establecidos para los dispositivos

digitales de clase B, conforme a la Parte 15 de las

Reglas de la FCC. Estos limites estan disefiados

para proporcionar una proteccién razonable frente

a las interferencias perjudiciales en una instalacion

doméstica. Este equipo genera, utiliza y puede irradiar

energia de radiofrecuencia y si no se instala y utiliza

de conformidad con las instrucciones, puede ocasionar

interferencias perjudiciales en las comunicaciones

de radio. Sin embargo, no existe garantia alguna

de que dichas interferencias no se produzcan en

una instalacion concreta. Si este equipo ocasiona

interferencias perjudiciales en la recepcion de la sefial

de radio o television, algo que puede determinarse

encendiendo y apagando el equipo, se aconseja al

usuario intentar corregir las interferencias aplicando

alguna de las medidas que se indican a continuacion:
Reorientar o trasladar la antena receptora.

« Incrementar la separacion entre el equipo y el
receptor.

« Conectar el equipo a una toma de un circuito
distinto al que esté conectado el receptor.

« Consultar con el distribuidor o un técnico de radio/
television experimentado.

Los cambios y modificaciones que no hayan sido

expresamente aprobados por el fabricante o el

solicitante del registro de este equipo pueden anular su

autoridad para utilizar este equipo, de conformidad con

las reglas de la Comisién Federal de Comunicaciones.
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La Dremel 3D40 FLEX esta disefiada para imprimir
objetos 3D a partir de archivos digitales que usted cree
0 posea, 0 que tenga derecho a imprimir utilizando

la Dremel 3D40 FLEX. Cuando fabrique objetos
utilizando la Dremel 3D40 FLEX, usted es responsable
de asegurarse de no infringir ningtin derecho de
propiedad intelectual de terceros ni violar ninguna

ley o reglamentacion aplicable, como por ejemplo las
leyes de propiedad intelectual de los Estados Unidos o
extranjeras. La Dremel 3D40 FLEX no se puede utilizar
para fabricar objetos protegidos por derechos de
propiedad intelectual que pertenezcan a terceros sin el
permiso de dichos terceros. La utilizacion de la Dremel
3D40 FLEX para fabricar cualquiera de los siguientes
objetos podria requerir el permiso de terceros: hacer
un duplicado o facsimil (en su totalidad o en parte) de
cualquier objeto no creado por usted, hacer un objeto
a partir de un archivo digital que no le pertenezca a
usted o hacer un objeto a partir de un escaneo de

un objeto fisico que usted no haya creado. Es su
responsabilidad obtener dicho permiso. En algunos
casos, quizas no pueda obtener dicho permiso. En

los casos en que dicho permiso no se pueda obtener,
usted no debera imprimir dicho objeto en 3D, o si lo
hace correrd a su propio riesgo. No esta autorizado a
modificar, realizar ingenieria inversa, descompilar ni
desensamblar la Dremel 3D40 FLEX ni su software o
firmware, salvo cuando asi lo permita la ley aplicable.
Si utiliza la Dremel 3D40 FLEX de cualquier otra
manera que no sea la recomendada y descrita en
estas Instrucciones de Utilizacion/Seguridad, lo hara
por su cuenta y riesgo. La utilizacién de la Dremel
3D40 FLEX para fabricar objetos que infrinjan cualquier
derecho de propiedad intelectual que pertenezca a
terceros podria causar enjuiciamiento y sanciones de
tipo civil o penal, y usted podria ser responsable de
dafios monetarios o multas, o ser encarcelado.

CONSTRUCCION

Extrusor: Extrusion sencilla

Temperatura del extrusor: Hasta 230 °C (397 °F)
Interfaz operativa: Pantalla tactil IPS a todo color de
3,5 pulgadas

Mé&ximo volumen de construccion: 10 x 6 x 6,7 pulgadas
(255 x 155 x 170 mm)

Grosor de la capa: 50 micrones | 0,5 mm

Colores del filamento: Visite Dremel3D.com para
conocer las opciones de color

Almacenamiento interno: 4GB

Almacenamiento externo: Unidad flash USB

PESO Y DIMENSIONES

Peso (sin bobina): 16 kg (35 Ib)
Dimensiones: 20,25 x 16 x 15,9 pulgadas (515 x 406 x
394 mm)

FILAMENTO (FILAMENT)

SOLO funciona con el filamento de Dremel de 1,75 mm.



ALMACENAMIENTO DEL FILAMENTO

Todos los polimeros se degradan con el tiempo. No
desempaque el filamento hasta que se necesite. El
filamento se debera almacenar a temperatura ambiente:
entre 16 y 29 °C (60 y 85 °F) y en un ambiente seco.

SOFTWARE

La Dremel 3D40 FLEX se entrega con el software
Dremel Digilab 3D Slicing gratuito para Windows y
Mac OSX. Esta aplicacién convierte sus archivos
digitales 3D en archivos construibles.

SISTEMAS OPERATIVOS COMPATIBLES

+  Apple® Mac® OS® X v10.9 o posterior (Mavericks)
*  Microsoft® Windows® 8.1
+  Microsoft® Windows® 7 SP1

ESPECIFICACIONES MINIMAS DEL SISTEMA

+ CPU: procesador de 64 bits (no compatible con
32 bits)

+  Memoria: 3 GB de RAM (se recomienda un minimo
de 4 GB)

+ Espacio en disco: ~2 GB de espacio en disco
disponible para la instalacion

« Tarjeta gréfica: 1024 MB de memoria RAM GDDR
0 mas Tarjeta grafica compatible con Microsoft®
Direct3D® 11 o superior

+ Dispositivo sefialador: ratén de tres botones

REQUISITOS ELECTRICOS

Potencia nominal de la 3D40 FLEX: 100-240 V,
47-60 Hz, 0,8 A-1,8 A

ENTORNO OPERATIVO

Temperatura ambiente: 16-29° C (60 - 85° F)
Espacio de trabajo nivelado
Entorno de espacio de trabajo seco
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Recurso

Descripcion

Ubicacion

Guia de inicio
rapido

Proporciona un
recorrido ilustrado
de como sacar su
3D40 FLEX de la
cajay comenzar
a construir de

La versién impresa
de la “Guia de
inicio rapido” se
encuentra en la
caja de cartén
rectangular que

inmediato. contiene los
componentes.
También esta
disponible en
www.dremel3d.com
Pagina web Incluye el www.dremel3d.com
de Dremel 3D software mas
reciente de la
3D40 FLEX,
asi como la
informacion sobre
el producto,
el servicio de
atencion al cliente
y las descargas
de los modelos y
proyectos 3D.
Servicio de Contacte www.dremel3d.com
atencion al con Dremel
cliente de para solicitar
Dremel 3D asistencia,
mantenimiento
y servicio.
Software Le permite cargar, Se instala desde
de corte de editar y construir ~ www.dremel3d.
archivos archivos 3D. com o desde la

unidad flash USB
suministrada con
la Dremel 3D40
FLEX.
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Punta del

Boquilla ubicada en la parte inferior del

extrusor extrusor, por donde se fuerza la salida del
filamento caliente para construir objetos.
Término Definicion Filamento Fibra de material de plastico parecida a

Placa de Superficie plana utilizada por la Dremel un hilo.

construccion  3D40 FLEX para construir objetos. Tubo de guia  Pieza de plastico que guia el filamento

flexible La placa de construccion flexible esta del filamento  desde la bobina de filamento a través
compuesta de una placa de acero flexible de una abertura ubicada en la carcasa
con asas de plasticos que facilitan la exterior de la Dremel 3D40 FLEX.
flexion. La placa de construccion flexible -
se acopla a la impresora mediante el Sensor de Sensor ublc_ado enel extrusor que pone
soporte de la placa de construccion. a}tasco del en pausa la impresora si el filamento deja

— — — filamento de salir correctamente.

Eogl(;r(t:e; %Z E:P: r;:lcjztgrlellge;)lyagaggeégssgticsieénut|l|za Sensor_ de Sensor ubicado en la e_ntrada del extrusor

construccion flexible. Dispone de una superficie ausencia de que pone en pausa la impresora si
magnética, dos muescas en la parte filamento se queda sin filamento durante una
posterior y dos cierres moviles en la parte construccion.
frontal que permiten sujetar la placa de Bobina de Pieza cilindrica sobre la que se enrolla
construccion flexible. filamento una fibra larga de filamento para su

Clip de la Clip ubicado en la parte delantera de la almacenamiento y uso continuo.

plataforma de  base de la plataforma de construccién, .9, .gcode, Formato de archivo construible que es

construccion  que se utiliza para sujetar firmemente la .g3drem compatible con la Dremel 3D40 FLEX.
plataforma de construccion en la posicion Pomos Pomos ubicados debajo de la base de la
correcta. niveladores plataforma de construccién, que se utilizan

Cinta de Cinta adhesiva que mejora la consistencia para crear una separacion apropiada entre

construccion de sus objetos y ayuda a que se adhieran la punta del extrusor y la plataforma de
ala superficie de la placa de construccion. construccion.

Volumen de Cantidad de espacio tridimensional (3D) Sensor de Sensor que detecta la altura de la

construccion que un objeto usara una vez que esté nivelacion plataforma de construccion y ayuda a
completado. La Dremel 3D40 FLEX tiene nivelarla correctamente.
un volumen de.construcuon maximo. Tapa Tapa oscilante de Dremel 3D40 FLEX,

En consecuencia, no p_ueden construirse ubicada en la parte superior. Esto
objetos que superen dicho volumen, salvo permite més acceso a la plataforma de
que se redimensionen o se dividan en construccion, el extrusor, el filamento y los
objetos de menor volumen. objetos cuando sea necesario.

Puerta Puerta de la Dremel 3D40 FLEX, ubicada Alicates de Herramienta comun utilizada para sujetar
en el panel frontal. Esto facilita el punta fina objetos pequefios y agarrar el exceso de
acceso a la plataforma de construccion, material que esté demasiado caliente para
el extrusor, el filamento y sus objetos. tocarlo directamente.

Esta puerta esta hecha con un material
Archivo OBJ Formato de archivo digital comin que se

transparente, para que usted pueda
observar el progreso de sus objetos a la
vez que mantiene estable el entorno de
construccion.

Puerto Ethernet Tecnologia cableada de red de area

local que permite la comunicacion entre
dispositivos electrénicos.

Extrusor

Conjunto que utiliza engranajes para
expulsar el filamento a través de la
entrada del extrusor, calentar el filamento
hasta la temperatura de construccion y
empujar el filamento caliente para que
salga por la punta del extrusor.

Ventilador del
extrusor

Ventilador que se utiliza para enfriar el
conjunto exterior del extrusor y el motor
de engranajes.

Deflector del
ventilador del

Pieza de plastico que dirige el aire
desde el ventilador del extrusor hacia la

extrusor plataforma de construccion para ayudar a
enfriar la construccion en curso.

Entrada del Abertura ubicada en la parte superior del

extrusor extrusor, donde el filamento se inserta
para construir objetos.

Palanca del Palanca ubicada a un lado del extrusor,

extrusor que se utiliza para aflojar la sujecién del

motor de engranajes del extrusor.
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utiliza en una amplia gama de software de
modelos 3D. Este archivo es creado por
software 3D de terceros o se descarga de
Dremel3D.com.

Herramienta
extractora de

Herramienta que se utiliza para separar
sus objetos de la plataforma de

objetos construccion.

PLA Bioplastico derivado de recursos
renovables, tales como el almidén de
maiz.

Soporte de Pieza de plastico ubicada a la izquierda

bobina de la plataforma de construccion, en el
interior del &rea de construccion de la
Dremel 3D40 FLEX, disefiada para sujetar
una bobina de filamento.

Puerta de Puerta extraible que fija la bobina de

la bobina filamento en el soporte de bobina.

Motor de Motor eléctrico de corriente continua sin

velocidad escobillas que se utiliza para impulsar

gradual los rieles de la guia y los engranajes del
extrusor.

Archivo .STL  Formato de archivo digital comUn que se

utiliza en una amplia gama de software de
modelos 3D. Este archivo es creado por
software 3D de terceros o se descarga de
Dremel3D.com.




Pantalla tactil

Pantalla a todo color que se activa por
medio del tacto. Permite supervisar la
Dremel 3D40 FLEX y los objetos, a la
vez que también emite directamente
comandos a la Dremel 3D40 FLEX, sin
necesidad de usar un ordenador.

Unidad flash Tarjeta de memoria portatil que se utiliza
USB en una amplia gama de dispositivos.
WIFI Tecnologia inaldmbrica de red de area
local que permite la comunicacion entre
dispositivos electrénicos.
Rieles de guia  Conjunto de rieles ubicado en cualquiera
del eje X de los dos lados del extrusor, que permite
que un motor de velocidad gradual mueva
el extrusor hacia el lado izquierdo o
derecho del &rea de construccion.
Rieles de guia  Conjunto de rieles ubicado en cualquiera
del eje Y de los dos lados del &rea de construccion,

que permite que un motor de velocidad
gradual mueva el extrusor hasta la
parte delantera o trasera del area de
construccion.

Rieles de guia
del eje Z

Conjunto de rieles ubicado en la parte
trasera del area de construccion, que
permite que un motor de velocidad gradual
mueva la plataforma de construccion hacia
arriba o hacia abajo.
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FAMILIARIZACION CON LA 3D40 FLEX

2

Tapa

Extrusor

Riel de guia del eje Z

Puerta

Tiradores de agarre

Puerto USB A

Pomos niveladores

Clip de la plataforma de construccién
Pantalla tactil

. Soporte de la placa de construccién
. Placa de construccion flexible

. Soporte de bobina de filamento

. Bobina de filamento

. Riel de guia del eje Y

. Motor de velocidad gradual
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. Tubo de guia del filamento
. Palanca del extrusor

. Clip de guia del filamento
. Entrada del extrusor

. Ventilador del extrusor

. Cable de cinta

. Riel de guia del eje X

. Sensor de nivelacién

. Punta del extrusor

. Interruptor de alimentacion
. Puerto USB B

. Puerto Ethernet

. Nombre de placa

. Entrada de alimentacion

3
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INTRODUCCION

Bienvenido al mundo de Dremel 3D. Nuestra misién es orientarle a través del proceso de construcciéon 3D y
compartir las mejores practicas para que pueda dar vida a sus ideas. La construccién 3D es un proceso que
involucrara experimentacion y persistencia. Afortunadamente, los expertos de Dremel estan a su disposicion para
hacer que su trabajo sea mas facil, con consejos a través de Internet y asistencia. Con Dremel, usted puede
construir basandose en sus propias ideas, construirlas mejor y hacer que sean suyas. Para comenzar con la 3D40
FLEX, siga la rutina de configuracion inicial en la pantalla tactil.

CONTENIDO DEL KIT*

|
.

Dremel 3D40 FLEX Manual de instrucciones Guia de inicio rapido

Bobina de filamento** Cable de alimentacion Cable USB

Cinta de construccion Herramienta extractora de objetos Unidad flash USB

Placa de construccion flexible y Herramienta
soporte de la placa de construccion desatascadora

* Las cantidades pueden variar segln el kit.
(**No la almacene en un entorno himedo ni caliente)
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DESEMPAQUETADO

1. Coloque la caja sobre la mesa, corte la cinta y
abrala.
2. Retire el relleno superior.

3. Extraiga la 3D40 FLEX y coléquela encima de
una mesa.
4. Abra la tapa y retire el relleno superior.

lados.

@
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6. Abra la puerta y retire el relleno del medio.

Consejo: Guarde los materiales de embalaje para
transporte y almacenamiento futuros.



Utilizar la Dremel 3D40 FLEX sin un ordenador es facil, gracias al software integrado y la pantalla tactil a color.
Antes de construir su modelo, queremos que se familiarice con la estructura y las opciones de menu de la pantalla
tactil.

AATENC'ON RESPETE TODAS LAS ADVERTENCIAS E INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD INDICADAS
CUANDO UTILICE LA DREMEL 3D40 FLEX. SI NO LO HACE, EL RESULTADO PODRIA SER

UN INCENDIO, DANOS AL EQUIPO, DANOS MATERIALES O LESIONES CORPORALES.

CONSTRUIR (BUILD)

Presione suavemente para seleccionar un modelo 3D
e iniciar el proceso de construccién. (Consulte

la pagina 116 para obtener mas instrucciones sobre
la construccién)

MENU CONSTRUCCION (BUILD)

Presione suavemente en Impresora (Printer),
Unidad flash USB (USB Flash Drive) o Cola de
impresion (Print Queue) para elegir la ubicacion
de destino del archivo.

MENU MODELO (MODEL)

Presione suavemente para seleccionar el modelo
deseado o use las flechas para desplazarse por
las paginas con el fin de encontrar su modelo.

DETALLES DE ARCHIVO

CONSTRUIR (BUILD) - Presione suavemente para
iniciar el proceso de construccion.

BORRAR (DELETE) — Presione suavemente para
eliminar del aimacenamiento de la impresora o de
la unidad flash USB el archivo del modelo.
COPIAR EN LA IMPRESORA (COPY TO
PRINTER) — Desde la unidad flash USB presione
suavemente para copiar el archivo del modelo en
el almacenamiento de la impresora.

ESTADO DE LA CONSTRUCCION

DETENER (STOP) — Presione suavemente para
cancelar el proceso de construccion en curso.
PAUSA/REPRODUCCION (PAUSE/PLAY) — Presione
suavemente para poner en pausa o reanudar el
proceso de construccion en curso. La funcién de
pausa le permite acceder al botén de filamento.
CAMBIAR EL FILAMENTO (CHANGE FILAMENT) —
Presione suavemente para cambiar el filamento
durante el proceso de construccion en curso, en caso
de que necesite afiadir mas filamento o cambiar de
color.
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MENU COLA DE IMPRESION (PRINT QUEUE)
CONSTRUIR (BUILD) — Presione suavemente para
ver los detalles de la construccion siguiente.
BORRAR (DELETE) — Presione suavemente para
eliminar de la cola la siguiente construccion.

DETALLES DEL MODELO UBICADO EN
COLA DE IMPRESION

CONSTRUIR (BUILD) — Presione suavemente
para iniciar el proceso de construccion.
BORRAR (DELETE) — Presione suavemente
para eliminar de la cola el archivo del modelo.
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HERRAMIENTAS (TOOLS)
Presione suavemente para acceder a las siguientes
funciones y ajustes de la impresora.

SERVICIO

Presione suavemente para entrar en el mend Servicio
(Service) y poder ver la informacién de contacto del

servicio de atencion al cliente.

RED (NETWORK)

Presione suavemente para entrar en el ment Red
(Network) y poder conectar o desconectar la red
WIFI| y establecer el proxy.

CONECTAR WIFI (CONNECT WIFI) — Presione
suavemente para conectarse a la red WiFi.
DESCONECTAR WIFI (DISCONNECT WIFI) —
Presione suavemente para desconectarse de

la red WIFI.

ESTABLECER PROXY (SET PROXY) — Presione
suavemente para establecer el proxy de forma
manual.

ESTABLECER IP ESTATICA (SET STATIC IP) —
Presione suavemente para configurar la IP estatica.
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CALIBRAR (CALIBRATE)
Presione suavemente para desplazar el extrusor y
la plataforma de construccién a la posicién cero.

MODO DE DESPLAZAMIENTO (JOG MODE)

Presione suavemente para mostrar las opciones
de desplazamiento del extrusor y la plataforma de ,-_’:*."
.__':J'

construccién alo largo de los ejes X, Yy Z.
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Z-AXIS
LANGUAGE DISPLAY OFFSET
DEMO FACTORY
MODE RESET
CHECK
FOR UPDATES

CONFIGURACION (SETTINGS)

IDIOMA (LANGUAGE) - Presione suavemente

para elegir un idioma de menu alternativo.
PANTALLA (DISPLAY) — Presione suavemente para
personalizar los LED o las teclas de acceso rapido.
DESVIACION DEL EJE Z (Z-AXIS OFFSET) - Sirve
para calibrar la altura de la placa de construccién
durante el ensamblaje.

SONIDOS (SOUNDS) - Presione suavemente para
activar/desactivar los sonidos de la 3D40 FLEX.
MODO DEMOSTRACION (DEMO MODE) - Presione
suavemente para activar/desactivar el modo
demostracion.

REINICIALIZACION DE FABRICA (FACTORY
RESET) - Presione suavemente para eliminar toda
la informacién almacenada en la 3D40 FLEX y
restablecer los valores predeterminados de fabrica.
BUSCAR ACTUALIZACIONES (CHECK FOR
UPDATES) - Presione suavemente para comprobar
si hay una nueva version del firmware cuando esté
conectado a la red WIFI o Ethernet.

PRECALENTAR (PREHEAT)

Presione suavemente para iniciar el precalentamiento
del extrusor de forma automética y poder empezar a
construir o a retirar el exceso de suciedad.
PURGAR (PURGE) — Cuando el extrusor se haya
calentado, presione suavemente para extrudir el
filamento de forma manual.

DETENER/INICIAR (STOP/START) —

Presione suavemente para detener o iniciar el
precalentamiento.
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ACERCA DE (ABOUT)

Presione suavemente para acceder a la informacion
sobre la 3D40 FLEX como, por ejemplo, la version
del firmware, el contador de uso, el estado de

laimpresoray la direccion MAC.

-
)

DREMEL 3D40 IDEA BUILDER
FIRMWARE VERSION:

USAGE COUNTER:

PRINTER STATUS:

MAC:

ICONOS DE LA PANTALLA TACTIL

Indica que se ha producido un error, como por ejemplo que no hay filamento o que la puerta
esta abierta.

Indica que el equipo esta conectado a Ethernet.

Indica la intensidad de la sefial WiFi. Si se establecido la conexién a la red WiFi, el simbolo
aparece de color azul.

Indica que el extrusor esté frio.

Indica que el extrusor esta templado.

E@@:-))gjn@

Indica que el extrusor esta caliente.
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La primera vez que encienda la Dremel 3D40 FLEX
se le solicitar& que realice la configuracion inicial de
la red. Tras completar este proceso, obtendra acceso
a notificaciones de actualizaciones de firmware.

1. Para completar la configuracion inicial, presione
suavemente «Si» (Yes) cuando se le solicite en
la pantalla de configuracién inicial. Si rechaza esta
configuracion, siempre podra configurar la red en
otro momento.

2. Si selecciona «Si» (Yes), la 3D40 FLEX se
conectard automéaticamente a su Ethernet o
buscaré las redes inaldmbricas disponibles.

3. Seleccione su red inaldmbrica usando la pantalla
tactil. Utilice las flechas para desplazarse por la
lista de redes inaldambricas disponibles. Cuando
vea resaltado el nombre de su red inalambrica,
presione suavemente en «Aceptar» (Accept).

4. Introduzca la contrasefia de la red inalambrica y
presione en «Aceptar» (Accept).




4 RESPETE TODAS LAS
AATENC|ON ADVERTENCIAS E
INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD INDICADAS
CUANDO UTILICE LA DREMEL 3D40 FLEX. Si no lo
hace, el resultado podria ser un incendio, dafios al
equipo, dafios materiales o lesiones corporales.

4 NO TOQUE LA PUNTA DEL
AATENGON EXTRUSOR DURANTE EL
FUNCIONAMIENTO DE LA DREMEL 3D40 O HASTA
QUE SE HAYA ENFRIADO POR LO MENOS HASTA
60 °C (140 °F). El contacto con la punta del extrusor
durante el funcionamiento o después de este, antes
de que la punta se haya enfriado, podria causar
lesiones corporales.

4 UTILICE UNICAMENTE
AATENCJON FILAMENTO DE DREMEL. El uso
de un filamento no autorizado por Dremel podria
causar dafios al equipo y dafios materiales.

4 NO TIRE DEL FILAMENTO. Si lo
AATENC|ON hace, podria dafiar el extrusor.

CARGA/CAMBIO DE FILAMENTO

1. Para iniciar el proceso de carga/cambio de
filamento, presione suavemente el botén
«Filamento» (Filament) en la pantalla tactil.
El extrusor se desplazara hacia la esquina
delantera derecha del area de impresién y
la punta del extrusor empezara a calentarse.

Soporte de bobina
FIG. 1 p N

\

~— /'
‘jerrar

Filamento

2. Una vez que el extrusor se haya detenido, abra
la tapa de la 3D40 FLEX para acceder a él mas
facilmente.

3. Si hay filamento cargado, cértelo cerca de la
entrada del extrusor y presione suavemente el
botén «Siguiente» (Next) de la pantalla tactil.

4. Retire la puerta de la bobina girandola en sentido
antihorario, asi como la bobina, en caso de que
haya una (Figura 1).

Tubo de guia
del filamento



Tubo de guia

Tubo de guia Entrada

Filamento del filamento del extrusor

Enhebre la punta del nuevo filamento por el tubo
de guia, coloque la bobina en el soporte de bobina
y vuelva a colocar la puerta de la bobina alineando
las lenglietas de bloqueo y girandola en sentido
horario (Figura 1).

Presione suavemente en el botén «Siguiente»
(Next) de la pantalla tactil.

Si debe cambiar el filamento, la 3D40 FLEX
purgaréd automaticamente el filamento existente.
Cuando aparezca la pantalla Introducir filamento
(Feed Filament), presione en el botén «Siguiente»
(Next) de la pantalla tactil e introduzca el filamento
procedente del tubo de gufa en la entrada del
extrusor hasta que el extrusor lo alimente solo
(Figura 2).

8. El filamento penetrara en el extrusor y empezara a

salir por la punta del extrusor caliente.

NOTA: Su Dremel 3D40 FLEX se ha sometido a
pruebas de construccién de objetos antes de salir
de la fabrica. Es posible que estos objetos de
prueba se hayan hecho con un color de filamento
diferente al que usted esté usando. Por lo tanto,
es posible que quede una pequefia cantidad de
filamento en el extrusor.
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9. Cuando el nuevo filamento haya salido por la punta

del extrusor, presione «Listo» (Done) en la pantalla
tactil para completar el proceso de carga y, a
continuacion, vuelva al mend principal y calibre el
extrusor. Retire cuidadosamente el exceso de
filamento sin tocar la punta del extrusor caliente.

Si es necesario, retire con cuidado los residuos
que hayan podido quedar en la punta del extrusor
con unos alicates de punta fina.

TENGA MUCHO CUIDADO DE

AATENCK)N NO DARNAR LA PUNTA DEL

EXTRUSOR CUANDO ELIMINE LOS RESIDUOS.
LA DREMEL 3D40 FLEX NO FUNCIONARA
CORRECTAMENTE CON LA PUNTA DEL EXTRUSOR
DANADA, POR LO QUE SERA NECESARIO
SUSTITUIRLA.

10. Cierre la tapa y la puerta de la 3D40 FLEX.



CONFIGURACION INICIAL 3. La placa de construccion flexible incorpora cinta

de construccion. Para retirarla, levantela desde

— la pestafia, situada en la esquina delantera, y

PREPARACION DE LA PLATAFORMA despréndala con cuidado. Para instalar una nueva
DE CONSTRUCCION cinta de construccion, retire el soporte adhesivo

de la cinta de construccién y coloque la cinta

sobre la placa de construccion flexible. Para

AATENC|ON TENGA CUIDADO DE QUE NO SE obtener resultados 6ptimos, primero aplique la

CAIGA LA PLATAFORMA DE cinta de construccioén en el centro de la placa de
CONSTRUCCION. LA PLACA DE VIDRIO TEMPLADO construccion flexible y, a continuacion, alisela hacia
PUEDE ROMPERSE Y PROVOCAR LESIONES fuera para eliminar las burbujas de aire (Figura 4).
CORPORALES.

A NO RETIRE LA PLACA DE VIDRIO
AATENC|ON TEMPLADO DEL SOPORTE DE
PLASTICO. EL CONTACTO CON EL BORDE DE LA
PLACA DE VIDRIO TEMPLADO PUEDE CAUSAR
LESIONES CORPORALES.

ANTES DE REALIZAR CADA
A\ADVERTENCIA CONSTRUCCION, ASEGURESE
DE QUE LA PLACA DE CONSTRUCCION FLEXIBLE
ESTE CUBIERTA CON LA CINTA DE CONSTRUCCION
ESPECIFICA DE DREMEL. EL USO DE CINTA DE
CONSTRUCCION INAPROPIADA PODRIA CAUSAR
DANOS AL EQUIPO Y UNA MALA CALIDAD DE
CONSTRUCCION DEL OBJETO.

1. La placa de construccion consta de dos partes: la
placa de construccion flexible y el soporte de la
placa de construccion. El soporte de la placa de
construccion dispone de una superficie magnética,
que permite acoplar la placa de construccion
flexible, y dos muescas en la parte posterior y
cierres mdviles en la frontal, para sujetar las
esquinas de la placa de construccion flexible.

2. Laplaca de construccion flexible puede extraerse de
su soporte girando los cierres méviles hacia usted
(A), levantandola desde las asas de color azul (B) y
tirando hacia usted (C); véase la figura 3.

Construccion Cinta de ,@
flexible construccion

Muesca Muesca

Placa de construccién

Asa flexible

Asa

Soporte de la placa
de construccién
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4. La placa de construccion flexible puede instalarse 5. El soporte de la placa de construccion puede
en la parte superior del soporte de la placa de retirarse presionando el clip situado en la parte
construccion deslizandola hacia atras, con un frontal de la plataforma de construccién y
angulo que permita que las esquinas de la placa levantando dicho soporte, hasta separarlo de
de construccion flexible se deslicen bajo las la base (Figura 7).
muescas situadas en la parte posterior del soporte 6. Instale el soporte de la placa de construccion
de la placa de construccion. Libere la placa de utilizando los clips de plataforma de construccion.

construccion flexible, de forma que se adhiera

en la parte superior del iman, y cierre los cierres
situados en la parte frontal, para que se mantenga
en su lugar.

CONSEJO: Resulta mucho més sencillo retirar

e instalar la placa de construccion flexible si su
soporte ya esta instalado en la impresora. En
general, una vez que el soporte de la placa de
construccion esté instalado en la impresora, no
serd necesario retirarlo; solo seréd necesario retirar
la placa de construccion flexible.
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NIVELACION DE LA PLATAFORMA
DE CONSTRUCCION

NO TOQUE LA PUNTA DEL

AATENCION  [Ivaipeanipvntiap

FUNCIONAMIENTO DE LA DREMEL 3D40 FLEX O
HASTA QUE SE HAYA ENFRIADO COMO MINIMO
HASTA 60 °C (140 °F). EL CONTACTO CON LA PUNTA
DEL EXTRUSOR DURANTE EL FUNCIONAMIENTO O
DESPUES DE ESTE, ANTES DE QUE LA PUNTA SE

HAYA ENFRIADO, PODRIA CAUSAR LESIONES
CORPORALES.

Es importante que nivele la plataforma de construccién

cada vez que reemplace la cinta de construccién
o reinstale la plataforma de construccion, para
asegurarse de que dicha plataforma esté separada

uniformemente del cabezal del extrusor. Asegurese de
eliminar todas las burbujas de aire que haya entre la

plataforma de construccién y la cinta de construccion.
Si no se nivela la plataforma de construccién o no se

eliminan las burbujas de aire, el resultado podria ser

que los objetos no se construyan correctamente.

1. Asegurese de haber colocado la cinta de
construccion sobre la plataforma de construccion
y de que no haya ningln objeto presente.
La aplicacion de cinta de construcciéon después

de la nivelacion podria afectar a la uniformidad de

su objeto.
2. Presione suavemente «Nivelar» (Level) en
la pantalla tactil de la 3D40 FLEX.

3. El extrusor y la plataforma de construccion se
moveran hasta la posicién correcta para nivelar
la plataforma de construccién. La 3D40 FLEX
comprobaré primero el nivel en la parte central
posterior de la plataforma de construccion.

Los dos pomos ubicados debajo de la plataforma

de construccion se utilizan para subir y bajar
dicha plataforma en la parte izquierda y derecha.
El extrusor contiene un sensor que detecta si la

base esta nivelada, por lo que no hacen falta mas

herramientas.

4. La pantalla tactil indicara si la plataforma de
construccion estd demasiado alta o demasiado
baja. Si la plataforma de construccion esta

demasiado alta, ajuste el pomo adecuado girandolo

hacia la derecha hasta que oiga un pitido y la

pantalla tactil indique que esta lista para verificar

la nivelacion de la base.
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Si la plataforma de construccion esta demasiado
baja, ajuste el pomo adecuado girandolo hacia
la izquierda hasta que oiga un pitido y la pantalla
tactil indique que esta lista para verificar la
nivelacion de la base.

Presione en «Verificar» (Verify) para comprobar el
nivel de la base. Si se necesita seguir ajustando
el nivel, la pantalla tactil indicara la direccion; si el
nivel es correcto, el extrusor se desplazara hasta
el siguiente punto para completar el proceso de
nivelacion.

Repita los pasos del 4 al 6 para la segunda
posicién. Cuando la base esté totalmente nivelada,
el extrusor se desplazara hasta la posicion de
calibracion para finalizar el proceso de nivelacién.

PLEASE WAIT

LEVEL COMPLETE




COMO CONECTAR EL CABLE USB

1. Asegurese de que el interruptor de alimentacion

de la 3D40 FLEX esté en la posicién de apagado. AATENC|ON RESPETE TODAS LAS
2. Conecte el cable USB incluido a la 3D40 FLEX y ADVERTENCIAS E
al ordenador (Figura 6). INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD INDICADAS
3. Abra el software. CUANDO UTILICE LA DREMEL 3D40 FLEX. Si no lo
4. Encienda la Dremel 3D40 FLEX utilizando el hace, el resultado podria ser un incendio, dafios al
interruptor de alimentacién para sincronizar su equipo, dafios materiales o lesiones corporales.
ordenador con la Dremel 3D40 FLEX.
CONEXION ETHERNET AATENC|ON NO INTRODUZCA LAS MANOS
EN LA DREMEL 3D40 FLEX
1. Asegurese de que el interruptor de alimentacion MIENTRAS ESTE FUNCIONANDO. El contacto con las
de la 3D40 FLEX esté en la posicién de apagado. piezas moviles de la Dremel 3D40 FLEX durante su
2. Conecte el cable Etherneta la 3D40 FLEX funcionamiento podria causar una mala calidad de la
(Figura 7). construccion, dafios al equipo o lesiones corporales.
3. Encienda la Dremel 3D40 FLEX desde el
interruptor de alimentacién. La conexion Ethernet NOTA: Su Dremel 3D40 FLEX habra construido
se detectard automaticamente. Presione en objetos de prueba antes de salir de la fabrica. Es
«Aceptar» (Accept) para confirmar la conexion. posible que estos objetos de prueba se hayan hecho

con un color de filamento diferente al que usted

esté usando. Por lo tanto, es posible que quede una
pequefia cantidad de filamento en el extrusor. Puede
que el comienzo de su primer objeto tenga algo de
este color de filamento hasta que haga la transicion al
color de su filamento.

Dispone de distintas opciones cuando construya en su
3D40 FLEX:

1) Almacenamiento en la impresora

2) Unidad flash USB

3) Ordenador

Ethernet
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ANTES DE CONSTRUIR 4. En la pagina de detalles del modelo, presione
«Construir» (Build) para iniciar el proceso de
1. Asegurese de que se haya cargado una cantidad construccion.

adecuada de filamento (consulte la pagina 111).
CONSEJO: Para saber si dispone de suficiente
filamento para completar su objeto antes de
empezar a construirlo, compare la longitud de
filamento necesaria mostrada en Dremel Digilab
3D Slicer con la longitud del filamento de la
bobina mostrada en el indicador de longitud. Si la
3D40 FLEX se queda sin filamento durante una
construccion, se detendra hasta que se afiada mas
filamento.

2. Asegurese de que se haya aplicado cinta de
construccion, la plataforma de construccién esté

nivelada y se hayan retirado todos los objetos. 5. La 3D40 FLEX alineara primero el extrusor y la
" plataforma de construccién en su posicion cero y, a
CONSTRUCCION DESDE EL ALMACENAMIENTO continuacion, el sensor de nivel tocara ligeramente
DE LA IMPRESORA la plataforma de construccion para completar la
alineacion. La punta del extrusor iniciara el proceso
1. Presione «Construir» (Build) en el menu principal. de calentamiento, que podra tardar unos minutos.

Una vez que se alcance la temperatura adecuada,
su modelo comenzara a construirse.

6. Cuando la construccion del objeto haya finalizado,
la 3D40 FLEX alineara de forma automatica el
extrusor y la plataforma de construccion en su
posicion de calibracion y enfriaréa la punta del
extrusor.

7. Espere hasta que la pantalla tactil indique que el
extrusor ya esta frio (cool) para retirar su objeto.
Consulte la seccion siguiente sobre retirada del
objeto de la plataforma de construccién para
obtener instrucciones de retirada del objeto.

2. En el menu de construccion, presione el icono de
impresion.

3. Presione suavemente el archivo de modelo que
desea construir. (Use las flechas para desplazarse
por las paginas).
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CONSTRUCCION DESDE LA UNIDAD FLASH USB

1. Presione «Construir» (Build) en el menu principal.

2. Presione el icono USB para acceder a los
contenidos de la unidad flash USB.

3. Siga los pasos del 3 al 7 de la seccion
«Construccién desde el almacenamiento de la
impresora» para completar la construccion desde
la unidad flash USB.

Unidad flash USB

CONSTRUCCION DESDE SU ORDENADOR

La Dremel 3D40 FLEX es compatible con el software
Dremel Digilab 3D Slicer. Siga las instrucciones
proporcionadas con este software para completar una
construccion desde el ordenador.

CANCELACION DE LA CONSTRUCCION EN
LA 3D40 FLEX

Para cancelar su objeto durante el precalentamiento o
la construccion, presione suavemente «Parada» (Stop)
en la pantalla tactil. Si confirma «Si» (Yes) el extrusor
y la plataforma de construccién se desplazaran a sus
posiciones de calibracion.
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RETIRADA DE SU OBJETO DE LA PLATAFORMA
DE CONSTRUCCION

Z NO TOQUE LA PUNTA DEL
AATENCION EXTRUSOR DURANTE EL
FUNCIONAMIENTO DE LA DREMEL 3D40 FLEX O
HASTA QUE SE HAYA ENFRIADO COMO MINIMO
HASTA 60 °C (140 °F). El contacto con la punta del
extrusor durante el funcionamiento o después de
este, antes de que la punta se haya enfriado, podria
causar lesiones corporales.

A UTILICE EQUIPO DE
AATENOON PROTECCION PERSONAL. El uso
de equipo de proteccién, como por ejemplo guantes
termorresistentes y anteojos de seguridad, reducira
el riesgo de lesiones corporales.

A NO DOBLE LA PLACA DE
AATENOON CONSTRUCCION CON EL
OBJETO DIRIGIDO HACIA USTED O HACIA OTRAS
PERSONAS. Un objeto que salga despedido de la
placa de construccién podria provocar dafios
personales.

A ESTE ATENTO A LA POSICION
AATENOON DE SU CUERPO CUANDO
UTILICE HERRAMIENTAS DE MANO PARA RETIRAR
OBJETOS DE LA PLATAFORMA DE CONSTRUCCION.
Un resbalén repentino de la herramienta y una
posicion inapropiada del cuerpo durante la retirada
de un objeto de la plataforma de construccién
podrian causar lesiones corporales.

4 EVITE QUE EL SOPORTE DE LA
AATENOON PLACA SUFRA ALGUNA CAIDA.
Laplacade vidrio templado puede romperse 'y
provocar lesiones corporales.

A NO RETUERZA NI DOBLE EL
AATENOON SOPORTE DE LA PLACA DE
CONSTRUCCION CUANDO RETIRE OBJETOS. La
placa de vidrio templado puede separarse del soporte
de pléastico y provocar lesiones corporales.

A EVITE RASGUNAR LA
AATENC|ON PLATAFORMADE CONSTRUCCION
CUANDO RETIRE OBJETOS. LAS RASGUNADURAS EN
LA PLATAFORMA DE CONSTRUCCION CAUSARAN
UNA CREACION INCORRECTA DE OBJETOS.

[

Espere a que el extrusor se enfrie antes de retirar
su objeto.

Con el objeto aun sujeto, retire la placa de
construccion flexible del area de construccion.
Consulte la pagina 113 para obtener instrucciones
detalladas.

Doble la placa de construccion con el objeto
dirigido en la direccion opuesta a usted y otras
personas. Empuje desde la parte posterior con
los pulgares, utilizando el resto de la mano

para sujetar las asas (Figura 9). La pieza se

n
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desprendera y o bien caera o resultara sencillo

retirarla con la mano.

4. Para las piezas pequefias o finas, doblar la
placa de construccion podria no ser suficiente
para desprenderlas. En estos casos, utilice la
herramienta extractora de objetos para retirar

con cuidado el objeto de la placa de construccion

(Figura 9).

Herramienta extractora

RETIRADA DE LOS SOPORTES (EN SU CASO)

Utilice unos alicates de punta fina para retirar los

soportes que estén dentro del objeto o sean de dificil

acceso.

@
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MEJORES PRACTICAS

10.
11.
12.

13.

UTILICE SIEMPRE CINTA DE CONSTRUCCION.
Asegurese de que la plataforma de construccion
esté nivelada antes de empezar cualquier objeto.
Asegurese de que la bobina esta correctamente
instalada y puede girar libremente.

Cuando utilice la Dremel 3D40 FLEX por primera
vez o después de cambiar el filamento, deje que
continde extrudiendo hasta que el material sea
consistente con el color del filamento instalado.
Es importante observar la Dremel 3D40 FLEX
cuando se empiezan a construir objetos. Es mas
que probable que su objeto experimente algunas
dificultades al principio. Afortunadamente, este
es el momento idéneo para cancelar el objeto,
limpiar la placa de construccion e iniciar el objeto
de nuevo. Permanezca cerca de la Dremel 3D40
FLEX durante el proceso de construccion.

Es importante guardar el embalaje de la Dremel
3D40 FLEX, ya que facilitara su almacenamiento
y transporte.

Asegurese de que almacena las bobinas de
filamento en un entorno que no sea himedo ni
demasiado célido. Se recomienda no retirar la

bobina del filamento de su envase hermético hasta

que se use.
Utilice la herramienta extractora de objetos
suavemente para evitar dafios en la placa de
construccién o en el objeto.

Siempre que sea posible, se recomienda situar el
objeto en el centro de la placa de construccion.
Es fundamental utilizar la mejor orientacién

para su objeto. Coloque el objeto en la placa de
construccion y utilice la mejor orientacion para la
construccion.

Para salientes pronunciados (dngulo de menos de
45 grados), se recomienda construir con soporte.
Desmonte siempre la placa de construccién antes
de retirar el objeto.

Se recomienda lijar a baja velocidad para evitar la
refundicién del objeto.

El software Dremel Digilab 3D Slicer mostrara la
longitud de filamento requerida para cada objeto.

Compérela con la longitud mostrada en el indicador

de longitud de la bobina.
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MANTENIMIENTO

COMO DESATASCAR EL EXTRUSOR

Utilice la herramienta desatascadora para limpiar el

extrusor y desatascar el filamento acumulado.

1. Espere a que el extrusor se caliente; introduzca
la herramienta desatascadora en la entrada del
extrusor (parte superior).

2. La suciedad atascada se empujara y saldra por
la punta del extrusor.
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ACTUALIZACION DEL FIRMWARE EN LINEA

Si ha registrado la 3D40 FLEX y la ha afiadido a

su perfil Dremel3D, puede actualizar el firmware

directamente desde la pantalla tactil. Para actualizar

el firmware:

1. Presione en «Herramientas» (Tools),
«Configuracién» (Settings) y «Buscar
actualizaciones» (Check for Updates).

2. LA 3D40 FLEX comprobara si esta instalada la
Ultima version del firmware y, en caso de que sea
necesario, le preguntara si desea actualizarlo.

3. Seleccione «Aceptar» (Accept) para descargar e
instalar la ultima versién del firmware.

4. La actualizacion del firmware habra finalizado
cuando la 3D40 FLEX se inicie y regrese a la
pantalla de inicio.



ACTUALIZACION MANUAL DEL FIRMWARE

Si la 3D40 FLEX no esta conectada a la red, puede
actualizar el firmware directamente desde una unidad
flash USB.

1. Abra el explorador web, entre en www.dremel3d.
com/support y descargue el archivo de la Ultima
version del firmware de la 3D40 FLEX.

2. Afada el archivo del firmware de la 3D40 FLEX
a una unidad flash USB vacia y formateada en
FAT32.

3. Apague la 3D40 FLEX desde el interruptor de
encendido/apagado.

4. Introduzca la unidad flash USB en el puerto
USB-A.

5. Encienda la 3D40 FLEX, que detectara e instalara
el nuevo firmware de forma automatica.

6. Apague la 3D40 FLEX, extraiga la unidad flash
USB y vuelva a encender la 3D40 FLEX para
completar la actualizacion.

LIMPIEZA DEL EXTERIOR

Limpie el exterior de la 3D40 FLEX con un pafio que
no deje pelusa. Retire cualquier tipo de suciedad de
las superficies exteriores.

Para evitar dafios en la Dremel 3D40 FLEX, no utilice
agua, sustancias quimicas ni otros productos de
limpieza en la 3D40 FLEX.

LIMPIEZA DE LA PUNTA DEL EXTRUSOR

A TENGA MUCHO CUIDADO DE
AATEN(:lON NO DANAR LA PUNTA DEL
EXTRUSOR CUANDO ELIMINE LOS RESIDUOS.
LA DREMEL 3D40 FLEX NO FUNCIONARA
CORRECTAMENTE CON LA PUNTA DEL EXTRUSOR
DANADA Y SERA NECESARIO REEMPLAZARLA.

A NO TOQUE LA PUNTA DEL
AATEN(:lON EXTRUSOR DURANTE EL

FUNCIONAMIENTO DE LA DREMEL 3D40 FLEX O
HASTA QUE SE HAYA ENFRIADO COMO MiNIMO
HASTA 60 °C (140 °F). El contacto con la punta del
extrusor durante el funcionamiento o después de
este, antes de que la punta se haya enfriado, podria
causar lesiones corporales.

Con ayuda de unos alicates de punta fina, retire todos
los restos de plastico de la punta del extrusor.

Si los residuos son persistentes, es posible que tenga
que calentar el extrusor.

LIMPIEZA DE LA PANTALLA TACTIL

Limpie la pantalla tactil con el pafio suave que no deja
pelusa. No pulverice productos de limpieza sobre
la pantalla tactil.
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Problema

Causa

Medida correctora

Construccion con cabezal del extrusor
descentrado.

La Dremel 3D40 FLEX no puede
detectar la posicion exacta del cabezal
del extrusor y ha dejado de construir.

Si el cabezal del extrusor se envia
a la posicion de inicio, la Dremel
3D40 FLEX se recalibrara. Cancele
su objeto, limpie la plataforma de
construccion, envie la cabeza del
extrusor a la posicion de inicio y
reinicie el objeto.

El plastico de PLA no esté extrudiendo
o no se ha adherido correctamente a
la cinta de construccion.

Esto puede deberse a que la
plataforma de construccion no esta
nivelada con la cabeza del extrusor.

Si se nivela la plataforma de
construccion, se alineara la cabeza del
extrusor y se garantizara una mejor
calidad del objeto. Cancele su objeto,
limpie la plataforma de construccion,
nivele la plataforma de construccion y
reinicie el objeto.

La Dremel 3D40 FLEX se bloqued
justo antes de empezar a construir
el objeto.

Es posible que la Dremel 3D40
FLEX haya recibido comandos
contradictorios.

Desconéctela, espere 30 segundos y
vuelva a encenderla.

El material de soporte no desaparece
durante la limpieza y provoca una
menor calidad del objeto final.

No se ha optimizado la orientacién de
la pieza.

Vuelva a orientar la posicion del
archivo 3D en el software de corte de
archivos para minimizar el material
de soporte o colocar el material de
soporte en una superficie que no sea
fundamental.

Caos al final de la construccion.

Una capa de su objeto no quedd bien
fija, el modelo se guardd con un area
minima de superficie en contacto con
la plataforma de construccién o el
objeto se construyo flotando sobre

la plataforma de construccién sin
soportes.

Utilice el software de corte de archivos
para ver la altura y la posicién de la
primera capa. Construya con soportes
cuando sea necesario.

Pieza solamente construida a medias.

Se acabo el filamento.
El filamento se quedd obstruido
durante la construccion.

Sustituya el filamento y reanude
la construccion.
Véase “No sale ningtn filamento”.

No sale ningdn filamento.

Extrusor atascado.

Péngase en contacto con el servicio
de atencion al cliente.

El extrusor no vuelve a su posicién
de inicio.

Péngase en contacto con el servicio
de atencion al cliente.

Capas de plastico deshilachadas o
fibrosas en salientes pronunciados.

Los salientes pronunciados del objeto
estan muy separados o son muy
pronunciados (&ngulo < 45°).

Construir con soportes.

La 3D40 FLEX no encuentra la red
de WiFi.

La impresora se encuentra demasiado
lejos del router.

Coloque la 3D40 FLEX mas cerca
del router.

Conéctese a lared a través de
Ethernet.

La 3D40 FLEX no se conecta a la red.

La impresora se encuentra demasiado
lejos del router.

Coloque la 3D40 FLEX mas cerca
del router.

Contrasefia de red incorrecta.

Vuelva a introducir la contrasefia
o verifique la contrasefia con el
propietario de la red.
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Actualizaciones de firmware

Dremel recomienda que se actualice el firmware cuando Dremel proporcione una actualizacién. Dremel
proporcionara actualizaciones del firmware para mejorar el rendimiento e incorporar funciones adicionales para la
Dremel 3D40 FLEX a lo largo de la vida util del producto. Puede actualizar la Dremel 3D40 FLEX siguiendo uno
de los dos métodos siguientes: (1) Descargue la actualizacién desde www.dremel3d.com e instélela mediante la
unidad de memoria USB. (2) Conecte la Dremel 3D40 FLEX a Internet y actualicela desde la pantalla tactil de la
Dremel 3D40 FLEX.

Software de cddigo abierto utilizado en este producto Dremel

Este producto incluye componentes de software con licencia del titular de los derechos en virtud de cualquier
version de Licencia Publica General de GNU (GPL), Licencia Publica General Reducida de GNU (LGPL) o
cualquier otra licencia de software de cédigo abierto que establezca la libre distribucién del cédigo fuente. Si desea
recibir una copia completa legible por maquina del cédigo fuente correspondiente, puede enviar una solicitud por
escrito a la siguiente direccion:

Dremel

AJ/A: Open Source Software Officer
P.O Box 081126

Racine, WI USA 53408-1126

Su solicitud debe incluir lo siguiente: (i) el nombre del producto Dremel, (ii) el nimero de serie (en su caso),

(iii) la versién del software (en su caso), (iv) su nombre, (v) el nombre de su empresa (en su caso), asi como (vi)
su direccién postal para devoluciones y su direccién de correo electrénico (en caso de que tenga). Es posible
que le cobremos un precio simbolico para cubrir el coste de los soportes fisicos y la distribucién. Puede enviar
su solicitud (i) en un plazo de (3) tres afios a partir de la fecha en que recibi6 el producto que incluye el software
objeto de su solicitud o (ii), en el caso de tratarse de cédigo con licencia de versién 3 de la GPL, durante todo el
periodo en que Dremel ofrezca piezas de repuesto o servicio de asistencia al cliente para ese producto.

Garantia de uso adicional del software de cédigo abierto:

DREMEL no ofrece ninguna garantia para los programas de software de cédigo abierto incluidos en este
dispositivo, si tales programas se utilizan de forma distinta de la ejecucién del programa prevista por DREMEL.

Las licencias enumeradas a continuacion definen la garantia ofrecida, en su caso, por los autores o licenciantes
del software de cédigo abierto. DREMEL declina especificamente cualquier garantia por defectos derivados de

la alteracion de cualquier programa de software de cédigo abierto o de configuracion del producto. El usuario no
podra realizar reclamacién alguna contra DREMEL con arreglo a la garantia, en caso de que el software de cédigo
abierto infringiese los derechos de propiedad intelectual de un tercero. La asistencia técnica, si la hubiera, solo
esta prevista para el software que no haya sido alterado.
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GARANTIA LIMITADA DREMEL"

PARA EL CONSUMIDOR

Este producto de DREMEL esta garantizado de
acuerdo con el reglamento estatutario o especifico
de cada pais; cualquier problema debido al desgaste
normal, a una sobrecarga de la herramienta o a un
uso indebido quedara excluido de la garantia.

En el caso de que el producto no cumpla con esta
garantia escrita, lleve a cabo lo siguiente:

1. NO devuelva su producto al lugar de compra.

2. Péngase en contacto con el servicio de atencién
al cliente a través de www.dremel.com para mas
instrucciones.

ELIMINACION

Recomendamos que las herramientas eléctricas,
accesorios y embalajes sean sometidos a un proceso
de reciclaje respetuoso con el medio ambiente.

SOLO PARA LOS PAISES DE LA UE

iNo arroje las herramientas eléctricas a

la basura!

De conformidad con la Directiva europea

2012/19/CE sobre residuos de aparatos
eléctricos y electrénicos y su aplicacion en la
legislacion nacional, las herramientas eléctricas
inservibles deberan desecharse por separado de
manera respetuosa con el medio ambiente.

DATOS DE CONTACTO DE DREMEL

Para obtener méas informacién sobre la gama de
productos Dremel, el soporte técnico o la linea de
atencion al cliente de Dremel, visite www.dremel.com.

Dremel, Konijnenberg 60, 4825 BD Breda, Paises
Bajos
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TRADUCAO DAS INSTRUCOES

ORIGINAIS

A LEIA TODAS AS
TENCAO INSTRUGOES NESTE
MANUAL E FAMILIARIZE-SE COM A
DREMEL 3D40 FLEX ANTES DE A
CONFIGURAR E UTILIZAR. O DESRESPEITO
PELOS AVISOS E INSTRUGOES PODERA
RESULTAR EM INCENDIO, DANOS NO
EQUIPAMENTO, DANOS PATRIMONIAIS OU EM
LESOES FiSICAS. GUARDE TODOS OS AVISOS E
INSTRUCOES PARA POSTERIORES CONSULTAS

SEGURANCA NA AREA DE TRABALHO

e. Mantenha a sua éarea de trabalho sempre limpa
e bem iluminada. Areas desarrumadas ou pouco
iluminadas podem causar acidentes.

f. N&o deve operar a Dremel 3D40 FLEX em
ambientes com materiais explosivos, como por
exemplo liquidos, gases ou pos inflamaveis. A
Dremel 3D40 FLEX gera altas temperaturas que
podem inflamar as particulas de pé ou os gases.

g. Guarde a 3D20 FLEX inativa e mantenha-a fora
do alcance das criancas e de outras pessoas
inexperientes. Os utilizadores inexperientes
podem sofrer lesdes nas maos.

SEGURANGA ELETRICA

a. Ligue sempre a Dremel 3D40 FLEX a uma
tomada devidamente ligada a terra. Ndo
modifique a ficha da Dremel 3D40 FLEX. Fichas
modificadas e com inadequada ligacéo a terra
aumentam o risco de eletrocussao.

b. N&o utilize a Dremel 3D40 FLEX em ambientes
hdmidos ou locais molhados. Nao deixe a
Dremel 3D40 FLEX ficar exposta a chuva.

A presenca de humidade aumenta o risco de
eletrocusséo.

c. Na&o force o cabo. Nunca deve arrastar nem
desligar a Dremel 3D40 FLEX pelo cabo.
Mantenha o cabo afastado de fontes de calor,
6leo, arestas afiadas ou pecas em movimento.
Cabos danificados ou emaranhados aumentam o
risco de eletrocusséo.

d. Evite utilizar este produto durante a ocorréncia
de trovoadas. Nestas condi¢des, poderdo surgir
eventuais picos de corrente provocados por
relampagos que poderéo representar perigo de
eletrocussao.

e. Em caso de emergéncia, desligue a Dremel
3D40 FLEX da tomada.

PROTECAO PESSOAL

a. Esteja atento, tenha cuidado com o que esta
a fazer e seja prudente quando trabalhar com
a Dremel 3D40 FLEX. N&o use a Dremel 3D40
FLEX guando se sentir cansado ou estiver sob
o efeito de drogas, &lcool ou medicamentos.
Um momento de descuido ao utilizar a Dremel
3D40 FLEX provocar lesdes graves.

b. Utilize equipamento de protecdo pessoal. O
uso de equipamento de prote¢do, como luvas
resistentes ao calor e 6culos de protecéo, reduz o
risco de lesoes.
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Use roupa apropriada. Ndo use roupa larga nem E

adornos. Mantenha o cabelo, vestuéario e luvas
afastados das pecas em movimento. Adornos,
roupas largas ou cabelos longos podem ficar
presos nas pegas em movimento.

UTILIZAGAO E CUIDADOS A TER COM A DREMEL
3D40 FLEX

Antes de cada utilizagao, verifique se existem
pecas moveis desalinhadas ou emperradas,
pecas fissuradas e outras condicdes que
possam comprometer o funcionamento da 3D40
FLEX. Se suspeitar que a Dremel 3D40 FLEX
esta avariada, mande-a reparar num centro

de assisténcia Dremel autorizado antes de a
utilizar. A utilizagdo da Dremel 3D40 FLEX quando
esté avariada podera resultar numa construcéo dos
objetos de fraca qualidade e provocar mais danos
no equipamento, danos patrimoniais ou lesdes
fisicas.

N&o toque no bico da extrusora com a Dremel
3D40 FLEX em funcionamento ou sem que
esta tenha arrefecido para, pelo menos, os 60
°C (140 °F). O contacto com o hico da extrusora
durante o funcionamento, ou logo apdés sem que

0 bico tenha tido tempo de arrefecer, podera
provocar lesoes fisicas.

Prepare a Dremel 3D40 FLEX numa area bem
ventilada. Deixe um espagco livre nunca inferior
a 20 cm em redor da Dremel 3D40 FLEX. A
Dremel 3D40 FLEX derrete plastico durante a
construgdo. Os odores emitidos pelo plastico
durante o funcionamento da Dremel 3D40 FLEX
poderdo causar irritagcéo nos olhos e nas vias
respiratérias. A colocagdo da Dremel 3D40 FLEX
muito perto de outros objetos impede a sua
adequada ventilagéo.

N&o tente mexer dentro da Dremel 3D40 FLEX
quando esta se encontra a funcionar. O contacto
com pegas em movimento na Dremel 3D40 FLEX
durante o funcionamento podera resultar numa
construcéo de fraca qualidade, causar danos no
equipamento ou provocar lesoes fisicas.

Evite que pessoas inexperientes tenham acesso
a 3D40 FLEX quando esta em funcionamento.
A utilizagdo da Dremel 3D40 FLEX por pessoas
pouco familiarizadas com estes avisos e instrucdes
podera resultar em danos no equipamento ou
patrimoniais e em lesoes fisicas.

Utilize apenas filamento DREMEL PLA. A
utilizagéo de filamentos ndo autorizados pela
Dremel podera resultar em danos no equipamento
ou patrimoniais.

Certifique-se de que os objetos de reduzidas
dimensdes produzidos na Dremel 3D40 FLEX
ficam fora do alcance das criancas. Os objetos
pequenos representam um potencial perigo de
asfixia para as criancas pequenas.

N&o crie objetos ilegais ou inapropriados com a
Dremel 3D40 FLEX.

N&o use a Dremel 3D40 FLEX criar objetos
destinados a conter velas, combustiveis
liquidos e outras fontes de calor. O plastico
pode derreter quando exposto ao fogo ou outras
fontes de calor. Tal utilizagao dos objetos criados
na Dremel 3D40 FLEX podera originar incéndios,
causar danos patrimoniais e provocar lesées
fisicas.

N&o use a Dremel 3D40 FLEX para criar
objetos destinados, por exemplo, a preparacéo,
decoracdo, armazenamento ou consumo de
alimentos e bebidas. Tal utilizagéo dos objetos



criados na Dremel 3D40 FLEX originar doengas ou
provocar lesoes fisicas.

N&o use a Dremel 3D40 FLEX para criar
objetos destinados a serem utilizados

como componentes elétricos ou caixas de
componentes elétricos. O plastico PLA nédo é
indicado para aplicagdes elétricas. Tal utilizagdo
dos objetos criados na Dremel 3D40 FLEX podera
causar danos patrimoniais e provocar lesdes
fisicas.

N&o meta nem toque nos objetos de plastico
com a boca. O plastico PLA néo é indicado para
a preparacao de alimentos e bebidas nem como
de utensilios de cozinha. Tal utilizagdo dos objetos
criados na Dremel 3D40 FLEX originar doengas ou
provocar lesdes fisicas.

. Nao use a Dremel 3D40 FLEX para criar objetos
destinados ao armazenamento de produtos
quimicos. O plastico PLA néo é indicado para

0 armazenamento de produtos quimicos. Tal
utilizagdo dos objetos criados na Dremel 3D40
FLEX podera causar danos patrimoniais e provocar
lesbes fisicas.

N&o modifique a Dremel 3D40 FLEX nem altere
as predefinicdes de fabrica. As modificacdes
podem originar danos no equipamento, danos
patrimoniais e lesoes fisicas.

N&o exponha a Dremel 3D40 FLEX a
temperaturas que ultrapassem os 70 °C (158
°F), A Dremel 3D40 FLEX podera ficar danificada.
A Dremel 3D40 FLEX foi concebida para funcionar
a uma temperatura ideal entre os 16 e os 29 °C
(60 e 85 °F).

N&o desloque nem dé pancadas na Dremel
3D40 FLEX ou na extrusora quando a maquina
estd a funcionar. O objeto podera ser construido
de forma incorreta.

N&o troque a bobine de filamento a menos que
o processo de construgdo esteja concluido,
interrompido ou em pausa. A troca de filamento
durante a construcédo fard com que o objeto seja
cancelado e podera danificar a extrusora.

N&o puxe o filamento para fora enquanto néo
surgir essa instrugdo no ecra tatil. Se o fizer,
podera danificar a extrusora.

Tenha um cuidado redobrado para néo
danificar o bico da extrusora quando limpar os
residuos. A Dremel 3D40 FLEX deixa de trabalhar
corretamente se o bico da extrusora estiver
danificado e teré de substitui-lo.

Antes de cada construcgdo, certifique-se de que
a plataforma de construcdo esta devidamente
coberta com fita de construcéo indicada

pela Dremel. A utilizagéo de fita de construgdo
inadequada pode danificar o equipamento e a
construcé@o dos objetos ser de fraca qualidade.
Tenha atencédo a forma como posiciona o seu
corpo quando utilizar ferramentas manuais para
retirar os objetos da plataforma de construcéo.
A ferramenta pode escapar e uma posi¢ao corporal
inadequada durante a remogéao do objeto da
plataforma pode causar lesdes fisicas.

Evite riscar a plataforma de construcdo quando
retira os objetos. Os riscos na plataforma podem
originar uma incorreta criagdo dos objetos.

. N&o deixe cair a plataforma de construgéo.

A placa de vidro temperado podera partir-se e
provocar lesdes fisicas.

Na&o retire a placa de vidro temperado do
suporte plastico. O contacto com as arestas da
placa de vidro temperado podera provocar lesdes
fisicas.

N&o torca nem dobre a plataforma de
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construgao ao remover os objetos. A placa de
vidro temperado podera separar-se do suporte
plastico e provocar lesdes fisicas.

z. A Dremel ndo se responsabiliza pela integridade
estrutural e utilidade dos objetos criados na
Dremel 3D40 FLEX. Os modelos estruturais
criados por designers inexperientes poderdo causar
danos patrimoniais e provocar lesoes fisicas.

ASSISTENCIA TECNICA

Desligue sempre a Dremel 3D40 FLEX da
tomada de alimentacdo antes de proceder a
quaisquer trabalhos de manutenc¢éo. Se néo o
fizer, podera sofrer lesdes fisicas e provocar danos
no equipamento.

A assisténcia técnica a Dremel FLEX deve ser
prestada somente por um centro de assisténcia
autorizado pela Dremel utilizando apenas pecas
sobressalentes da Dremel. Isto preservara o
funcionamento adequado e as caracteristicas de
seguranca da Dremel 3D40 FLEX.

c. Utilize apenas materiais e componentes
aprovados pela Dremel. A utilizacdo de outros
materiais para os objetos, ou objetos 3D que

ndo sejam de material aprovado pela Dremel®ou
componentes Dremel® genuinos, pode anular a
garantia.

Utilize apenas filamento Dremel aprovado. A
garantia néo cobre danos no produto resultantes
do uso de filamento que néo o filamento Dremel
aprovado.
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Simbolo  Nome Designacao/

Explicacédo

Alerta o utilizador para
as mensagens de aviso

Simbolo de aviso

Simbolo para ler  Alerta o utilizador para

o0 manual ler o manual
\ Volts Tens&o
A Amperes Corrente
Hz Hertz Frequéncia, ciclos por
segundo
%) Diametro
° Posicéo de
desligado

Tipo ou caracteristica

"+ Comenteatena 0 7

O contacto podera
causar queimaduras.
Deixe arrefecer
antes de realizar
qualquer trabalho de
manutencgao.

Simbolo de perigo
de superficie
quente

Os imanes do suporte
da placa de construgédo
geram um campo que
pode afetar o
funcionamento de
pacemakers cardiacos.

Este equipamento foi testado e considerado em
conformidade com os limites para dispositivos
digitais da Classe B, nos termos da Parte 15 das
Normas da FCC. Estes limites foram estabelecidos
para proporcionar uma protegao razoavel contra
interferéncias prejudiciais numa instalagao residencial.
Este equipamento gera, utiliza e pode irradiar energia
de radiofrequéncia e, em néo seja instalado e utilizado
de acordo com as presentes instrugdes, podera
causar interferéncias prejudiciais a comunicacdes
de radio. No entanto, ndo ha garantia de que néo
ocorra interferéncia numa instalagéo em particular. Se
este equipamento causar interferéncias prejudiciais
a rececdo de radio ou televiséo, o que podera ser
determinado ligando e desligando o equipamento,
recomenda-se ao utilizador que tente corrigir a
interferéncia através de uma ou vérias das medidas
seguintes:
* Reoriente ou reposicione a antena recetora.
+ Aumente a distancia entre o equipamento e o
recetor.
+ Ligue o equipamento a uma tomada ou circuito
diferente daquele a que esta ligado o recetor.
«  Procure ajuda junto de um revendedor ou um
técnico de radio/TV experiente.
Alteracdes e modificagcbes nao aprovadas
expressamente pelo fabricante ou registante deste
equipamento poderd@o anular a sua autoridade para
operar este equipamento ao abrigo das normas da
Comissédo Federal de Comunicagoes.

A Dremel 3D40 FLEX foi concebida para imprimir
objetos 3D a partir dos ficheiros digitais criados por

si ou para os quais Ihe tenham sido dado direitos

de impresséo utilizando a Dremel 3D40 FLEX. Ao

criar objetos com a Dremel 3D40 FLEX, é da sua
responsabilidade assegurar que néo viola direitos de
propriedade intelectual de terceiros nem legislagdo

ou regulamentacéo em vigor, como a legislacéo
norte-americana e de outros paises em matéria de
propriedade intelectual. A Dremel 3D40 FLEX podera
ser utilizada para criar objetos protegidos por direitos
de propriedade intelectual detidos por terceiros sem

o consentimento dos mesmos. A utilizacéo da Dremel
3D40 FLEX para executar uma das seguintes situagoes
podera exigir a autorizagédo de terceiros: reproduzir

ou fazer uma cépia (no seu todo ou em parte) de

um objeto que néo tenha sido criado por si, construir
um objeto a partir de um ficheiro digital de que néo

€ proprietario ou construir um objeto a partir de uma
digitalizacéo de um objeto fisico que néo é da sua
criagdo. E da sua inteira responsabilidade obter tal
autorizagdo. Em certos casos, podera ndo conseguir
obter a respetiva autorizacdo. Quando tal suceder, ndo
deve imprimir em 3D tal objeto, ou entdo fa-lo por sua
conta e risco. N&o deve modificar, fazer engenharia
reversa, descompilar ou desmontar a Dremel 3D40
FLEX ou o respetivo software ou firmware, exceto
conforme permitido pela legislacéo em vigor. Caso
utilize a Dremel 3D40 FLEX de alguma outra forma que
néo a recomendada e descrita nestas instrugdes de
Funcionamento/Seguranca, fa-lo por sua conta e risco.
A utilizacdo da Dremel 3D40 FLEX para fazer objetos
que violam os direitos de propriedade intelectual detidos
por terceiros pode dar origem a processos criminais

ou civis ou a sangdes, podendo sujeita-lo a prejuizos
monetarios, coimas ou pena de priséo.

IMPRESSAO

Extrusora: Extrusdo simples

Temperatura da extrusora: Até 230 °C (397 °F)
Interface do operador: Ecra tatil IPS de 3,5” a cores
Volume méximo de construcdo: 10" x 6” x 6,7”

(255 mm x 155 mm x 170 mm)

Espessura da camada: 50 microns | 0,5 mm

Cores do filamento: Consulte as cores disponiveis em
Dremel3D.com

Armazenamento interno: 4 GB

Armazenamento externo: Pen USB

PESO E DIMENSOES

Peso (sem bobine): 16 kg (35 Ibs)
Dimensdes: 20,25” x 16” x 15,9” (515 mm x 406 mm x
394 mm)

FILAMENTO (FILAMENT)

Trabalha APENAS com filamento Dremel de 1,75 mm

ARMAZENAGEM DOS FILAMENTOS

Todos os polimeros degradam-se com o passar
do tempo. Nao retire o filamento da embalagem



desnecessariamente. O filamento deve ser guardado
a temperatura ambiente: 16-29 °C (60-85 °F) e em

condicdes secas.

Recurso Descricdo Localizacao
SOFTWARE .
Guia Rapido  Apresenta Na parte retangular
A Dremel 3D40 é fornecida com o software de Utilizagdo ilustragGes em cartdo
complementar Dremel Digilab 3D Slicing para Windows passo-a-passo de enc0~ntr§—se uma
e Mac OSX. Esta aplicagdo converte os seus ficheiros como desembalar versao impressa
digitais 3D em ficheiros com viabilidade de construgéo. a 3D40 FLEX do Guia Rapido
e comegar a de Utilizacéo.
SISTEMAS OPERATIVOS SUPORTADOS construir logo que D|qunivel
aretira da caixa. também em
+  Apple® Mac® OS® X v10.9 ou superior (Mavericks) www.dremel3d.com
*  Microsoft® Windows® 8.1 . ) o
«  Microsoft® Windows® 7 SP1 Site Disponibiliza o www.dremel3d.com
Dremel 3D mais recente
ESPECIFICAGOES MINIMAS DO SISTEMA software para
a 3D40 FLEX,
+ CPU: processador de 64 bits (32 bits néo |nf0_rm::1t;§0,
suportado) assisténcia ao
+  Memodria: 3 GB de RAM (recomenda-se 4 GB ou cliente e modelos
mais) e projetos 3D
+ Espago em disco: ~2 GB de espago em disco livre para descarregar.
para a instalagé@o o
+  Placa grafica: 1,024 MB de RAM GDDR ou mais. Assisténcia Contacte a www.dremel3d.com
Placa grafica compativel com Microsoft® Direct3D® ao Cliente Dremel para
11 ou superior Dremel 3D solicitar apoio,
+ Dispositivo apontador: rato de trés botbes manutencao
e assisténcia
REQUISITOS ELETRICOS técnica ao
produto.
Poténcia de entrada da 3D40 FLEX: 100-240 V, )
47-60 Hz, 0.8 A-1.8 A Software de  Permite-lhe Instalado a
segmentacdo transferir, editar partir de
AMBIENTE OPERACIONAL de ficheiros e construir www.dremel3d.com
ficheiros 3D. ou da pen USB
Temperatura ambiente: 16-29 °C (60 - 85 °F) fornecida com
Area de trabalho nivelada a Dremel 3D40
Area de trabalho com ambiente seco FLEX.
B
&
<
EREVIEL —oee
2025 (515mm) 15.5" (394mm)
PAREDENS
£
&
8" (203mm) 8" (203mm)
> >
B
&
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Termo Defini¢do

Placa de A superficie plana e flexivel utilizada pela

construgao Dremel 3D40 FLEX para construir objetos.

flexivel A placa de construcao flexivel é composta
por uma placa de aco flexivel com pegas
de plastico para se dobrar faciimente.
A placa de construcéo flexivel fixa-se a
impressora com o suporte da placa de
construgéo.

Suporte da A superficie magnética plana utilizada

placa de como suporte da placa de construcao

construgao. flexivel. Dispde de uma superficie
magnética, dois entalhes na parte traseira
e dois fechos méveis na frente para
segurar a placa de construcéo flexivel.

Fecho da Fecho localizado na frente da base da

plataforma de  plataforma de constru¢éo que serve para

construcéo fixar a plataforma na posicéo.

Fita de Fita adesiva semelhante a fita azul

construgado utilizada por pintores que melhora a
consisténcia dos objetos e ajuda-os a
aderir a superficie da placa de construgao.

Volume da A guantidade de espagco tridimensional

construgdo (3D) que um objeto vai ocupar quando
estiver terminado. A Dremel 3D40 FLEX
tem um volume maximo de construcéo,
0 que significa que objetos com um
volume de construgdo superior ndo
podem ser construidos, a menos que
sejam redimensionados ou divididos em
subobjetos.

Porta A Dremel 3D40 FLEX tem uma porta

localizada no painel frontal. Esta permite
o facil acesso & plataforma de construcéo,
extrusora, filamento e objetos. Esta porta
é fabricada num material transparente
para poder monitorizar o progresso

dos objetos, mantendo o ambiente de
construgdo estavel.

Porta Ethernet

Uma tecnologia de ligagéo por cabo a
redes locais que permite a comunicacéo
entre dispositivos eletrénicos.

Extrusora

Unidade que utiliza engrenagens para
fazer entrar o filamento na extrusora,
aquecer o filamento a temperatura de
construcédo e fazer sair o filamento
aquecido pelo bico da extrusora.

Ventoinha da

Ventoinha que serve para arrefecer o

extrusora exterior da extrusora e o motor das
engrenagens.

Defletor da Uma pega pléstica que direciona o ar da

ventoinhada  ventoinha da extrusora para a plataforma

extrusora de construcédo, por forma a ajudar ao
arrefecimento da construgéo ativa.

Admissdo da  Abertura localizada no topo da extrusora

extrusora onde o filamento é inserido para construir.

Alavanca da Alavanca localizada na lateral da extrusora

extrusora que serve para desapertar a pega de
fixagdo do motor da extrusora.

Bico da Bico localizado na base da extrusora onde

extrusora o filamento aquecido é forcado a sair para
formar o objeto.

Filamento Cordéo filiforme de plastico.
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Tuboguiado  Peca de pléstico por onde o filamento é

filamento guiado desde a bobine através de uma
passagem na caixa externa da Dremel
3D40 FLEX.

Sensor de Um sensor na extrusora que pde a

entupimento do impressora em pausa se o filamento

filamento deixar de extrudir devidamente.

Sensor de Um sensor na extrusora que poe a

esgotamento  impressora em pausa se ficar sem

do filamento filamento durante uma construcéo.

Bobine de Peca cilindrica onde um longo cordéo de

filamento filamento fica enrolado com o intuito de
facilitar a armazenagem e a utilizagéo
continua.

.g, .gcode, Formato de ficheiro com viabilidade de

.g3drem construcdo compativel com a Dremel
3D40 FLEX.

Botdes de Botdes localizados por baixo da base da

calibragem plataforma de construcdo que servem
para criar o espacamento adequado entre
o bico da extrusora e a plataforma de
construgao.

Sensor de Um sensor que deteta a altura da

nivelacao plataforma de construgdo e ajudar a
nivelar corretamente.

Tampa A Dremel 3D40 FLEX tem uma tampa
amovivel no topo. Esta permite acesso
suplementar a plataforma de construcéo,
extrusora, filamento e objetos sempre que
necessario.

Alicate de Ferramenta comum que serve para

pontas segurar pequenos objetos e agarrar
material em excesso que pode estar
demasiado quente para se poder tocar
diretamente.

Ficheiro .OBJ  Formato de ficheiro digital comum utilizado
numa vasta gama de softwares de criagdo
de modelos 3D. Este ficheiro é criado
em software 3D de terceiros ou pode-se
descarregar em Dremel3D.com.

Espatula Ferramenta que serve para descolar os

extratora de objetos da plataforma de construgéo.

objetos

PLA Bioplastico derivado de recursos
renovaveis como o amido de milho

Suporte da Peca de plastico localizada & esquerda

bobine da plataforma de construgdo dentro da

area de construcdo da Dremel 3D40 FLEX
que serve para segurar uma bobine de
filamento.

Porta da bobine Porta amovivel que blogueia a bobine de

filamento ao respetivo suporte.

Motor passo a
passo

Motor elétrico CC sem escovas que
serve para acionar as calhas guias e as
engrenagens da extrusora.

Ficheiro .STL

Formato de ficheiro digital comum utilizado
numa vasta gama de softwares de criagdo
de modelos 3D. Este ficheiro é criado

em software 3D de terceiros ou pode-se
descarregar em Dremel3D.com.

Ecra tatil

Visor a cores ativado por toque. Permite
monitorizar a Dremel 3D40 FLEX e

0s objetos a0 mesmo tempo que da
instrucoes diretamente & Dremel 3D40
FLEX sem utilizar um computador.




Pen USB Cartdo de memoria portatil utilizado numa
grande variedade de dispositivos.

WI-FI Uma tecnologia de ligacédo sem fios a
redes locais que permite a comunicacéo
entre dispositivos eletronicos.

Calhas guias Conjunto de guias em ambos os lados da

do eixo X extrusora que permitem ao motor passo
a passo movimentar a extrusora para
o lado esquerdo ou direito da area de
construgéo.

Calhas guias Conjunto de guias em ambos os lados

do eixo Y da &rea de construcéo que permitem
a0 motor passo a passo movimentar a
extrusora para a frente ou para tras da
area de construcéo.

Calhas guias  Conjunto de guias localizadas na parte

do eixo Z traseira da area de construcéo que

permitem ao motor passo a passo
movimentar a plataforma de construgéo
para cima e para baixo.
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FAMILIARIZAR-SE COM A 3D40 FLEX
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Tampa

Extrusora

Calhas guias do eixo Z
Porta

Pegas

Porta USB A

Botdes de calibragem

. Fecho da plataforma de construcéo
. Ecra tatil

. Suporte da placa de construgéao.

. Placa de construcéo flexivel

. Suporte da bobine de filamento

. Bobine de filamento

. Calha guia do eixo Y

. Motor passo a passo
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INTRODUCAO

Bem-vindos ao mundo da Dremel 3D. A nossa misséo € orienté-lo pelo processo de construcdo 3D e partilhar
boas praticas para dar corpo as suas ideias. A construcdo 3D é um processo que envolve experimentacéo e
persisténcia. Felizmente, os profissionais da Dremel estdo ao seu dispor para |he facilitar a vida com dicas online
e apoio. Com a Dremel, vocé pode arquitetar as suas préprias ideias, melhora-las e realiza-las. Para comecar a
utilizar a 3D40 FLEX, siga os procedimentos de configuragéo inicial no ecra tatil.

CONTEUDO DO KIT*

’ 3D40 FLEX Quick Stort Guide.

Manual de Instrugdes Guia Répido de Utilizagédo

Bobine de filamento** Cabo de alimentacéo Cabo USB

Fita de construcéao Espéatula extratora de objetos Pen USB

Placa de construgéo flexivel Agulha de desobstrugdo
e Suporte da placa de
construcao.

*As quantidades poderdo variar consoante o kit.
**N&o guardar em ambiente himido ou muito quente.
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DESEMBALAR

1. Coloque a embalagem em cima de uma mesa,
corte a fita e abra.
2. Retire a protegao superior.

3. Retire a 3D40 FLEX e coloque-a em cima da
mesa.
4. Abra a tampa e retire a protegao superior.

5. Levante a placa de construcéo puxando de ambos
os lados.

@
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6. Abra a porta e retire a protecéo intermédia.

Dica: guarde a embalagem para quando tiver de a
transportar a impressora
e armazena-la.



E facil utilizar a Dremel 3D40 FLEX sem computador através do software incorporado e do ecra tatil a cores.
Antes de construir um modelo, gostariamos que se familiarizasse primeiro com a estrutura de menus e as opgdes
do ecra tatil.

AATENCAO AO UTILIZAR A DREMEL 3D40 FLEX, RESPEITE TODOS OS AVISOS E INSTRUGOES DE
SEGURANCA INDICADOS. O DESRESPEITO PELOS MESMOS PODERA RESULTAR EM

INCENDIO, DANOS NO EQUIPAMENTO, DANOS PATRIMONIAIS OU EM LESOES FiSICAS.

CONSTRUIR (BUILD)

Toque para selecionar um modelo 3D e iniciar o
processo de construgdo. (Consulte a pagina 147
para ver instrucdes de construcao detalhadas)

MENU DE CONSTRUGAO (BUILD)

Toque em Impressora, Pen USB ou Fila de
impresséo (Print Queue) para escolher o destino do
ficheiro desejado.

MENU DE MODELOS (MODEL)

Toque para selecionar o modelo desejado ou use as
setas para percorrer as paginas e encontrar o seu
modelo.

DETALHES DE FICHEIROS (FILE DETAILS)
CONSTRUIR (BUILD) — Toque para iniciar o
processo de construcéo.

ELIMINAR (DELETE) — Toque para remover o
ficheiro do modelo do armazenamento interno da
impressora ou da pen USB.

COPIAR PARA IMPRESSORA (COPY TO PRINTER)
— A partir da pen USB, toque para copiar o ficheiro
do modelo para 0 armazenamento interno da
impressora.

ESTADO DA CONSTRUGAO (BUILD STATUS)
PARAR (STOP) — Toque para cancelar o processo
de construgdo em curso.

PAUSA/REPRODUZIR (PAUSE/PLAY) - Toque para
em pausa ou retomar o processo de construgéo
em curso. A pausa permite-lhe aceder ao botéo do
filamento.

TROCAR FILAMENTO (CHANGE FILAMENT) —
Toque para trocar o filamento durante o processo
de construgdo em curso para adicionar filamento ou
mudar de cor.
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MENU DA FILA DE IMPRESSAO

(PRINT QUEUE)

CONSTRUIR (BUILD) - Toque para ver detalhes
da construcgéo seguinte.

ELIMINAR (DELETE) — Toque para remover a
construcdo seguinte da fila.

DETALHES DE MODELOS NA FILA DE
IMPRESSAO

CONSTRUIR (BUILD) — Toque para iniciar o
processo de construgéo.

ELIMINAR (DELETE) — Toque para remover o
ficheiro do modelo da fila.
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FERRAMENTAS (TOOLS)
Toque para aceder as seguintes fungdes e definicbes
individuais da impressora.

ASSISTENCIA (SERVICE)

Toque para entrar no menu de assisténcia e ver
informagdes de contacto do servico de assisténcia
ao cliente.

REDE (NETWORK)

Toque para entrar no menu de Rede ou desligar o
Wi-Fi e definir um proxy.

LIGAR WI-FI (CONNECT WIFI) — Toque para ligar a
uma rede Wi-Fi.

DESLIGAR WI-FI (DISCONNECT WIFI) — Toque para
desligar o Wi-Fi.

DEFINIR PROXY (SET PROXY) — Toque para definir
um proxy manual.

DEFINIR IP ESTATICO (SET STATIC IP) — Toque
para definir um IP estatico.
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CALIBRAR (CALIBRATE)
Toque para deslocar a extrusora e a plataforma de
construgdo para a posi¢do zero.

MODO REGULAR (JOG MODE)

Toque para apresentar opgoes para deslocar a

extrusora e a plataforma de construcéo ao longo ,-_’:*."
dos eixos X, Y e Z. -'51
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Z-AXIS
LANGUAGE DISPLAY OFFSET
DEMO FACTORY
MODE RESET
CHECK
FOR UPDATES

)

DEFINIGOES (SETTINGS)

IDIOMA (LANGUAGE) — Toque para escolher um
idioma alternativo para o menu.

(ECRA) DISPLAY - Toque para personalizar os
LED da impressora ou as teclas de atalho do menu
principal.

DESNIVELAMENTO NO EIXO Z (Z-AXIS OFFSET)
— Utilizado para calibrar a altura da placa de
construcdo durante a montagem.

SONS (SOUNDS) — Toque para ligar/desligar os sons
da 3D40 FLEX.

MODO DE DEMONSTRAGCAO (DEMO MODE) —
Toque para ligar/desligar o modo de demonstracéo.
REPOSICAO DE FABRICA (FACTORY RESET) —
Toque para eliminar todas as informagdes guardadas
na 3D40 FLEX e voltar as predefinicdes de fabrica.
PROCURAR ATUALIZAGOES (CHECK FOR
UPDATES) - Toque para procurar uma nova versao
de firmware quando esté ligado a uma rede Wi-Fi
ou Ethernet.

AQUECER (PREHEAT)

Toque para iniciar automaticamente o processo de
pré-aquecimento da extrusora para construir ou
remover o excesso de residuos.

PURGAR (PURGE) — Quando a extrusora estiver
quente, toque para extrudir manualmente o filamento.
PARAR/INICIAR (STOP/START) — Toque para parar
ou iniciar o pré-aquecimento.
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SOBRE (ABOUT)
Toque para ver informagdes sobre a 3D40 FLEX,
como a versao de firmware, contagem de utilizag&o,

estado da impressora e endereco MAC.

-
)

DREMEL 3D40 IDEA BUILDER
FIRMWARE VERSION:

USAGE COUNTER:

PRINTER STATUS:

MAC:

{CONES DO ECRA TATIL

Indica a ocorréncia de um erro, como filamento que acabou ou a porta aberta.

Indica que a Ethernet esté ligada.

Indica a poténcia do sinal Wi-FI e fica azul quando a impressora esta ligada ao Wi-Fi.

Indica que a extrusora esta fria.

Indica que a extrusora estd morna.

E@@:-))gjn@

Indica que a extrusora esta quente.
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A primeira vez que liga a Dremel 3D40 FLEX, é-lhe
pedido que proceda a configuracéo inicial da rede.
Ap6s concluir este processo, terd acesso a notificacdes
de atualizagdes de firmware.

1. Para concluir a configuragao inicial, toque em “Sim”
quando lhe for pedido no ecré de configuracao
inicial. Se recusar fazer esta configuracéo, podera
sempre configurar a rede mais tarde.

2. Se escolher “Sim”, a 3D40 FLEX liga-se
automaticamente a sua Ethernet ou procura redes
sem fios disponiveis.

3. Escolha a sua rede sem fios através do ecra tatil.
Use as setas para percorrer a lista de redes sem
fios disponiveis. Quando o nome da sua rede ficar
realcado, toque em “Aceitar”.

4. Insira a palavra-passe da sua rede sem fios e
toque em “Aceitar”.
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A AO UTILIZAR A DREMEL 3D40
AATENCAO FLEX, RESPEITE TODOS OS
AVISOS E INSTRUGOES DE SEGURANGA
INDICADOS. O desrespeito pelos mesmos podera
resultar em incéndio, danos no equipamento, danos
patrimoniais ou em lesdes fisicas.

AATEN(;AO NAO TOQUE NO BICO DA 2. Quando a extrusora parar, abra a tampa da 3D40

EXTRUSORA DURANTE O FLEX para aceder mais facilmente & extrusora.
FUNCIONAMENTO OU SEM QUE ESTA TENHA 3. Se houver filamento colocado, corte o filamento
ARREFECIDO PARA, PELO MENOS, OS 60°C existente junto da admisséo da extrusora e toque
(140°F). O contacto com o bico da extrusora durante no botdo “Seguinte” no ecra tatil.

o funcionamento, ou logo ap6s sem que o bico tenha
tido tempo de arrefecer, podera provocar lesées
fisicas.

A UTILIZE APENAS FILAMENTO
AATEN(;AO DREMEL. A utilizagdo de
filamento ndo autorizado pela Dremel podera resultar
em danos no equipamento ou patrimoniais.

NAO PUXE O FILAMENTO PARA

AATEN(;AO FORA. Se o fizer, podera 4. Retire a tampa da bobine rodando-a para a
danificar a extrusora. esquerda e retire a bobine que esté colocada,

caso exista, ver figura 1.
COLOCAR/TROCAR FILAMENTO

1. Inicie o processo de colocar/trocar o filamento
tocando no bot&o “Filamento” no ecra tatil. A
extrusora desloca-se para o canto direito na parte
frontal da &rea de impresséo e o bico da extrusora

comeca a aquecer. o@

FIG. 1] Suporte da bobine

Tubo guia do filamento

\ V4 \
B Filamento
Fechar
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Tubo guia

Filamento

Admisséo da
extrusora

Guia do
filamento

Passe a ponta do novo filamento pelo tubo guia,
cologue a bobine no respetivo suporte, volte a
colocar a tampa da bobine alinhando as rodando
para a direita, ver figura 1.

Toque em “Seguinte” (Next) no ecra tatil.

Em caso de troca do filamento existente, a 3D40
FLEX purga automaticamente o filamento existente.
Quando aparece o ecrd Colocar filamento (Feed
Filament), toque em “Seguinte” (Next) no ecra tatil
e puxe o filamento que sai pelo tubo guia e
introduza-o na admissdo da extrusora até esta se
alimentar sozinha, ver figura 2.

O filamento é puxado para a extrusora e comeca a
sair pelo bico quente da extrusora.

NOTA: Foram testados objetos de construcéo na
Dremel 3D40 FLEX antes de esta sair da fabrica.
Estes objetos de teste poderéo ter sido criados
com um filamento de cor diferente daquele que
esté a utilizar. Por conseguinte, podera ter ficado
na extrusora uma pouco desse filamento.
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9. Quando sair novo filamento pelo bico da extrusora,
toque em “concluido” (done) no ecra tatil para
concluir o processo de colocagao, voltar ao menu
principal e calibrar a extrusora. Retire o excesso de
filamento com cuidado sem tocar no bico quente
da extrusora. Se necessario, retire cuidadosamente
os residuos do bico da extrusora com um alicate
de pontas.

A TENHA UM CUIDADO
MTENCAO REDOBRADO PARA NAO
DANIFICAR O BICO DA EXTRUSORA QUANDO
LIMPAR OS RESIDUOS. A DREMEL 3D40 FLEX
DEIXA DE TRABALHAR CORRETAMENTE SE O
BICO DA EXTRUSORA ESTIVER DANIFICADO E
TERA DE SUBSTITUI-LO.

10. Feche a tampa e a porta da 3D40 FLEX.



CONFIGURACAQ INICIAL

PREPARAR A PLATAFORMA DE CONSTRUGAO

A NAO DEIXE CAIR A
AATENCAO PLATAFORMA DE
CONSTRUGAO. A PLACA DE VIDRO TEMPERADO

PQDERA PARTIR-SE E PROVOCAR LESOES
FISICAS.

A NAO RETIRE A PLACA DE
AATENCAO VIDRO TEMPERADO DO
SUPORTE PLASTICO. O CONTACTO COM AS

ARESTAS DA PLACA DE VIDRO TEMPERADO
PODERA PROVOCAR LESOES FISICAS.

ANTES DE CADA
ACUIDADO CONSTRUGAO, CERTIFIQUE-SE
DE QUE A PLACA DE CONSTRUGAO FLEXIVEL
ESTA DEVIDAMENTE COBERTA COM FITA DE
CONSTRUCAO INDICADA PELA DREMEL. A
UTILIZAGAO DE FITA DE CONSTRUGAO
INADEQUADA PODE DANIFICAR O EQUIPAMENTO
E A CONSTRUGAO DOS OBJETOS SER DE FRACA
QUALIDADE.

1. Aplaca de construgdo é composta por duas
partes: a placa de construgéo flexivel e o respetivo
suporte. O suporte da placa de construgao possui
uma superficie magnética para fixar a placa de
construcéo flexivel e dispde de dois entalhes atras
e fechos méveis a frente para segurar os cantos
da placa de construgéo flexivel.

Entalhe

A placa de construgéo flexivel pode ser retirada
do suporte da placa de construcdo rodando os
fechos moéveis para si (A), levantando a placa
de construgéo flexivel pelas pegas azuis (B) e
puxando-a para si (C), figura 3.

A placa de construcao flexivel vem com fita de
construcéo aplicada. Para a remover, levante-a
pela tira no canto frontal e descole-a lentamente.
Para aplicar uma nova fita de construcéo, retire o
respetivo revestimento e coloque-a sobre a placa
de construcgao flexivel. Para melhores resultados,
aplique fita de construgéo no centro da placa de
construcéo flexivel e alise-a do meio para as pontas
para eliminar eventuais bolhas de ar, figura 4.

Placa de Fita de
construgdo construgao
flexivel

Entalhe

= = e e

Placa de
construgéo
flexivel

Pega

Suporte da placa de
B construgéo.




4. Aplaca de construgéo flexivel pode ser instalada
no topo do suporte da placa de construcéo
fazendo-a deslizar para tras num determinado
angulo para que os cantos da placa de construcdo
flexivel deslizem para baixo dos entalhes que se
encontram na parte de tras do suporte da placa
de construgdo. Solte a placa de construcéo flexivel
para aderir a parte superior do iman e feche os
fechos frontais para a manter no lugar.

DICA: é muito mais facil retirar e instalar a placa
de construgao flexivel se o respetivo suporte ja
estiver instalado na impressora. Regra geral, assim
que o suporte da placa de construgéo estiver
instalado na impressora, ja ndo precisa de o retirar,
basta retirar a placa de construcgéo flexivel.

5. O suporte da placa de construgéo pode ser
retirado desprendendo o fecho na parte da frente
da plataforma de construcéo e levantando o
suporte da base, figura 7.

6. Instale o suporte da placa de construcéo utilizando
os respetivos fechos.
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CALIBRAR A PLATAFORMA DE CONSTRUGAO

R NAO TOQUE NO BICO DA
AATEN@AO EXTRUSORA COM A DREMEL
3D40 FLEX EM FUNCIONAMENTO OU SEM QUE
ESTA TENHA ARREFECIDO PARA OS 60°C (140°F).
O CONTACTO COM O BICO DA EXTRUSORA
DURANTE O FUNCIONAMENTO, OU LOGO APOS
SEM QUE O BICO TENHA TIDO TEMPO DE
ARREFECER, PODERA PROVOCAR LESOES

FISICAS. 5. Se a plataforma de construcdo estiver demasiado
baixa, ajuste o botdo rodando para a esquerda até

E importante calibrar o nivelamento da plataforma de ouvir um “bip”, e o ecra tatil indica que esta pronto

construgéo sempre que substitui a fita de construcédo para verificar se a superficie esta nivelada.

ou reinstala a plataforma de forma a assegurar que

o espacamento desta é uniforme a partir da cabega

da extrusora. Certifique-se de que retira as bolhas de

ar que possam existir entre a plataforma e a fita de
construcdo. Se néo nivelar a plataforma de construgao
ou ndo eliminar as bolhas de ar, os objetos podem néo
ser construidos corretamente.

1. Certifique-se de que colocou fita de construgédo na
plataforma de construcéo e que n&o ha nenhum
objeto. A aplicacao da fita de construgéo depois
de nivelar a plataforma pode afetar a consisténcia

do objeto.
2. Toque em “Nivelar” (Level) no ecra tatil da 6. Toque em “Verificar” (Verify) para verificar a
3D40 FLEX. nivelagédo da superficie. Se forem necessarios mais

ajustes, o ecra tatil indica a direcdo, se a superficie
estiver nivelada, a extrusora desloca-se para o
ponto seguinte e o processo de nivelagcdo pode ser

repetido.

3. Aextrusora e a plataforma de constru¢io colocam-
se em posicao para calibrar o nivelamento da
plataforma. A 3D40 FLEX comegara por verificar a
nivelagdo na zona posterior central da plataforma
de construgdo. Os dois botdes por baixo da 7. Repita os passos 3 a 5 para a segunda posigéo.
plataforma servem para subir ou descer o lado Quando a superficie estiver completamente
esquerdo e direito da plataforma. A extrusora nivelada, a extrusora desloca-se automaticamente
possui um sensor que deteta se a superficie para a posicdo de calibragem e conclui o processo
esta nivelada, pelo que ndo sdo necessarias de nivelagéo.

ferramentas adicionais.

4. O ecra tétil indica se a plataforma de construgdo PLEASE WAIT

esta demasiado alta ou demasiado baixa. Se a
plataforma de construgao estiver demasiado alta,
ajuste o botdo adequado rodando para a direita até LEVEL COMPLETE
ouvir um “bip”, e o ecra tatil indica que esta pronto
para verificar se a superficie esta nivelada.
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LIGAR O CABO USB

1. Certifique-se de que o interruptor da 3D40 FLEX
esta na posicado de desligado.

2. Ligue o cabo USB incluido a 3D40 FLEX e ao
computador, figura 6.

3. Abra o software.

4. Coloque o interruptor na posi¢cdo ON para ligar
a Dremel 3D40 FLEX e sincroniza-la com o
computador.

LIGAR A ETHERNET

1. Certifique-se de que o interruptor da 3D40 FLEX
esta na posicédo de desligado.

2. Ligue o cabo Ethernet a 3D40 FLEX, figura 7.

3. Ligue a Dremel 3D40 FLEX no interruptor de

alimentacéo. A ligacdo Ethernet devera ser
detetada automaticamente. Toque em “Aceitar”
(Accept) para confirmar a ligagéo.

Ethernet
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A AO UTILIZAR A DREMEL 3D40
AATENCAO FLEX, RESPEITE TODOS OS
AVISOS E INSTRUGOES DE SEGURANGA
INDICADOS. O desrespeito pelos mesmos podera
resultar em incéndio, danos no equipamento, danos
patrimoniais ou em lesdes fisicas.

A NAO TENTE MEXER DENTRO

AATEN(;AO DA DREMEL 3D40 FLEX
QUANDO ESTA SE ENCONTRA EM
FUNCIONAMENTO. O contacto com pegas em
movimento na Dremel 3D40 FLEX durante o
funcionamento podera resultar numa construcéo de
fraca qualidade, causar danos no equipamento ou
provocar lesoes fisicas.

NOTA: Foram testados objetos de constru¢éo na
Dremel FLEX antes desta sair da fabrica. Estes
objetos de teste poderao ter sido criados com um
filamento de cor diferente daquele que esta a utilizar.
Por conseguinte, podera ter ficado na extrusora uma
pouco desse filamento. No inicio do primeiro objeto
podera haver um pouco de filamento desta cor até
transitar para a cor do seu filamento.

Tem varias opcdes ao construir na 3D40 FLEX:
1) Armazenamento interno da impressora

2) Pen USB

3) Computador



ANTES DE CONSTRUIR

1. Deixe carregar uma quantidade adequada de
filamento (consultar a pagina 142).
DICA: pode determinar se tem filamento suficiente
para concluir o seu objeto antes de iniciar a
construgdo comparando o comprimento do
filamento necessario, apresentado no Dremel
Digilab 3D Slicer, com o comprimento de
filamento na bobine, mostrado pelo indicador de
comprimento. Se a 3D40 FLEX ficar sem filamento
durante uma construgdo, entra em pausa até ser
colocado mais filamento.

2. Certifique-se de que colocou fita de construgédo
e que a plataforma de impresséo esta nivelada e
livre de objetos.

CONSTRUIR A PARTIR DO ARMAZENAMENTO
INTERNO DA IMPRESSORA

1. No menu principal, toque em “Construir” (Build).

2. No menu de construgéo, toque no icone da
impressora.

3. Toque no ficheiro do modelo que pretende
construir. (Use as setas para percorrer as paginas)
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4. Na péagina de detalhes de modelos, toque em

“Construir” (Build) para iniciar o processo de
construgao.

A 3D40 FLEX comeca por alinhar a extrusora e

a plataforma de construgdo para as respetivas
posicdes zero e, em seguida, 0 sensor toca
ligeiramente na plataforma de construcdo para
concluir o alinhamento. O bico da extrusora
comeca depois a aquecer, o que podera levar
alguns minutos. Uma vez atingida a temperatura
adequada, o seu modelo comeca a ser construido.
Uma vez concluido o objeto, a 3D40 FLEX alinha
automaticamente a extrusora e a plataforma de
construg@o com as respetivas posicoes e arrefece
0 bico da extrusora.

Aguarde até o ecra tatil indicar que a extrusora
esta "fria" (cool) e retire o0 objeto. Consulte a
seccéo que descreve como deve retirar o objeto da
plataforma de construcéo.



CONSTRUIR A PARTIR DA PEN USB

1. No menu principal, toque em “Construir” (Build).

2. Toque no icone USB para aceder aos contetidos
da pen USB.

3. Siga os passos 3 a 7 da seccao “Construir a partir
do armazenamento interno da impressora” para
concluir a construgdo a partir da pen USB.

Pen USB

CONSTRUIR A PARTIR DO COMPUTADOR

A Dremel 3D40 FLEX é compativel com o Dremel
Digilab 3D Slicer. Siga as instrugdes fornecidas com
este software para construir a partir do computador.

CANCELAR A SUA CONSTRUGAO NA 3D40 FLEX

Para cancelar o objeto durante o pré-aquecimento ou a
construcéo, toque no botdo "Parar" (Stop) no ecra tatil.
Se confirmar “Sim” (Yes), a extrusora e a plataforma
de construcéo deslocam-se para as respetivas
posicdes de calibragem.
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RETIRAR O OBJETO DA PLATAFORMA DE
CONSTRUGCAO

A NAO TOQUE NO BICO DA
AATEN(;AO EXTRUSORA COM A DREMEL
3D40 FLEX EM FUNCIONAMENTO OU SEM QUE
ESTA TENHA ARREFECIDO PARA, PELO MENOS,
OS 60 °C (140 °F). O contacto com o bico da
extrusora durante o funcionamento, ou logo apés
sem que o bico tenhatido tempo de arrefecer, podera
provocar lesoes fisicas.

A UTILIZE EQUIPAMENTO DE
AATENCAO PROTEGAO PESSOAL. O uso de
equipamento de protecdo, como luvas resistentes ao
calor e 6culos de protecéo, reduz a possibilidade de
sofrer lesdes fisicas.

A NAO DOBRE A PLACA DE
MTENCAO CONSTRUGAO COM O OBJETO
VIRADO PARA S| OU OUTRAS PESSOAS. Objetos
projetados da placa de construgdo poderdo provocar
lesdes fisicas.

A TENHA ATENCAO A FORMA
AATEN(;AO COMO POSICIONA O SEU
CORPO QUANDO UTILIZAR FERRAMENTAS
MANUAIS PARA RETIRAR OS OBJETOS DA
PLATAFORMA DE CONSTRUCZ\OA A ferramenta
pode escapar e uma posi¢do corporal inadequada
durante aremocéao do objeto da plataforma pode
causar lesdes fisicas.

A NAO DEIXE CAIR O SUPORTE
AATENCAO DA PLACA DE CONSTRUGAO. A
placa de vidro temperado poderé partir-se e provocar
lesdes fisicas.

A NAO TORCA NEM DOBRE O
AATENCAO SUPORTE DA PLACA DE
CONSTRUCAO AO REMOVER OS OBJETOS. A
placa de vidro temperado poderé separar-se do
suporte plastico e provocar lesdes fisicas.

A EVITE RISCAR A PLATAFORMA
TENCAO  Jr¥s CONSTRUGAO QUANDO
RETIRA OS OBJETOS. OS RISCOS NA
PLATAFORMA PODEM ORIGINAR UMA INCORRETA
CRIACAO DOS OBJETOS.

i

[

Espere que a extrusora arrefeca antes de retirar

0 objeto.

Com o objeto ainda fixo, retire a plataforma

de construcéo flexivel da area de construcéo.
(Consulte a pagina para ver instrugoes de
construcéo detalhadas)

Dobre a placa de construcdo com o objeto de
costas para si ou outras pessoas. Faca presséo na
parte traseira com os polegares enquanto segura
as pegas com os restantes dedos, figura 9. A peca
solta-se e cai ou pode ser facilmente puxada para
fora com a mao.

n
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4. No caso de pecas finas ou pequenas, podera

ndo ser suficiente dobrar a placa de construgdo
para soltar a peca. Nesses casos, use a espatula
extratora para retirar delicadamente o objeto da
placa de construgao, figura 9.

Espétula extratora

RETIRAR 0S APOIOS (SE NECESSARIO)

Use um alicate de pontas para retirar os apoios que
estejam dentro do seu objeto ou que sejam dificeis de
alcancar.

@
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BOAS PRATICAS

10.

11.
12.

13.

USE SEMPRE FITA DE CONSTRUGAO.
Certifique-se de que a placa de construcéo esta
nivelada antes de qualquer objeto.

Confirme se a bobine esta bem instalada e gira
livremente.

Na primeira vez que utilizar a Dremel 3D40 FLEX
ou quando trocar o filamento, deixe a Dremel
3D40 FLEX a extrudir até o material ficar
consistente com a cor do filamento instalado.

E importante observar a Dremel 3D40 FLEX a
comecar a construir os objetos. E muito provavel
haver dificuldades no inicio do objeto. Felizmente,
este é 0 momento mais conveniente para cancelar
o objeto, limpar a placa de construgéo e comegar
de novo o objeto. Mantenha-se por perto da
Dremel 3D40 FLEX durante a construcéo.

E importante guardar a embalagem da Dremel
3D40 FLEX, uma vez que ira facilitar a sua
reembalagem e transporte.

Certifique-se de que guarda as bobines dos
filamentos num ambiente que ndo é muito
himido nem muito quente. Recomendamos que
nédo retire a bobine de filamento da embalagem
hermeticamente fechada enquanto néo for
utilizada.

Use a espatula extratora delicadamente para evitar
danificar a placa ou o objeto.

Sempre que possivel, € sempre melhor posicionar
o objeto no centro da placa de construcéo.

E fundamental utilizar a melhor orientagéo

do objeto. Certifique-se de que o objeto fica
posicionado na placa de construcéo e que utiliza a
melhor orientagdo de construcéo.

Para pecas inclinadas salientes (angulo inferior

a 45 graus), recomendamos a construgdo com
apoios.

Retire sempre a placa de construcéo antes de
retirar o objeto.

Recomenda-se que o objeto seja lixado a baixa
velocidade para evitar que se funda novamente.
O software Dremel Digilab 3D Slicer mostra o
comprimento do filamento necessario para cada
objeto. Compare esse valor com o comprimento
mostrado no indicador de comprimento da bobine.
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MANUTENCAO ATUALIZAR O FIRMWARE ATRAVES DE UMA
REDE

DESOBSTRUIR A EXTRUSORA Se tiver registado e adicionado a 3D40 FLEX ao seu

perfil Dremel3D, pode atualizar o respetivo firmware

Use a agulha de desobstrucéo para limpar a extrusora diretamente no ecra tatil. Para atualizar o firmware:
e desobstruir filamento acumulado. 1. Toque em “Ferramentas” (Tools), “Definicdes”
1. Espere que a extrusora aqueca, insira a agulha (Settings), “Procurar atualizagdes” (Check for
de desobstrucéo pela admisséo da extrusora (em Updates).
cima).
2. Os residuos entupidos serdo empurrados para

baixo e extrudidos pelo bico da extrusora.

2. A 3D40 FLEX verifica se esté& instalado o firmware
mais recente e pergunta-lhe se quer atualiza-lo, se
for necessario.

3. Escolha aceitar para descarregar a instalar o
firmware mais recente.

4. Quando a 3D40 FLEX arrancar e voltar ao Ecra
inicial, a atualizacéo de firmware esta concluida.
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ATUALIZAR O FIRMWARE MANUALMENTE

Se a 3D40 FLEX nao estiver ligada a uma rede, pode

atualizar o firmware diretamente de uma pen USB.

1. No seu browser de internet, va a www.dremel3d.
com/support e descarregue o ficheiro de firmware
mais recente para a 3D40 FLEX.

2. Copie o ficheiro de firmware para uma pen USB
formatada para FAT32.

3. Desligue a Dremel 3D40 FLEX no interruptor de

alimentagéo.

Insira a pen USB na porta USB A.

Ligue a 3D40 FLEX, que devera detetar e instalar

automaticamente o novo firmware.

6. Desligue a 3D40 FLEX, retire a pen USB e volte a
ligar a impressora para concluir a atualizacéo.

LIMPAR O EXTERIOR

o »

Limpe o exterior da 3D40 FLEX com um pano que ndo
largue pelos. Limpe a sujidade visivel nas superficies
externas.

Para nédo danificar a Dremel 3D40 FLEX, néo use
agua, quimicos ou outros produtos de limpeza na
3D40 FLEX.

LIMPAR O BICO DA EXTRUSORA

R TENHA UM CUIDADO
AATENCAO REDOBRADO PARA NAO
DANIFICAR O BICO DA EXTRUSORA QUANDO
LIMPAR OS RESIDUOS. A DREMEL 3D40 FLEX
DEIXA DE TRABALHAR CORRETAMENTE SE O
BICO DA EXTRUSORA ESTIVER DANIFICADO E
TERA DE SUBSTITUI-LO.

N NAO TOQUE NO BICO DA
AATENQAO EXTRUSORA COM A DREMEL
3D40 FLEX EM FUNCIONAMENTO OU SEM QUE
ESTA TENHA ARREFECIDO PARA OS 60°C (140°F).
O contacto com o bico da extrusora durante o
funcionamento, ou logo ap6s sem que o bico tenha
tido tempo de arrefecer, podera provocar lesées
fisicas.

Utilizando um pequeno alicate de pontas, arranque os
residuos de plastico do bico da extrusora.

Se os residuos nédo sairem facilmente, podera ser
necessario aquecer a extrusora.

LIMPAR O ECRA TATIL

Limpe o ecra tatil com um pano macio e que ndo
largue pelos. N&o pulverize produtos de limpeza para
o ecra tatil.
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Problema

Causa

Acédo corretiva

Cabeca da extrusora a construir
descentrada.

A Dremel 3D40 FLEX perdeu a nogéo
da localizagéo exata da cabeca da
extrusora e n&o esta a construir bem.

O envio da cabega da extrusora para
a posicao inicial ird recalibrar a Dremel
3D40 FLEX. Cancele o objeto, limpe
a plataforma de construcéo, envie

a cabeca da extrusora para a sua
posicéo inicial e recomece o objeto.

O PLA néo esta a extrudir ou a aderir
devidamente a fita de construgéo.

Isto pode ser provocado devido a
plataforma de construgdo ndo estar
nivelada com a cabega da extrusora.

O nivelamento da plataforma de
construcdo ir4 alinhar a cabega da
extrusora e garantir uma melhor
qualidade do objeto. Cancele o
objeto, limpe e nivele a plataforma de
construcéo e recomece o objeto.

A Dremel 3D40 FLEX paralisou antes
de o objeto ter iniciado.

A Dremel 3D40 FLEX podera ter
recebido comandos divergentes.

Desligue a maquina no interruptor,
aguarde 30 segundos e volte a liga-la.

O material de apoio n&o se separa
durante a limpeza, o que resulta numa
diminuicéo da qualidade do objeto
final.

A orientacdo da peca nao esta
otimizada.

Reoriente a posi¢éo do ficheiro 3D no
software de segmentacéo de ficheiros
para minimizar o material de apoio ou
coloque esse material numa superficie
acritica.

Uma construcéo confusa.

Uma das camadas do objeto ndo
aderiu convenientemente, o modelo
foi guardado uma area minima

de superficie em contacto com a
plataforma de construcéo ou o objeto
foi impresso a flutuar por cima da
plataforma sem qualquer apoio
selecionado.

Use o software de segmentacéao de
ficheiros para ver a altura e a posicéo
da primeira camada. Construa com
apoios sempre que Necessario.

S6 metade da peca foi construida.

Ficou sem filamento.
O filamento ficou entupido durante a
construgao.

Substitua o filamento e retome a
construgéo.
Consulte "N&o sai filamento".

N&o sai filamento.

Extrusora entupida.

Contacte a assisténcia ao cliente.

Extrusora ndo regressa a posicao
inicial.

Contacte a assisténcia ao cliente.

Camadas de plastico fibrosas ou a
desfiar nas partes inclinadas salientes.

Partes salientes do objeto estdo muito
afastadas ou demasiado inclinadas
(angulo <45 graus).

Construa com apoios.

A 3D40 FLEX ndo encontra a minha
rede Wi-Fi.

A impressora esta demasiado longe do
router sem fios.

Mude a 3D40 FLEX para mais perto
do router.
Ligue a rede por Ethernet.

A 3D40 FLEX ndo se liga & minha
rede Wi-Fi.

Aimpressora esta demasiado longe do
router sem fios.

Mude a 3D40 FLEX para mais perto
do router.

A palavra-passe da rede esta incorreta.

Volte a inserir a palavra-passe ou
verifique-a junto do proprietério da
sua rede.
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Atualizagdes de firmware

A Dremel recomenda a atualizacéo do firmware sempre que disponibiliza uma nova atualizagdo. A Dremel
disponibilizara atualizagdes de firmware para melhorar o desempenho e adicionar novas funcionalidades a 3D40
FLEX ao longo da vida util do produto. H& duas formas de atualizar a 3D40 FLEX: (1) Descarregue a atualizacdo
em www.dremel3d.com e instale utilizando a pen USB. (2) Ligue a 3D40 FLEX a internet e atualize a partir do ecra
tatil da impressora.

Software open source utilizado neste produto Dremel

Este produto contém componentes de software que séo licenciadas pelo detentor dos direitos ao abrigo da Licenca
Publica Geral do GNU (GPL), da Licenga Publica Geral Menor do GNU (LGPL) ou de qualquer outra licenga de
software open source que exija a disponibilizacdo desse codigo fonte. Podera receber uma cépia completa legivel
por maquina do cédigo fonte correspondente enviando um pedido por escrito para:

Dremel

A/C Open Source Software Officer
P.O Box 081126

Racine, WI USA 53408-1126

O seu pedido devera incluir: (i) o nome do produto Dremel, (ii) o nimero de série (se aplicavel), (iii) a versdo

do software (se aplicavel), (iv) o seu nome, (v) o nome da sua empresa (se aplicavel) e (vi) a morada postal e
enderego de email (se disponivel). Poderemos cobrar-lhe um valor simbélico para cobrir o custo do suporte fisico
e de distribuicdo. Podera enviar o seu pedido (i) no periodo de 3 (trés) anos a contar da data em que recebeu o
produto que incluia o software que esta sujeito ao seu pedido ou (ii) em caso de cédigo licenciado ao abrigo da
versdo 3 da GPL, enquanto a Dremel disponibilizar pecas sobresselentes ou assisténcia a esse produto.

Garantia relativa outras utilizac6es do Software Open Source:

A DREMEL néo disponibiliza qualquer garantia para os programas de Software Open Source incluidos neste
equipamento, caso os ditos programas tenham qualquer outra utilizagao para além da execugdo do programa
pretendida pela DREMEL. As licencas constantes da lista seguinte definem a garantia, caso exista, dos autores
ou licenciadores do Software Open Source. A DREMEL isenta-se especificamente qualquer garantia para defeitos
resultantes da alteragéo de qualquer programa de Software Open Source ou da configuragdo do produto.

O utilizador ndo podera apresentar quaisquer reivindicages de garantia 8 DREMEL na eventualidade de o
Software Open Source infringir os direitos de propriedade intelectual de terceiros. A assisténcia técnica, caso
exista, sera exclusivamente disponibilizada para software ndo modificado.
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GARANTIA LIMITADA DO
CONSUMIDOR DREMEL"

A garantia deste produto DREMEL esta em
conformidade com a legislagéo de cada pais.

A garantia ndo cobre avarias provocadas pelo
desgaste normal, sobrecargas ou utiliza¢éo indevida.

Na eventualidade do produto néo estar em
conformidade com esta garantia escrita, faca o
seguinte:

1. NAO devolva o produto ao local de compra.
2. Contacte a assisténcia ao cliente através da pagina
www.dremel.com para obter mais indicacdes.

ELIMINACAO

Ma&quina, acessoérios e embalagens devem ser
separados e enviados para a reciclagem adequada.

APENAS PARA PAISES DA CE

N&o deitar ferramentas elétricas para o lixo

domeéstico!

De acordo com a Diretiva Europeia

2012/19/CE relativa aos Residuos de
Equipamentos Elétricos e Eletrénicos e as respetivas
implementacdes nas leis nacionais, as ferramentas
elétricas que perderam utilidade devem ser separadas,
recolhidas e eliminadas de forma ecoldgica.

CONTACTAR A DREMEL

Para obter mais informacdes sobre a gama de
produtos da Dremel, a assisténcia ao cliente e o
nimero da linha direta, va a www.dremel.com.

Dremel, Konijnenberg 60, 4825 BD Breda, Holanda.

155


http://www.dremel.com/
http://www.dremel.com/

TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI

ORIGINALI

LEGGERE TUTTE LE
TTENZIONE ISTRUZIONI
RIPORTATE IN QUESTO MANUALE E
ACQUISIRE FAMILIARITA CON LA
STAMPANTE DREMEL 3D40 FLEX PRIMA DI
INIZIARE A CONFIGURARLA E A UTILIZZARLA. IL
MANCATO RISPETTO DELLE ISTRUZIONI E DELLE
AVVERTENZE PUO PROVOCARE INCENDI, DANNI
ALLE APPARECCHIATURE, DANNI MATERIALI O
DANNI FISICI. CONSERVARE TUTTE LE
AVVERTENZE E LE ISTRUZIONI PER POTERLE
CONSULTARE IN FUTURO

SICUREZZA DELL'AREA DI LAVORO

e. L’area di lavoro deve essere sempre pulita e
ben illuminata. Le aree di lavoro in disordine o
non illuminate favoriscono gli incidenti.

f.  Non impiegare la stampante Dremel 3D40
FLEX in ambienti con presenza di liquidi, gas o
polveri inflammabili. La stampante Dremel 3D40
FLEX genera temperature elevate che possono
infiammare le polveri o i fumi.

g. Conservare le stampanti 3D40 FLEX in stato
di inattivita fuori dalla portata dei bambini e di
altre persone non addestrate. Le persone non
addestrate potrebbero subire danni fisici.

SICUREZZA ELETTRICA

a. Utilizzare sempre la stampante Dremel 3D40
FLEX con una presa di corrente con messa
a terra corretta. Non modificare la spina del
modello Dremel 3D40 FLEX . Una messa a
terra non corretta oppure la modifica della spina
aumentano il rischio di scossa elettrica.

b. Non utilizzare la stampante Dremel 3D40 FLEX
in ambienti umidi o bagnati. Non esporre la
stampante Dremel 3D40 FLEX alla pioggia. La
presenza di umidita aumenta il rischio di scosse
elettriche.

c. Non usare il cavo per scopi diversi da quelli
previsti. Non usare mai il cavo per trainare
la stampante Dremel 3D40 FLEX oppure
per togliere la spina dalla presa di corrente.
Non avvicinare il cavo a fonti di calore, olio,
spigoli taglienti e parti mobili. | cavi danneggiati
o aggrovigliati aumentano il rischio di scosse
elettriche.

d. Evitare di utilizzare questo prodotto durante
una tempesta. Potrebbe sussistere il rischio
remoto di variazione di tensione causata dai
fulmini, che a sua volta puo causare scosse
elettriche.

e. In caso di emergenza, scollegare la stampante
Dremel 3D40 FLEX dalla presa.

SICUREZZA PERSONALE

a. Eindispensabile essere sempre vigili,
concentrarsi su cio che si sta facendo ed
esercitare il buon senso quando si utilizza la
stampante Dremel 3D40 FLEX. Non utilizzare
la stampante Dremel 3D40 FLEX quando si
e stanchi o sotto I'effetto di droghe, alcol o
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farmaci. Un attimo di distrazione durante /'uso
della stampante Dremel 3D40 FLEX potrebbe
causare lesioni personali gravi.

Indossare dispositivi di protezione individuale.
L'utilizzo di dispositivi di protezione come guanti
resistenti al calore e occhiali di protezione riduce il
rischio di danni fisici.

Indossare vestiti adeguati. Non indossare
vestiti larghi, né oggetti di gioielleria/bigiotteria.
Tenere i capelli, i vestiti ed i guanti lontani dalle
parti mobili. Vestiti larghi, gioielli o capelli lunghi
potrebbero impigliarsi nelle parti mobili.

USO E MANUTENZIONE DELLA STAMPANTE
DREMEL 3D40 FLEX

Prima di ogni utilizzo, verificare I'assenza di
disallineamenti o inceppamenti nelle parti
mobili, I'assenza di rotture delle parti e
qualsiasi altra condizione nel modello Dremel
3D40 FLEX che possa comprometterne il
funzionamento. Se si sospetta che la stampante
Dremel 3D40 FLEX sia danneggiata, farla
riparare in un centro di assistenza autorizzato
Dremel prima dell'uso. Se la stampante Dremel
3D40 FLEX viene utilizzata quando e danneggiata,
il risultato potrebbe essere una scarsa qualita
della creazione di oggetti, ulteriori danni alle
apparecchiature, danni materiali o danni fisici.

Non toccare la punta dell'estrusore durante il
funzionamento della stampante Dremel 3D40
FLEX o fino a quando la temperatura non

e scesa ad almeno 60°C (140°F). Il contatto

con la punta dell'estrusore durante o dopo il

suo funzionamento e prima che la punta si sia
raffreddata pud causare danni fisici.

Installare la stampante Dremel 3D40 FLEX in
ambiente ben ventilato. Intorno alla stampante
Dremel 3D40 FLEX devono esserci almeno 20
centimetri di spazio libero. La stampante Dremel
3D40 FLEX scioglie la plastica durante il processo
di creazione. L'odore di plastica emesso durante

il funzionamento della stampante Dremel 3D40
FLEX puo irritare gli occhi e le vie respiratorie.

Il posizionamento della stampante Dremel 3D40
FLEX nei pressi di oggetti circostanti impedisce
una corretta ventilazione.

Non toccare l'interno della stampante Dremel
3D40 FLEX mentre € in funzione. Il contatto
con le parti in movimento della stampante Dremel
3D40 FLEX durante il funzionamento pud causare
una scarsa qualita della costruzione, danni alle
apparecchiature o danni fisici.

Impedire I'accesso alla stampante 3D40 FLEX a
personale non addestrato quando €& in funzione.
L'utilizzo della stampante Dremel 3D40 FLEX ad
opera di persone con scarsa familiarita con questi
avvisi e istruzioni puo causare danni fisici e danni
materiali e alle apparecchiature.

Utilizzare soltanto filamenti DREMEL PLA.
L'utilizzo di filamenti non autorizzati da Dremel pud
causare danni materiali e alle apparecchiature.
Assicurarsi che gli oggetti di piccole
dimensioni creati da Dremel 3D40 FLEX non
siano accessibili da bambini piccoli. Gli oggetti
di piccole dimensioni rappresentano un rischio di
soffocamento per i bambini piccoli.

Non creare oggetti illegali o inopportuni con la
stampante Dremel 3D40 FLEX.

Non utilizzare la stampante Dremel 3D40 FLEX
per creare oggetti destinati ad essere utilizzati
con candele, combustibili liquidi e altre fonti di
calore. La plastica a contatto con il fuoco o con



altre fonti di calore si puo sciogliere. Un tale utilizzo
degli oggetti creati da Dremel 3D40 FLEX pud
provocare incendi, danni materiali e danni fisici.
Non utilizzare la stampante Dremel 3D40 FLEX
per creare oggetti destinati ad applicazioni
alimentari o delle bevande, come la
preparazione, la decorazione, la conservazione
o il consumo. Un tale utilizzo degli oggetti creati
dalla stampante Dremel 3D40 FLEX pu0 provocare
malattie o danni fisici.

Non utilizzare la stampante Dremel 3D40 FLEX
per creare oggetti destinati ad essere utilizzati
con componenti elettrici o alloggiamenti per
componenti elettrici. La plastica PLA non e adatta
per applicazioni elettriche. Un tale utilizzo degli
oggetti creati da Dremel 3D40 FLEX puo provocare
danni materiali e danni fisici.

Non mettere gli oggetti di plastica dentro o
vicino alla bocca. La plastica PLA non e adatta
per la preparazione di cibi o bevande né per gli
utensili da cucina. Un tale utilizzo degli oggetti
creati dalla stampante Dremel 3D40 FLEX puo
provocare malattie o danni fisici.

. Non utilizzare la stampante Dremel 3D40 FLEX
per creare oggetti destinati a depositi chimici.
La plastica PLA non & adatta per i depositi chimici.
Un tale utilizzo degli oggetti creati da Dremel 3D40
FLEX pud provocare danni materiali e danni fisici.
Non modificare la stampante Dremel 3D40 FLEX
e non modificare le impostazioni di fabbrica. Le
modifiche possono provocare danni materiali e alle
apparecchiature, oltre a danni fisici.

Non esporre la stampante Dremel 3D40 FLEX

a temperature superiori a 70°C (158°F). La
stampante Dremel 3D40 FLEX potrebbe subire

dei danni. La stampante Dremel 3D40 FLEX e
destinata all'utilizzo a temperature tra 16 e 29°C
(60 - 85° F).

Non spostare e non urtare la stampante

Dremel 3D40 FLEX e I'estrusore durante

il funzionamento. La creazione degli oggetti
potrebbe risentirne.

Non cambiare la bobina di filamento a

meno che il processo di creazione non sia
completato, interrotto o messo in pausa. Il
cambio filamento durante la creazione annullerebbe
l'oggetto e potrebbe danneggiare I'estrusore.

Non estrarre il filamento se non richiesto

dal touchscreen. Tale operazione potrebbe
danneggiare l'estrusore.

Prestare la massima attenzione a non
danneggiare la punta dell'estrusore durante

la rimozione dei residui. La stampante Dremel
3D40 FLEX non funziona correttamente se la
punta dell'estrusore € danneggiata e deve essere
sostituita.

Prima di creare qualsiasi oggetto, assicurarsi
che il piano di creazione sia coperto con il
nastro apposito specificato da Dremel. L'utilizzo
di un nastro per stampante 3D inadeguato puo
danneggiare le apparecchiature e causare una
qualita scarsa dell'oggetto creato.

Prestare attenzione alla propria posizione
gquando si utilizzano utensili manuali per
rimuovere oggetti dal piano di creazione. Se
I'utensile scivola improvvisamente o se si assume
una posizione inadeguata mentre si rimuove
I'oggetto dal piano di creazione, si potrebbero
subire danni fisici.

Evitare di graffiare il piano di creazione durante
la rimozione degli oggetti. Graffi sul piano di
creazione potrebbero causare una creazione
dell'oggetto inadeguata.

157

w. Non far cadere il piano di creazione. La lastra in
vetro temperato potrebbe rompersi e causare danni
personali.

x. Non rimuovere lalastra in vetro temperato
dal supporto in plastica. Il contatto con il bordo
della lastra in vetro temperato pud causare danni
personali.

y. Non storcere o piegare il piano di creazione

durante la rimozione degli oggetti. La lastra in
vetro temperato potrebbe separarsi dal supporto in
plastica e causare danni personali.

z. Dremel non é responsabile per l'integrita
strutturale o l'utilita di oggetti creati con la
stampante Dremel 3D40 FLEX. Modelli strutturali
creati da designer inesperti possono provocare
danni materiali e danni fisici.

MANUTENZIONE
a. Scollegare sempre la stampante Dremel 3D40
FLEX dall'alimentazione prima di svolgere
qualsiasi procedura di manutenzione. Il mancato
rispetto di questa avvertenza potrebbe causare
danni fisici e alle apparecchiature.
b. Fare in modo che la stampante Dremel 3D40

FLEX venga riparata soltanto da centri di
assistenza autorizzati Dremel e soltanto con
parti di ricambio Dremel. Tale condizione
garantisce il corretto funzionamento e la sicurezza
della stampante Dremel 3D40 FLEX.
c. Utilizzare soltanto materiali e componenti
Dremel approvati. L'utilizzo di materiali per
I'oggetto o di oggetti 3D che non siano materiali
approvati Dremel® o componenti Dremel® autentici
puo invalidare la garanzia.
Utilizzare soltanto filamenti Dremel approvati.
| danni ai prodotti causati dall'uso di filamenti non
approvati da Dremel non sono coperti da garanzia.
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Simbolo  Nome Spiegazione

Indica allutente i
messaggi di avviso

yyau=eNl Simbolo di avviso

Simbolo di lettura  Indica all'utente di

del manuale leggere il manuale
\Y Volt Tensione
A Ampere (corrente)
Hz Hertz Frequenza, cicli
al secondo
(%] Diametro
(o] Posizione Off

Tipo o caratteristica

-
“_s  Corrente alternata della corrente

Il contatto puo causare
ustioni. Far raffreddare
prima di intervenire.

Simbolo di rischio
superfici calde

| magneti di supporto
del piano di creazione
generano un campo che
potrebbe compromettere
il funzionamento dei
pacemaker.

L'apparecchio e stato testato e dichiarato conforme

ai limiti previsti per un dispositivo digitale di Classe

B ai sensi della Parte 15 delle norme FCC. Tali

limiti servono ad offrire una protezione ragionevole

da interferenze dannose in installazioni residenziali.

L'apparecchio genera, usa e pud emettere frequenze

radio e, se non viene installato e usato ai sensi

delle istruzioni, potrebbe causare interferenze con

le comunicazioni radio. Non esiste tuttavia alcuna

garanzia che in particolari installazioni non avvengano

interferenze. Se l'apparecchio causa interferenze

dannose con la ricezione del segnale radio o televisivo,

individuabili spegnendo e riaccendendo I'apparecchio,

l'utente € esortato a tentare di risolvere l'interferenza in

uno dei seguenti modi:

« Riorientare o riposizionare I'antenna di ricezione.

« Aumentare la distanza tra I'apparecchio e il
ricevitore.

« Collegare I'apparecchio all'uscita di un circuito
diverso da quello a cui & collegato.

* Rivolgersi al rivenditore o a un tecnico qualificato
per richiedere assistenza.

Le modifiche e le variazioni non espressamente

approvate dal produttore o dal titolare

dell'apparecchiatura possono invalidare il diritto

all'utilizzo dell'apparecchiatura ai sensi del regolamento

della Commissione federale delle comunicazioni.

La stampante Dremel 3D40 FLEX serve per la stampa
di oggetti in 3D dai file digitali che I'utente crea,
possiede o ha il diritto di stampare con Dremel 3D40
FLEX. Quando si creano oggetti con la stampante

Dremel 3D40 FLEX, l'utente & tenuto a verificare che
non vengano violati i diritti di proprieta intellettuale

di terzi né qualsiasi legge o regolamento applicabile,
ad esempio le leggi sulla proprieta intellettuale.

La stampante Dremel 3D40 FLEX non puo essere
utilizzata per creare oggetti protetti dai diritti di
proprieta intellettuale di terzi senza il loro consenso.
L'utilizzo della stampante Dremel 3D40 FLEX per una
delle seguenti attivita richiede I'autorizzazione di terzi:
creazione di un duplicato o di una copia (completa o
parziale) di un oggetto non creato dall'utente; creazione
di un oggetto da un file digitale non di proprieta
dell'utente o creazione di un oggetto dalla scansione
di un oggetto fisico non creato dall'utente. Procurarsi
tali autorizzazioni & compito dell'utente. In alcuni casi
potrebbe risultare impossibile ottenere I'autorizzazione.
Laddove tale autorizzazione non venga ottenuta, non &
consentito stampare I'oggetto in 3D, e se lo si stampa
lo si fa a proprio rischio e pericolo. Non & consentito
maodificare, decodificare, decompilare o disassemblare
la stampante Dremel 3D40 FLEX, il suo software o il
suo firmware, salvo nella misura prevista dalla legge
vigente. L'utilizzo della stampante Dremel 3D40 FLEX
in modo diverso da quello descritto e consigliato nelle
presenti istruzioni operative/di sicurezza avviene a
rischio e pericolo dell'utente. L'utilizzo della stampante
Dremel 3D40 FLEX per creare oggetti che violano

i diritti di proprieta intellettuale di terzi puo essere
perseguito civilmente o penalmente ed essere soggetto
a sanzioni e l'utente potrebbe essere punito con
sanzioni pecuniarie, ammende o detenzione.

CREAZIONE

Estrusore: Estrusione singola

Temperatura dell'estrusore: Fino a 230°C (397°F)
Interfaccia di funzionamento: touchscreen a colori IPS
da 3,5”

Volume massimo di creazione: 10” x 6” x 6,7”
(255mm x 155mm x 170mm)

Spessore dello strato: 50 micron | 0,5 mm

Colori dei filamenti: vedere su Dremel3D.com i colori
disponibili

Memoria interna: 4GB

Memoria esterna: Unita flash USB

PESO E DIMENSIONI

Peso (senza rocchetto): 16 kg (35lbs)
Dimensioni: 20,25” x 16” x 15,9” (515mm x 406mm X
394mm)

FILAMENTO (FILAMENT)

Compatibile SOLTANTO con filamenti Dremel da
1,75 mm

CONSERVAZIONE DEL FILAMENTO

Tutti i polimeri si degradano nel corso del tempo.
Non estrarre il filamento dalla confezione finché non
e necessario. Il filamento deve essere conservato a
temperatura ambiente: 16-29°C (60-85° F) e il luogo
Secco.



SOFTWARE

La stampante Dremel 3D40 FLEX viene fornita in
dotazione con il software Dremel Digilab 3D per
Windows e Mac OSX. Questa applicazione converte i
file digitali in 3D in file per la stampa.

SISTEMI OPERATIVI SUPPORTATI

+  Apple® Mac® OS® X v10.9 o versioni successive
(Mavericks)

*  Microsoft® Windows® 8.1

*  Microsoft® Windows® 7 SP1

SPECIFICHE MINIME DEL SISTEMA

+ CPU: processore a 64 bit (non supportato a 32 bit)

+  Memoria: 3 GB di RAM (sono consigliabili almeno
4 GB)

« Spazio su disco: circa 2 GB di spazio libero su
disco per l'installazione

+ Scheda grafica: aimeno 1.024 MB di RAM GDDR.
Scheda grafica che supporti Microsoft® Direct3D® 11
0 superiore

« Dispositivo di puntamento: mouse a tre tasti

REQUISITI ELETTRICI

Ingresso nominale 3D40 FLEX: 100-240V, 47-60Hz,
0,8A-1,8A

AMBIENTE DI ESERCIZIO

Temperatura ambiente: 16-29°C (60-85°F)
Area di lavoro in piano
Ambiente di lavoro asciutto

16” (406mm)

CIREMIEL —oee
20.25” (515mm) 15.5” (394mm)
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£
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Risorsa Descrizione Posizione
Guida Offre istruzioni La versione
all'avvio illustrate di cartacea della
rapido come estrarre Guida all'avvio
la stampante rapido si trova
3D40 FLEX dalla  nel cartone
confezione e rettangolare del
iniziare a creare componente.
oggetti. E disponibile
anche su
www.dremel3d.com
Sito Web di Contiene il www.dremel3d.com
Dremel 3D software piu
aggiornato per
la stampante
3D40 FLEX,
informazioni
sul prodotto,
assistenza clienti
e progetti e
modelli 3D da
scaricare.
Assistenza Per l'assistenza www.dremel3d.com
clienti di clienti, la
Dremel 3D manutenzione
e l'assistenza,
rivolgersi a
Dremel.
Software di Consente Installazione da
Slicing dei file di caricare, www.dremel3d.com
modificare e o dalla scheda

generare file 3D.

USB fornita in
dotazione con
Dremel 3D40
FLEX.
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Termine Definizione

Piano di La superficie piatta e flessibile utilizzata

creazione da Dremel 3D40 FLEX per costruire

flessibile oggetti. Il piano di creazione flessibile &
composto da un piano in acciaio flessibile
con maniglie in plastica per piegarlo
facilmente. Il piano di creazione flessibile
e collegato alla stampante tramite il
supporto.

Supporto La superficie magnetica piatta usata per

del piano di tener fermo il piano di creazione flessibile.

creazione Ha una superficie magnetica, due intagli
sul retro e due blocchi mobili davanti per
trattenere il piano di creazione flessibile.

Fermaglio Fermaglio posto sulla parte anteriore della

del piano di base del piano di creazione usato per

creazione tenerlo fermo.

Nastro per Nastro adesivo che migliora la consistenza

stampante 3D

degli oggetti e li aiuta ad aderire alla
superficie del piano di creazione.

Volume di
creazione

Quantita di spazio tridimensionale (3D)
che un oggetto occupa quando e finito.
La stampante Dremel 3D40 FLEX ha un
volume massimo di creazione: questo
significa che non & possibile creare oggetti
con un volume di creazione superiore
senza ridurli o suddividerli in oggetti
secondari.

Sportello

La stampante Dremel 3D40 FLEX ha
uno sportello sul pannello frontale. che
consente di accedere con facilita al piano
di creazione, all'estrusore, al filamento e
agli oggetti. Lo sportello & in materiale
trasparente, in modo da permettere di
controllare lo stato di avanzamento degli
oggetti pur mantenendo stabile I'ambiente
di creazione.

Porta Ethernet

Tecnologia di connessione via cavo
all'area locale che consente ai dispositivi
elettronici di comunicare.

Estrusore Gruppo che utilizza dei meccanismi per
trascinare il filamento attraverso l'ingresso
dell'estrusore, riscaldare il filamento
alla temperatura necessaria e spingere
il filamento riscaldato fuori dalla punta
dell'estrusore.

Ventola Ventola usata per raffreddare il gruppo

dell'estrusore  esterno dell'estrusore e del motoriduttore.

Deflettore Componente in plastica che dirige I'aria

della ventola dalla ventola dell'estrusore verso il piano

dell'estrusore

di creazione per il raffreddamento della
creazione attiva.

Ingresso
dell'estrusore

Apertura nella parte superiore
dell'estrusore in cui viene inserito il
filamento per creare gli oggetti.

Leva
dell'estrusore

Leva a sinistra dell'estrusore utilizzata
per allentare la presa del motoriduttore
dell'estrusore.

Punta
dell'estrusore

Ugello nella parte inferiore dell'estrusore in
cui il filamento riscaldato viene spinto fuori
per creare gli oggetti.

Filamento

Filo di materiale plastico.
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Tubo diguida Elemento plastico che guida il flamento
del filamento dalla bobina del filamento attraverso un
passaggio nell'alloggiamento esterno della
stampante Dremel 3D40 FLEX.
Sensore Sensore nell'estrusore che mette in pausa
filamento la stampante se un filamento non viene
inceppato estruso correttamente.
Sensore Sensore nellingresso dell'estrusore che
filamento mette in pausa la stampante se durante la
esaurito creazione si esaurisce il filamento.
Bobina di Elemento cilindrico sul quale e arrotolato
filamento un lungo filamento per la conservazione e
I'utilizzo continuo.
.g, .gcode, Formato file per la stampa in 3D
.g3drem compatibile con Dremel 3D40 FLEX.
Manopole di Manopole sotto la base del piano di
livellamento creazione che servono a creare una
distanza corretta tra la punta dell'estrusore
e il piano di creazione.
Sensore di Sensore che rileva l'altezza del piano di
livellamento creazione e ne consente il livellamento
corretto.
Coperchio La stampante Dremel 3D40 FLEX

ha un coperchio girevole in alto, che
all'occorrenza consente di accedere con
facilita al piano di creazione, all'estrusore,
al filamento e agli oggetti.

Pinze a becco
lungo

Utensile di uso comune che serve a

prendere gli oggetti di piccole dimensioni
e ad afferrare il materiale in eccesso che
potrebbe essere troppo caldo da toccare.

File .OBJ Formato comune di file digitale utilizzato
in molti software per modelli 3D. Il file pud
essere creato in software 3D di terzi o
scaricato da Dremel3D.com.

Utensile per Utensile che serve a separare gli oggetti

rimuovere gli dal piano di creazione.

oggetti

PLA. Bioplastica ottenuta da fonti rinnovabili

come I'amido di mais.

Portabobina

Pezzo di plastica a sinistra del piano di
creazione all'interno dell'area di formazione
di Dremel 3D40 FLEX che serve a tenere
una bobina di filamento.

Sportello della
bobina

Sportello removibile che fissa la bobina di
filamento sul supporto.

Motore passo-
passo

Motore elettrico CC senza spazzole che
serve a guidare i binari e i meccanismi
dell'estrusore.

File .STL Formato comune di file digitale utilizzato
in molti software per modelli 3D. Il file pud
essere creato in software 3D di terzi o
scaricato da Dremel3D.com.

Touchscreen Display a colori a sfioramento. Consente

di monitorare Dremel 3D40 FLEX e gli
oggetti e al tempo stesso di comandare
direttamente Dremel 3D40 FLEX senza
bisogno di usare un computer.

Unita flash USB Scheda di memoria portatile utilizzata su

numerosi dispositivi.

WIFI

Tecnologia di connessione wireless all'area
locale che consente ai dispositivi elettronici
di comunicare.




Binari dell'asse
X

Una serie di binari su uno dei lati
dell'estrusore che consente a un motore
passo-passo di spostare |'estrusore a
sinistra 0 a destra dell'area di creazione.

Binari dell'asse
Y

Una serie di binari su uno dei lati dell'area
di creazione che consente a un motore
passo-passo di spostare l'estrusore
davanti o dietro all'area di creazione.

Binari dell'asse
z

Una serie di binari dietro all'area di
creazione che consente a un motore
passo-passo di sollevare o abbassare il
piano di creazione.
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PANORAMICA DELLA STAMPANTE 3D40 FLEX

2

13

12

Coperchio
Estrusore
Binari dell'asse Z
Sportello
Maniglie di presa
Porta USB A
Manopole di livellamento
Fermaglio del piano di creazione
Touchscreen
. Supporto del piano di creazione
. Piano di creazione flessibile
. Supporto della bobina di filamento
. Bobina di filamento
. Binario dell'asse Y
. Motore passo-passo
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16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.
27.
28.
29.

o]

Tubo di guida del filamento
Leva dell'estrusore
Fermaglio di guida del filamento
Ingresso dell'estrusore
Ventola dell'estrusore
Cavo a nastro

Binario dell'asse X
Sensore di livellamento
Punta dell'estrusore
Alimentatore

Porta USB B

Porta Ethernet

Targhetta

Ingresso di alimentazione
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INTRODUZIONE

Benvenuti nel mondo di Dremel 3D. La nostra missione & quella di accompagnarvi attraverso il processo di
creazione in 3D e condividere le procedure consigliate per realizzare le vostre idee. La creazione in 3D & un
processo che richiede esperimenti e tenacia. Per fortuna gli esperti Dremel sono pronti ad aiutarvi con consigli
online e assistenza. Con Dremel potete realizzare le vostre idee, costruirle e farle vostre. Per iniziare a utilizzare
la stampante 3D40 FLEX, seguire la procedura di configurazione iniziale sul touchscreen.

CONTENUTO DEL KIT*

a—t =
4 E .|! ¥
Manuale di istruzioni Guida all'avvio rapido

Bobina di filamento** Cavo di alimentazione Cavo USB

T

e

P
%

Nastro per stampante 3D Utensile per rimuovere gli oggetti Unita flash USB

ﬂ

Piano di creazione flessibile e Disostruttore
Supporto del piano di creazione

* Le quantita possono variare in funzione del kit.
*Non conservare in ambienti umidi o caldi.
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ESTRAZIONE DALLA CONFEZIONE 6. Aprire lo sportello e rimuovere l'inserto centrale.

1. Mettere la confezione sul tavolo, tagliare il nastro e
aprire al confezione.
2. Rimuovere l'inserto superiore.

3. Estrarre la stampante 3D40 FLEX e posarla sul

tavolo.
4. Aprire il coperchio e rimuovere l'inserto superiore.

Consiglio: Conservare la confezione: in futuro potrebbe
servire per il trasporto e la conservazione.

5. Sollevare il piano di creazione tenendolo da
entrambi i lati.
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Utilizzare la stampante Dremel 3D40 FLEX senza un computer & facile grazie al software incorporato e al
touchscreen a colori. Prima di iniziare a costruire modelli, si consiglia di acquisire familiarita con la struttura e
le voci di menu del touchscreen.

AATTENZIONE

DELLE AVVERTENZE PUO PROVOCARE INCENDI, DANNI ALLE APPARECCHIATURE, DANNI MATERIALI O

DANNI FISICI.

QUANDO SI UTILIZZA LA STAMPANTE DREMEL 3D40 FLEX, RISPETTARE TUTTI GLI
AVVISI E LE ISTRUZIONI DI SICUREZZA. IL MANCATO RISPETTO DELLE ISTRUZIONI E

CREARE (BUILD)
Toccare questo pulsante per selezionare un
modello in 3D e avviare il processo di creazione.
(per istruzioni dettagliate sulla creazione, vedere a
pagina 178)

MENU CREA (BUILD)

Toccare la stampante, l'unita flash USB o la coda
di stampa per scegliere la destinazione del file
desiderato.

MENU MODELLO (MODEL)

Toccare per selezionare il modello desiderato oppure
usare le frecce per sfogliare le pagine in cerca del
modello.

DETTAGLI FILE

CREARE (BUILD) - Toccare questo pulsante per
avviare il processo di creazione.

ELIMINARE (DELETE) — Toccare questo pulsante
per rimuovere il file del modello dall'unita flash USB o
dalla memoria della stampante.

COPIARE SULLA STAMPANTE (COPY TO
PRINTER) - Dall'unita flash USB, toccare questo
pulsante per copiare il file del modello nella memoria
della stampante.

STATO DELLA CREAZIONE

STOP - Toccare questo pulsante per annullare il
processo di creazione in corso.

PAUSA/PLAY (PAUSE/PLAY) - Toccare questo
pulsante per interrompere o riavviare il processo

di creazione in corso. Durante la pausa € possibile
accedere al pulsante filamento.

CAMBIA FILAMENTO (CHANGE FILAMENT) —
Toccare questo pulsante per cambiare filamento
durante il processo di creazione per aggiungere altri
filamenti o cambiare colore.
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MENU CODA DI STAMPA (PRINT QUEUE)
CREA (BUILD) — Toccare questo pulsante per
visualizzare i dettagli della creazione successiva.
ELIMINA (DELETE) — Toccare questo pulsante per
rimuovere la creazione successiva dalla stampa.
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DETTAGLI DEL MODELLO IN CODA DI
STAMPA

CREARE (BUILD) - Toccare questo pulsante per
avviare il processo di creazione.

ELIMINA (DELETE) — Toccare questo pulsante per
rimuovere il file del modello dalla coda.




STRUMENTI (TOOLS)

Toccare questo pulsante per accedere alle
seguenti funzioni individuali della stampante e alle
impostazioni.

ASSISTENZA (SERVICE)

Toccare questo pulsante per accedere al menu di
assistenza e visualizzare i recapiti dell'assistenza
clienti.

RETE (NETWORK)

Toccare questo pulsante per accedere al menu
Rete per collegarsi o scollegarsi dal WiFi e
impostare il proxy.

CONNETTERSI AL WIFI (CONNECT WIFI) —
Toccare questo pulsante per collegarsi al WiFi.
SCOLLEGA DAL WIFI (DISCONNECT WIFI) —
Toccare questo pulsante per scollegarsi dal WiFi.
IMPOSTARE PROXY (SET PROXY) — Toccare
questo pulsante per configurare il proxy manuale.
IMPOSTARE [P STATICO (SET STATIC IP) -

Toccare questo pulsante per configurare I'lP statico.
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CALIBRARE (CALIBRATE)
Toccare questo pulsante per spostare in posizione
zero l'estrusore e il piano di creazione.

MODALITA SBALZO (JOG MODE)
Toccare questo pulsante per spostare |'estrusore e
il piano di creazione lungo l'asse X, Y e Z.
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Z-AXIS
LANGUAGE DISPLAY OFFSET
DEMO FACTORY
MODE RESET
CHECK
FOR UPDATES

IMPOSTAZIONI

LINGUA (LANGUAGE) - Toccare questo pulsante
per cambiare la lingua del menu.

DISPLAY — Toccare questo pulsante per personalizzare
i LED o tasti di scelta rapida del menu.
COMPENSAZIONE ASSE Z (Z-AXIS OFFSET) —
Serve a calibrare I'altezza del piano di creazione
durante il montaggio.

AUDIO (SOUNDS) — Toccare questo pulsante per
attivare/disattivare |'audio della stampante 3D40 FLEX.
MODALITA DEMO (DEMO MODE) - Toccare questo
pulsante per attivare/disattivare la modalita demo.
RIPRISTINO IMPOSTAZIONI DI FABBRICA
(FACTORY RESET) - Toccare questo pulsante

per rimuovere tutte le informazioni presenti sulla
stampante 3D40 FLEX e ripristinare le impostazioni
di fabbrica.

CONTROLLA AGGIORNAMENTI (CHECK FOR
UPDATES) - Toccare questo pulsante per controllare
se e disponibile una nuova versione del firmware
quando si & connessi al WiFi o a Ethernet.

PRERISCALDAMENTO (PREHEAT)

Toccare questo pulsante per avviare automaticamente
il pre-riscaldamento dell'estrusore per creare oggetti o
rimuovere lo sporco in eccesso.

ELIMINA (PURGE) — Quando l'estrusore ¢ caldo,
toccare questo pulsante per estrudere manualmente

il filamento.

STOP/START - Toccare questo pulsante per avviare
o interrompere il pre-riscaldamento.
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INFO (ABOUT)

Toccare questo pulsante per visualizzare

le informazioni sulla stampante 3D40 FLEX, ad
esempio versione del firmware, contatore utilizzi,
stato stampante e indirizzo MAC.

-
)

DREMEL 3D40 IDEA BUILDER
FIRMWARE VERSION:

USAGE COUNTER:

PRINTER STATUS:

MAC:

ICONE SUL TOUCHSCREEN

Indicano gli eventuali errori, ad esempio filamento vuoto o sportello aperto.

Indica che Ethernet & connesso.

Indica la potenza del segnale WiFi; in caso di connessione, il segnale del WiFi e blu.

Indica che I'estrusore & freddo.

Indica che I'estrusore € caldo.

Indica che I'estrusore € rovente.

E@@:-))gjn@
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Alla prima accensione della stampante Dremel 3D40
FLEX viene richiesto di eseguire la configurazione
iniziale della rete. Terminata la procedura, sara
possibile accedere alle notifiche degli aggiornamenti
del firmware.

1. Per completare la configurazione iniziale
scegliere "Si" quando richiesto nella schermata
di configurazione iniziale. Se si rifiuta, & possibile
configurare la rete in un secondo momento.

2. Se si sceglie "Si", la stampante 3D40 FLEX si
colleghera automaticamente a Ethernet o cerchera
le reti wireless disponibili.

3. Selezionare la rete wireless dal touchscreen. Per
sfogliare I'elenco delle reti wireless disponibili usare
le frecce. Quando viene evidenziato il nome della
rete wireless, toccare "Accetta”.

4. Inserire la password della rete wireless e toccare
Accetta”.
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PREPARAZIONE ALLA CREAZIONE
DI OGGETTI

QUANDO SI UTILIZZA LA

MTTENZDNE STAMPANTE DREMEL 3D40

FLEX, RISPETTARE TUTTI GLI AVVISI E LE

ISTRUZIONI DI SICUREZZA. Il mancato rispetto delle

istruzioni e delle avvertenze puo provocare incendi,

danni alle apparecchiature, danni materiali o danni

fisici. 2. Quando l'estrusore smette di muoversi, aprire il
coperchio 3D40 FLEX per agevolare l'accesso
all'estrusore.

AATTENZ|ONE NON TOCCARE LA PUNTA 3. Se viene caricato il filamento esistente, tagliarlo
DELL'ESTRUSORE DURANTE vicino all'ingresso dell'estrusore e toccare il
IL FUNZIONAMENTO O FINO A QUANDO LA pulsante Avanti (Next) sul touchscreen.

TEMPERATURA NON E SCESA AD ALMENO 60°C
(140°F). Il contatto con la punta dell'estrusore durante
o dopo il suo funzionamento e prima che la punta si
sia raffreddata puo causare danni fisici.

UTILIZZARE SOLTANTO
MTTENZDNE FILAMENTI DREMEL. L'utilizzo
di filamenti non autorizzati da Dremel puo causare
danni materiali e alle apparecchiature.

MTTENZ'ONE NON TIRAR FUORI IL 4. Rimuovere lo sportello della bobina girandolo in
FILAMENTO. Tale operazione senso antiorario e rimuovere la bobina esistente,
potrebbe danneggiare I'estrusore. se presente. Vedere la figura 1.

CARICAMENTO/SOSTITUZIONE DEL FILAMENTO

1. Awviare il processo di caricamento/sostituzione
del filamento sfiorando il pulsante Filamento sul
touchscreen. L'estrusore si sposta nell'angolo
anteriore destro dell'area di stampa e la punta
dell'estrusore inizia a riscaldarsi.

FIG. 1 Portabobina

. Filamento Tubo di guida
Chiuso del filamento
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5.

Tubo di guida

Filamento

Guida del
filamento

Ingresso
dell'estrusore

Infilare la punta del nuovo filamento attraverso

il tubo di guida, mettere la bobina sul supporto,
rimettere lo sportello della bobina allineando le
linguette di chiusura e girandole in senso orario.
Vedere la figura 1.

Toccare il pulsante Avanti (Next) sul touchscreen.
Se si sostituisce il filamento, la stampante 3D40
FLEX elimina automaticamente il filamento
esistente.

Quando compare la schermata Inserisci filamento
(Feed Filament), toccare il pulsante Avanti (Next)
sul touchscreen e infilare il filamento proveniente
dal tubo della guida nell'ingresso dell'estrusore fino
a quando l'estrusore non scorre. Vedere la figura 2.

Il filamento viene trascinato nell'estrusore e inizia a
uscire dalla punta dell'estrusore caldo.

N.B.: la stampante Dremel 3D40 FLEX, prima di
uscire dalla fabbrica, e stata testata creando oggetti
di prova. E possibile che questi oggetti di prova
siano stati realizzati con un filamento di colore
diverso rispetto a quello che si sta utilizzando.
Pertanto, e possibile che un piccolo quantitativo di
filamento rimanga all'interno dell'estrusore.

9. Quando dalla punta dell'estrusore esce un nuovo

filamento, toccare Fine (Done) sul touchscreen per

completare il caricamento del filamento, tornare al
menu principale e calibrare I'estrusore. Rimuovere
con cautela gli eccessi di filamento, senza toccare
la punta rovente dell'estrusore. Se necessario,
rimuovere con cautela lo sporco dalla punta
dell'estrusore con pinze a becco lungo.

PRESTARE LA MASSIMA
MT[ENZIONE ATTENZIONE A NON
DANNEGGIARE LA PUNTA DELL'ESTRUSORE
DURANTE LA RIMOZIONE DEI RESIDUI. LA
STAMPANTE DREMEL 3D40 FLEX NON FUNZIONA
CORRETTAMENTE SE LA PUNTA
DELL'ESTRUSORE E DANNEGGIATA E DEVE
ESSERE SOSTITUITA.

10. Chiudere il coperchio e lo sportello della 3D40
FLEX.



CONFIGURAZIONE INIZIALE

PREPARAZIONE DEL PIANO DI CREAZIONE

NON FAR CADERE IL PIANO DI
MTTENZDNE CREAZIONE. LA LASTRA IN
VETRO TEMPERATO POTREBBE ROMPERSI E
CAUSARE DANNI PERSONALI.

NON RIMUOVERE LA LASTRA IN
MTTENZK)NE VETRO TEMPERATO DAL
SUPPORTO IN PLASTICA. IL CONTATTO CON IL

BORDO DELLA LASTRA IN VETRO TEMPERATO PUO
CAUSARE DANNI PERSONALI.

PRIMA DI CREARE QUALSIASI
A AVVERTENZA OGGETTO, ASSICURARSI CHE
IL PIANO DI CREAZIONE FLESSIBILE SIA
COPERTO CON IL NASTRO APPOSITO
SPECIFICATO DA DREMEL. L'UTILIZZO DI UN
NASTRO PER STAMPANTE 3D INADEGUATO PUO
DANNEGGIARE LE APPARECCHIATURE E
CAUSARE UNA QUALITA SCARSA DELL'OGGETTO
CREATO.

1. Il piano € composto da due elementi: il piano di
creazione flessibile e il supporto. Il supporto del
piano di creazione ha una superficie magnetica a
cui attaccare il piano di creazione magnetico e ha
due intagli sul retro e due blocchi mobili davanti
per trattenere gli angoli del piano di creazione
flessibile.

2. E possibile rimuovere il piano di creazione flessibile
ruotando i blocchi mobili verso di sé (A), sollevando
il piano di creazione flessibile dalle maniglie blu (B)
e tirandolo verso di sé (C), figura 3.

@

3. Il piano di creazione flessibile viene fornito in
dotazione con il nastro apposito installato. Per
rimuoverlo, sollevarlo dalla linguetta sull'angolo
davanti e sfilarlo lentamente. Per installare un
nuovo nastro, rimuovere il rivestimento adesivo dal
nastro e appoggiare il nastro sul piano di creazione
flessibile. Per ottenere i risultati migliori, applicare
prima il nastro al centro del piano di creazione
flessibile e spianarlo verso I'esterno per rimuovere
eventuali bolle d'aria. Vedere la figura 4.

Creazione Nastro per
flessibile stampante 3D ,@

Intaglio Intaglio
J —
Y
Maniglia PiaHCfJIdi q;)gl‘alzione
essiblie Maniglia
Supporto del piano
di creazione
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4. |l piano di creazione flessibile pud essere installato 5. Per rimuovere il supporto del piano di creazione,
sul supporto del piano di creazione facendolo stringere il fermaglio sulla parte anteriore del piano
scorrere all'indietro da un angolo, in modo che gli di creazione e sollevare il supporto del piano di
angoli del piano di creazione flessibile scivolino creazione dalla base. Vedere la figura 7.
sotto gli intagli sul retro del piano di creazione 6. Installare il supporto del piano di creazione con i
flessibile. Rilasciare il piano di creazione flessibile fermagli del piano di creazione.

in modo che aderisca al magnete e chiudere i
blocchi per tenerlo fermo.

CONSIGLIO: il piano di creazione flessibile &
molto piu facile da rimuovere e da installare se

il supporto e gia installato nella stampante. In
generale, quando il supporto del piano di creazione
¢ installato nella stampante non occorre rimuoverlo:
bisogna rimuovere soltanto il piano di creazione
flessibile.
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LIVELLAMENTO DEL PIANO DI CREAZIONE

NON TOCCARE LA PUNTA
MTTENZDNE DELL'ESTRUSORE DURANTE
IL FUNZIONAMENTO DELLA STAMPANTE DREMEL
3D40 FLEX O FINO A QUANDO LA TEMPERATURA
NON E SCESA A 60°C (140°F). IL CONTATTO CON LA
PUNTA DELL'ESTRUSORE DURANTE O DOPO IL SUO
FUNZIONAMENTO E PRIMA CHE LA PUNTA SI SIA
RAFFREDDATA PUO CAUSARE DANNI FISICI.

E importante livellare il piano di creazione ogni volta
che viene applicato il nastro apposito o che il piano
di creazione viene reinstallato, per far si che il piano
di creazione sia debitamente distanziato dalla punta
dell'estrusore. Accertarsi che siano state rimosse
tutte le eventuali bolle d'aria tra il piano di creazione
e il nastro per stampanti 3D. Se il piano di creazione
non viene livellato o le bolle d'aria non vengono
eliminate, & possibile che gli oggetti non vengano creati
correttamente.

1. Controllare di aver applicato il nastro sul piano di
creazione e verificare che non vi siano oggetti.
L'applicazione del nastro dopo il livellamento puo
compromettere l'uniformita dell'oggetto.

2. Toccare Livello (Level) sul touchscreen della
stampante 3D40 FLEX.

3. L'estrusore e il piano di creazione si portano in
posizione per livellare il piano di creazione.

La stampante 3D40 FLEX controllera prima il
livello al centro posteriore del piano di creazione.
Le due manopole sotto il piano di creazione
servono per sollevare e abbassare il piano di
creazione a sinistra e a destra. L'estrusore contiene
un sensore che rileva se il piano € uniforme; non
sono necessari utensili aggiuntivi.

4. |l touchscreen indica se il piano di creazione &
troppo in alto o troppo in basso. Se il piano di
creazione & troppo in alto, girare la manopola verso
destra fino a sentire un segnale acustico con cui
il touchscreen indica di esser pronto per verificare
che il piano sia uniforme.
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Se il piano di creazione e troppo basso, girare la
manopola verso sinistra fino a sentire un segnale
acustico con cui il touchscreen indica di esser
pronto per verificare che il piano sia uniforme.

Toccare Verifica (Verify) per controllare il livello del
piano. Se servono ulteriori adattamenti, il
touchscreen indica la direzione. Se il livello &
corretto, I'estrusore passa al punto successivo e il
processo di livellamento pud essere ripetuto.

Ripetere le fasi 4-6 per la seconda posizione.
Quando il piano & ben livellato, I'estrusore passa
alla posizione di calibrazione e completa il
processo di livellamento.

PLEASE WAIT

LEVEL COMPLETE




COLLEGAMENTO DEL CAVO USB

A w

Controllare che l'alimentatore della stampante
3D40 FLEX sia spento.

Collegare il cavo USB fornito in dotazione alla
stampante 3D40 FLEX e al computer. Vedere
la figura 6.

Aprire il software.

Accendere la stampante Dremel 3D40 FLEX
tramite l'interruttore per sincronizzare il computer
con la stampante Dremel 3D40 FLEX.

CONNESSIONE ETHERNET

Controllare che l'alimentatore della stampante
3D40 FLEX sia spento.

Inserire il cavo Ethernet nella stampante 3D40
FLEX. Vedere la figura 7.

Accendere la stampante 3D40 FLEX con
I'alimentatore. La connessione Ethernet verra
rilevata automaticamente. Toccare Accetta (Accept)
per confermare il collegamento.

FIG. 6

Ethernet
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QUANDO SI UTILIZZA LA
MTTENZDNE STAMPANTE DREMEL 3D40
FLEX, RISPETTARE TUTTI GLI AVVISI E LE
ISTRUZIONI DI SICUREZZA. Il mancato rispetto delle
istruzioni e delle avvertenze puo provocare incendi,
danni alle apparecchiature, danni materiali o danni
fisici.

NON TOCCARE L'INTERNO
MT[ENZIONE DELLA STAMPANTE DREMEL
3D40 FLEX MENTRE E IN FUNZIONE. Il contatto con
le parti in movimento della stampante Dremel 3D40
FLEX durante il funzionamento puo causare una
scarsa qualita della costruzione, danni alle
apparecchiature o danni fisici.

N.B.: la stampante Dremel 3D40 FLEX, prima di
uscire dalla fabbrica, crea oggetti di prova. E possibile
che questi oggetti di prova siano stati realizzati

con un filamento di colore diverso rispetto a quello
che si sta utilizzando. Pertanto, € possibile che un
piccolo quantitativo di filamento rimanga all'interno
dell'estrusore. Il primo oggetto potrebbe contenere
inizialmente un po' di filamento di quel colore, fino alla
transizione al filamento del colore in uso.

Per creare oggetti con la stampante Dremel 3D40
FLEX sono disponibili varie opzioni:

1) Memoria della stampante

2) Unita flash USB

3) Computer



PRIMA DELLA CREAZIONE

1. Verificare che venga caricato un quantitativo
adeguato di filamento (vedere pagina 173).
CONSIGLIO: & possibile stabilire se il filamento
sia sufficiente per completare I'oggetto prima di

procedere alla creazione confrontando la lunghezza

del filamento necessaria indicata da Dremel Digilab
3D Slicer con la lunghezza del filamento sulla
bobina indicata dal misuratore della lunghezza. Se
la stampante 3D40 FLEX esaurisce il filamento
durante la creazione, si interrompe fino a quando
non viene aggiunto altro filamento.

2. Controllare che il nastro per stampanti sia
stato applicato e che il piano di creazione sia
pianeggiante e sgombro di oggetti.

CREAZIONE DALLA MEMORIA DELLA STAMPANTE

1. Toccare Creare (Build) dal menu principale.

2. Toccare l'icona della stampante dal menu Creare
(Build).

3. Toccare il file del modello che si desidera creare.
(usare le frecce per sfogliare le pagine)
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4. Nella pagina con i dettagli del modello, toccare

Creare (Build) per avviare il processo di creazione.

La stampante 3D40 FLEX prima allineera
I'estrusore e il piano di creazione alla posizione
zero, poi il sensore di livellamento tocchera
delicatamente il piano di creazione per completare
I'allineamento. La punta dell'estrusore iniziera a
riscaldarsi; potrebbe impiegare qualche minuto.

Al raggiungimento della temperatura corretta
iniziera la creazione dell'oggetto.

Terminato I'oggetto, la stampante 3D40 FLEX
allineera automaticamente I'estrusore e il piano di
creazione sulle posizioni di calibratura e la punta
dell'estrusore si raffreddera.

Attendere che il touchscreen indichi che I'estrusore
si e raffreddato prima di rimuovere l'oggetto. Per
informazioni su come rimuovere l'oggetto dal piano
di creazione, vedere e seguenti istruzioni.



CREAZIONE DA UN'UNITA FLASH USB

1. Toccare Creare (Build) dal menu principale.

2. Toccare l'icona USB per accedere al contenuto
dell'unita flash USB.

3. Seguire le fasi 3-7 indicate nel capitolo Creazione

dalla memoria della stampante per completare
la creazione dall'unita flash USB.

Unita flash USB

CREAZIONE DAL COMPUTER

La stampante Dremel 3D40 FLEX & compatibile con
Dremel Digilab 3D Slicer. Seguire le istruzioni fornite
con il software per completare una creazione dal
computer.

ANNULLAMENTO DELLA CREAZIONE SULLA
STAMPANTE 3D40 FLEX

Per annullare I'oggetto durante il pre-riscaldamento o

la creazione, toccare il pulsante Stop sul touchscreen.

Se si conferma scegliendo Si (Yes), l'estrusore e il
piano di creazione si porteranno alla loro posizione di
calibrazione.
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RIMOZIONE DELL'OGGETTO DAL PIANO
DI CREAZIONE

NON TOCCARE LA PUNTA
MTTENZIONE DELL'ESTRUSORE DURANTE IL
FUNZIONAMENTO DELLA STAMPANTE DREMEL 3D40
FLEX O FINO A QUANDO LA TEMPERATURA NON E
SCESA AD ALMENO 60°C (140°F). Il contatto con la
punta dell'estrusore durante o dopo il suo
funzionamento e primache la puntasi sia raffreddata
puo causare danni fisici.

INDOSSARE | DISPOSITIVI DI
MﬂENZlONE PROTEZIONE INDIVIDUALE.
L'utilizzo di dispositivi di protezione come guanti
resistenti al calore e occhiali di protezioneriduceii
danni fisici.

NON FLETTERE IL PIANO DI

MT[ENZIONE CREAZIONE CON L'OGGETTO

RIVOLTO VERSO DI SE O VERSO ALTRI. Il distacco
di oggetti dal piano di creazione puo provocare danni
personali.

PRESTARE ATTENZIONE ALLA
AA-ITENZIONE PROPRIA POSIZIONE QUANDO
S| UTILIZZANO UTENSILI MANUALI PER
RIMUOVERE OGGETTI DAL PIANO DI CREAZIONE.
Se |'utensile scivola improvvisamente o se si assume
una posizione inadeguata mentre si rimuove l'oggetto
dal piano di creazione, si potrebbero subire danni
fisici.

NON FAR CADERE IL
AATTENZK)NE SUPPORTO DEL PIANO DI
CREAZIONE. La lastra in vetro temperato potrebbe
rompersi e causare danni personali.

NON STORCERE O PIEGARE IL
AA-ITENZIONE SUPPORTO DEL PIANO DI
CREAZIONE DURANTE LA RIMOZIONE DEGLI
OGGETTI. La lastra in vetro temperato potrebbe
separarsi dal supporto in plastica e causare danni
personali.

EVITARE DI GRAFFIARE IL
AA-ITENZIONE PIANO DI CREAZIONE
DURANTE LA RIMOZIONE DEGLI OGGETTI.
GRAFFI SUL PIANO DI CREAZIONE POTREBBERO
CAUSARE UNA CREAZIONE DELL'OGGETTO
INADEGUATA.
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Prima di rimuovere I'oggetto, attendere che
I'estrusore si sia raffreddato.

Prima di togliere I'oggetto creato, rimuovere il
piano di creazione flessibile dell'area di creazione.
Per istruzioni dettagliate sulla creazione, vedere a
pagina 175.

Flettere il piano di creazione con l'oggetto non
rivolto verso di sé o verso altri. Premere la parte
posteriore con i pollici e con le altre dita tenere le
maniglie, come illustrato nella figura 9. La parte si
stacchera e cadra oppure sara facilmente estraibile.

N

w



4. Per i pezzi piccoli o sottili, flettere il piano potrebbe
non essere sufficiente per staccarli. In questi casi,
utilizzare delicatamente l'utensile per rimuovere gli
oggetti dal piano di creazione (figura 9).

Utensile per rimuovere
gli oggetti

RIMOZIONE DEI SUPPORTI (LADDOVE
NECESSARIO

Utilizzare pinze a becco lungo per rimuovere i supporti
all'interno dell'oggetto o difficilmente raggiungibili.

@

PROCEDURE CONSIGLIATE

1. UTILIZZARE SEMPRE IL NASTRO PER
STAMPANTI 3D.

2. Controllare che il piano di creazione sia
pianeggiante prima di creare oggetti.

3. Controllare che la bobina sia installata
correttamente e che giri liberamente.

4. Al primo utilizzo della stampante Dremel 3D40
FLEX o dopo aver cambiato il filamento, attendere
che la stampante Dremel 3D40 FLEX estruda il
materiale finché non assume un colore uguale al
colore del filamento installato.

5. E importante controllare la stampante Dremel 3D40
FLEX prima di iniziare a creare oggetti. All'inizio
e probabile che I'oggetto abbia qualche difficolta.
Questo per fortuna € anche il momento piu
opportuno per annullare I'oggetto, per pulire il piano
di creazione e per riavviare l'oggetto. Restare nei
pressi della stampante Dremel 3D40 FLEX durante
il processo di creazione.

6. E importante conservare la confezione della
stampante Dremel 3D40 FLEX nel caso in cui la
stampante debba essere trasportata o reinserita
nella confezione.

7. Conservare le bobine di filamento in un luogo che
non sia troppo umido né troppo caldo. Si consiglia
di non rimuovere la bobina di filamento dalla
confezione chiusa ermeticamente fino al momento
dell'uso.

8. Uitilizzare delicatamente |'utensile per rimuovere
gli oggetti per evitare di danneggiare il piano di
creazione o l'oggetto.

9. Se possibile, conviene posizionare l'oggetto
al centro del piano di creazione. E essenziale
orientare l'oggetto al meglio. Controllare che
I'oggetto sia posizionato sul piano di creazione e
che sia orientato nel migliore dei modi.

10. In caso di sporgenze ripide (con angolo <45 gradi),
si consiglia di utilizzare un supporto per la creazione.

11. Rimuovere sempre il piano di creazione prima di
rimuovere l'oggetto.

12. Per evitare che l'oggetto si sciolga di nuovo, si
consiglia di effettuare la levigatura a bassa velocita.

13. Il software Dremel Digilab 3D Slicer indica la
lunghezza del filamento necessaria per ogni
oggetto. Confrontarla con la lunghezza indicata sul
misuratore della lunghezza della bobina.
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MANUTENZIONE AGGIORNAMENTO DEL FIRMWARE DALLA RETE

Se la stampante 3D40 FLEX é stata registrata e
RIMOZIONE DELLE OSTRUZIONI DALL'ESTRUSORE aggiunta al profilo Dremel3D, & possibile aggiornare il
firmware direttamente dal touchscreen. Per aggiornare

Utilizzare il disostruttore per pulire l'estrusore e il firmware:
sbloccare il filamento accumulato. 1. Toccare Strumenti (Tools), Impostazioni (Settings),
1. Attendere che l'estrusore si riscaldi, poi inserire il Controlla aggiornamenti (Check for Updates).

disostruttore nell'ingresso dell'estrusore (in alto).
2. | residui ostruiti verranno spinti verso il basso e
verranno estrusi dalla punta dell'estrusore.

2. La stampante 3D40 FLEX controllera se ci sono
aggiornamenti del firmware; se disponibili, verra
richiesto se si desidera installarli.

3. Scegliere Accetta (Accept) per scaricare e installare
il firmware piu aggiornato.

4. Quando la stampante 3D40 FLEX si avvia e
torna alla schermata iniziale, I'aggiornamento del
firmware & completo.
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AGGIORNAMENTO MANUALE DEL FIRMWARE

Se la stampante 3D40 FLEX non € collegata a una
rete, & possibile aggiornare il firmware direttamente da
un'unita flash USB.

1. Dal browser Web, andare alla pagina www.
dremel3d.com/support e scaricare il file del
firmware 3D40 FLEX piu aggiornato.

2. Aggiungere il file del firmware 3D40 FLEX a
un'unita flash USB vuota, formattata con FAT32.

3. Spegnere la stampante 3D40 FLEX con

l'interruttore ON/OFF.

Inserire 'unita flash USB nella porta USB-A.

Accendere la stampante 3D40 FLEX, che rilevera

automaticamente e installera il nuovo firmware.

6. Spegnere la stampante 3D40 FLEX, rimuovere
l'unita flash USB e riaccenderla per completare
l'aggiornamento.

PULIZIA ESTERNA

oA

Pulire I'esterno della stampante 3D40 FLEX con un
panno che non lascia pelucchi. Rimuovere i residui
visibili dalle superfici esterne.

Per evitare di danneggiare la stampante Dremel 3D40
FLEX, evitare di utilizzare acqua, prodotti chimici o altri
detergenti.

PULIZIA DELLA PUNTA DELL'ESTRUSORE

PRESTARE LA MASSIMA
MTTENZ|ONE ATTENZIONE A NON
DANNEGGIARE LA PUNTA DELL'ESTRUSORE
DURANTE LA RIMOZIONE DEI RESIDUI. LA
STAMPANTE DREMEL 3D40 FLEX NON FUNZIONA
CORRETTAMENTE SE LA PUNTA
DELL'ESTRUSORE E DANNEGGIATA E DEVE
ESSERE SOSTITUITA.

NON TOCCARE LA PUNTA
MTTENZDNE DELL'ESTRUSORE DURANTE

IL FUNZIONAMENTO DELLA STAMPANTE DREMEL
3D40 FLEX O FINO A QUANDO LA TEMPERATURA
NON E SCESA A 60°C (140°F). Il contatto con la
punta dell'estrusore durante o dopo il suo
funzionamento e primache la punta si siaraffreddata
puo causare danni fisici.

Utilizzare delle piccole pinze a becco lungo per
rimuovere gli eventuali residui di plastica dalla punta
dell'estrusore.

Se lo sporco € ostinato, potrebbe essere necessario
riscaldare I'estrusore.

PULIZIA DEL TOUCHSCREEN

Pulire il touchscreen con un panno morbido che
non lasci pelucchi. Non spruzzare detergenti sul
touchscreen.
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Problema

Causa

Rimedio

La punta dell'estrusore & decentrata.

La stampante Dremel 3D40 FLEX non
riesce a individuare la posizione esatta
dalla punta dell'estrusore e non crea
oggetti correttamente.

Per ricalibrare la stampante Dremel
3D40 FLEX, inviare la punta
dell'estrusore sulla posizione iniziale.
Annullare l'oggetto, svuotare il
piano di creazione, inviare la punta
dell'estrusore in posizione iniziale e
riavviare I'oggetto.

Il PLA non si estrude oppure non
aderisce correttamente al nastro per
stampanti 3D.

E possibile che il piano di creazione
non sia livellato con la punta
dell'estrusore.

Il livellamento del piano di creazione
allinea la punta dell'estrusore e
garantisce una qualita migliore
dell'oggetto. Annullare I'oggetto,
svuotare il piano di creazione, livellare
il piano di creazione e riavviare
I'oggetto.

La stampante Dremel 3D40 FLEX si &
bloccata prima di iniziare I'oggetto.

E possibile che la stampante Dremel
3D40 FLEX abbia ricevuto comandi
contrastanti.

Spegnere |'alimentazione, attendere
30 secondi e riaccendere
I'alimentazione.

Il materiale di supporto non si stacca
durante la pulizia e compromette la
qualita dell'oggetto finale.

L'orientamento del pezzo non &
ottimizzato.

Orientare di nuovo la posizione del
file 3D nel software di Slicing del file
per ridurre il materiale di supporto o
collocare il materiale di supporto su
una superficie non critica.

La creazione risulta confusa nella
parte finale.

Uno strato dell'oggetto non ha aderito
correttamente, il modello e stato
salvato con un‘area superficiale minima
a contatto con il piano di creazione
oppure l'oggetto € sospeso sopra

il piano di creazione senza nessun
supporto selezionato.

Utilizzare il software di Slicing del file
per vedere |'altezza e la posizione del
primo strato. Se necessario, utilizzare
dei supporti.

Il pezzo € stato costruito soltanto per
meta.

Il filamento & esaurito.
Il filamento si & ostruito durante la
creazione.

Sostituire il filamento e ricominciare la
creazione.
Vedere "Il filamento non esce".

Il filamento non esce.

Occlusione dell'estrusore.

Rivolgersi all'assistenza clienti.

L'estrusore non torna in posizione
iniziale.

Rivolgersi all'assistenza clienti.

Strati di plastica filacciosi o sfilacciati
sulle sporgenze ripide.

Le sporgenze dell'oggetto sono troppo
distanti oppure troppo ripide (angolo
<45 gradi).

Utilizzare i supporti.

La stampante 3D40 FLEX non riesce a
trovare la rete Wi-Fi.

La stampante € troppo lontana dal
router wireless.

Riposizionare la stampante 3D40 FLEX
avvicinandola al router.
Collegarsi alla rete con Ethernet.

La stampante 3D40 FLEX non si
collega alla rete.

La stampante ¢ troppo lontana dal
router wireless.

Riposizionare la stampante 3D40 FLEX
avvicinandola al router.

Password di rete errata.

Digitare nuovamente la password
oppure controllarla con il proprietario
della rete.
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Aggiornamenti del firmware

Dremel raccomanda di aggiornare sempre il frmware all'ultima versione fornita da Dremel. Dremel fornisce
aggiornamenti del firmware per migliorare le prestazioni dei prodotti e aggiungere nuove funzionalita alla stampante
Dremel 3D40 FLEX per tutta la durata del prodotto. La stampante Dremel 3D40 FLEX pu0 essere aggiornata in
due modi: (1) Scaricare I'aggiornamento da www.dremel3d.com e installarlo usando l'unita USB. (2) Collegare la
stampante Dremel 3D40 FLEX a Internet ed eseguire I'aggiornamento dal touchscreen della stampante Dremel
3D40 FLEX.

Software Open Source utilizzato in questo prodotto Dremel

Questo prodotto contiene componenti software concessi in licenza dal titolare dei diritti con qualsiasi versione della
GNU General Public License (GPL), della GNU Lesser General Public License (LGPL) o di qualsiasi altra licenza
relativa al software open source che richieda la disponibilita del codice sorgente. Per ricevere una copia completa
leggibile dalle macchine del codice sorgente corrispondente, inviare una richiesta scritta a:

Dremel

Attn: Open Source Software Officer
P.O Box 081126

Racine, WI USA 53408-1126

La richiesta deve includere: (i) nome del prodotto Dremel, (ii) numero di serie (se applicabile), (iii) versione del
software (se applicabile), (iv) nome, (v) ragione sociale (se applicabile) e (vi) indirizzo di posta e di e-mail di
risposta (se disponibile). Potrebbe essere applicato un supplemento minimo a copertura dei costi del supporto
fisico e della distribuzione. E possibile inviare la richiesta (i) entro tre (3) anni dalla data di ricezione del prodotto
comprensivo del software oggetto della richiesta oppure (ii) nel caso del codice concesso in licenza con la versione
GPL 3, finché Dremel offre parti di ricambio o assistenza ai clienti per il prodotto.

Garanzia relativa ad ulteriori utilizzi del software Open Source:

DREMEL non fornisce alcuna garanzia per i programmi software Open Source contenuti nel presente apparecchio
qualora tali programmi non vengano utilizzati conformemente all'esecuzione del programma prevista da DREMEL.
Le licenze elencate di seguito definiscono I'eventuale garanzia degli autori o dei concessionari della licenza del
software Open Source. DREMEL declina in modo specifico qualsiasi responsabilita per difetti causati dall'alterazione
del programma software Open Source o della configurazione del prodotto. DREMEL nega il ricorso alla garanzia
qualora il software Open Source violi i diritti di proprieta intellettuale di terzi. L'eventuale assistenza tecnica viene
fornita unicamente per software non modificati.

185


http://www.dremel3d.com/

GARANZIA DREMEL® PER

IL CONSUMATORE

Questo prodotto DREMEL & garantito in conformita alle
disposizioni pertinenti previste da normative generali/
nazionali; eventuali danni dovuti a normale usura,
sovraccarico o utilizzo improprio non sono coperti da
garanzia.

Se il prodotto non & conforme alla garanzia scritta,
procedere nel seguente modo:

1. NON restituire il prodotto al punto di acquisto.
2. Rivolgersi all'assistenza clienti mediante il sito
Web www.dremel.com per ulteriori istruzioni.

SMALTIMENTO

La macchina, gli accessori e I'imballaggio devono
essere smaltiti e riciclati nel rispetto dell'ambiente.

SOLO PER | PAESI DELLA CE

Non gettare elettroutensili dismessi tra i rifiuti

domestici!

Conformemente alla norma della direttiva

CE 2012/19 sui rifiuti di apparecchiature
elettriche ed elettroniche (RAEE) ed all’'attuazione del
recepimento nel diritto nazionale, gli apparecchi elettrici
ed elettronici diventati inservibili devono essere raccolti
separatamente ed essere inviati ad una riutilizzazione
ecologica.

CONTATTO DREMEL

Per ulteriori informazioni sulla gamma di prodotti
Dremel, supporto e numero verde, visitare il sito
www.dremel.com.

Dremel, Konijnenberg 60, 4825 BD Breda, Paesi Bassi
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VERTALING VAN DE ORIGINELE
GEBRUIKSAANWIJZING

LEES ALLE GEBRUIKS-

A 13 OP EN VEILIGHEIDS-

INSTRUCTIES IN DE HANDLEIDING EN

ZORG DAT U VERTROUWD RAAKT MET
DE DREMEL 3D40 FLEX VOORDAT U HET
APPARAAT INSTALLEERT EN GEBRUIKT. HET
NIET IN ACHT NEMEN VAN DE
WAARSCHUWINGEN EN INSTRUCTIES KAN
BRAND, SCHADE AAN HET APPARAAT,
MATERIELE SCHADE OF PERSOONLIJK LETSEL
TOT GEVOLG HEBBEN. BEWAAR ALLE
WAARSCHUWINGEN EN INSTRUCTIES ALS
REFERENTIEMATERIAAL

VEILIGHEID VAN DE WERKPLEK

o

Houd uw werkomgeving schoon en goed
verlicht. Een rommelige of onverlichte
werkomgeving kan tot ongevallen leiden.

Gebruik de Dremel 3D40 FLEX niet in een
omgeving waarin zich brandbare vloeistoffen of
gassen, of brandbaar stof bevinden. De Dremel
3D40 FLEX genereert hoge temperaturen waardoor
stof of dampen kunnen ontvlammen.

g. Berg de 3D40 FLEX buiten het bereik van
kinderen en andere onervaren personen op
wanneer het apparaat niet in gebruik is. Gebruik
door onervaren personen kan letsel tot gevolg
hebben.

—

ELEKTRISCHE VEILIGHEID

a. Gebruik de Dremel 3D40 FLEX uitsluitend
in combinatie met een geaard stopcontact.
Breng geen aanpassingen aan de stekker van
de Dremel 3D40 FLEX aan. Onjuiste aarding
en aangepaste stekkers verhogen het risico op
elektrische schokken.

b. Gebruik de Dremel 3D40 FLEX niet in
een vochtige of natte omgeving. Stel de
Dremel 3D40 FLEX niet bloot aan regen. De
aanwezigheid van vocht verhoogt het risico op
elektrische schokken.

c. Gebruik de kabel niet voor een verkeerd doel.
Trek nooit aan de kabel om de stekker van
de Dremel 3D40 FLEX uit het stopcontact
te trekken. Houd de kabel uit de buurt van
hitte, olie, scherpe randen en bewegende
delen. Beschadigde of in de war geraakte kabels
vergroten het risico op een elektrische schok.

d. Gebruik dit product niet tijdens onweer. Er is
een gering risico dat de bliksem tot stroompieken
leidt met elektrische schokken tot gevolg.

e. Trek in geval van nood de stekker van de
Dremel 3D40 FLEX uit het stopcontact.

PERSOONLIJKE VEILIGHEID

a. Wees alert, let goed op wat u doet en ga
verstandig te werk bij het gebruik van de
Dremel 3D40 FLEX. Gebruik de Dremel 3D40
FLEX niet wanneer u moe of onder invloed van
drugs, alcohol of medicijnen bent. Eén moment
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van onoplettendheid bij het gebruik van de Dremel m

3D40 FLEX kan al tot ernstige verwondingen
leiden.

Draag persoonlijke beschermende uitrusting.
Het gebruik van beschermende uitrusting, zoals
hittebestendige handschoenen en veiligheidsbrillen,
verlaagt het risico op persoonlijk letsel.

Draag geschikte kleding. Draag geen
loshangende kleding of sieraden. Houd haren,
kleding en handschoenen uit de buurt van
bewegende delen. Loshangende kleding, lange
haren en sieraden kunnen door bewegende delen
worden meegenomen.

GEBRUIK EN ONDERHOUD VAN
DE DREMEL 3D40 FLEX

Controleer voor gebruik of de bewegende delen
van de Dremel 3D40 FLEX correct functioneren
en niet vastklemmen, en dat onderdelen niet
gebroken of beschadigd zijn. De werking van de
Dremel 3D40 FLEX kan anders nadelig worden
beinvloed. Wanneer u vermoedt dat de Dremel
3D40 FLEX beschadigd is, laat u het apparaat
vOOr gebruik repareren door een erkend
Dremel-servicecentrum. Het gebruik van een
beschadigde Dremel 3D40 FLEX kan de kwaliteit
van objecten nadelig beinvloeden. Daarnaast kan
er verdere schade aan het apparaat, materiéle
schade en persoonlijk letsel optreden.

Raak de extrudermond van de Dremel 3D40
FLEX niet aan tijdens gebruik of totdat de
mond is afgekoeld tot een temperatuur van
60°C (140°F). Aanraking van de extrudermond
tijdens gebruik of voordat de mond na gebruik is
afgekoeld, kan leiden tot persoonlijk letsel.
Installeer de Dremel 3D40 FLEX in een goed
geventileerde ruimte. Zorg dat er zich minstens
20 cm vrije ruimte rondom de Dremel 3D40
FLEX bevindt. De Dremel 3D40 FLEX smelt
plastic tijdens het bouwen. Smeltend plastic
veroorzaakt dampen die mogelijk irritatie aan de
ogen en luchtwegen veroorzaken. Wanneer u de
Dremel 3D40 FLEX dicht bij andere voorwerpen
zet, wordt de ventilatie nadelig beinvioed.

Steek tijdens gebruik nooit uw hand in de
Dremel 3D40 FLEX. Wanneer u de bewegende
delen van de Dremel 3D40 FLEX aanraakt tijdens
gebruik, kan dit een object van inferieure kwaliteit
tot gevolg hebben, en leiden tot schade aan het
apparaat of persoonlijk letsel.

Ongetrainde personen mogen tijdens het
gebruik geen toegang hebben tot de 3D40
FLEX. Het gebruik van de Dremel 3D40 FLEX
door personen die niet bekend zijn met deze
waarschuwingen of instructies, kan tot schade aan
het apparaat, materiéle schade en persoonlijk letsel
leiden.

Gebruik uitsluitend DREMEL PLA-filament
(printmateriaal). Het gebruik van filament dat niet
is goedgekeurd door Dremel, kan tot schade aan
het apparaat en materiéle schade leiden.

Zorg ervoor dat kleine objecten die op de
Dremel 3D40 FLEX zijn gemaakt, buiten het
bereik van jonge kinderen blijven. Kleine
objecten kunnen verstikkingsgevaar opleveren bij
jonge kinderen.

Maak geen illegale of ongepaste objecten met
de Dremel 3D40 FLEX.

Gebruik de Dremel 3D40 FLEX niet voor het
maken van objecten die bedoeld zijn voor
gebruik in combinatie met kaarsen, vloeibare
brandstoffen en andere warmtebronnen. Plastic



kan smelten wanneer het wordt blootgesteld aan
vuur of andere warmtebronnen. Het gebruik van
dergelijke objecten die met de Dremel 3D40 FLEX
zijn gemaakt, kan brand, materiéle schade en
persoonlijk letsel tot gevolg hebben.

Gebruik de Dremel 3D40 FLEX niet voor het
maken van objecten die bedoeld zijn voor het
verwerken van voedsel of drank, waaronder ook
voorbereiding, decoratie, opslag en consumptie
vallen. Het gebruik van dergelijke objecten die met
de Dremel 3D40 FLEX zijn gemaakt, kan ziekte en
persoonlijk letsel tot gevolg hebben.

Gebruik de Dremel 3D40 FLEX niet voor

het maken van objecten die bedoeld zijn

voor gebruik in combinatie met elektrische
componenten of behuizingen van elektrische
componenten. PLA-plastic is niet geschikt

voor elektrische toepassingen. Het gebruik van
dergelijke objecten die met de Dremel 3D40 FLEX
zijn gemaakt, kan materiéle schade en persoonlijk
letsel tot gevolg hebben.

Stop plastic voorwerpen niet in of in de buurt
van uw mond. PLA-plastic is niet geschikt voor
het bereiden van voedsel of dranken, noch als
keukengerei. Het gebruik van dergelijke objecten
die met de Dremel 3D40 FLEX zijn gemaakt, kan
ziekte en persoonlijk letsel tot gevolg hebben.

. Gebruik de Dremel 3D40 FLEX niet voor het
maken van objecten die bedoeld zijn voor de
opslag van chemische stoffen. PLA-plastic is niet
geschikt voor de opslag van chemische stoffen. Het
gebruik van dergelijke objecten die met de Dremel
3D40 FLEX zijn gemaakt, kan materiéle schade en
persoonlijk letsel tot gevolg hebben.

Breng geen aanpassingen aan de Dremel 3D40
FLEX aan en wijzig de fabrieksinstellingen niet.
Aanpassingen leiden mogelijk tot schade aan het
apparaat, materiéle schade en persoonlijk letsel.
Stel de Dremel 3D40 FLEX niet bloot aan
temperaturen boven 70°C (158°F). In dat geval
kan de Dremel 3D40 FLEX schade oplopen. De
Dremel 3D40 FLEX is bedoeld voor gebruik in
omgevingen met temperaturen tussen 16-29°C
(60-85°F).

Tijdens gebruik dient u de Dremel 3D40 FLEX
en de extruder niet te verplaatsen of aan te
stoten. Dit kan een onjuiste bouwbewerking tot
gevolg hebben.

Breng geen aanpassingen aan de filamentspoel
aan tenzij het bouwproces is voltooid, gestopt
of gepauzeerd. Wanneer u aanpassingen aan het
filament tijdens het bouwen aanbrengt, wordt de
bouwbewerking geannuleerd en raakt de extruder
mogelijk beschadigd.

Verwijder het filament niet totdat de melding op
het touchscreen verschijnt dat u dit veilig kunt
doen. Wanneer u dat wel doet raakt de extruder
mogelijk beschadigd.

Let erop dat de extrudermond niet beschadigd
raakt tijdens het verwijderen van materiaalafval.
De Dremel 3D40 FLEX functioneert niet goed
wanneer de extrudermond is beschadigd; deze zal
dan moeten worden vervangen.

Controleer voor iedere bouw of het printbed is
afgedekt met de door Dremel gespecificeerde
printbedtape. Het gebruik van verkeerde
printbedtape leidt mogelijk tot schade aan het
apparaat of een object van inferieure kwaliteit.

Let op de positie van uw lichaam wanneer u
handgereedschap gebruikt om objecten van
het printbed te verwijderen. Een verkeerde
positie van uw lichaam kan tot persoonlijk letsel
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leiden wanneer het gereedschap uitschiet bij het
verwijderen van een object van het printbed.
Voorkom dat het printbed wordt bekrast als
objecten worden verwijderd. Krassen in het
printbed leiden tot inferieure kwaliteit van de
objecten.

. Laat het printbed niet vallen. De geharde

glasplaat kan breken en persoonlijk letsel tot
gevolg hebben.

Verwijder de geharde glasplaat niet van de
plastic houder. Contact met de rand van de
geharde glasplaat kan persoonlijk letsel tot gevolg
hebben.

Draai of buig het printbed niet als u objecten
verwijdert. De geharde glasplaat kan loskomen
van de plastic houder en persoonlijk letsel tot
gevolg hebben.

Dremel is niet verantwoordelijk voor de
structurele integriteit of het gebruik van
objecten die met de Dremel 3D40 FLEX zijn
gemaakt. Het gebruik van modellen die door
onervaren ontwerpers zijn gemaakt, kan materiéle
schade en persoonlijk letsel tot gevolg hebben.

ONDERHOUD

Ontkoppel de Dremel 3D40 FLEX altijd van

de netvoeding voordat u onderhoud op het
apparaat uitvoert. Indien u dit niet doet, kan
persoonlijk letsel of schade aan het apparaat
ontstaan.

Laat het onderhoud van uw Dremel 3D40 FLEX
alleen uitvoeren door een door Dremel erkend
servicecentrum, en uitsluitend met vervangende
onderdelen van Dremel. Dit garandeert de juiste
en veilige werking van de Dremel 3D40 FLEX.
Gebruik uitsluitend door Dremel goedgekeurde
materialen en componenten. De garantie
vervalt mogelijk wanneer u objectmaterialen en
3D-objecten gebruikt die niet door Dremel® zijn
goedgekeurd; hetzelfde geldt wanneer u niet-
Dremel®-componenten gebruikt.

Gebruik uitsluitend door Dremel goedgekeurd
filament. Schade aan het product veroorzaakt
door gebruik van filament dat niet door Dremel is
goedgekeurd, valt niet onder de garantie.
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Deze apparatuur is getest en voldoet aan de limieten
voor een digitaal apparaat van Klasse B conform Deel
15 van de FCC-regels. Deze limieten zijn ontworpen
om redelijke bescherming tegen schadelijke storing in
een installatie in een woonomgeving te bieden. Deze
apparatuur genereert en gebruikt radiofrequentie-
energie en kan radiofrequentie-energie uitstralen.
Radiocommunicatie kan negatief worden beinvioed
als deze apparatuur niet volgens de instructies

wordt geinstalleerd en gebruikt. Er is echter geen

garantie dat er bij een bepaalde installatie geen

interferentie zal optreden. Als deze apparatuur

radio- of televisieontvangst verstoort, wat kan worden

vastgesteld door de apparatuur uit en in te schakelen,

wordt de gebruiker aangeraden de storing te verhelpen
door een van de volgende maatregelen te nemen:

« Stel de positie van de ontvangstantenne opnieuw in
of verplaats de antenne.

« Vergroot de afstand tussen de apparatuur en de
ontvanger.

«  Sluit de apparatuur aan op een stopcontact van
een ander circuit dan waarop de ontvanger is
aangesloten.

+ Raadpleeg de dealer of een ervaren radio-/tv-
monteur indien u hulp nodig hebt.

Volgens de regels van de Amerikaanse Federal

Communications Commission kunnen wijzigingen en

aanpassingen die niet uitdrukkelijk zijn goedgekeurd

door de fabrikant of registrant van deze apparatuur
ertoe leiden dat uw toestemming om deze apparatuur
te gebruiken wordt ingetrokken.

De Dremel 3D40 FLEX is bedoeld voor het printen
van 3D-objecten vanaf digitale bestanden die u zelf
maakt of in uw bezit hebt, of waarvan u het recht hebt
ze te gebruiken voor het printen met de Dremel 3D40
FLEX. Bij het maken van objecten met de Dremel
3D40 FLEX is het uw verantwoordelijkheid ervoor te
zorgen dat u geen intellectuele-eigendomsrechten
van derden schendt, of andere toepasselijke wetten
en voorschriften, zoals Amerikaanse of buitenlandse
intellectuele-eigendomsrechten. De Dremel 3D40
FLEX mag niet worden gebruikt voor het maken

van objecten die onderhevig zijn aan intellectuele-
eigendomsrechten van derden, zonder toestemming
van deze derden. Het gebruik van de Dremel 3D40
FLEX is mogelijk onderworpen aan de toestemming
van derden in de volgende gevallen: het maken van
een kopie of facsimile (in zijn geheel of gedeeltelijk)
van een object dat niet door u is gecreéerd; het maken
van een object vanaf een bestand dat niet van u is;
of het maken van een object aan de hand van een
gescand of fysiek object dat u niet hebt gecreéerd.
Het is uw verantwoordelijkheid dergelijke toestemming
te verkrijgen. In sommige gevallen is het niet mogelijk
dergelijke toestemming te verkrijgen. In het geval

u geen toestemming kunt verkrijgen, mag u geen
3D-print van een dergelijk object maken; indien u

dit wel doet, is dit op eigen risico. U mag de Dremel
3D40 FLEX, bijbehorende software en firmware, niet
wijzigen, nabouwen, ontleden of demonteren, tenzij dit
is toegestaan volgens de toepasselijke wetgeving. Als
u de Dremel 3D40 FLEX gebruikt op een manier die
afwijkt van de aanbevolen manier zoals beschreven
in deze gebruiks- en veiligheidsinstructies, doet u
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dit op eigen risico. Het gebruik van de Dremel 3D40
FLEX voor het maken van objecten die inbreuk maken
op de intellectuele-eigendomsrechten van derden

leidt mogelijk tot civiele of strafrechtelijke vervolging
en boetes. Daarnaast loopt u het risico op betaling
van geldelijke schadevergoeding, boetes of een
vrijheidsstraf.

FUNCTIONELE BESCHRIJVING
EN SPECIFICATIES

BOUWEN

Extruder: enkele extruder

Extrudertemperatuur: Tot 230°C (397°F)
Bedieningsinterface: 3,5" IPS-kleurentouchscreen
Maximaal bouwvolume: 255mm x 155mm x 170mm
(10" x 6" x 6,7")

Laagdikte: 50 microns | 0,5 mm

Filamentkleuren: zie dremel3d.com voor ons
kleurenassortiment

Interne opslag: 4 GB

Externe opslag: USB-stick

GEWICHT EN AFMETINGEN

Gewicht (zonder spoel): 16 kg (35 Ibs)
Afmetingen: 515mm x 406mm x 394mm (20,25" x
16" x 15,9")

FILAMENT

Werkt UITSLUITEND met Dremel-filament van 1,75 mm

OPSLAG FILAMENT

Alle polymeren worden uiteindelijk afgebroken. Pak het
filament pas uit wanneer u het nodig hebt. Het filament
moet op kamertemperatuur worden bewaard: 16-29° C
(60-85° F) en in een droge omgeving.

SOFTWARE

De Dremel 3D40 FLEX wordt geleverd met gratis
Dremel Digilab 3D Slicing software voor Windows
en Mac OSX. Deze applicatie zet uw digitale
3D-bestanden om in modelbestanden.
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ONDERSTEUNDE BESTURINGSSYSTEMEN

*  Apple® Mac®* OS® X v10.9 of later (Mavericks)
*  Microsoft® Windows® 8.1
*  Microsoft® Windows® 7 SP1

MINIMALE SYSTEEMSPECIFICATIES

CPU: 64-bits processor (32-bits niet ondersteund)
Geheugen: 3 GB RAM (4 GB of meer aanbevolen)
Schijfruimte: ~2 GB vrije schijfruimte voor installatie
Videokaart: 1024 MB GDDR RAM of meer.
Grafische kaart geschikt voor Microsoft® Direct3D®
11 of hoger

+  Aanwijsapparaat: Drieknopsmuis

ELEKTRISCHE VEREISTEN

Ingangsspanning 3D40 FLEX: 100-240V, 47-60Hz,
0,8A-1,8A

GEBRUIKSOMGEVING

Kamertemperatuur: 16-29°C (60-85°F)
Vlak werkblad
Droge gebruiksomgeving
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Bron Beschrijving Locatie Term Definitie
Verkorte Via geillustreerde  In de kartonnen, Flexibele Het \{Iakke, flexibele opperviak waarop
gebruikers-  stappen ziet u rechthoekige bouwplaat u objecten bouwt met de Dremel
handleiding  hoe u de 3D40 onderdelendoos 3D40 FLEX. De flexibele bouwplaat is
FLEX uitpakt en vindt u een een flexibele stalen plaat met plastic
kunt beginnen gedrukte versie handgrepen waarmee u de plaat
met bouwen. van de verkorte eenvoudig kunt buigen. De flexibele
gebruikers- bouwplaat is aan de printer bevestigd met
handleiding. Deze een bouwplaathouder.
vindt u ook op Bouwplaat- Dit platte, magnetische oppervlak houdt de
www.dremel3d.com houder flexibele bouwplaat vast. De houder heeft
een magnetisch oppervlak, twee nokken
Website Biedt de nieuwste www.dremel3d.com aan de achterkant en twee bewegende
Dremel 3D 3D40 FLEX- vergrendelingen aan de voorkant
software, product- waarmee de flexibele bouwplaat wordt
informatie, klanten- vastgehouden.
ondersteuning, en Beugel printbed De beugel aan de voorkant van het
downlo;d"s v;:m printbed waarmee het printbed wordt
25)'].’;3; en vastgeklikt.
Printbedtape Plakband dat de consistentie van uw
Klantenon- Neem contactop  www.dremel3d.com objecten bevordert en ervoor zorgt dat ze
dersteuning met Dremel voor stevig op de bouwplaat blijven staan.
Dremel 3D productonder- Bouwvolume  De driedimensionale (3D) ruimte die
steuning, ondler- een object inneemt na voltooiing. Uw
houd en service. Dremel 3D40 FLEX heeft een maximaal
bouwvolume, wat inhoudt dat objecten
Bestands- Voor het Geinstalleerd vanaf met een groter bouwvolume niet kunnen
bewerkings-  uploaden, www.dremel3d.com worden gebouwd tenzij de grootte hiervan
software bewerken en of vanaf de USB- wordt gewijzigd of deze worden opgesplitst
maken van stick die met de in subobjecten.
3D-bestanden. E[Er;ﬁls ?nl)e‘:eo Deur Het vo_orpanee_l van de Dremel 3D40
geleverd. FLEX is voorzien van een deur. Deze

geeft eenvoudig toegang tot het printbed,
de extruder, het filament en uw objecten.
Deze deur is gemaakt van doorzichtig
materiaal zodat u de voortgang van de
bouwbewerking kunt volgen zonder dat u
de bouwomgeving verstoort.

Ethernet-poort

Een bekabelde LAN-technologie
waarmee elektronische apparaten kunnen
communiceren.

Extruder- Het mechanisme dat met behulp

opening van tandwielen het filament door de
extruderopening trekt, het filament
tot bouwtemperatuur verwarmt, en
vervolgens het verwarmde filament uit de
extrudermond duwt.

Extruder- Een ventilator die wordt gebruikt om het

ventilator buitenste mechanisme van de extruder en
de tandwielmotor te koelen.

Luchtklep Een plastic onderdeel waarmee lucht

extruder- vanaf de extruderventilator naar het

ventilator printbed wordt geleid voor koeling van de
actieve bouw.

Extruder- Een opening aan de bovenkant van

opening de extruder waar het filament in wordt
gevoerd voor het bouwen van objecten.

Extruderhendel Een hendel aan de zijkant van de
extruder waarmee de grijpkracht van
de extrudertandwielmotor kan worden
verlaagd.

Extrudermond ~ Een mondstuk aan de onderkant van de
extruder waardoor het verwarmde filament
wordt geduwd voor het bouwen van
objecten.
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Filament

Een draadachtige streng plastic materiaal. WIFI

Filament-
doorvoerbuis

Een plastic onderdeel dat het filament
vanaf de filamentspoel geleidt via een

Een draadloze LAN-technologie waarmee
elektronische apparaten kunnen
communiceren.

opening in de buitenbehuizing van uw
Dremel 3D40 FLEX.

X-asgeleiderol

Een set rollen aan beide kanten van de
extruder waarmee de stappenmotor de
extruder naar de linker- of rechterkant van
het bouwoppervlak kan bewegen.

Y-asgeleiderol

Sensor Een sensor in de extruder die de printer
filament- doet pauzeren als filament niet langer op
blokkering de juiste wijze wordt geéxtrudeerd.
Sensor “geen  Een sensor in de extruderopening die uw
filament” printer doet pauzeren als tijdens een bouw

filament opraakt.

Een set rollen aan beide kanten van het
bouwoppervlak waarmee de stappenmotor
de extruder naar de voor- of achterkant
van het bouwoppervlak kan bewegen.

Filamentspoel

Z-asgeleide-

Een cilindervormig onderdeel waar een
rollen

lange streng filament omheen is gewikkeld
voor opslag en gebruik.

.g, -gcode,
.g3drem

Een set rollen aan de achterkant van het
bouwoppervlak waarmee de stappenmotor
het printbed omlaag of omhoog kan
bewegen.

Een modelbestandsformaat dat compatibel
is met uw Dremel 3D40 FLEX.

Nivellerings-
knoppen

De knoppen onder het printbed waarmee
de juiste afstand tussen de extrudermond
en het printbed wordt ingesteld.

Nivellerings-
sensor

Een sensor die de hoogte van het printbed
detecteert en helpt bij het nivelleren

(op het juiste niveau brengen) van het
printbed.

Deksel

De bovenkant van uw Dremel 3D40 FLEX
is voorzien van een draaibaar deksel. Dit
deksel vergroot de toegankelijkheid van
het printbed, de extruder, het filament en
de objecten.

Punttang

Veelgebruikt gereedschap voor het
vastpakken van kleine objecten en
materiaalafval dat te heet is om met de
hand aan te raken.

OBJ-bestand

Een veelgebruikte bestandsindeling voor
een groot scala aan 3D-modellen. Dit
bestand wordt gemaakt in 3D-software
van externe leveranciers, of kan worden
gedownload via dremel3d.com.

Objectgrijper

Een tool waarmee u uw objecten van het
printbed kunt verwijderen.

PLA.

Biologisch afbreekbaar plastic gemaakt
van duurzame bronnen zoals maismeel

Spoelhouder

Een plastic onderdeel links van het
printbed aan de binnenkant van het
bouwoppervlak van uw Dremel 3D40
FLEX. De filamentspoel is hierop
bevestigd.

Spoeldeur

Een afneembare deur die de filamentspoel
vastzet op de spoelhouder.

Stappenmotor

Een borstelloze DC-motor voor
aandrijving van de geleiderollen en
extrudertandwielen.

.STL-bestand

Een veelgebruikte bestandsindeling voor
een groot scala aan 3D-modellen. Dit
bestand wordt gemaakt in 3D-software
van externe leveranciers, of kan worden
gedownload via dremel3d.com.

Touchscreen

Kleurentouchscreen dat reageert op
aanrakingen. Met dit scherm kunt u de
werking van uw Dremel 3D40 FLEX en de
bouwbewerkingen volgen, en rechtstreeks
opdrachten naar de Dremel 3D40 FLEX
sturen zonder gebruik van een computer.

USB-stick

Een draagbare geheugenkaart die
te gebruiken is op een groot aantal
apparaten.
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AAN DE SLAG MET UW 3D40 FLEX

2

13

12

Deksel
Extruder-opening
Z-asgeleiderol
Deur

Grepen

USB A-poort
Nivelleringsknoppen
Beugel printbed
Touchscreen

. Bouwplaathouder

. Flexibele bouwplaat
. Spoelhouder filament
. Filamentspoel

. Y-asgeleiderol

. Stappenmotor

BRBREEO®NOOMWNE
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16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.
27.
28.
29.

Filamentdoorvoerbuis
Extruderhendel
Filamentgeleideklem
Extruderopening
Extruderventilator
Lintkabel
X-asgeleiderol
Nivelleringssensor
Extrudermond
Aan/uit-schakelaar
USB B-poort
Ethernet-poort
Typeplaat
Stroomingang
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INTRODUCTIE

Welkom in de wereld van Dremel 3D. Het is ons streven u door het 3D-bouwproces te begeleiden en optimale
werkmethoden met u te delen zodat u uw ideeén tot leven kunt brengen. In het 3D-bouwproces gaat het om
experimenteren en volharding. Gelukkig staan de experts van Dremel altijd voor u klaar met online tips en
ondersteuning. Met Dremel kunt u uw eigen ideeén ten uitvoer brengen, ze in de perfecte bouwvorm gieten, en zo
geheel eigen creaties maken. Om aan de slag te gaan met de 3D45 FLEX volgt u de initiéle instellingsprocedure
op het touchscreen.

INHOUD VAN DE VERPAKKING*

Handleiding Verkorte
gebruikershandleiding

Filamentspoel** Voedingskabel USB-kabel

Printbedtape Objectgrijper USB-stick

Flexibele bouwplaat en Extruderontstopper
bouwplaathouder

* Aantallen kunnen per verpakking verschillen.
**Niet bewaren in een vochtige of hete omgeving.
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UITPAKKEN 6. Open de deur en verwijder het middelste inlegstuk.

1. Plaats de doos op een tafel, snijd de tape door,
en open de doos.
2. Verwijder het inlegstuk dat op de printer ligt.

3. Haal de 3D40 FLEX uit de doos en zet de printer
op de tafel.

4. Open het deksel en verwijder het inlegstuk dat
bovenop ligt.

Tip: Bewaar de verpakking om het apparaat eventueel
en opslag van de machine in de toekomst.
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Gebruik van uw Dremel 3D40 FLEX zonder een computer is gemakkelijk met de geintegreerde software en het full
colour touchscreen. Voordat u met de bouwbewerkingen aan de slag gaat, laten we u eerst kennismaken met de
indeling en opties van het touchscreenmenu.

A LET OP NEEM BIJ GEBRUIK VAN DE DREMEL 3D40 FLEX ALLE WAARSCHUWINGEN EN
VEILIGHEIDSINSTRUCTIES IN ACHT. INDIEN U DIT NIET DOET, KAN BRAND, SCHADE

AAN HET APPARAAT, MATERIELE SCHADE OF PERSOONLIJK LETSEL ONTSTAAN.

BOUWEN (BUILD)

Tik hierop om een 3D-model te selecteren en
het bouwproces te starten. (Zie pagina 209 voor
gedetailleerde bouwinstructies)

MENU BOUWEN (BUILD)
Tik op printer, USB-stick, of printrij (Print Queue)
om de bestemming van uw bestand te kiezen.

MODELMENU

Tik op het gewenste model om dit te selecteren of
gebruik pijlen om door de pagina's te bladeren om
uw model te zoeken.

BESTANDSDETAILS

BOUWEN (BUILD) — Tik hierop om het bouwproces
te beginnen.

WISSEN (DELETE) — Tik hierop om het
modelbestand uit de opslaglocatie in de printer of de
USB-stick te verwijderen.

KOPIE NR PRINTER (COPY TO PRINTER) — Tik
hierop vanuit de USB-stick om het modelbestand te
kopiéren naar de opslaglocatie in de printer.

BOUWSTATUS

STOPPEN - Tik hierop om het huidige bouwproces
te annuleren.

PAUZEREN/AFSPELEN - Tik hierop om te pauzeren
of het huidige bouwproces te hervatten. Tijdens een
pauze kunt u de filamentknop gebruiken.

NIEUW FILAMENT (CHANGE FILAMENT) - Tik
hierop om tijdens het huidige bouwproces meer
filament toe te voegen of kleuren te wijzigen.
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PRINTRIJMENU (PRINT QUEUE)

BOUWEN (BUILD) — Tik hierop om details van de
eerstvolgende bouw te bekijken.

WISSEN (DELETE) — Tik hierop om de eerstvolgende
bouw uit de rij te verwijderen.
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DETAILS MODEL PRINTRIJ

BOUWEN (BUILD) — Tik hierop om het bouwproces
te beginnen.

WISSEN (DELETE) — Tik hierop om het model uit de
rij te verwijderen.




EXTRA (TOOLS)
Tik hierop om de volgende afzonderlijke functies
eninstellingen van de printer te gebruiken.

SERVICE
Tik hierop om contactgegevens van
de klantenservice te bekijken.

NETWERK (NETWORK)

Tik hierop om het netwerkmenu te openen om
verbinding met wifi te maken of te verbreken en
Proxy in te stellen.

VERBINDEN MET WIFI (CONNECT WIFI) — Tik
hierop om verbinding te maken met wifi.

WIFI AFSLUITEN (DISCONNECT WIFI) — Tik hierop
om wifi uit te schakelen.

PROXY INSTELLEN (SET PROXY) - Tik hierop om
handmatige proxy in te stellen.

STATISCH IP INSTELLEN (SET STATIC IP) — Tik
hierop om het statische IP in te stellen.
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KALIBRER. (CALIBRATE)
Tik hierop om de extruder en het printbed in
de nulpositie te zetten.

POSITIE (JOG MODE)

Tik hierop voor weergave van opties om de extruder

en het printbed te verplaatsen langs de X-, Y- en %
Z-as.
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Z-AXIS
LANGUAGE DISPLAY OFFSET
DEMO FACTORY
MODE RESET
CHECK
FOR UPDATES

)

INSTELL. (SETTINGS)

TAAL (LANGUAGE) - Tik hierop om een andere
menutaal te kiezen.

DISPLAY — Tik hierop om de LED’s van de kast of
de sneltoetsen van het hoofdmenu aan te passen.
OFFSET Z-AS (Z-AXIS OFFSET) — Wordt gebruikt
om tijdens assemblage de hoogte van de bouwplaat
te kalibreren.

GELUIDEN (SOUNDS) - Tik hierop om de geluiden
van de 3D40 FLEX in/uit te schakelen.
DEMO-MODUS (DEMO MODE) — Tik hierop om
de demo-modus voor presentatiedoeleinden in/uit te
schakelen.

FABRIEKSINSTELLING (FACTORY RESET) - Tik
hierop om alle informatie die is opgeslagen in de
3D40 FLEX te verwijderen en de fabrieksinstellingen
te herstellen.

CONTROLEREN OP UPDATES (CHECK FOR
UPDATES) — Tik hierop om te controleren of er een
nieuwe firmwareversie is wanneer er verbinding is
met wifi of Ethernet.

VERWARM. (PREHEAT)

Tik hierop om automatisch te beginnen met
voorverwarming van de extruder om te bouwen

of overtollig materiaalafval te verwijderen.
AFVOEREN (PURGE) — Tik hierop zodra de extruder
heet is om filament handmatig te extruderen.
STOPPEN/STARTEN - Tik hierop om te starten of
stoppen met voorverwarmen.
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OVER (ABOUT)

Tik hierop om 3D40 FLEX-informatie te bekijken,
zoals de firmwareversie, gebruiksteller, printerstatus
en MAC-adres.

-
)

DREMEL 3D40 IDEA BUILDER
FIRMWARE VERSION:

USAGE COUNTER:

PRINTER STATUS:

MAC:

PICTOGRAMMEN TOUCHSCREEN

Geeft aan dat er een fout is zoals filament leeg of deur open.

Geeft aan dat er een Ethernet-verbinding is.

Geeft de sterkte van het wifi-signaal aan en het symbool is blauw als er verbinding is met wifi.

Geeft aan dat de extruder koel is.

Geeft aan dat de extruder warm is.

Geeft aan dat de extruder heet is.

E@@:-))gjn@
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De eerste keer dat u uw Dremel 3D40 FLEX
inschakelt, wordt u gevraagd om eerst het netwerk in
te stellen. Na voltooiing van dit proces hebt u toegang
tot berichtgeving over firmware-updates.

1.

Tik op Ja (Yes) om de eerste instellingen te
voltooien wanneer het scherm u daarom vraagt.
Als u deze instellingen wilt overslaan, kunt u altijd
op een later moment het netwerk instellen.

Nadat u Ja (Yes) hebt gekozen zal de 3D40 FLEX
u automatisch verbinden met uw Ethernet of
zoeken naar beschikbare draadloze netwerken.

Kies uw draadloze netwerk met het touchscreen.
Gebruik de pijlen om de lijst met beschikbare
draadloze netwerken te doorlopen. Tik op
Accepteren (Accept) wanneer de naam van uw
draadloze netwerk wordt geaccentueerd.

4. Voer het wachtwoord van uw draadloze netwerk

in en tik op Accepteren (Accept).
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NEEM BIJ GEBRUIK VAN DE
A LET OP DREMEL 3D40 FLEX ALLE
WAARSCHUWINGEN EN VEILIGHEIDSINSTRUCTIES
IN ACHT. Indien u dit niet doet, kan brand, schade

aan het apparaat, materiéle schade of persoonlijk
letsel ontstaan.

RAAK DE EXTRUDERMOND NIET
A LET OP AAN TIJDENS GEBRUIK OF
TOTDAT DE MOND IS AFGEKOELD TOT EEN
TEMPERATUUR VAN 60°C (140°F). Aanraking van de
extrudermond tijdens gebruik of voordat de mond na

gebruik is afgekoeld, kan leiden tot persoonlijk letsel.

GEBRUIK UITSLUITEND
A LET OP DREMEL-FILAMENT. Het gebruik
van filament dat niet is goedgekeurd door Dremel,

kan tot schade aan het apparaat en materiéle schade
leiden.

TREK HET FILAMENT NIET NAAR
A LET OP BUITEN. Wanneer u dat wel doet

raakt de extruder mogelijk beschadigd.

FILAMENT TOEVOEGEN

1. Start het proces voor het toevoegen van
filament door op het scherm op de knop
“Filament” te tikken. De extruder beweegt zich
naar de rechterhoek van het printgebied en de
extrudermond wordt vervolgens opgewarmd.

\
oY
\V
Juiten

Spoelhouder ﬂ\

Filament
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2. Nadat de beweging van de extruder is gestopt,
open dan het deksel van de 3D40 FLEX om de
toegang tot de extruder te vergemakkelijken.

3. Als er bestaand filament aanwezig is, snijd dit dan
bij de extruderopening af en tik op de knop Volg.
(Next) op het touchscreen.

4. Verwijder de spoeldeur door deze linksom te
draaien en verwijder een bestaande spoel als deze
aanwezig is. Zie afbeelding 1.

Filamentdoorvoerbuis



Doorvoerbuis

Filament Filamentdoorvoer Extruderopening

Voer het uiteinde van nieuw filament door

de doorvoerbuis, plaats de spoel op de
spoelhouder, plaats de spoeldeur terug door de
vergrendelingstabs uit te lijnen en draai de deur
rechtsom. Zie afbeelding 1.

Tik op “Volg.” op het touchscreen.

Als u bestaand filament vervangt, zal de 3D40
FLEX bestaand filament automatisch afvoeren.
Wanneer het scherm Filament invoeren (Feed
Filament) verschijnt, tik dan op Volg. (Next) op het
touchscreen en geleid filament vanuit de
doorvoerbuis tot in de extruderopening totdat de

extruder het filament zelf doorvoert. Zie afbeelding 2.

Het filament wordt vervolgens in de extruder
getrokken en komt uit de hete extrudermond.
OPMERKING: Er zijn testobjecten op uw Dremel
3D40 FLEX gemaakt voordat het apparaat door
de fabriek is vrijgegeven. Deze testobjecten

zijn mogelijk gemaakt met filament van een
andere kleur dan u gebruikt. Het kan dus zijn
dat een kleine hoeveelheid van dit filament is
achtergebleven in de extruder.

9. Als er nieuw filament uit de extrudermond komt, tik
dan op Klaar (Done) op het touchscreen om het
proces te voltooien, terug te gaan naar het
hoofdmenu en de extruder te kalibreren. Verwijder
overtollig filament zonder de hete extrudermond
aan te raken. Wees hierbij voorzichtig. Verwijder,
indien nodig, materiaalafval uit de extrudermond
met behulp van een punttang.

LET EROP DAT DE
A LET OP EXTRUDERMOND NIET
BESCHADIGD RAAKT TIJDENS HET
VERWIJDEREN VAN MATERIAALAFVAL. DE
DREMEL 3D40 FLEX FUNCTIONEERT NIET GOED
WANNEER EEN EXTRUDERMOND IS
BESCHADIGD; DEZE ZAL DAN MOETEN WORDEN
VERVANGEN.

10. Sluit het deksel en de deur van de 3D40 FLEX.
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EERSTE INSTELLINGEN

PRINTBED VOORBEREIDEN

LAAT HET PRINTBED NIET
A LET OP VALLEN. DE GEHARDE
GLASPLAAT KAN BREKEN EN PERSOONLIJK
LETSEL TOT GEVOLG HEBBEN.

VERWIJDER DE GEHARDE
A LET OP GLASPLAAT NIET VAN DE
PLASTIC HOUDER. CONTACT MET DE RAND VAN
DE GEHARDE GLASPLAAT KAN PERSOONLIJK

LETSEL TOT GEVOLG HEBBEN.

CONTROLEER VOOR IEDERE
A PAS OP BOUW OF DE FLEXIBELE
BOUWPLAAT IS AFGEDEKT MET DE DOOR DREMEL
GESPECIFICEERDE PRINTBEDTAPE. HET GEBRUIK
VAN VERKEERDE PRINTBEDTAPE LEIDT MOGELIK
TOT SCHADE AAN HET APPARAAT OF EEN OBJECT
VAN INFERIEURE KWALITEIT.

1. Uw bouwplaat bestaat uit twee onderdelen: de
flexibele bouwplaat en de bouwplaathouder. De
bouwplaathouder heeft een magnetisch opperviak
waarop de flexibele bouwplaat kan worden
bevestigd en twee nokken aan de achterkant
en twee bewegende vergrendelingen aan de
voorkant waarmee de flexibele bouwplaat wordt
vastgehouden.

Op de flexibele bouwplaat is vooraf printbedtape
aangebracht. Om de tape te verwijderen, trekt u
de tape aan het lipje in de hoek aan de voorkant
omhoog en trekt u de tape vervolgens voorzichtig
los. Om nieuwe printbedtape te plaatsen, verwijdert
u de hechtfolie van de printbedtape en plaatst u de
printbedtape op de flexibele bouwplaat. Het beste
resultaat krijgt u door de printbedtape eerst in het
midden van de flexibele bouwplaat te plaatsen

en dan naar buiten toe glad weg strijken om
luchtbelletjes te verwijderen. Zie afbeelding 4.

2. De flexibele bouwplaat kan van de
bouwplaathouder worden verwijderd door de . .
bewegende vergrendelingen naar u toe te draaien b FIeX|t|)eI(: Printbedtape @
(A), de flexibele bouwplaat omhoog te tillen aan de ouwplaal
blauwe handgrepen (B) en de bouwplaat naar u
toe te trekken (C) (zie afbeelding 3).
Nok

AFB. 4

Hand- bFlexiblele

greep ouwplaat Hand-

greep

Bouwplaathouder
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4. De flexibele bouwplaat kan boven op de
bouwplaathouder worden geplaatst door deze
onder een hoek van u af te schuiven, zodat de
hoeken van de flexibele bouwplaat onder de
nokken aan de achterkant van de bouwplaathouder
schuiven. Laat de flexibele bouwplaat los, zodat
deze boven op de magneet blijft zitten en sluit de
vergrendelingen aan de voorzijde om de bouwplaat
vast te zetten.

TIP: Het is veel eenvoudiger om de flexibele
bouwplaat te verwijderen en te plaatsen als de
bouwplaathouder al in de printer is geplaatst. Over
het algemeen hoeft u een bouwplaathouder niet
meer te verwijderen zodra deze is gemonteerd.

U hoeft alleen de flexibele bouwplaat te
verwijderen.

MHOOGTREKKEN

INDRUKKEN
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De bouwplaathouder kan worden verwijderd door
de beugel aan de voorkant van het printbed samen
te knijpen, waarna u de bouwplaathouder van de
ondergrond kunt tillen. Zie afbeelding 7.

Installeer de bouwplaathouder met de
printbedbeugels.




PRINTBED NIVELLEREN

RAAK DE EXTRUDERMOND VAN
A LET OP DE DREMEL 3D40 FLEX NIET
AAN TIJDENS GEBRUIK OF TOTDAT DE MOND IS
AFGEKOELD TOT EEN TEMPERATUUR VAN 60°C
(140°F). AANRAKING VAN DE EXTRUDERMOND
TIJIDENS GEBRUIK OF VOORDAT DE MOND NA
GEBRUIK IS AFGEKOELD, KAN LEIDEN TOT
PERSOONLIJK LETSEL.

Het is van belang dat u het printbed iedere keer
opnieuw nivelleert nadat u de printbedtape hebt
vervangen of het printbed opnieuw hebt geinstalleerd,
zodat het printbed en de extrudermond zich op

de juiste afstand van elkaar bevinden. Zorg dat er

geen luchtbellen zitten tussen het printbed en de

printbedtape. Als u het printbed niet juist nivelleert, of
de luchtbellen niet verwijdert, kan de kwaliteit van de
objecten worden aangetast.

1. Zorg ervoor dat u printbedtape op het printbed hebt
geplaatst en er geen objecten aanwezig zijn. De
consistentie van uw object wordt mogelijk nadelig
beinvloed als u de printbedtape pas na nivellering
op het printbed bevestigt.

2. Tik op Nivell. (Level) op het touchscreen van de
3D40 FLEX.

3. De extruder en het printbed bewegen zich nu
naar de juiste positie om het printbed op het juiste
niveau te brengen. De 3D40 FLEX controleert eerst
in het midden aan de achterzijde van het printbed
of het is genivelleerd. De twee knoppen onder
het printbed worden gebruikt om links en rechts
het printbed omhoog en omlaag te brengen. De
extruder bevat een sensor die detecteert of het
bed genivelleerd is. Er is geen extra gereedschap
nodig.

4. Het touchscreen geeft aan of het printbed te hoog
of te laag staat. Als het printbed te hoog staat, stel
dan met de betreffende knop de hoogte bij door de
knop naar rechts te draaien totdat u een pieptoon
hoort en het touchscreen aangeeft dat het klaar is
om te verifiéren of het printbed genivelleerd is.
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Als het printbed te laag staat, stel dan met de
betreffende knop de hoogte bij door de knop naar
links te draaien totdat u een pieptoon hoort en het
touchscreen aangeeft dat het klaar is om te
verifiéren of het printbed genivelleerd is.

Tik op Verif. (Verify) om het niveau van het printbed
te controleren. Als verdere afstelling nodig is, dan
geeft het touchscreen de richting aan. Als het
niveau correct is, zal de extruder zich naar het
volgende punt bewegen en kan het
nivelleringsproces worden herhaald.

Herhaal stap 4 t/m 6 voor de tweede positie.
Wanneer uw printbed volledig is genivelleerd,

zal de extruder zich automatisch naar de
kalibratiepositie begeven en het nivelleringsproces
voltooien.

PLEASE WAIT

LEVEL COMPLETE




USB-KABEL AANSLUITEN

1. Zorg ervoor dat de aan/uit-schakelaar van de 3D40
FLEX in de UIT-stand staat.

2. Sluit de bijgeleverde USB-kabel aan op uw 3D40
FLEX en computer. Zie afbeelding 6.

3. Open de software.

4. Zet uw Dremel 3D40 FLEX aan met de aan/uit-
schakelaar om uw computer te synchroniseren
met de Dremel 3D40 FLEX.

VERBINDING MAKEN MET ETHERNET

1. Zorg ervoor dat de aan/uit-schakelaar van de
3D40 FLEX in de UIT-stand staat.

2. Steek de Ethernet-kabel in uw 3D40 FLEX.

Zie afbeelding 7.
3. Zet uw Dremel 3D40 FLEX aan met de aan/

uit-schakelaar. Een Ethernet-verbinding moet
automatisch worden gedetecteerd. Tik op de knop
Accepteren (Accept).

AFB. §

Ethernet
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NEEM BIJ GEBRUIK VAN DE
DREMEL 3D40 FLEX ALLE
WAARSCHUWINGEN EN VEILIGHEIDSINSTRUCTIES
IN ACHT. Indien u dit niet doet, kan brand, schade
aan het apparaat, materiéle schade of persoonlijk
letsel ontstaan.

STEEK TIJDENS GEBRUIK
A LET OP NOOIT UW HAND IN DE
DREMEL 3D40 FLEX. Wanneer u de bewegende
delen van de Dremel 3D40 FLEX aanraakt tijdens
gebruik, kan dit een object van inferieure kwaliteit tot
gevolg hebben, en leiden tot schade aan het apparaat
of persoonlijk letsel.

OPMERKING: Er zijn testobjecten op uw Dremel 3D40
FLEX gemaakt voordat het apparaat door de fabriek is
vrijgegeven. Deze testobjecten zijn mogelijk gemaakt
met filament van een andere kleur dan u gebruikt. Het
kan dus zijn dat een kleine hoeveelheid van dit filament
is achtergebleven in de extruder. Bij het bouwen van
uw eerste object kan het achtergebleven filament

een andere kleur hebben dan het filament dat u hebt
toegevoegd. U moet dan wachten tot het filament op
de juiste kleur overgaat.

Er staan u diverse opties ter beschikking om met uw
Dremel 3D40 FLEX objecten te bouwen:

1) Opslaglocatie in printer

2) USB-stick

3) Computer



VOORDAT U BEGINT TE BOUWEN

1. Zorg dat u altijd voldoende filament laadt (zie
pagina 204).
TIP: U kunt, voordat u met de bouw begint,

vaststellen of u genoeg filament hebt toegevoegd

om uw object te kunnen voltooien door de
benodigde filamentlengte zoals getoond door
Dremel Digilab 3D Slicer te vergelijken met de

filamentlengte op de spoel zoals aangegeven op de
lengtemeter. Als filament in de 3D40 FLEX opraakt

tijdens de bouw, wordt een pauze ingelast totdat
meer filament is toegevoegd.

2. Controleer of printbedtape is aangebracht en dat
het printbed goed genivelleerd is.

BOUWEN VANUIT OPSLAGLOCATIE IN DE PRINTER

1. Tik op Bouwen (Build) in het hoofdmenu.

2. Tik op het printerpictogram in het bouwmenu.

3. Tik op het modelbestand dat u wilt bouwen.
(Gebruik pijlen om door pagina's te bladeren)

4. Tik op Bouwen (Build) in de modeldetailpagina om
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het bouwproces te starten.

Uw 3D40 FLEX zal eerst de extruder en het
printbed uitlijnen naar hun nulpositie. Vervolgens
zal de nivelleringssensor het printbed licht
aanraken om de uitlijning te voltooien. De
extrudermond wordt vervolgens opgewarmd. Dit
kan enkele minuten in beslag nemen. Zodra de
juiste temperatuur is bereikt, wordt begonnen met
het bouwen van uw model.

Zodra uw object voltooid is, zal uw 3D40 FLEX de
extruder en het printbed automatisch uitlijnen naar
hun kalibratiepositie en de extrudermond afkoelen.
Wacht totdat het touchscreen aangeeft dat de
extruder is afgekoeld (cool) voordat u het object
verwijdert. Raadpleeg verderop in deze handleiding
de paragraaf “Object verwijderen van het printbed”
voor instructies over hoe u een object van het
printbed verwijdert.



BOUWEN VANAF USB-STICK

1. Tik op Bouwen (Build) in het hoofdmenu.

2. Tik op het USB-pictogram om de inhoud van
de USB-stick te openen.

3. Volg de stappen 3 t/m 7 onder “Bouwen vanuit
opslaglocatie in de printer” om de bouw vanaf
de USB-stick te voltooien.

USB-stick

BOUWEN VANAF COMPUTER

De Dremel 3D40 FLEX is compatibel met Dremel
Digilab 3D Slicer. Volg de instructies die met deze
software zijn meegeleverd om vanaf uw computer te
bouwen.

DE BOUW VAN EEN OBJECT ANNULEREN OP
DE 3D40 FLEX

Om een object te annuleren tijdens het voorverwarmen
of bouwen, raakt u de optie 'Stop' aan op het
touchscreen. Als u op 'Ja’ (Yes) tikt, worden de
extruder en het printbed in hun kalibratiepositie gezet.
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OBJECT VERWIJDEREN VAN HET PRINTBED

RAAK DE EXTRUDERMOND
A LET OP VAN DE DREMEL 3D40 FLEX
NIET AAN TIJDENS GEBRUIK OF TOTDAT DE
MOND IS AFGEKOELD TOT EEN TEMPERATUUR
VAN 60°C (140°F). Aanraking van de extrudermond
tijdens gebruik of voordat de mond na gebruik is
afgekoeld, kan leiden tot persoonlijk letsel..

DRAAG PERSOONLIJKE
A LET OP BESCHERMENDE UITRUSTING.
Het gebruik van persoonlijke beschermende

uitrusting, zoals hittebestendige handschoenen en
veiligheidsbrillen, verlaagt het risico op persoonlijk

@
o
@
[oR

BUIG DE BOUWPLAAT NIET
A LET OP ALS HET OBJECT RICHTING

UZELF OF ANDEREN WIJST. Objecten die van de
bouwplaat afvliegen, kunnen leiden tot lichamelijk

@
o
@
©

LET OP DE POSITIE VAN UW
A LET OP LICHAAM WANNEER U
HANDGEREEDSCHAP GEBRUIKT OM OBJECTEN
VAN HET PRINTBED TE VERWIJDEREN. Een
verkeerde positie van uw lichaam kan tot persoonlijk
letsel leiden wanneer het gereedschap uitschiet bij
het verwijderen van een object van het printbed.

LAAT DE PLAATHOUDER NIET
A LET OP VALLEN. De geharde glasplaat
kan breken en persoonlijk letsel tot gevolg hebben.

DRAAI OF BUIG DE
A LET OP PLAATHOUDER NIET ALS U
OBJECTEN VERWIJDERT. De geharde glasplaat kan
loskomen van de plastic houder en persoonlijk letsel
tot gevolg hebben.

A LET OP VOORKOM DAT HET PRINTBED

WORDT BEKRAST ALS
OBJECTEN WORDEN VERWIJDERD. KRASSEN IN
HET PRINTBED LEIDEN TOT INFERIEURE KWALITEIT
VAN DE OBJECTEN.

[

Wacht tot de extruder is afgekoeld voordat u het
object verwijdert.

Neem de flexibele bouwplaat inclusief het object
uit de printer. Zie pagina 206 voor gedetailleerde
bouwinstructies.

Buig de bouwplaat zodanig dat het object van
uzelf en anderen af is gericht. Duw met uw duimen
tegen de achterkant en gebruik uw andere vingers
om de handgrepen vast te houden. Zie afbeelding
9. Het object laat los en valt van de plaat af of is
eenvoudig los te trekken.

Voor dunne en kleine objecten is alleen het
buigen van de bouwplaat mogelijk niet voldoende.
Gebruik in dat geval voorzichtig de objectgrijper
om het object van de bouwplaat te verwijderen
(afbeelding 9).

n
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Objectgrijper

STEUNEN VERWIJDEREN
(INDIEN VAN TOEPASSING)

Gebruik een punttang om steunen te verwijderen
die zich binnen uw object bevinden of die moeilijk
bereikbaar zijn.

@
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GEBRUIKERSTIPS

MR

10.

11.

12.

13.

MAAK ALTIJD GEBRUIK VAN PRINTBEDTAPE.
Zorg ervoor dat voor iedere bouwbewerking dat de
bouwplaat goed genivelleerd is.

Zorg ervoor dat de spoel stevig is gemonteerd en
vrijelijk kan draaien.

Wanneer u de Dremel 3D40 FLEX voor de eerste
keer in gebruik neemt, of wanneer u het filament
hebt vervangen, moet u de Dremel 3D40 FLEX
het materiaal laten extruderen tot het materiaal
overeenkomt met de geinstalleerde filamentkleur.
Het is van belang dat u blijft kijken terwijl de
Dremel 3D40 FLEX begint met het bouwen van
een object. Bij het begin van de bouwbewerking
treden over het algemeen de meeste problemen
op. Dit is gelukkig ook het beste moment om het
object te annuleren, de bouwplaat te reinigen, en
de bouwbewerking opnieuw te starten. Blijf altijd
in de buurt van de Dremel 3D40 FLEX tijdens het
bouwen.

Het is van belang dat u de verpakking van de
Dremel 3D40 FLEX bewaart zodat u het apparaat
eventueel weer kunt inpakken om te vervoeren.
De omgeving waar de filamentspoel wordt
opgeslagen mag niet vochtig of te warm zijn. We
raden u aan de filamentspoel niet uit de luchtdichte
verpakking te halen tot u de spoel daadwerkelijk
gaat gebruiken.

Ga voorzichtig te werk met de objectgrijper

om schade aan de bouwplaat of het object te
voorkomen.

U kunt het object zo mogelijk het beste op het
midden van de bouwplaat plaatsen. Een optimale
positie is van essentieel belang voor de kwaliteit
van uw object. Zorg ervoor dat uw object zich

op de bouwplaat bevindt en gebruik de optimale
positie voor uw bouwbewerking.

Voor steile overhangende delen (hoek van minder
dan 45 graden) raden we u aan steunen te
gebruiken.

Verwijder altijd eerst de bouwplaat voordat u het
object verwijdert.

We adviseren objecten op lage snelheid te schuren
om te voorkomen dat ze in een later stadium
smelten.

De Dremel Digilab 3D Slicer-software toont de
lengte van het filament dat voor elk object is
vereist. Vergelijk deze met de lengte die wordt
aangegeven op de meter van de spoellengte.
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ONDERHOUD

DE EXTRUDER ONTSTOPPEN

Gebruik de extruderontstopper om de extruder te
reinigen en achtergebleven filament te verwijderen.
Wacht tot de extruder is opgewarmd voordat u de
extruderontstopper in de opening van de extruder
steekt (bovenkant).

Duw het opgehoopte filament tot het uit de
extrudermond komt.

1.
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FIRMWARE UPDATEN VIA HET NETWERK

Als uw 3D40 FLEX is geregistreerd en toegevoegd aan

uw Dremel3D-profiel, kunt u de firmware rechtstreeks

updaten vanuit het touchscreen. Firmware updaten:

1. Tik op Extra (Tools), Instell. (Settings), Controleren
op updates (Check for Updates).

2. Uw 3D40 FLEX controleert vervolgens of de
nieuwste firmware is geinstalleerd en vraagt u of
een update wilt uitvoeren als dat nodig is.

3. Accepteer de download en installeer de nieuwste
firmware.

4. De update is voltooid wanneer de 3D40 FLEX
wordt opgestart en terugkeert naar het scherm
Home.



FIRMWARE HANDMATIG UPDATEN

Als uw 3D40 FLEX niet verbonden is met een netwerk,
kunt u firmware rechtstreeks updaten vanaf een USB-
stick.

1. Gain uw webbrowser naar www.dremel3d.com/
support en download het nieuwste 3D40 FLEX-
firmwarebestand.

2. Voeg het 3D40 FLEX-firmwarebestand toe aan een
lege USB-stick die is geformatteerd met FAT32.

3. Schakel uw 3D40 FLEX uit met de aan/uit-

schakelaar.

Steek de USB-stick in de USB-A-poort.

Schakel uw 3D40 FLEX in, waarna deze de

nieuwe firmware automatisch moet detecteren en

installeren.

6. Schakel uw 3D40 FLEX uit, verwijder de USB-stick
en schakel de 3D40 weer in om de update te
voltooien.

oA

BEHUIZING REINIGEN

Reinig de behuizing van de Dremel 3D40 FLEX
met een niet-pluizende doek. Verwijder eventueel
achtergebleven materiaalafval van de behuizing.
Gebruik voor reiniging geen water, chemische
producten of andere schoonmaakmiddelen. Anders
kan de Dremel 3D40 FLEX beschadigd raken.

DE EXTRUDERMOND REINIGEN

LET EROP DAT DE
A LET OP EXTRUDERMOND NIET
BESCHADIGD RAAKT TIJDENS HET VERWIJDEREN
VAN MATERIAALAFVAL. DE DREMEL 3D40 FLEX
FUNCTIONEERT NIET GOED WANNEER DE
EXTRUDERMOND IS BESCHADIGD; DEZE ZAL DAN
MOETEN WORDEN VERVANGEN.

RAAK DE EXTRUDERMOND VAN
A LET OP DE DREMEL 3D40 FLEX NIET
AAN TIJDENS GEBRUIK OF TOTDAT DE MOND IS
AFGEKOELD TOT EEN TEMPERATUUR VAN 60°C
(140°F). Aanraking van de extrudermond tijdens
gebruik of voordat de mond na gebruik is afgekoeld,
kan leiden tot persoonlijk letsel.

Verwijder eventueel achtergebleven plastic uit de
extrudermond met een kleine punttang.

Het kan nodig zijn om de extruder te verwarmen om
hardnekkig materiaalafval te verwijderen.

TOUCHSCREEN REINIGEN

Maak het touchscreen schoon met een zachte, niet-
pluizende doek. Gebruik geen spuitbussen voor het
schoonmaken van het touchscreen.
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Probleem

Oorzaak

Oplossing

Onjuiste objectlocatie op het printbed.

De Dremel 3D40 FLEX is de exacte
locatie van de extruder kwijt en kan zo
geen bouwbewerkingen uitvoeren.

Door de extruder naar de beginpositie
terug te zetten, wordt de Dremel
3D40 FLEX opnieuw gekalibreerd.
Annuleer uw object, verwijder het
object van het printbed, zet de extruder
terug in de beginpositie, en start de
bouwbewerking opnieuw.

De PLA wordt niet geéxtrudeerd of blijft
niet aan het printbed kleven.

Dit kan gebeuren wanneer het printbed
en de extruder ten opzichte van elkaar
niet goed zijn genivelleerd.

Door het printbed te nivelleren,

wordt de extruder uitgelijnd en

bent u verzekerd van een goede
objectkwaliteit. Annuleer uw object,
verwijder het object van het printbed,
nivelleer het printbed opnieuw, en start
de bouwbewerking opnieuw.

De Dremel 3D40 FLEX is vastgelopen
voordat de bouwbewerking van uw
object is begonnen.

Mogelijk heeft de Dremel 3D40 FLEX
tegenstrijdige opdrachten ontvangen.

Zet de aan/uit-schakelaar uit, wacht
30 seconden, en zet de aan/uit-
schakelaar weer aan.

Steunmateriaal komt tijdens reiniging
niet los, met als gevolg een inferieure
kwaliteit van het gebouwde object.

De positie van het onderdeel is niet
optimaal.

Stel de positie van het 3D-bestand
in uw bestandsbewerkingssoftware
opnieuw in om het steunmateriaal tot
een minimum te beperken, of plaats
het steunmateriaal op een minder
kritieke plek.

Het gebouwde object is één grote brij.

Een laag van uw object heeft zich
niet goed vastgehecht; het model is
opgeslagen met een te klein opperviak
dat contact maakt met het printbed, of
het object heeft tijdens de bouw boven
het printbed gezweefd zonder dat een
steun was geselecteerd.

Gebruik uw bewerkingssoftware om
de eerste laaghoogte en -positie te
controleren. Gebruik voor de bouw zo
nodig steunen.

Het object is slechts gedeeltelijk
gebouwd.

Het filament is halverwege opgeraakt.
Het filament heeft de extruder verstopt
tijdens het bouwen.

Vervang het filament en ga verder met
bouwen.

Zie “Er komt geen filament uit de
extruder”.

Er komt geen filament uit de extruder.

De extruder is verstopt.

Neem contact op met de
klantenservice.

De extruder gaat niet terug naar de
beginpositie.

Neem contact op met de
klantenservice.

De plastic lagen van steile
overhangende delen zijn draderig of
gerafeld.

De overhangende delen bevinden zich
te ver van elkaar af, of zijn te steil
(hoek van <45 graden).

Gebruik steunen voor de bouw.

De 3D40 FLEX vindt mijn wifi-netwerk
niet.

De printer staat te ver van de
draadloze router.

Plaats de 3D40 FLEX dichter bij uw
router.

Maak verbinding met het netwerk via
Ethernet.

De 3D40 FLEX maakt geen verbinding
met mijn netwerk.

De printer staat te ver van de
draadloze router.

Plaats de 3D40 FLEX dichter bij uw
router.

Wachtwoord van netwerk is onjuist.

Voer uw wachtwoord opnieuw in
of controleer uw wachtwoord bij de
netwerkbeheerder.
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Firmware-updates

Dremel raadt u aan firmware bij te werken wanneer Dremel een update verstrekt. Dremel biedt firmware-updates
om de prestaties te verbeteren en aanvullende functies aan de Dremel 3D45 FLEX toe te voegen tijdens de
levensduur van het product. Er zijn twee manieren om de 3D45 FLEX bij te werken: (1) Download de update vanaf
www.dremel3d.com en installeer deze met een USB-geheugenstick. (2) Verbind de 3D45 FLEX met het internet en
werk deze bij vanaf het 3D45 FLEX-touchscreen.

Open Source Software die in dit Dremel-product wordt gebruikt

Dit product bevat softwarecomponenten waarvoor een licentie is verleend door de houder van de rechten op basis
van elk mogelijke versie van de GNU General Public License (GPL), GNU Lesser General Public License (LGPL) of
een andere open source software licentie die vereist dat broncode beschikbaar wordt gesteld. U kunt een volledig
machineleesbare kopie van de corresponderende broncode opvragen door een schriftelijk verzoek op te sturen
naar:

Dremel

Attn: Open Source Software Officer
P.O Box 081126

Racine, WI USA 53408-1126

Uw verzoek dient vergezeld te gaan van de volgende gegevens: (i) de naam van het Dremel-product, (ii) het
serienummer (indien van toepassing), (iii) de softwareversie (indien van toepassing), (iv) uw naam, (v) uw
bedrijffsnaam (indien van toepassing) en (vi) voor beantwoording uw post- en e-mailadres (indien beschikbaar).

Wij brengen u mogelijk een klein bedrag in rekening om de kosten te dekken van de fysieke media en distributie.

U kunt uw verzoek indienen (i) binnen drie (3) jaar na ontvangst van het product dat de software bevat die het
onderwerp is van uw verzoek of (i) zo lang als Dremel reserveonderdelen of klantenondersteuning voor dat product
biedt in het geval van code waarvoor een licentie is verleend op basis van GPL-versie 3.

Garantie betreffende verder gebruik van de Open Source Software:

DREMEL geeft geen garantie op de Open Source Software-programma'’s die in dit apparaat zijn inbegrepen indien
dergelijke programma’s op andere wijze worden gebruikt dan de programma-uitvoering zoals die is bedoeld door
DREMEL. De hieronder genoemde licenties definiéren de, eventuele, garantie van de auteurs of licentiegevers
van de Open Source Software. DREMEL wijst specifiek elke garantie af voor defecten die worden veroorzaakt
doordat een Open Source Software-programma of de configuratie van het product is gewijzigd. U kunt bij DREMEL
geen garantieclaim indienen voor het geval wanneer de Open Source Software inbreuk maakt op de intellectuele
eigendomsrechten van een derde. Eventuele technische ondersteuning wordt alleen geleverd voor ongewijzigde
software.
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BEPERKTE DREMEL*-GARANTIE
VOOR CONSUMENTEN
Op dit product van DREMEL is garantie van toepassing
conform de specifieke wettelijke/landelijke voorschriften;

schade als gevolg van normale slijtage, overbelasting
of verkeerd gebruik, vallen niet onder de garantie.

Indien het product niet aan de bepalingen van de
schriftelijke garantie voldoet, gaat u als volgt te werk:

1. Retourneer het product NIET naar de plaats van
aankoop.

2. Neem contact op met onze klantendienst via
www.dremel.com voor nadere instructies.

AFVALVERWIJDERING

Het apparaat, de accessoires en verpakking moeten
op een voor het milieu verantwoorde wijze worden
gerecycleerd.

ALLEEN VOOR LANDEN IN DE EU

Gooi elektrische gereedschappen niet bij het

huisvuil!

Volgens de Europese richtlijn 2012/19/EG

voor afgedankte elektrische en elektronische
apparaten en de vertaling hiervan naar nationaal
recht moeten aangedreven gereedschappen die niet

langer bruikbaar zijn, apart worden ingezameld en op
milieuvriendelijke wijze worden verwerkt.

CONTACT OPNEMEN MET DREMEL

Ga naar www.dremel.com voor meer informatie over
het Dremel-productassortiment, ondersteuning en de
hotline.

Dremel, Konijnenberg 60, 4825 BD Breda.
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| DA | OVERS/ETTELSE AF
BETJENINGSVEJLEDNING

DENNE VEJLEDNING OG BLIV

FORTROLIG MED DREMEL 3D40 FLEX
FOR OPSATNING OG BRUG. MANGLENDE
OVERHOLDELSE AF ADVARSLER OG
INSTRUKTIONER KAN FZRE TIL BRAND,
BESKADIGELSE AF UDSTYR, MATERIEL SKADE
ELLER PERSONSKADE. GEM ALLE ADVARSLER
OG INSTRUKTIONER TIL FREMTIDIG BRUG.

SIKKERHED PA ARBEJDSOMRADET

@ AADVARSEL :_NﬁgiR/iJIRLTTONEm

e. Sarg for, at arbejdsomrédet er rent og ryddeligt.
Uorden og darligt beslyste arbejdsomrader ager
faren for uheld.

f. Brug ikke Dremel 3D40 FLEX i eksplosive
omgivelser, hvor der er braendbare veesker,
gasser eller stgv. Dremel 3D40 FLEX skaber hgje
temperaturer, der eventuelt anteender stav eller
dampe.

g. Opbevar 3D40 FLEX'ere, der ikke er i brug,
utilgeengeligt for bern og andre ugvede
personer. Der kan ske skader i haenderne p&
ugvede brugere.

ELEKTRISK SIKKERHED

a. Brug altid Dremel 3D40 FLEX med en ordentlig
jordforbindelse. Lad vaere med at &endre
pa stikket p& Dremel 3D40 FLEX. Dérlig
jordforbindelse og eendrede stik gger risikoen for
elektrisk sted.

b. Lad veere med at bruge Dremel 3D40 FLEX
i fugtige eller vade omgivelser. Udsaet ikke
Dremel 3D40 FLEX for regn. Tilstedeveerelsen af
fugt @ger risikoen for elektrisk stad.

c. Kablet ma ikke bruges forkert. Brug aldrig
kablet til at treekke i eller afkoble Dremel 3D40
FLEX. Beskyt kablet mod varme, olie, skarpe
kanter eller maskindele, der er i bevaegelse.
Beskadigede eller indviklede kabler gger risikoen
for elektrisk stad.

d. Undga at bruge dette produkt i tordenvejr. Der
kan veere en lille risiko for overspeending fra lyn,
der kan resultere i et elektrisk stad.

e. | nadstilfeelde skal Dremel 3D40 FLEX tages ud
af stikkontakten.

PERSONLIG SIKKERHED

a. Veer opmeerksom, hold gje med geremalet, og
brug sund fornuft, nar der arbejdes med Dremel
3D40 FLEX. Brug ikke Dremel 3D40 FLEX,
hvis du er treet eller pavirket af euforiserende
stoffer, alkohol eller medicin. F& sekunders
uopmeerksomhed ved brug af Dremel 3D40 FLEX
kan fare til personskader.

b. Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brugen af
beskyttelsesudstyr, sdsom varmefaste handsker
og sikkerhedsbriller vil mindske risikoen for
personskader.

c. Brug egnet arbejdstgj. Undga at beere lgse
bekleedningsgenstande eller smykker. Hold
har, tej og handsker veek fra dele, der beveeger
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sig. Dele, der er i bevaegelse, kan gribe fat i
lgstsiddende taj, smykker eller langt har.

DREMEL 3D40 FLEX - BRUG OG PLEJE

For hver brug skal Dremel 3D40 FLEX
kontrolleres for fejljustering eller fastkgren af
beveegelige dele, brud pa dele og enhver anden
tilstand, der kan pavirke driften med Dremel
3D40 FLEX. Hvis der er mistanke om skade, s&
fa Dremel 3D40 FLEX repareret af et autoriseret
Dremel servicecenter fogr brug. Brug af Dremel
3D40 FLEX, nar den er beskadiget, kan resultere

i darlig kvalitet af den genstand, der skal laves,
yderligere skade pa udstyr, materiel skade eller
personskade.

Bergr ikke ekstruderspidsen, mens Dremel
3D40 FLEX karer, eller vent til den er kglet
ned til mindst 60°C (140°F). Kontakt med
ekstruderspidsen under eller efter drift far spidsen
er afkglet, kan fare til personskade.

Opseet Dremel 3D40 FLEX et godt ventileret
sted. Sgrg for mindst 8 tommer uhindret plads
omkring Dremel 3D40 FLEX. Dremel 3D40 FLEX
smelter plastik under opbygning. Plastikdunster,
der flygtigggres, nar Dremel 3D40 FLEX karer, kan
irritere gjne og luftveje. Placering af Dremel 3D40
FLEX teet pa omkringliggende genstande forhindrer
ordentlig ventilation.

Lad veaere med at reekke ind i Dremel 3D40
FLEX, mens den kgrer. Kontakt med Dremel 3D40
FLEX dele i beveegelse under drift kan resultere

i darlig byggekvalitet, beskadigelse af udstyr eller
personskade.

Det skal forhindres, at ugvede personer far
adgang til 3D40 FLEX under drift. Brug af Dremel
3D40 FLEX af personer, der er uvante med disse
advarsler og instruktioner, kan resultere i skade pa
udstyret eller materiel skade og personskade.
Brug kun DREMEL PLA filament. Anvendelse

af filament, der ikke er godkendt af Dremel, kan
resultere i skader p& udstyr og materielle skader.
Serg for, at sma genstande, der er dannet af
Dremel 3D40 FLEX, ikke er tilgaengelige for
sma bgrn. Sma genstande udger en potentiel
kvaelningsfare for sma bgrn.

Lad veere med at lave ulovlige eller upassende
genstande ved brug af Dremel 3D40 FLEX.
Brug ikke Dremel 3D40 FLEX til at skabe
genstande, der beregnet til brug sammen med
stearinlys, flydende braendstoffer og andre
varmekilder. Plastik kan smelte, nar den udszettes
for ild eller andre varmekilder. En sddan brug af
genstande, der er lavet med en Dremel 3D40
FLEX, kan medfgre brand, skade pa ejendom og
personskader.

Brug ikke Dremel 3D40 FLEX til at lave
genstande, der er beregnet til fadevarer eller
drikkebrug, sdsom forberedelse, dekoration,
opbevaring eller konsumering. En sadan brug
af genstande, der er lavet med en Dremel 3D40
FLEX, kan medfgre sygdom eller personskader.
Brug ikke Dremel 3D40 FLEX til at skabe
genstande, der beregnet til brug sammen

med elektriske komponenter eller elektriske
komponenters kabinetter. PLA plast egner sig
ikke til elektriske anvendelser. En s&dan brug af
genstande, der er lavet med en Dremel 3D40
FLEX, kan medfare brand, skade pa ejendom og
personskader.

Lad veere med at komme plastikgenstande i
eller omkring munden. PLA plast er ikke egnet til
tilberedning af mad eller drikke og grej til fadevarer.



En sadan brug af genstande, der er lavet med en
Dremel 3D40 FLEX, kan medfgre sygdom eller
personskader.

. Brug ikke Dremel 3D40 FLEX til at lave
genstande, der beregnet til kemisk opbevaring.
PLA plast egner sig ikke til kemisk opbevaring.

En sddan brug af genstande, der er lavet med en
Dremel 3D40 FLEX, kan medfgre brand, skade pa
ejendom og personskader.

Der ma ikke a&ndres pa Dremel 3D40 FLEX eller
eendres pa fabriksindstillingerne. Zndringer kan
resultere i skader pa udstyr og materiel skade og
personskade.

Udseet ikke Dremel 3D40 FLEX for temperaturer
pé over 70°C (158°F). Dremel 3D40 FLEX kan
blive beskadiget. Dremel 3D40 FLEX er beregnet
til drift ved temperaturer mellem 16 - 29° C (60 -
85° F).

Undlad at flytte rundt pa eller stgde til Dremel
3D40 FLEX eller ekstruderen under driften.
Genstanden kan blive bygget forkert.

Udskift ikke filamentspolen, medmindre
byggeprocessen er afsluttet, standset eller

sat pa pause. Udskiftning af filamenten under
opgygning vil annullere genstanden og kan
beskadige ekstruderen.

Treek ikke filament ud, fgr der er en instruktion
fra den bergringsfglsomme skeerm. Ggres det,
kan ekstruderen tage skade.

Veer ekstra forsigtig med ikke at beskadige
ekstruderspidsen, nér der ryddes rester veek.
Dremel 3D40 FLEX vil ikke fungere korrekt

med beskadiget ekstruderspids og der skal en
udskiftning til.

For hver bygning skal der sgrges for, at
byggeplatformen er deekket med Dremel-
sprcificeret byggetape. Brug af forkert byggetape
kan resultere i beskadigelse af udstyret og déarlig
byggekvalitet af genstanden.

Veer opmeaerksom pa din kropsposition, nar

du bruger handveerktgij til at fijerne genstande
fra byggeplatformen. Pludseligt smut med
veerktgjet og forkert kropsstilling under fiernelse

af genstanden fra byggeplatformen kan fare til
personskade.

Undga at ridse byggeplatformen, nér der fjernes
genstande. Ridser i byggeplatformen vil fare til
forkert dannelse af genstanden.

. Tab ikke byggeplatformen. En heerdet glasplade
kan briste og medfgre personskade.

Fjern ikke den heaerdede glasplade fra
plastikholderen. Kontakt med kanten p& en
heerdet glasplade kan medfgre personskade.
Undga at vride eller bgje byggeplatformen,
mens der fjernes genstande. En haerdet
glasplade kan blive adskilt fra plastikholderen og
medfare personskade.

Dremel er ikke ansvarlig for den strukturelle
integritet eller nytten af de genstande, der laves
ved hjzelp af Dremel 3D40 FLEX. Strukturelle
modeller, der er lavet af uerfarne designere, kan
medfere skade pa ejendom og personskade.

SERVICE

Treek altid Dremel 3D40 FLEX ud af
stikkontakten, fgr der udfgres nogen som helst
serviceprocedurer. | modsat fald kan det fore til
personskade og beskadigelse af udstyret.

Lad kun Dremel 3D40 FLEX blive serviceret

af et autoriseret Dremel servicecenter, der

kun bruger Dremel reservedele. Det vil sikre
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opretholdelse af korrekt drift og sikkerhed ved
Dremel 3D40 FLEX.

c. Brug kun materialer og komponenter, der
er godkendte af Dremel. Brug af andre
objektmaterialer eller 3D-objekter end® godkendte
objektmaterialer og agte Dremel® komponenter kan
ugyldiggere garantien.

d. Brug kun filament, der er godkendt af Dremel.
Beskadigelse af produktet som fglge af brug af
anden filament end Dremel-godkendt filament er
ikke deekket af garantien.
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Symbol  Navn Betegnelse/

forklaring

Advarer brugeren om
advarselsmeddelelser

U7 LSSl Advarselssymbol

Lees manual- Varskoer brugeren
symbol om at laese manualen
\% Volt Spaending
A Ampere Stram)
Hz Hertz Frekvens, cyklusser
pr. sekund
%] Diameter
o Off position

Type eller karakteristik

s Vekselstrom af stram

Kontakt kan fordrsage
forbreending. Lad den
kele ned far service.

Advarselssymbol
for varm overflade

Magneterne pa
byggepladsholderen
genererer et felt,
der kan forringe en
hjertepacemakers
funktion.

Dette udstyr er blevet testet og fundet at overholde

greenserne for en klasse B digital enhed, i henhold til

del 15 i FCC-reglerne. Disse greenser er beregnet til

at give rimelig beskyttelse mod skadelig interferens

i en boliginstallation. Dette udstyr genererer, bruger

og kan udstréle radiofrekvensenergi, og hvis det

ikke installeres og bruges i overensstemmelse med

instruktionerne, kan det forarsage skadelig interferens

pa radiokommunikation. Der er dog ingen garanti for,

at interferens ikke vil opsta i en bestemt installation.

Hvis dette udstyr for&rsager skadelig interferens pa

radio- eller TV-modtagelse, som kan bestemmes ved at

slukke og teende for udstyret, opfordres brugeren til at

forsgge at korrigere interferensen ved hjeelp af en eller

flere af falgende foranstaltninger:

* Reorientér eller omplacér modtagerantennen.

* (g adskillelsen mellem udstyret og modtageren.

+  Tilslut udstyret til en stikkontakt pa et andet
kredslgb end det, modtageren er sluttet til.

+  F&radgivning hos forhandleren eller en erfaren
radio-/TV-tekniker for at fa hjeelp.

Andringer og modifikationer, der ikke udtrykkeligt er

godkendt af udstyrets producent eller dets registrant,

kan annullere din autoritet til at betjene dette

udstyr i henhold til reglerne udstukket af Federal

Communications Commission.

Dremel 3D40 FLEX er beregnet til
udskrivningsgenstande i 3D fra digitale filer, du opretter
eller ejer, eller har ret til at udskrive med Dremel

3D40 FLEX. Né&r der laves genstande med Dremel

3D40 FLEX, er det dit ansvar at sikre, at du ikke
kreenker tredjeparts intellektuelle ejendomsrettigheder
eller overtreeder geeldende love eller regler, sdsom
amerikanske eller udenlandske love om intellektuel
ejendomsret. Dremel 3D40 FLEX ma ikke bruges til
at lave genstande, der er beskyttet af intellektuelle
ejendomsrettigheder tilhgrende tredjepart uden en
sadan tredjeparts tilladelse. Brug af Dremel 3D40
FLEX til at lave noget som helst af falgende, kan
kreeve tilladelse fra tredjepart: at lave en kopi eller
faksimile (i sin helhed eller delvist) af en hvilken som
helst genstand, der ikke er skabt af dig, at lavee en
genstand fra en digital fil, du ikke ejer, eller at lavee
egenstand fra en scanning af et fysisk objekt, som

du ikke har skabt. Det er dit ansvar at fa fat pa en
sadan tilladelse. | visse tilfeelde er du muligvis ikke

i stand til at opna en sadan tilladelse. Hvis der ikke
kan opnas en sadan tilladelse, bgr du ikke 3D-printe
en sddan genstand, eller du ger det pa egen risiko.
Du ma ikke modificere, udfgre reverse engineering,
dekompilere eller demontere Dremel 3D40 FLEX eller
dens software eller firmware, undtagen som tilladt i
henhold til geeldende lov. Hvis du bruger Dremel 3D40
FLEX pa en anden made end den, der er anbefalet og
beskrevet i disse drifts-/sikkerhedsanvisninger, sa er
det pa egen risiko. Brug af Dremel 3D40 FLEX at lave
genstande, der kreenker intellektuelle rettigheder, der
ejes af tredjeparter, kan medfgre civil- eller strafferetlig
forfalgning og sanktioner, hvilket kan medfare ansvar
for finansielle skade, give bader eller feengsel.

BYGNING

Ekstruder: Enkelt ekstrudering

Ekstrudertemperatur: Op til 230°C (397°F)
Driftsinterface: 3,5" bergringsfglsom IPS skeerm med
fuld farve

Maksimal byggevolume: 10" x 6” x 6,7” (255mm x
155mm x 170mm)

Lagtykkelse: 50 mikrometer | 0,5 mm
Filamentfarver: Se Dremel3D.com for farvevalg
Internt lager: 4GB

Eksternt lager: USB-flashdrev

VAGT & DIMENSIONER

Veegt (uden spole): 16 kg (35 Ibs)
Dimensioner: 20,25” x 16” x 15,9” (515mm x 406mm x
394mm)

FILAMENT [FILAMENT]

Virker KUN med Dremel 1,75 mm filament

FILAMENTOPBEVARING

Alle polymerer nedbrydes med tiden. Pak ikke
filamentet ud for det skal bruges. Filament bar
opbevares ved stuetemperatur: 16-29° C (60-85° F) og
under tgrre forhold.

SOFTWARE

Dremel 3D40 FLEX leveres med supplerende Dremel
Digilab 3D-slicing-software til Windows og Mac OSX.
Denne applikation konverterer dine digitale 3D filer til
bygbare filer.



UNDERST@TTEDE OPERATIVSYSTEMER

+  Apple® Mac® OS® X v10.9 eller senere (Mavericks)
*  Microsoft® Windows® 8.1
*  Microsoft® Windows® 7 SP1

MINIMUM  SYSTEMSPECIFIKATIONER

+  CPU: 64-bit processor (32-bit understattes ikke)

+  Hukommelse: 3 GB RAM (4 GB eller mere
anbefales)

+ Diskplads: ~ 2 GB ledig diskplads til installation

+  Skeermkort: 1.024 MB GDDR RAM eller mere.
Microsoft® Direct3D® 11 kompatibelt grafikkort eller
hgjere

+ Pegeenhed: Mus med tre knapper

KRAV TIL DET ELEKTRISKE

3D40 FLEX nominelt input: 100-240V, 47-60Hz,
0,8A-1,8 A

DRIFTSMILJ@

Rumtemperatur: 16-29° C (60 - 85° F)
Arbejdsomradets niveau
Plant arbejdsomrade

167 (406mm)

CREVIEL —oee
2025” (515mm) 15.5” (394mm)
VAG
B
£
&
8
o
8" (203mm) 8” (203mm)
———> —>

147 (356mm)

Ressource Beskrivelse Sted
Quick start Giver illustreret Der er en trykt
guide gennemgang af udgave af Quick
hvordan man start guiden i den
pakker 3D40 rektanguleere
FLEX ud og karton med
begynder at komponenter.
bygge med det Den er ogs&
samme. tilgeengelig p&
www.dremel3d.com
Dremel 3D Kommer med www.dremel3d.com
hjemmeside  den nyeste 3D40
FLEX software,
produktinformation,
kundesupport,
og 3D-model- og
projekt-downloads.
Dremel 3D Kontakt www.dremel3d.com
kundesupport Dremel for
produktsupport,
vedligeholdelse
og service.
File Slicing Ggr det muligt at Installeret fra
Software uploade, redigere www.dremel3d.

og bygge 3D-filer.

com eller fra det
USB-flashdrev, der
felger med Dremel
3D40 FLEX.
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Sensor til
filament lgbet
tor

En sensor i ekstruderindtaget, der szetter
printeren pa pause, hvis den Igber tor for
filament under et byg.

Term Definition Filamentspole  Et cylindrisk stykke, pa hvilken der
Fleksibel Den flade, fleksible overflade, der bruges af er opviklet en lang filamentstreng til
byggeplade Dremel 3D40 FLEX til at bygge genstande. opbevaring og kontinuerlig brug.

Den fleksible byggeplade bestér af en .9, .gcode, Et bygbart filformat, der er kompatibelt
fleksibel stélplade med plastikhéndtag for .g3drem med din Dremel 3D40 FLEX.
nemt at kunne bgje den. Den fleksible - N
byggeplade er fastgjort til printeren ved Nivellerings- Knapper placeret under byggeplatformens
hjzelp af byggepladeholderen knapper fundament, der bruges til at skabe korrekt
- . afstand mellem ekstruderspidsen og
Byggeplade- Den flade, magnetiske overflade bruges byggeplatformen.
holder til at holde pa den fleksible byggeplade. - " - 2
Den har en magnetisk overflade, to hak p& Niveausensor  En sensor, der registrerer hgjden pa
bagsiden og to bevaegelige lase i fronten Eyggeflar_forrlr;er! 0g hjzelper med en
til at holde den fleksible byggeplade fast. orrekt nivellering.
Bygge- Den Klips, der er anbragt pa forsiden af Lag Dremel %D40 FLE|?< har f)t ((jjrejel:jgt lag p.il‘l
platformsklips  byggeplatformens fundament, der bruges toppen. Dette muliggor bedre adgang U
til at holde byggeplatformen pa plads. byggeplatformen, ekstruderen, filamentet
og genstandene, nar det er ngdvendigt.
Byggetape Selvkleebende tape, der forbedrer - A N
konsistensen p& genstandene og hjeelper Spidstang Almmdehgt stoykkeuvaerktﬂj, der an_vend(;zs
dem med at holde fast pa byggepladens til at holde pa sma genstande og til at fa
overflade fat i overskydende materiale, der kan veere
B o " — e 3D o oiad for varmt at rgre direkte.
emangde Den tredimensionelle meengde plads - P -
¥og 9 en genstand har brug(for) nar fgrst gen OBJ-fil Et almindeligt, digitalt filformat, der bruges i
er feerdig. Din Dremel 3D’40 FLEX har et en bred vifte af 3D-model software. Denne
maksimalt byggevolumen, hvilket betyder, fil er oprettet med 3. parts 3D-software eller
at der ikke kan bygges genstande med kan downloades fra Dremel3D.com.
et starre byggevolumen, medmindre de Veerktgj til Et stykke veerktgj, der bruges til at adskille
skaleres eller brydes ned til delgenstande. fiernelse af genstande fra byggeplatformen.
Dar Din Dremel 3D40 FLEX har en der, genstand
der er placeret pa frontpanelet. Dette PLA. En bioplast, der er udvundet af
muligger nem adgang til byggeplatformen, vedvarende ressourcer sdsom majsstivelse
eDks:]r#de(;err], f:l?n:ler:te; 09 :#”en??”fiti”de' Spoleholder  Et plastikstykke placeret til venstre for
mZter‘iealeﬂ sg dfl1 kinaO\?eervéee sstgtu% byggeplatformen inde i byggeomrédet pa
. ’ ag Dremel 3D40 FLEX, og det er designet til
for dine g(_enstande og samtidigt holde at holde filamentspolen.
byggemiljget stabilt. - ~ -
- Spoledar En aftagelig der, som laser filamentspolen
Ethernet-port ~ En netvaerksteknologi, der er kablet lokalt, :
- S til spoleholderen.
og som tillader kommunikation mellem - -
elektroniske enheder. Stepmotor En barstelgs DC elmotor til at drive
- styreskinnerne og ekstrudergearene.
Ekstruder En montage, der anvender gear til at
traekke filament gennem ekstruderindtaget, STLAil Et almindeligt, digitalt filformat, der bruges i
opvarme filamentet til byggetemperatur, en bred vifte af 3D-model software. Denne
og skubbe det opvarmede filament ud af fil er oprettet med 3. parts 3D-software eller
ekstruderspidsen. kan downloades fra Dremel3D.com.
Ekstruder- En ventilator il afkeling af ekstruderens Bergrings- Fuldt farvedisplay, der aktiveres ved
ventilator ydermontage og gearmotoren. falsom skeerm  bergring. Det muligger overvagning af
- Dremel 3D40 FLEX og genstande og giver
Ekst_ruder- Et pl_asnkstykkae, der leder luft fra ekstruder- samtidigt kemmandoer direkte til Dremel
vent||atpr- vgntllatoren pa byggeplatformep for at 3D40 FLEX uden brug af computer.
regulering hjeelpe med til at afkale det aktive byg. -
- P USB-flashdrev  Et baerbart hukommelseskort, der bruges i
Ekstruderindtag En &bning placeret ved ekstrudertoppen, en bred vifte af enheder
hvor filamentet indseettes for at bygge. " : -
" . WIFI En lokal, tradlgs netveerksteknologi, som
EI:struder- Ethandtag, der er placeret pa siden af tillader kommunikation mellem elektroniske
handtag ekstruderen og som bruges til at lasne enheder
ekstrudergearmotorens greb. — ~ -
- - X-aksens Et saet skinner pa hver side af
Ekstruderspids En dyse placeref.tl| bunden. af ekst&uqleren, styreskinner ekstruderen, der gar det muligt for
vor opvarmet filament tvinges ud t stepmotoren at bevaege ekstruderen til
bygning. venstre eller hgjre side af byggeomradet.
Filament En trdlignende plastmaterialestreng. Y-aksens Et seet skinner pa hver side af
Filament- Et plastikstykke, der styrer filament fra styreskinner byggeomradet, der gar det muligt for
styrerar filamentspolen gennem en passage i det stepmotoren at bevaege ekstruderen til
ydre hus pa Dremel 3D40 FLEX. forsiden eller bagsiden af byggeomrédet.
Sensor til En sensor i ekstruderen, der seetter Z-aksens Et seet skinner placeret pa bagsiden af

filamentprop

printeren p& pause, hvis filamentet holder
op med at ekstrudere korrekt.

styreskinner

byggeomrédet, der ger det muligt for en
stepmotor til at beveege byggeplatformen
op eller ned.
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LZR DIN 3D40 FLEX AT KENDE

2

Lag

Ekstruder

Z-aksens styreskinne
Dar

Gribehandtag

USB A-port
Nivelleringsknapper
Byggeplatformsklips

Bergringsfglsom skaerm
. Byggepladeholder
. Fleksibel byggeplade
. Filamentspoleholder
. Filamentspole
. Y-aksens styreskinne
. Stepmotor

16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.
27.
28.
29.
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Filamentstyrerar
Ekstruderhandtag
Filamentstyreklips
Ekstruderindtag
Ekstruderventilator
Fladkabel
X-aksens styreskinne
Niveausensor
Ekstruderspids
Afbryder

USB B-port
Ethernet-port
Typeskilt
Stregmindtag
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INTRODUKTION

Velkommen til Dremel 3Ds verden. Det er vores mission at vejlede dig gennem 3D byggeprocessen og udveksle
bedste praksis til at bringe dine ideer til live. 3D bygning er en proces, der kommer til at involvere eksperimenter
og vedholdenhed. Til alt held er der Dremel eksperter tilstede for at gare dit arbejde lettere med online tips og live
support. Med Dremel kan du bygge videre pa dine egne ideer, bygge dem bedre og gere dem til dine. For at starte
med 3D40 FLEX, fglg den indledende opsaetningsrutine pa den bergringsfalsomme skaerm.

S/TTETS INDHOLD*

3D40 FLEX Quick Start Guide

Instruktionsmanual Quick start guide

Filament Spool** Stromkabel USB-kabel

T

e

Byggetape Veerktgj til fiernelse af genstand USB-flashdrev

ﬂ

P
%

Fleksibel byggeplade og Afrensningsveerktgj
Byggepladeholder

* Maengderne kan variere alt efter seet.
**Opbevares ikke i fugtige eller varme omgivelser.



UDPAKNING

1. Seet kassen pa bordet, Klip tapen over, og luk op.
2. Fjern indleegget i toppen.

3. Tag 3D40 FLEX ud og szet den p& bordet.
4. Abn dgren, og fiern indleegget i toppen.

@
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6. Abn dgren, og fiern midterindsatsen.

Tip: Gem emballagen til fremtidig transport
og opbevaring.



Brug af Dremel 3D40 FLEX uden computer er nemt med den indbyggede software og den bergringsfalsomme
skaerm med fuld farve. Fgr du bygger en model, vil vi gerne gare dig fortrolig med menustruktur og muligheder pa
den bergringsfglsomme skeerm.

AADVARSEL OVERHOLD ALLE GIVNE ADVARSLER OG SIKKERHEDSANVISNINGER, NAR DREMEL 3D40
FLEX BRUGES. MANGLENDE OVERHOLDELSE KAN FZRE TIL BRAND, BESKADIGELSE

AF UDSTYR, MATERIEL SKADE ELLER PERSONSKADE.

BYG [BUILD]

Tryk for at veelge en 3D-model og pabegynde
byggeprocessen. (Se side 239 for detaljerede
byggeinstruktioner)

BYGGEMENU [BUILD MENU]

Tryk pé printer [Printer], USB-flashdrev [USB Flash
Drive], eller printerka [Print Queue] for at veelge
destinationen for den gnskede fil.

MODELMENU [MODEL MENU]

Tryk for at veelge den gnskede model eller brug
pilene til at scrolle gennem siderne for at finde din
model.

FILDETALJER [FILE DETAILS]

BYG [BUILD] - Tryk for at pabegynde
byggeprocessen.

SLET [DELETE] - Tryk for at fierne en modelfil fra
printerhukommelsen eller USB-flashdrevet.
KOPIER TIL PRINTER [COPY TO PRINTER] - Fra
USB-flashdrevet trykkes der for at kopiere modelfilen
til printerhukommelsen.

BYGGESTATUS [BUILD STATUS]

STOP [STOP] - Tryk for at annullere den
igangveerende byggeproces.
PAUSE/GENOPTAG [PAUSE/PLAY] — Tryk for at
seette den igangveerende byggeproces pa pause
eller genoptage den. Pause vil ggre det muligt at fa
adgang til knappen filament.

SKIFT FILAMENT [CHANGE FILAMENT] — Tryk
for at skifte filament under den igangveerende
byggeproces for at tilfgje mere

filament eller skifte farver.
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MENUEN PRINTK@ [PRINT QUEUE MENU]
BYG [BUILD] — Tryk for at se detaljer om naeste byg.
SLET [DELETE] - Tryk for at fierne naeste byg fra
kaen.
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PRINTK@, MODELDETALJER

BYG [BUILD] - Tryk for at pabegynde
byggeprocessen.

SLET [DELETE] - Tryk for at fierne modelfilen
fra kaen.




VARKTBJER [TOOLS]
Tryk for at fa adgang til felgende, individuelle
printerfunktioner og indstillinger.

SERVICE
Tryk for at komme ind i servicemenuen for at
se kundeservicens kontaktinformation.

NETVZARK [NETWORK]

Tryk for at komme ind i netveerkmenuen for at tilslutte
eller frakoble WiFi og indstille proxy.

TILSLUT WIFI [CONNECT WIFI] — Tryk for at tilslutte
til WiFi.

AFBRYD WIFI [DISCONNECT WIFI] — Tryk for at
sla Wifi fra.

INDSTIL PROXY [SET PROXY] — Tryk for at indstille
manuel proxy.

INDSTIL STATISK IP [SET STATIC IP] — Tryk for at
indstille statisk IP.




KALIBRER [CALIBRATE]
Tryk for at flytte ekstruderen og byggeplatformen
til nulstillingen.

JOG TILSTAND [JOG MODE]

Tryk for at fa vist mulighederne for at flytte
ekstruderen og byggeplatformen langs X, Y og
Z-aksen.
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LANGUAGE

DISPLAY

DEMO
MODE

FOR UPDATES

FACTORY
RESET

Ia-ﬁ

INDSTILLINGER [SETTINGS]

SPROG [LANGUAGE] - Tryk for at veelge et
alternativt menusprog.

DISPLAY [DISPLAY] - Tryk for at tilpasse kabinettets
lysdioder eller hovedmenuens genvejstaster.
Z-AKSENS OFFSET [Z-AXIS OFFSET] - Bruges il
at kalibrere byggepladens hgjde under samling.
LYDE [SOUNDS] - Tryk for at teende/slukke for
lydene p& 3D40 FLEX.

DEMO-TILSTAND [DEMO MODE] - Tryk for at sla
detail-demo-tilstand til/fra.

FABRIKSINDSTILLINGER GENDANNES [FACTORY
RESET] - Tryk for at fierne al information, der

er lagret pd 3D40 FLEX, og vend tilbage til
fabriksindstillingerne.

KONTROLLER FOR OPDATERINGER [CHECK
FOR UPDATES] - Tryk for at kontrollere om der er
en ny firmwareversion, nar der er forbindelse til Wifi
eller Ethernet.

FORVARM [PREHEAT]

Tryk for automatisk at begynde forvarmning

af ekstruderen for at bygge noget eller fierne
overskydende snavs.

RENS [PURGE] — Nar farst ekstruderen er varm, skal
der trykkes for en manuel ekstrudering af filament.
STOP/START [STOP/START] — Tryk for at stoppe
eller starte forvarmning.
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OM [ABOUT]

Tryk for at fa vist information om 3D40 FLEX,
sésom firmwareversion, forbrugsteeller, printerstatus
og MAC-adresse.

-
)

DREMEL 3D40 IDEA BUILDER
FIRMWARE VERSION:

USAGE COUNTER:

PRINTER STATUS:

MAC:

IKONER PA BER@RINGSF@LSOM SK/ERM

Angiver, at der er en fejl sdsom temt for filament eller en &ben dar.

Angiver, at Ethernet er tilsluttet.

Angiver signalstyrken p& WiFi og hvis der er forbindelse til WiFi, vil symbolet veere blat.

Angiver, at ekstruderen er kold.

Angiver, at ekstruderen er varm.

Angiver, at ekstruderen er hed.

E@@:-))gjn@
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Den farste gang der teendes for Dremel 3D40 FLEX, vil
du blive bedt om at udfgre en indledende opseetning af
netvaerk. Gennemfgrelse af denne proces giver adgang
til meddelelser om firmwareopdateringer.

1. For at fuldfgre forste opseetning, tryk "Ja"
[“Yes™, nar der bedes om det ved farste
opsaetningsskaerm. Hvis du afviser denne
opseetning, kan netveerket altid opseettes senere.

2. Hvis der veelges "Ja" [Yes”], vil 3D40 FLEX
automatisk oprette forbindelse til Ethernet eller
sgge efter tilgeengelige, tradlgse netveerk.

3. Veelg dit tradlgse netveerk ved hjeelp af den
bergringsfalsomme skaerm. Brug pilene til at scrolle
gennem listen over tilgaengelige, tradlgse netveerk.
Nar dit tradlgse netveerk navn er fremhaevet, skal
der trykkes p& "Acceptér" ["Accept"].

4. Indtast dit password til det tradlgse netveerk og
tryk p& "Acceptér" ["Accept"].
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OVERHOLD ALLE GIVNE
AADVARSEL DYVNSRegess
SIKKERHEDSANVISNINGER, NAR DREMEL 3D40
FLEX BRUGES. Manglende overholdelse kan fare til
brand, beskadigelse af udstyr, materiel skade eller

personskade.

ROR IKKE VED
AADVARSEL EKSTRUDERSPIDSEN, MENS
DREMEL 3D40 K@RER, ELLER VENT TIL DEN ER
K@LET NED TIL MINDST 60°C (140°F). Kontakt med
ekstruderspidsen under eller efter drift for spidsen er

afkglet, kan fore til personskade.

BRUG KUN DREMEL FILAMENT.
MDVARSEL Anvendelse af filament, der ikke
er godkendt af Dremel, kan resultere i skader pa
udstyr og materielle skader.

TRAK IKKE FILAMENTET UD.
Gores det, kan ekstruderen tage

AADVARSEL

skade.

PAFYLDNING/SKIFT AF FILAMENT

1. Start processen med pafyldning/skift af filament
ved at trykke p& knappen "Filament" ["Filament"]
pa den bergringsfalsomme skaerm. Ekstruderen
vil flytte til forreste hgjre hjgrne af printomradet og
ekstruderspidsen vil pdbegynde opvarmning.

\

\/
Mkket

Spoleholder —\

Filament
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Efter ekstruderen holder op med at flytte sig, s&
&bn laget p& 3D40 FLEX for at fa bedre adgang til
ekstruderen.

3. Hvis der er péfyldt eksisterende filament, skeeres
eksisterende filament neer ekstruderindtaget af og
der trykkes p& knappen "Neeste" ['Next"] pa den
bergringsfalsomme skeerm.

4. Fjern spoledgren ved at dreje den mod uret, og
fiern den eksisterende spole, hvis der er en til
stede, se figur 1.

Filamentstyrergr



Styrergr

Filament Filamentstyr Ekstruderindtag

For spidsen af det nye filament gennem styrergret,
placér spolen pa spoleholderen, udskift spoledaren
ved at justere lasetappene og dreje med uret, se
figur 1.

Tryk “Neeste” ["Next"] pa den bergringsfalsomme
skaerm.

Hvis eksisterende filament skiftes, vil 3D40 FLEX
automatisk rense eksisterende filament.

Nar skeermen Tilfgr filament vises, skal der trykkes
pa "Naeste" ['Next"] p& den bergringsfglsomme
skaerm og der tilfgres filament, der kommer fra
styrergret, ind i ekstruderindtaget, indtil ekstruderen
fremfarer af sig selv, se figur 2.

Filamentet vil blive trukket ind i ekstruderen

og begynde at komme ud af den varme
ekstruderspids.

BEMAERK: Dremel 3D40 FLEX blev testet ved at
bygge genstande, far den forlod fabrikken. Disse
testgenstande kan veere lavet med en anden farve
filament end den du bruger. Derfor kan der sidde
smé& meengder filament i ekstruderen.
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9. Nar der kommer nyt filament fra ekstruderspidsen,
sa tryk pa "Udfart" ["Done"] pa den
bergringsfalsomme skeerm for at fuldfgre
filamentpafyldningsprocessen, vend tilbage til
hovedmenuen, og kalibrér ekstruderen. Fjern
forsigtigt overskydende filament uden at bergre den
varme ekstruderspids. Hvis ngdvendigt, fiern snavs
forsigtigt fra ekstruderspidsen med en spidstang.

VAR EKSTRA FORSIGTIG
M VARSEL MED IKKE AT BESKADIGE
EKSTRUDERSPIDSEN, NAR DER RYDDES RESTER
VZK. DREMEL 3D40 FLEX VIL IKKE FUNGERE
KORREKT MED EN BESKADIGET EKSTRUDERSPIDS
OG DER SKAL EN UDSKIFTNING TIL.

10. Luk 1&g og dgr p& 3D40 FLEX.



@

INDLEDENDE OPSZATNING 3. Den fleksible byggeplade leveres med monteret

byggetape. For at fierne den, lgfte den op fra fanen
i forreste hjgrne og pil den langsomt af. For at
FORBEREDELSE AF BYGGEPLATFORM installere ny byggetape, fiern den selvklaebende
liner fra tapen og placér tapen over den fleksible
byggeplade. For de bedste resultater anvendes der

MDVARSEL TAB IKKE BYGGEPLATFORMEN. byggetape i centrum af den fleksible byggeplade og
EN HARDET GLASPLADE KAN den glattes udad for at fierne eventuelle luftbobler,
BRISTE OG MEDFZRE PERSONSKADE. figur 4.

FJERN IKKE DEN HARDEDE
AADVARSEL GLASPLADE FRA
PLASTIKHOLDEREN. KONTAKT MED KANTEN PA
EN HARDET GLASPLADE KAN MEDF@RE

PERSONSKADE.

FOR HVER BYGNING SKAL
AFORSlGTlG DER S@RGES FOR, AT DEN
FLEKSIBLE BYGGEPLADE ER DAKKET MED
DREMEL-SPECIFICERET BYGGETAPE. BRUG AF
FORKERT BYGGETAPE KAN RESULTERE |
BESKADIGELSE AF UDSTYRET OG DARLIG
BYGGEKVALITET AF GENSTANDEN.

1. Byggepladen bestar af to dele: den fleksible
byggeplade og byggepladeholderen.
Byggepladeholderen har en magnetisk overflade at
fastgere den fleksible byggeplade til, og den har to
hak pa bagsiden og beveegelige lase i fronten til at
holde hjernerne pa den fleksible byggeplade fast.
Den fleksible byggeplade kan fiernes fra
byggepladeholderen ved at dreje de beveegelige
lase mod en selv (A), lgfte den fleksible Fleksibel
byggeplade op i de bl& handtag (B) og treekke den eKsibel Byggetape
ud mod en selv (C), figur 3. bygning

N

Hak Hak

Handtag Fleksibel
byggeplade

Byggepladeholder
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4. Den fleksible byggeplade kan installeres oven pa

byggepladeholderen ved at glide den bagleens i en
vinkel, sa hjgrnerne pa den fleksible byggeplade
glider under hakkene bag pa byggepladeholderen.
Friger den fleksible byggeplade, s& den sidder fast
oven p& magneten, og luk l&sene pa forsiden for at
holde den pa plads.

TIP: Det er meget nemmere at fierne og installere
den fleksible byggeplade, hvis byggepladeholderen
allerede er installeret i printeren. Generelt, nar
farst byggepladsholderen er installeret i printeren,
er det ikke ngdvendigt at fierne den, det er kun
ngdvendigt at fierne den fleksible byggeplade.
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Byggepladeholderen kan fiernes ved at gribe i
klipsen placeret pa forsiden af byggeplatformen og
lafte byggepladeholderen af fundamentet, figur 7.
Installér byggepladeholderen ved hjeelp af
byggeplatformens klips.




NIVELLERING AF BYGGEPLATFORM

RZR IKKE VED
AADVARSEL EKSTRUDERSPIDSEN, MENS

DREMEL 3D40 FLEX K@RER, ELLER VENT TIL DEN
ER K@LET NED TIL 60°C (140°F). KONTAKT MED
EKSTRUDERSPIDSEN UNDER ELLER EFTER DRIFT
F@R SPIDSEN ER AFK@LET, KAN FORE TIL
PERSONSKADE.

Det er vigtigt at nivellere byggeplatformen, hver

gang der udskiftes byggetape eller byggeplatformen

geninstalleres for at sikre, at byggeplatformen har

samme afstand fra ekstruderhovedet. Sgrg for at fa
fiernet eventuelle luftbobler mellem byggeplatformen
og byggetape. Undlades nivellering af byggeplatformen
eller eliminering af luftbobler kan det ske, at
genstanden ikke bygges ordentligt.

1. Sarg for, at du har anbragt byggetape pa
byggeplatformen og der ingen genstande er til
stede. Pafaring af byggetape efter nivellering kan
pavirke konsistensen af genstanden.

2. Tryk "Niveau" ["Level'] pa den bergringsfelsomme
skeerm pa 3D40 FLEX.

3. Ekstruderen og byggeplatformen vil flytte i
stilling for at nivellere byggeplatformen. 3D40
FLEX vil farst kontrollere niveauet pa& bagsidens
midte p& byggeplatformen. De to knapper under
byggeplatformen bruges til at haeve eller seenke
byggeplatformen pa venstre og hgijre side.
Ekstruderen indeholder en sensor, der registrerer,
hvorvidt lejet er i niveau, og det er ikke ngdvendigt
med yderligere veerktajer.

4. Den bergringsfalsomme skeerm vil angive, hvorvidt
din byggeplatform er for hgj eller for lav. Hvis
byggeplatformen er for hgj, justeres der med den
tilhgrende knap ved at dreje til hgjre, indtil der
hgres et "bip", og den bergringsfalsomme skaerm
angiver, at den er klar til at kontrollere, at lejet er
i niveau.

5. Hvis byggeplatformen er for lav, justeres der med

238

knappen ved at dreje til venstre, indtil der hares et
"bip", og den bergringsfalsomme skeerm angiver, at
den er klar til at kontrollere, at lejet er i niveau.

Tryk "Bekreeft" ["Verify"] for at kontrollere lejets
niveau. Hvis yderligere justering er ngdvendig, vil
den bergringsfelsomme skaerm angive retningen,
og hvis niveauet er korrekt, vil ekstruderen flytte til
naeste punkt og nivelleringsprocessen kan
gentages.

Gentag trin 4-6 for anden position, og nar lejet er
helt nivelleret, vil ekstruderen automatisk flytte til
kalibreringspositionen og fuldfare
nivelleringsprocessen.

PLEASE WAIT

LEVEL COMPLETE




TILSLUTNING AF USB-KABEL

A

Sarg for at stremafbryderen pd 3D40 FLEX er i
positionen off.

Tilslut det medfalgende USB-kabel til 3D40 FLEX
og computeren, figur 6.

Abn softwaren.

Teend Dremel 3D40 FLEX med afbryderknappen
for til at synkronisere din computer med Dremel
3D40 FLEX.

TILSLUTNING AF ETHERNET

I

Sarg for at stremafbryderen pa 3D40 FLEX er i
positionen off.

Stik Ethernet-kablet ind i 3D40 FLEX, figur 7.
Teaend Dremel 3D40 FLEX p& afbryderen. Ethernet-
forbindelsen skulle registreres automatisk. Tryk
"Acceptér" ["Accept"] for at bekraefte forbindelsen.

Ethernet
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OVERHOLD ALLE GIVNE
AADVARSEL pYpNSyarss
SIKKERHEDSANVISNINGER, NAR DREMEL 3D40
FLEX BRUGES. Manglende overholdelse kan fare til
brand, beskadigelse af udstyr, materiel skade eller
personskade.

LAD VARE MED AT RAKKE IND |
MDVARSEL DREMEL 3D40 FLEX, MENS DEN
K@RER. Kontakt med Dremel 3D40 FLEX dele i
bevaegelse under drift kan resultere i darlig
byggekvalitet, beskadigelse af udstyr eller

personskade.

BEMAERK: Dremel 3D40 FLEX bliver testet ved at
bygge genstande, far den forlader fabrikken. Disse
testgenstande kan veere lavet med en anden farve
filament end den du bruger. Derfor kan der sidde sma
maengder filament i ekstruderen. Starten pa farste
genstand kan have lidt af denne filamentfarve, indtil
den skifter over til din filamentfarve.

Du har adskillige muligheder, n&r du bygger med din
Dremel 3D40 FLEX:

1) Lagring i printeren

2) USB-flashdrev

3) Computer



FOR DU BYGGER [BEFORE YOU BUILD] 4. P& siden om modeldetaljer trykkes der p& "Byg"
["Build"] for at pabegynde byggeprocessen.

1. Sarg for der er pafyldt en tilstreekkelig maengde
filament (se side 234).
TIP: Du kan afggre, hvorvidt du har filament
nok til at fuldfgre dit objekt far bygning ved at
sammenligne leengden af ngdvendig filament,
som det vises af Dremel Digilab 3D Slicer, med
den leengde filament p& spolen, der angives af
leengdemaleren. Hvis 3D40 FLEX Igber tar for
filament under bygning, vil den holde pause, indtil
der er tilfart mere filament.

2. Sarg for, at der er lagt byggetape pa og at
byggeplatformen er nivelleret og fri for genstande.

5. 3D40 FLEX vil fgrst justere ekstruderen og

BYGNING FRA PRINTERLAGER byggeplatform til deres nulpositioner, hvorefter
niveausensoren vil bergre byggeplatform let
1. Tryk pd "Byg" ['Build"] i hovedmenuen. for at fuldfgre justeringen. Ekstruderspidsen vil

pabegynde opvarmningen, der kan vare et par
minutter. Nar farst den rigtige temperatur er naet,
vil din model begynde med at blive bygget.

6. Nar forst din genstand er feerdig, vil 3D40 FLEX
automatisk justere ekstruderen og byggeplatform
hen til deres kalibreringspositioner og kele
ekstruderspidsen.

7. Vent, indtil den bergringsfalsomme skaerm angiver,
at ekstrudertemperaturen er "kold", fgr genstanden
fiernes. Kig i afsnittet om udtagning af genstande
fra byggeplatformen nedenfor, der omhandler
udtagning af genstande.

2. Tryk p& printerikonet i byggemenuen.

3. Tryk pa den modelfil, du gerne vil bygge.
(Brug pilene til at scrolle gennem siderne)
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BYGNING FRA USB-FLASHDREV

1. Tryk p& "Byg" ['Build"] i hovedmenuen.

2. Tryk p& USB-ikonet for at f& adgang til indholdet
pa USB-flashdrevet.

3. Fglg trin 3-7 fra bygning fra printerlager for at
fuldfere bygning fra USB-flashdrev.

USB-flashdrev

BYGNING FRA COMPUTEREN
[BUILD FROM COMPUTER]

Dremel 3D40 FLEX er kompatibel med Dremel Digilab
3D Slicer. Fglg de instruktioner, der fulgte med denne
software for at afslutte bygning fra din computer.

ANNULLERING AF DIN BYGNING PA 3D40 FLEX

For at annullere din genstand under opvarmning
eller bygning, tryk pa "Stop" ["Stop"] p& den
bergringsfalsomme skeerm. Hvis du bekraefter med
"Ja" ["Yes"], vil ekstruderen og byggeplatformen
bevaege sig til deres kalibreringspositioner.
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UDTAGNING AF GENSTAND
FRA BYGGEPLATFORMEN

BER@R IKKE
MDVARSEL EKSTRUDERSPIDSEN, MENS
DREMEL 3D40 FLEX K@RER, ELLER VENT TIL DEN
ER K@LET NED TIL MINDST 60°C (140°F). Kontakt
med ekstruderspidsen under eller efter drift for
spidsen er afkglet, kan fare til personskade.

BRUG PERSONLIGT
AADVARSEL BESKYTTELSESUDSTYR.
Brugen af beskyttelsesudstyr, sdsom varmefaste
handsker og sikkerhedsbriller vil betyde feerre
personskader.

B@J IKKE BYGGEPLADEN MED
MDVARSEL GENSTANDEN PEGENDE MOD
DIG SELV OG ANDRE. Genstande, der flyver af
byggepladen, kan resultere i personskade.

VAR OPMZARKSOM PA DIN
MDVARSEL KROPSPOSITION, NAR DU
BRUGER HANDV/ERKT@J TIL AT FJERNE
GENSTANDE FRA BYGGEPLATFORMEN. Pludseligt
smut med veerktgjet og forkert kropsstilling under
fiernelse af genstanden fra byggeplatformen kan fagre
til personskade.

TAB IKKE
AADVARSEL BYGGEPLADDEHOLDEREN. En
heerdet glasplade kan briste og medfgre personskade.

UNDGA AT VRIDE ELLER B@JE
MDVARSEL BYGGEPLADEHOLDEREN,
MENS DER FJERNES GENSTANDE. En heerdet
glasplade kan blive adskilt fra plastikholderen og
medfere personskade.

UNDGA AT RIDSE
AADVARSEL BYGGEPLATFORMEN, NAR
DER FJERNES GENSTANDE. RIDSER |
BYGGEPLATFORMEN VIL F@RE TIL FORKERT
DANNELSE AF GENSTANDEN.

L

Vent pa at ekstruderen keler af, for genstanden
fiernes.

Fjern den fleksible byggeplade fra byggeomradet,
mens genstanden stadig er fastgjort. Se side 236
for detaljerede byggeinstruktioner.

Bgj byggepladen med genstanden pegende veek
fra dig selv og andre. Skub p& bagsiden af den
med tommelfingrene og brug de andre fingre til at
holde fast i handtagene, figur 9. Den del vil frigares
og vil enten falde af eller veere let at treekke af med
handen.

Ved tynde eller sma dele er det eventuelt ikke
tilstraekkeligt at bgje byggepladen for at frigare
delen. | disse tilfeelde bruges udtagningsveerktgjet
forsigtigt til at fierne genstanden fra byggepladen,
figur 9.
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Udtagningsveerktgj

FJERNELSE AF ST@TTER (HVIS PAKRAVET)
[REMOVING SUPPORTS (IF REQUIRED)]

Brug en spidstang til at fierne understgatninger, der er
inde i din genstand eller sveere at n.

@
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GODE RAD

BRUG ALTID BYGGETAPE.

Sgrg for, at byggepladen er nivelleret far hver

genstand.

3. Spgrg for, at spolen er installeret korrekt og den kan
rotere frit.

4. Nar du bruger din Dremel 3D40 FLEX for farste
gang eller efter ved skift af filament, sa lad Dremel
3D40 FLEX ekstrudere, indtil materialet svarer til
den installerede filamentfarve.

5. Det er vigtigt at iagttage, nar Dremel 3D40
FLEX pabegynder bygning af genstande. Det
er mest sandsynligt, at din genstand Igber ind i
vanskeligheder i begyndelsen. Heldigvis er det
ogsé det mest bekvemme tidspunkt at annullere
genstanden, rense byggepladen og starte
genstanden igen. Forbliv i neerheden af Dremel
3D40 FLEX under byggeprocessen.

6. Det er vigtigt at gemme emballagen til Dremel
3D40 FLEX, da det vil ggre genemballering og
transport af Dremel 3D40 FLEX nemmere.

7. Sprg for, at opbevare filamentspoler i et miljg,
der ikke er fugtigt eller for varmt. Det anbefales,
at filamentspolen ikke tages ud af sin luftteette
emballage, fgr den skal bruges.

8. Brug fiernelsesveerktgjet forsigtigt for at undgé at
beskadige byggepladen eller genstanden.

9. Nar det er muligt, er det bedst at placere
genstanden i midten af byggepladen. Brug af den
bedste orientering for genstanden er kritisk. Sgrg
for, at genstanden er placeret p& byggepladen og
at du bruger den bedste orientering til bygning.

10. Til stejle udhaeng (mindre end en vinkel p&

45 grader) anbefales det at bygge med statte.

11. Fjern altid byggepladen, for genstanden fjernes.

12. Det anbefales med slibning ved lav hastighed for
at forhindre omsmeltning af genstanden.

13. Dremel Digilab 3D Slicer softwaren viser den

leengde filament, der er ngdvendig til hver

genstand. Sammenlign dette med den leengde,
der er angivet pd spolens leengdemaler.
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VEDLIGEHOLDELSE

AFRENSNING AF EKSTRUDEREN

Brug tilstopningsveerktgijet til at rense ekstruderen og

afrense opbygget filamenttilstopning.

1. Vent pé at ekstruderen varmer op indsaet
renseveerktgjet i ekstruderens indtag (averst).

2. Tilstoppede rester vil blive skubbet nedad og vil
ekstrudere fra ekstruderspidsen.

@
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OPDATERING AF FIRMWAREN VIA NETVARKET

Hvis din 3D40 FLEX er registreret og tilfgjet til din

Dremel3D profil, kan du opdatere dens firmware direkte

fra den bergringsfglsomme skeerm. For at opdatere

firmwaren:

1. Tryk pa "Veerktgjer" ['Tools"], "Indstillinger"
["'Settings"], "Sag efter opdateringer" [*Check for
Updates”].

2. Din 3D40 FLEX vil kontrollere for at fastsla,
hvorvidt den har den nyeste firmware installeret
og spearge, hvorvidt du gnsker at opdatere, hvis
ngdvendigt.

3. Veelg Acceptér [Accept] for at hente og installere
den nyeste firmware.

4. Nar 3D40 FLEX starter op og vender tilbage til
startskeermen, er firmware-opdateringen fuldfart.



MANUEL OPDATERING AF FIRMWARE

Hvis 3D40 FLEX ikke er tilsluttet et netveerk, kan

firmwaren opdateres direkte fra et USB-flashdrev.

1. G& til www.dremel3d.com/support i din browser og
hent den nyeste 3D40 FLEX firmware-fil.

2. Leeg 3D40 FLEX firmware-filen p& et tomt, FAT32
formateret, USB-flashdrev.

3. Sluk for Dremel 3D40 FLEX pad ON/OFF-kontakten.

4. Seet USB-flashdrevet i USB-A-porten.
Teend for 3D40 FLEX, og den burde automatisk
finde og installere den nye firmware.

6. Seet 3D40 FLEX pa OFF, fiern USB-flashdrevet,
og teend igen for at fuldfgre opdateringen.

RENSNING AF DET UDVENDIGE

Renggr det udvendige af 3D40 FLEX med en fnugfri
klud. Ryd de ydre overflader for snavs, som er synlig.
For at undgé at beskadige Dremel 3D40 FLEX, s&
lad veere med at bruge vand, kemikalier eller andre
renggringsmidler p& 3D40 FLEX.

RENSNING AF EKSTRUDERSPIDSEN

VAR EKSTRA FORSIGTIG MED
AADVARSEL IKKE AT BESKADIGE
EKSTRUDERSPIDSEN, NAR DER RYDDES RESTER
VZAK. DREMEL 3D40 FLEX VIL IKKE FUNGERE
KORREKT MED BESKADIGET EKSTRUDERSPIDS
OG DER SKAL EN UDSKIFTNING TIL.

RZR IKKE VED
AADVARSEL EKSTRUDERSPIDSEN, MENS
DREMEL 3D40 FLEX K@RER, ELLER VENT TIL DEN
ER K@LET NED TIL 60°C (140°F). Kontakt med
ekstruderspidsen under eller efter drift for spidsen
er afkglet, kan fgre til personskade.

Ved hjeelp af smé spidsteenger traekkes der
plastikrester veek fra ekstruderspidsen.

Hvis snavset er hardnakket, skal ekstruderen eventuelt
opvarmes.

RENG@RING AF DEN BERZRINGSFZLSOMME
SKZARM

Tor den bergringsfalsomme skeserm af med en blad,
fnugfri klud. Sprajt ikke sprayrenggringsmidler pa
skaermen.
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Problem

Arsag

Korrigerende handling

Ekstruderhovedet bygger veek fra
midten.

Dremel 3D40 FLEX har mistet
sporingen over ekstruderhovedets
ngjagtige placering og kan ikke bygge.

Sendes ekstruderhovedet tilbage
til udgangspositionen kalibreres
Dremel 3D40 FLEX igen. Annullér
din genstand, ryd byggeplatformen,
send ekstruderhovedet tilbage til
udgangspositionen, og genstart
genstanden.

PLA ekstruderer eller klaeber ikke
ordentligt til byggetapen.

Dette kan veere forarsaget af at
byggeplatformen ikke nivelleres med
ekstruderhovedet.

Nivellering af byggeplatformen vil
justere ekstruderhovedet og sikre en
bedre kvalitet af genstanden. Annullér
din genstand, ryd byggeplatformen,
nivellér byggeplatformen, og genstart
genstanden.

Dremel 3D40 FLEX frgs far min
genstand startede.

Dremel 3D40 FLEX kan have modtaget
modstridende kommandoer.

Sluk for kontakten, vent 30 sekunder,
og taeend kontakten.

Stettematerialet knaekker ikke lgs
under rengering og resulterer i nedsat
kvalitet af den endelige genstand.

Delens orientering er ikke optimeret.

Reorientér 3D-filens position i din
filslicing software for at minimere
stottematerialet eller placér
stattematerialet pa en ikke-kritisk
overflade.

Spaghettilignende roderi ved slutningen
af bygningen.

Et af genstandens lag holder ikke
ordentligt, modellen blev gemt
med minimal overfladekontakt med
byggeplatformen, eller genstanden
blev bygget sveevende over
byggeplatformen uden valgt statte.

Brug din slicing software for at se det
farste lags hgjde og position. Byg med
stetter nar det er ngdvendigt.

Del kun halvvejs bygget.

Filament Igb tor.
Filament stoppede til under bygning.

Udskift filament og genoptag bygning.
Se "Intet filament kommer ud".

Intet filament kommer ud.

Tilstoppet ekstruder.

Kontakt kundeservice.

Ekstruderen vil ikke ga tilbage.

Kontakt kundeservice.

Treevlede eller flossede plastiklag pa
stejle udheeng.

Genstandens udhaeng er for langt fra
hinanden eller for stejle (< 45 graders
vinkel).

Byg med statter.

3D40 FLEX kan ikke finde mit WiFi-
netvaerk.

Printeren er for langt veek fra den
tradlgse router.

Omplacér 3D40 FLEX, s& den er
teettere pa din router.
Tilslut til netveerk med Ethernet.

3D40 FLEX vil ikke skabe forbindelse
til mit netveerk.

Printeren er for langt veek fra den
tradlgse router.

Omplacér 3D40 FLEX, sé& den er
teettere pé din router.

Password til netveerket forkert.

Genindtast dit password eller
fa bekreeftet dit password hos
netvaerksejeren.
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Firmware-opdatering

Dremel anbefaler, at firmwaren bliver opdateret, nar Dremel udgiver en opdatering. Dremel vil udgive firmware-
opdateringer for at forbedre ydeevnen og tilfgje yderligere faciliteter til Dremel 3D40 FLEX igennem produktets
levetid. Der er to mader at opdatere Dremel 3D40 FLEX pa: (1) Download opdateringer fra www.dremel3d.com,
og installér dem via et USB-flashdrev. (2) Tilslut Dremel 3D40 FLEX til internettet og opdater via den
bergringsfalsomme skeerm pa 3D40 FLEX.

Open source software, der anvendes i dette Dremel-produkt

Dette produkt indeholder softwarekomponenter, der er licenseret af indehaveren af rettighederne under en hvilken
som helst version af GNU General Public License (GPL), GNU Lesser General Public License (LGPL) eller en
hvilken som helst open source softwarelicens, som kreever, at kildekoden gares tilgeengelig. Du kan fa en komplet,
maskinleesbar kopi af den tilsvarende kildekode ved at sende en skriftlig forespgrgsel til:

Dremel

Att.: Open Source Software Officer
P.O Box 081126

Racine, WI USA 53408-1126

Din forespgrgsel skal indeholde: (i) navnet p& Dremel-produktet, (i) dets serienummer (hvis relevant), (iii)
softwareversion (hvis relevant), (iv) dit navn, (v) din virksomheds navn (hvis relevant) og (vi) din returmail og e-mail-
adresse (hvis disponibel). Vi opkraever eventuelt et symbolsk gebyr for at deekke udgifterne til de fysiske medier og
distributionen. Du kan sende din forespgrgsel (i) inden for tre (3) ar fra den dato du har modtaget produktet, der
omfattede den software, som er genstand for din forespgrgsel eller (ii) i tilfeelde af en kodelicensering under GPL-
version 3, s& leenge Dremel tilbyder reservedele eller kundesupport til dette produkt.

Garanti med hensyn til yderligere brug af open source software:

DREMEL yder ingen garanti p& open source software programmer, der er indeholdt i denne enhed, hvis sddanne
programmer anvendes pa en anden made end den programeksekvering, der er tilsigtet af DREMEL. De licenser,
der er angivet nedenfor, definerer garantien, hvis nogen, fra forfatterne eller licensgiverne af open source softwaren.
DREMEL frasiger sig specifikt enhver garanti pa defekter, der er forarsaget ved at sendre et open source software
program eller produkternes konfiguration. Man kan ikke gare garantikrav geeldende mod DREMEL i tilfeelde af, at
open source softwaren kreenker intellektuelle ejendomsrettigheder tilhgrende en tredjepart. Teknisk support, hvis
nogen, vil kun blive ydet p& software, der ikke er modificeret.
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@

DREMEL® FORBRUGERBEGRANSET
GARANTI

Dette DREMEL-produkt er deekket af en garanti, som
det er foreskrevet af de geeldende lokale love og
bestemmelser. Garantien daekker dog ikke skader som
folge af normal slitage, overbelastning eller forkert
handtering af veerktgjet.

| tilfeelde af at produktet ikke er i overensstemmelse
med denne skriftlige garanti, skal falgende
foranstaltninger indledes:

1. RETURNER IKKE produktet til kabsstedet.
2. Kontakt venligst kundeservice via
www.dremel.com for yderligere instruktioner.

BORTSKAFFELSE

El-veerktgj, tilbeher og emballage skal genbruges pa
en miljerigtig made.

G/LDER KUN | EU-LANDE

Smid ikke el-veerktgj ud sammen med det

almindelige husholdningsaffald!

| henhold til det europeeiske direktiv 2012/19/

EF om affald af elektrisk og elektronisk
udstyr og dets gennemfarelse i national lovgivning,
skal elveerktgjer, som ikke lzengere er anvendelige,
indsamles separat og bortskaffes pa en miljgmaessigt
korrekt made.

KONTAKT DREMEL

Du kan f& mere information om Dremels produktudvalg,
support og hotline pd www.dremel.com.

Dremel, Konijnenberg 60, 4825 BD Breda, Holland.
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| sv | OVERSATTNING AV
ORIGINALINSTRUKTIONER

LAS ALLA

AVARNlNG INSTRUKTIONER |

BRUKSANVISNINGEN OCH BEKANTA DIG

MED DREMEL 3D40 FLEX INNAN
INSTALLATION OCH ANVANDNING.
UNDERLATENHET ATT RESPEKTERA VARNINGAR
OCH ANVISNINGAR KAN RESULTERA | BRAND,
UTRUSTNINGSSKADA, SKADA PA EGENDOM ELLER
PERSONSKADA. SPARA ALLA VARNINGAR OCH
INSTRUKTIONER FOR FRAMTIDA REFERENS

SAKERHET FOR ARBETSOMRADE

e. Hall arbetsomradet rent och vélbelyst. Oordning
och daligt belyst arbetsomrade kan leda till olyckor.

f. Anvand inte Dremel 3D40 FLEX i narheten av
bréannbara vatskor, gaser eller damm. Dremel
3D40 FLEX skapar hoga temperaturer som kan
anténda damm eller gaser.

g. Forvara 3D40 FLEX utom rackhall for barn
och andra outbildade personer nar den inte
anvénds. Skada kan intréffa om den anvéands av
outbildade personer.

ELSAKERHET

a. Anvand alltid Dremel 3D40 FLEX med ett
jordat vagguttag. Modifiera inte Dremel 3D40
FLEX:s kontakt. Felaktig jordning och modifierade
kontakter dkar risken for elstotar.

b. Anvéand inte Dremel 3D40 FLEX pa fuktiga eller
vata platser. Utsétt inte Dremel 3D40 FLEX for
regn. Fukt okar risken for elstotar.

c. Anvand inte kabeln pé ett skadligt satt. Anvand
inte sladden for att dra i eller dra ut kontakten
pa Dremel 3D40 FLEX. Hall natsladden pa
avstand fran varme, olja, skarpa kanter och
rérliga maskindelar. Skadade eller tilltrasslade
ledningar okar risken for elstotar.

d. Undvik att anvéanda denna produkt under
askvader. Det kan finnas risk for att elektriska
laddningar fran blixtar orsakar elstotar.

e. | nodfall ska Dremel 3D40 FLEX dras ut ur
vagguttaget.

PERSONSAKERHET

a. Var uppmaérksam, kontrollera vad du gér och
anvand Dremel 3D40 med FLEX fornuft. Anvand
inte Dremel 3D40 FLEX nar du &r trott eller
om du &r paverkad av droger, alkohol eller
mediciner. Ett enda dgonblicks ouppmérksamhet
nar du arbetar med Dremel 3D40 FLEX kan orsaka
personskador.

b. Anvénd personlig skyddsutrustning. Anvandning
av skyddsutrustning sdsom varmebestandiga
handskar och skyddsglaségon minskar risken for
personskador.

c. Bar lampliga arbetsklader. Bér inte 16st
hangande klader eller smycken. Hall héret,
kladerna och handskarna pd avstand frén
rorliga delar. Lost hangande klader, langt har och
smycken kan dras in av roterande delar.
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DREMEL 3D40 FLEX ANVANDNING OCH SERVICE

a.

Innan Dremel 3D40 FLEX anvénds ska kontroll
utféras att rérliga komponenter fungerar felfritt
och inte kéarvar, att komponenter inte brustit
eller skadats och andra orsaker som kan leda
till att Dremel 3D40 FLEX:s funktioner paverkas.
Om du misstanker att Dremel 3D40 FLEX ar
skadad ska den repareras av ett behorigt
Dremel-servicecenter innan den anvands.
Anvandning av Dremel 3D40 FLEX nér den ar
skadad kan resultera i dalig kvalitet p& foremal
som byggs, ytterligare utrustningsskada, skada pa
egendom eller personskada.

Vidror inte extrudertippen p& Dremel 3D40
FLEX under byggprocessen eller férran den har
svalnat till minst 60 °C (140 °F). Kontakt med
extrudertippen under eller efter byggande innan
tippen har kylts ner kan resultera i personskada.
Installera Dremel 3D40 FLEX i en val ventilerad
lokal. Lamna minst 20 cm (8 tum) fritt utrymme
runt Dremel 3D40 FLEX. Dremel 3D40 FLEX
smalter plast under byggandet. Plastdngor som
avges nar Dremel 3D40 FLEX bygger kan irritera
dgon och luftvagar. Om Dremel 3D40 FLEX star
for nara omgivande féremal férhindras ordentlig
ventilation.

Stréck inte in handen i Dremel 3D40 FLEX
medan den bygger. Kontakt med Dremel 3D40
FLEX:s rorliga delar under byggprocessen kan
resultera i dalig byggkvalitet, skada pd utrustning
eller personalskada.

Forhindra att personer utan utbildning far
tillgéng till 3D40 FLEX vid anvandning.
Anvandning av Dremel 3D40 FLEX av personer
som inte kanner till varningar och instruktioner kan
resultera i skada pa utrustning eller egendom och
personskada.

Anvand endast DREMEL PLA-filament.
Anvéndning av filament som inte godkénts av
Dremel kan resultera i skada pa utrustning och
egendom.

Sméa féremal som byggs av Dremel 3D40 FLEX
maste forvaras utom rackhall for sma barn.
Sma féremal kan utgoéra en fara for kvavning for
sma barn.

Skapa inte olagliga eller opassande foremaél
med Dremel 3D40 FLEX.

Anvand inte Dremel 3D40 FLEX for att skapa
foremal som ska anvandas med stearinljus,
flytande brénsle och andra varmekallor. Plast
kan smaltas nar det utsatts for eld eller andra
varmekallor. S&dan anvandning av foremal som
skapats av Dremel 3D40 FLEX kan resultera i
brand, skada pa egendom och personskada.
Anvand inte Dremel 3D40 FLEX for att skapa
foremal som ska anvandas fér mat eller dryck
sdsom matlagning, dekoration, forvaring eller
konsumtion. S&dan anvéandning av féremal som
skapats av Dremel 3D40 FLEX kan resultera i
sjukdom eller personskada.

Anvand inte Dremel 3D40 FLEX for att skapa
foremal som ska anvandas med elektriska
komponenter eller héljen for elektriska
komponenter. PLA-plast ar inte lamplig for
elektriska tillampningar. S&dan anvandning

av foremal som har skapats av Dremel 3D40
FLEX kan resultera i skada pa egendom och
personskada.

Ha inte plastforemadl i eller i narheten av
munnen. PLA-plast &r inte lamplig for tillagning
av mat och dryck eller for husgerad. Sadan
anvandning av féremal som skapats av Dremel



3D40 FLEX kan resultera i sjukdom eller
personskada.

. Anvéand inte Dremel 3D40 FLEX for att skapa
foremal avsedda for kemisk forvaring. PLA-
plast ar inte lamplig for kemisk lagring. Sadan
anvandning av féremal som har skapats av Dremel
3D40 FLEX kan resultera i skada p& egendom och
personskada.

Modifiera inte Dremel 3D40 FLEX och &ndra
inte fabriksinstallningarna. Modifieringar kan
resultera i skada p& utrustning och egendom, och
personskada.

Utsétt inte Dremel 3D40 FLEX for temperaturer
som oOverskrider 70 °C (158 °F). Dremel 3D40
FLEX kan d& skadas. Dremel 3D40 FLEX &r
avsedd att anvandas vid temperaturer mellan 16-29
°C (60-85 °F).

Flytta eller stot inte till Dremel 3D40 FLEX eller
extrudern under byggprocessen. Féremalet kan
byggas fel.

Byt inte filamentetspolen om inte
byggprocessen ar klar, stoppad eller ar

forsatt i pauslage. Om filamentet byts under
byggprocessen avbryts foremélet och extrudern
kan skadas.

Dra inte ut filamentet forran pekskarmen ger
instruktioner om detta. Det kan skada extrudern.
Var extra forsiktig for att inte skada
extruderspetsen nar skrap tas bort. Dremel
3D40 FLEX fungerar inte ordentligt med en skadad
extrudertipp och den méaste d& bytas ut.
Byggplattan ska alltid tackas med Dremels
speciella byggtejp innan en byggprocess
pabdrjas. Anvandning av fel byggtejp kan resultera
i utrustningsskada och dalig foremalskvalitet.

Var uppmarksam pa din kroppsposition nar

du anvander handverktyg for att ta bort
foremal fran byggplattan. Att plétsligt slinta

med handredskap, samt fel kroppsposition under
borttagande av féremal fr&n byggplattan kan
resultera i personskada.

Undvik att skrapa byggplattan nar foremal tas
bort. Repor pa byggplattan kan resultera i felaktigt
féremalsbyggande.

. Tappainte byggplattan. Glasplattan av hardat

glas kan spricka och resultera i personskada.

Ta inte bort glasplattan av hardat glas fran

plasthallaren. Kontakt med glasplattan av hardat

glas kan resultera i personskada.

Vrid eller boj inte byggplattan nar foremalet tas

bort. Glasplattan av hardat glas kan slappa frén

plasthéllaren och resultera i personskada.

Dremel ar inte ansvarig for stabilitet eller

anvandbarhet for foremal som skapats av

Dremel 3D40 FLEX. Strukturmodeller som har

skapats av oerfarna designers kan resultera i

skada pa egendom och personskada.

SERVICE

Dra alltid ut Dremel 3D40 FLEX:s elsladd ur
vagguttaget innan service och underhall utfors.
Underlatenhet kan resultera i personskada och
skada pd utrustning.

Lat endast ett behorigt Dremel-servicecenter
utféra service och underhéll pa din

Dremel 3D40 FLEX, och anvand endast
originalreservdelar. Det sékerstéller att Dremel
3D40 FLEX fortsatter att fungera sékert.

Anvand endast material och komponenter som
Dremel har godkéant. Anvandning av material
eller 3D-foremal andra &n Dremel®-godkanda
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foremalsmaterial och dkta Dremel®-komponenter
kan upphéva garantin.

Anvéand endast filament som Dremel har
godkant. Produktskada som orsakats av
anvandning av filament som inte har godkénts av
Dremel técks inte av garantin.
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Symbol  Namn Beteckning/

Forklaring

Gor anvandaren
uppmarksam pa
varningsmeddelanden

Varningssymbol

Gor anvandaren
uppméarksam pd att
lasa bruksanvisningen

Las
bruksanvisningen

\Y Volts Spanning

A Ampere Strom)
Frekvens, cykler

Hz Hertz per sekund

[%] Diameter

[¢] Off (av) position

Stromtyp eller

-~ " "
Y Vaxelsirom stromegenskap

Kontakt kan leda
till brénnskador.
Lat svalna fore service.

Risk for het yta-
symbol

Byggplatthallarens
magneter genererar ett
falt som kan paverka
hjart-pacemakers
funktion.

Denna utrustning har testats och befunnits forenlig
med grénserna for Klass B digital enhet, i enlighet
med Del 15 for FCC:s regler (Federal Communications
Commission). Dessa gréanser har fastlagts for
att ge ett rimligt skydd mot skadliga storningar i
en heminstallation. Denna utrustning genererar,
anvander och kan strala radiofrekvensenergi och kan,
om den inte ar installerad och anvands i enlighet
med instruktionerna, orsaka skadliga stérningar for
radiokommunikation. Det finns dock ingen garanti att
storningar inte kommer att intraffa i en viss installation.
Om denna utrustning orsakar skadliga storningar for
radio- eller TV-mottagning, som kan bestammas genom
att satta pad och stanga av utrustningen, uppmanas
anvandaren att forsoka korrigera stérningarna med
h]alp av en eller flera av foljande atgarder:
Andra lage pa eller flytta mottagarantennen.
+  Oka avstandet mellan utrustningen och mottagaren.
+  Anslut utrustningen till ett eluttag pd en annan
stromkrets &n den som mottagaren ar ansluten pa.
+ RAadfraga aterforsaljaren eller en erfaren radio/TV-
tekniker om hjalp.
Andringar och modifieringar som inte uttryckligen
godkénts av denna utrustnings tillverkare eller
registrant kan upphéva din ratt att anvanda denna
utrustning, enligt gallande lagar och foreskrifter enligt
Federal Communications Commission.

Dremel 3D40 FLEX ar avsedd for att skriva ut
3D-féremal som du kan skapa eller 4ga, eller ha
ratt att skriva ut med hjalp av Dremel 3D40 FLEX.

Né&r du bygger foremal med Dremel 3D40 FLEX

ar det ditt ansvar att kontrollera att du inte bryter

mot tredje mans immaterialratt eller bryter gallande
lokala eller internationella lagar, bestammelser eller
immaterialrattslagar. Dremel 3D40 FLEX far inte
anvandas for att gora foremal som &r skyddade av
immaterialratt som ags av tredje man utan denna tredje
mans tillstdnd. Om Dremel 3D40 FLEX anvénds for
att gora nagot av foljande kan detta krava tillstand av
tredje man: att gora en dubblett eller faksimi (hel eller
del) av alla foremal som du inte har skapat sjélv, att
gora ett foremal fran en digital fil som du inte dger
eller gora ett foremal fr&n en skanning av ett fysiskt
féremal som du inte har skapat. Det &r ditt ansvar

att erhélla ett s&dant tillstand. | vissa fall kanske du
inte kan erhdlla ett s&dant tillstdnd. Om ett s&dant
tillstdnd inte kan erhallas far du inte skriva ut ett sdant
foremal i 3D, eller ocksa gor du detta helt pa egen
risk. Du far inte modifiera, bakatutveckla, ta isar eller
demontera Dremel 3D40 FLEX eller dess programvara
eller firmware, om detta inte ar tillatet enligt lag. Om
du anvander Dremel 3D40 FLEX p& annat satt an vad
som rekommenderas och beskrivs i bruksanvisningen/
sékerhetsinstruktionerna gor du detta pa egen risk. Att
anvanda Dremel 3D40 FLEX for att gora féremal som
bryter mot immaterialratt som ags av tredje man kan
resultera i civil- eller kriminalrattsligt atal och straff, och
du kan bli skyldig att betala skadestand, boter eller
démas till fangelse.

BYGGA

Extruder: Enkelextruder (enkel strangsprutning)
Extrudertemperatur: Upp till 230 °C (397 °F)
Anvandargréanssnitt: 3.5” IPS-pekskarm med fullfarg
Maximal byggvolym: 255mm x 155mm x 170mm
(10" x 6" x 6.7")

Lagertjocklek: 50 mikron | 0,5 mm

Filamentfarger: Se Dremel3D.com for fargalternativ
Internminne: 4GB

Externminne: USB-flashminne

VIKT & MATT

Vikt (utan spole): 16 kg (35 Ibs)
Matt: 515mm x 406mm x 394mm (20.25” x 16" x 15.9")

FILAMENT

Fungerar ENDAST med Dremel 1,75 mm-filament

FILAMENTFORVARING

Alla polymerer degraderas med tiden. Packa inte upp
filamentet forréan det behdvs. Filament ska forvaras
vid rumstemperatur: 16-29 °C (60-85 °F) och i en torr
omgivning.

PROGRAMVARA

Dremel 3D40 FLEX levereras med gratis Dremel
Digilab 3D Slicing-programvara for Windows och
Mac OSX. Detta program konverterar dina
3D-digitalfiler till byggbara filer.



OPERATIVSYSTEM SOM STODS

*  Apple® Mac® OS® X v10.9 eller senare (Mavericks)

*  Microsoft® Windows® 8.1

*  Microsoft® Windows® 7 SP1

MINIMUM  SYSTEMSPECIFIKATIONER

«  CPU: 64-bit processor (32-bit stdds inte)
*  Minne: 3 GB RAM (4 GB eller mer rekommenderas)
»  Diskutrymme: ~2 GB fritt diskutrymme for

installation

« Display-kort: 1,024 MB GDDR RAM eller mer.

Microsoft® Direct3D® 11 dugliga grafikkort eller

hogre

«  Pekenhet: Treknappsmus

ELEKTRISKA KRAV

3D40 FLEX ingdng: 100 - 240 V, 47 - 60 Hz,

Resurs Beskrivning Plats

Snabbstart- Ger illustrerad Det ligger en

guide handledning for Snabbstartguide i
hur din 3D40 den rektangulara
FLEX ska packas komponentladan.
upp och for hur Den finns aven
du bérjar bygga tillganglig pa
fran en befintlig www.dremel3d.com
modellfil.

Dremel Ger den senaste  www.dremel3d.com

3D-webbplats

3D40 FLEX
programvaran,
produktinformation,
kundservice och
3D-modell och

08A-18A projektned-
laddningar.
DRIFTMILJO
Dremel 3D Ta kontakt med www.dremel3d.com
Rumstemperatur: 16-29 °C (60-85 °F) kundservice  Dremel for
Nivajustera arbetsytan produktﬂsupport,
Torr arbetsmiljo underhall och
service.
Filslicing- Gor det mojligt Installerad fran
programvara  att ladda upp, www.dremel3d.com
T redigera och eller fran USB-
_ bygga 3D-filer. flashminnet som
£ medféljer Dremel
g 3D40 FLEX.
CREVIEL —oee
' 2025” (515mm) ! ' 15.5” (394mm) !
VAGG
E
&
i
8" (203mm) 8" (203mm)
———>1 ——
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Ett byggbart filformat som &r kompatibelt
med din Dremel 3D40 FLEX.

.g, .gcode,
.g3drem
o Nivajusterings-
Term Definition vred
Flexibel Den platta yta som din Dremel 3D40
byggplatta FLEX bygger féremal pa. Den flexibla

Vred som sitter under byggplattans
bas och som anvéands for att skapa
rétt avstand mellan extrudertippen och
byggplattformen.

byggplattan bestér av en flexibel stalplatta Niv&sensor
med plasthandtag sa att den latt kan
bojas. Den flexible byggplattan &r fast i

En sensor som kénner av byggplattans
héjd och hjalper till med ordentlig
nivajustering.

skrivaren med hjalp av byggplatthallaren.

Din Dremel 3D40 FLEX har ett svangbart
lock p& ovansidan. Det gor det enklare
att fa tillgang till byggplattan, extrudern,
filamentet och dina féremal, vid behov.

Vanligt verktyg som anvands for att halla
sma féremal och ta bort dverblivet material

som kan vara for varmt for att vidrora med
handen.

Ett vanligt filformat som anvands for
manga olika 3D-modellprogram. Denna fil
ar skapad i tredje mans 3D-program eller
har laddats ner fr&n Dremel3D.com.

Anvand verktyget for att separera
foremalet fran byggplattan.

En bioplast fran fornyelsebara kallor
sésom majsstérkelse

Lock
Byggplatthallare Den platta, magnetiska ytan som anvands
for att halla den flexibla byggplattan. Den
har en magnetisk yta, tva lasskaror baktill
och tva rérliga lasklammor framtill for att —
hélla ner den flexibla byggplattan. Naltang
Klamma for Klamma langst fram pa byggplattans bas
byggplatta som anvands for att fasta byggplattan.
Bygotejp Tejp som forbéttrar dina foremdls stadga oBJ-fil
och hjalper dem att fastna pa byggplattans
yta.
Byggvolym Den tredimensionella (3D) platsen som
ett foremal anvander nar det &r fardigt. Verktyg for
Din Dremel 3D40 FLEX har en maximal borttagning
byggvolym, vilket betyder att foremal med av foremal
en storre byggvolym inte kan byggas om
inte storleken anpassas eller det delas upp PLA.
i mindre delféremal.
Lucka Din Dremel 3D40 FLEX har en lucka p& Spolhallare

framsidan. Den gor det l4tt att fa tillgdng
till byggplattan, extrudern, filamentet
och dina féremal. Luckan &r gjord av

En plastdel till vanster om byggplattan
inne i din Dremel 3D40 FLEX:s
byggomrade som ar utformad fér att halla
filamentspolen.

transparent material sa att du kan Spollucka
Gvervaka byggprocessen for dina féremal

En avtagbar lucka som laser
filamentspolen pa spolhallaren.

medan byggmiljén halls stabil. Stegmotor

Ethernet-port

Kabelansluten natverksteknik som tillater
elektroniska enheter att kommunicera i ett

En borstlds likstrdmsmotor anvands
for att driva guideskenorna och
extruderkugghjulen.

lokalt natverk. STLAil

Extruderinlopp

En enhet som anvénder drev for att dra
filament igenom extruderinloppet, vérmer
filamentet till byggtemperatur och matar

Ett vanligt filformat som anvénds for
manga olika 3D-modellprogram. Denna fil
ar skapad i tredje mans 3D-program eller
har laddats ner fran Dremel3D.com.

det varma filamentet ut ur extruderspetsen. Pekskarm

Pekskarm med fullfarg som reagerar

nér du trycker pa den. Med den kan du
Overvaka din Dremel 3D40 FLEX och
foremalen medan du &ven ger kommando
direkt till din Dremel 3D40 FLEX utan att
anvanda en dator.

Ett portabelt minneskort som anvénds for
manga olika apparater.

Tradlos natverksteknik som tillater
elektroniska enheter att kommunicera i ett
lokalt natverk.

Skenor pd var sin sida om extrudern som
later stegmotorn forflytta extrudern till
vanster eller hoger i byggomradet.

Skenor pé var sin sida av byggomradet
som later stegmotorn forflytta extrudern
framat och bakat i byggomradet.

Skenor i den bakre delen av byggomrédet
som later stegmotorn forflytta byggplattan
uppét och nedat.

Extruderflakt En flakt som anvénds for att kyla den yttre
delen av extrudern och kuggvaxelmotorn.

Extruder- En plastplatta som riktar luften fran

flaktbaffel extruderflakten till byggplattan for att hjélpa
till att kyla ner det som byggs.

Extruderinlopp ~ En 6ppning ovanpa extrudern dar filament USB-flashminne
satts i for byggprocessen.

Extruderspak  En spak pa sidan av extrudern som WI-FI
anvands for att lossa greppet pa
extruderns kuggvaxelmotor.

Extrudertipp En 6ppning ovanpé extrudern dar filament iwdeslkenor
sétts i for byggprocessen. -axe

Filament En tradliknande plaststrang. -

- P - .g - Guideskenor
Filament- En plastdel som guidar filamentet fran Y-axel
guideror filamentspolen genom en passage i det

tre holjet p& din Dremel 3D40FLEX. ;

- s ! .p - Guideskenor
Blockerings-  En sensor i extrudern som pausar din Z-axel
sensor filament  skrivare om filamentet slutar matas ut

ordentligt.
Filament slut-  En sensor i extruderinloppet som pausar
sensor din skrivare om filamentet tar slut under

byggprocessen.

Filamentspole

En cylindrisk del pa vilken en lang
filamentstréng &r virad for att forvaras och
anvandas.
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INLEDNING

Valkommen till Dremels 3D:s varld. Vart uppdrag &r att vagleda dig genom 3D-byggprocessen och ge dig metodtips
for att bl&sa liv i dina idéer. 3D-byggande &r en process som kraver experimenterande och tdlamod. Vilken tur att
Dremel-experterna finns har for att gora det lattare for dig med hjélp av online-tips och support. Med Dremel kan du
bygga dina egna idéer, bygga dem battre och géra dem till dina egna. Kom igdng med 3D40 FLEX genom att félja
den inledande installningsrutinen p& pekskarmen.

SATSINNEHALL*

3D40FLEX Quick Start Guide
L]

Bruksanvisning Snabbstartguide

Filamentspole** Elsladd USB-kabel

e

Byggtejp Verktyg for borttagning av foremal USB-flashminne

ﬂ

Flexibel byggplatta och Rensningsverktyg
Byggplatthallare

P
%

* Mangder kan variera beroende pa satsen.
**Fgrvara inte i fuktig eller varm miljo.



PACKA UPP

1. Satt ladan pa ett bord, skar av tejpen och
Oppna den.
2. Ta bort det dversta inlagget.

3. Ta upp 3D40 FLEX och sétt den pa bordet.
4. Oppna locket och ta bort det 6versta inlagget.

@
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6. Oppna luckan och ta bort mittinldgget.

Tips: Behall férpackningen for framtida transport och
forvaring.



Det ar latt att anvanda din Dremel 3D40 FLEX utan dator med hjalp av intern programvara och pekskarm med
fullfarg. Innan du bygger din modell vill vi att du bekantar dig med pekskarmens menystruktur och alternativ.

AVARN'NG RESPEKTERA ALLA MEDFOLJANDE VARNINGAR OCH SAKERHETSINSTRUKTIONER NAR
DREMEL 3D40 FLEX. UNDERLATENHET ATT FOLJA ANVISNINGARNA KAN RESULTERA

| BRAND, UTRUSTNINGSSKADA, SKADA PA EGENDOM ELLER PERSONSKADA.

BYGGA

Tryck for att vélja en 3D-modell och starta
byggprocessen. (Se sida 269 for mer ingéende
bygginstruktioner)

BYGGMENY

Tryck pé Skrivare, USB-flashminne eller
Utskrivningsko for att vélja destination for din
onskade fil.

MODELLMENY
Tryck p& den valda modellen eller anvéand pilarna for
att skrolla genom sidorna for att hitta din modell.

FILINFORMATION

BYGGA — Tryck for att starta byggprocessen.
RADERA - Tryck for att ta bort modellfilen fran
minnet i skrivaren eller USB-flashminnet.

KOPIERA TILL SKRIVARE - Fran USB-flashminnet,
tryck for att kopiera modellfilen till minnet i skrivaren.

BYGGSTATUS

STOPP — Tryck for att avbryta den nuvarande
byggprocessen.

PAUSA/KOR - Tryck for att pausa eller &teruppta
den nuvarande byggprocessen. Om du pausar far
du tillgang till filamentknappen.

ANDRA FILAMENT - Tryck for att byta filament
under nuvarande byggprocess och lagga till mer
filament eller byta farg.
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MENY UTSKRIVNINGSKO

BYGGA — Tryck for att se information om nésta
byggprocess.

RADERA - Tryck for att ta bort nasta byggprocess
frdn kon.

UTSKRIVNINGSKO MODELLINFORMATION
BYGGA — Tryck for att starta byggprocessen.
RADERA - Tryck for att ta bort modellfilen fran kon.
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VERKTYG
Tryck for att fa tillgéng till foljande individuella
skrivarfunktioner och instéallningar.

SERVICE
Tryck for att ga in i servicemenyn for att se
kontaktinformation fér kundservice.

NATVERK

Tryck for att g& in i natverksmenyn for att ansluta
eller koppla bort WiFi och Proxyinstallning.
ANSLUT WIFI — Tryck fér att ansluta till WiFi.
KOPPLA BORT WIFI — Tryck for att stanga av WiFi.
PROXYINSTALLNING — Tryck for att stélla in
manuell proxy.

STALL IN STATISK IP — Tryck for att stélla in
statisk IP.
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KALIBRERA
Tryck for att flytta extruder och byggplatta till nollage.

JOGG-LAGE
Tryck for att visa alternativ for att flytta extruder
och byggplattform langs X, Y och Z-axlarna.

260



LANGUAGE

DISPLAY

DEMO
MODE

CHECK
FOR UPDATES

Z-AXIS
OFFSET

FACTORY
RESET

II-))

INSTALLNINGAR

SPRAK — Tryck for att valja annat menysprék.
DISPLAY - Tryck for att anpassa skapdioder eller
huvudmenyns snabbtangenter.

Z-AXEL OFFSET — Anvénds for att kalibrera
byggplattans hdjd under byggprocessen.

LJUD - Tryck for att sl& p&/av 3D40 FLEX-ljuden.
DEMOLAGE - Tryck for att sl& p&/av demolége.
FABRIKSATERSTALLNING - Tryck for att ta bort
all information som sparats pa 3D40 FLEX och
aterstalla fabriksinstallningarna.

SOK UPPDATERINGAR — Tryck for att stka efter
en ny firmware-version vid anslutning till WiFi eller
Ethernet.

FORVARMA

Tryck for att automatiskt borja férvarma extrudern
for att bygga eller ta bort dverblivet skrap.
RENSA — Nar extrudern &r het kan du trycka for
att manuellt mata ut filament.

STOPP/START - Tryck for att stoppa eller starta
forvarmning.
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oM

Tryck for att se 3D40 FLEX information, sdsom
firmware-version, anvandningsréknare, skrivarstatus
och MAC-adress.

-
)

DREMEL 3D40 IDEA BUILDER
FIRMWARE VERSION:

USAGE COUNTER:

PRINTER STATUS:

MAC:

PEKSKARMSIKONER

Indikerar att det finns ett fel, sdsom tomt filament eller 6ppen lucka.

Indikerar att Ethernet &r anslutet.

Indikerar WiFi-signalstyrka och om den &r ansluten till WiFi kommer symbolen att bli bla.

Indikerar att extrudern &r kall.

Indikerar att extrudern ar varm.

Indikerar att extrudern &r het.

E@@:-))gjn@
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Forsta gangen du slar p4 Dremel 3D40 FLEX kommer
du att ombes att utféra en inledande konfiguration av
natverket. Nar processen slutforts far du aviseringar
om firmware-uppdateringar.

1. Avsluta den inledande installationen genom
att trycka pa "Ja” nar det visas pa skarmen
for inledande installation. Om du inte gor
instéllningarna kan du konfigurera nétverket senare.
2. Om du valjer "Ja”, kommer 3D40 FLEX automatiskt
att ansluta till ditt Ethernet-natverk eller stka efter
tillgangliga tradlosa natverk.

3. Vadlj ditt tradlosa natverk med hjalp av pekskarmen.
Anvéand pilarna for att skrolla genom listan med
tillgangliga tradlosa natverk. Nar ditt tradlosa
natverks namn lyser, tryck pa “Godkann”.

4. Ange losenordet till det tradlosa natverket och tryck
pé "Godkann”.
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RESPEKTERA ALLA
AVARNlNG MEDFOLJANDE VARNINGAR
OCH SAKERHETSINSTRUKTIONER NAR DREMEL
3D40 FLEX. Underlatenhet att félja anvisningarna
kan resultera i brand, utrustningsskada, skada pa

egendom eller personskada.

VIDROR INTE
AVARNlNG EXTRUDERTIPPEN UNDER

BYGGPROCESSEN ELLER FORRAN DEN HAR
KALLNAT TILL MINST

60 °C (140 °F). Kontakt med extrudertippen under
eller efter byggande innan tippen har kylts ner kan
resultera i personskada.

ANVAND ENDAST DREMEL-
AVARNlNG FILAMENT. Anvandning av
filament som inte godkants av Dremel kan resultera
i skada p& utrustning och egendom.

DRA INTE UT FILAMENTET.
AVARNlNG Det kan skada extrudern.

LADDA/BYTA FILAMENT

1. Starta filamentets laddnings-/bytesprocess genom
att trycka p& knappen "Filament” pd pekskarmen.
Extrudern flyttar sig till det framre hégra hornet i
utskriftomradet och extrudertippen borjar varma
upp sig.

BILD 1 Spolhéllare .

Filament
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2. Nar extrudern slutar rora sig kan du 6ppna
locket p& 3D40 FLEX for att fa battre tillgang till
extrudern.

3. Om det finns filament laddat ska det skéaras av
néra extruderinloppet och tryck sedan pa knappen
"Néasta” pa pekskarmen.

4. Ta bort spolen genom att rotera den moturs och
ta bort den existerande spolen om det finns nan,
se bild 1.

Filamentguideror



Guideror

Filament Filamentguide  Extruderinlopp

Tré toppen pa det nya filamentet genom guiderdret,
placera spolen pa spolhéllaren, stang spolluckan
genom att rikta in lasflikarna och rotera medurs,
se bild 1.

Tryck pa "Nasta” pa pekskarmen.

Vid byte av befintligt filament kommer 3D40 FLEX
automatiskt att rensa befintligt filament.

Nar skarmen Mata filament visas, trycker du pa
"Nasta” pa pekskarmen och trér filament som
kommer fran guiderdret in i extruderinloppet tills
extrudern matar in av sig sjalv, se bild 2.

Filament kommer att dras in i extrudern och borjar
sedan komma ut frdn den heta extruderspetsen.
OBS: Din Dremel 3D40 FLEX testades genom

att bygga féoremal innan den lamnade fabriken.
Dessa testforemal kan ha utférts med en annan
filamentfarg an den du anvander. Darfor kan det
finnas lite filament kvar i extrudern.
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9. Nar nytt filament kommer ut fran filamenttippen kan
du trycka pa "Klar” pa pekskarmen for att fullborda
filamentets laddningsprocess, atervand till
huvudmenyn och kalibrera extrudern. Ta forsiktigt
bort dverblivet filament utan att réra vid extruderns
varma tipp. Om nédvéandigt kan du forsiktigt ta bort
skrap fran extruderspetsen med en naltang.

VAR EXTRA FORSIKTIG
AVARNlNG FOR ATT INTE SKADA
EXTRUDERSPETSEN NAR SKRAP TAS BORT.
DREMEL 3D40 FLEX FUNGERAR INTE ORDENTLIGT

MED EN SKADAD EXTRUDERTIPP OCH DEN MASTE
DA BYTAS UT.

10. Stang 3D40 FLEX:s lock och lucka.



INLEDANDE INSTALLATION

FORBEREDA BYGGPLATTAN

TAPPA INTE BYGGPLATTAN.
AVARNlNG GLASPLATTAN AV HARDAT
GLAS KAN SPRICKA OCH RESULTERA |
PERSONSKADA.

TA INTE BORT GLASPLATTAN
AV HARDAT GLAS FRAN
PLASTHALLAREN. KONTAKT MED GLASPLATTAN AV

HARDAT GLAS KAN RESULTERA | PERSONSKADA.

DEN FLEXIBLA BYGGPLATTAN

SKA ALLTID TACKAS MED
DREMELS SPECIELLA BYGGTEJP, FORE VARJE
BYGGPROCESS PABORJAS. ANVANDNING AV FEL
BYGGTEJP KAN RESULTERA | UTRUSTNINGSSKADA
OCH DALIG FOREMALSKVALITET.

1. Din byggplatta bestar av tva delar: den

flexibla byggplattan och byggplatthallaren.
Byggplatthéllaren har en magnetisk yta for att
kunna fasta den flexibla byggplattan, och den har
tva lasskaror baktill och rérliga lasklammor framtill
for att halla ner den flexibla byggplattans hérn.
Den flexibla byggplattan kan tas bort frén
byggplatthallaren genom att rotera de rorliga
lasklammorna mot dig (A), lyfta upp den flexibla
byggplattan med de blda handtagen (B) och dra
den mot dig (C), bild 3.

N

Lasskara

BILD 4

@

3. Den flexibla byggplattan levereras med byggtejp
pa. Ta av den genom att lyfta pa fliken i den
framre hornan och langsamt dra av den. Satt pa
ny byggtejp genom att dra av det sjalvhaftande
mellanlagget frdn byggtejpen och placera
byggtejpen pa den flexibla byggplattan. Fér basta
resultat ska byggtejp fastas p& mitten av den
flexibla byggplattan och sedan slatas ut utat for att
ta bort luftbubblor, bild 4.

Flexibelt
byggande

Byggtejp

L&sskara

Handtag

Flexibel
byggplatta

Handtag

Byggplatthallare
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4. Den flexibla byggplattan kan installeras ovanpa

byggplatthallaren genom att skjuta den bakat i en
vinkel sa att den flexibla byggplattans hérn glider
in under lasskarorna baktill p& byggplatthallaren.
Slapp den flexibla byggplattan s att den fastnar
ovanpa magneten, och stang lasklammorna framtill
sa att den hélls pa plats.

TIPS: Det ar mycket lattare att ta bort och installera
den flexibla byggplattan om byggplatthallaren
redan &r installerad i skrivaren. | allménhet behéver
du inte ta bort byggplatthallaren nar den har
installerats in skrivaren, du behdver bara ta ut den
flexibla byggplattan.

@
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5. Byggplatthallaren kan tas bort genom att trycka pa

klamman langst fram pa byggplattan och sedan
lyfta av byggplatthallaren fran basen, bild 7.

6. Installera byggplatthallaren med hjalp av

byggplattans klamma.

Klamma



NIVAJUSTERA BYGGPLATTAN

VIDROR INTE
AVARNlNG EXTRUDERTIPPEN PA DREMEL

3D40 FLEX UNDER BYGGPROCESSEN ELLER
FORRAN DEN HAR KALLNAT TILL 60 °C (140 °F).
KONTAKT MED EXTRUDERTIPPEN UNDER ELLER
EFTER BYGGANDE INNAN TIPPEN HAR KYLTS
NER KAN RESULTERA | PERSONSKADA.

Det ar viktigt att du nivajusterar byggplattan varje gang 5. Om byggplattan ar for lag kan den justeras med
du byter byggtejp eller aterinstallerar byggplattan for vredet genom att rotera at vanster tills du hor ett
att kontrollera att byggplattan har jamnt avstand frén "pip” och pekskarmen indikerar att den &r redo att
extruderhuvudet. Ta bort alla luftbubblor som finns kontrollera att badden &r nivajusterad.

mellan byggplattan och byggtejpen. Om byggplattan

inte nivajusteras eller om luftbubblorna inte tas bort

kanske féreméalen inte byggs ordentligt.

1. Kontrollera att du har satt Byggtejp p& Byggplattan
och att det inte finns nagra féremal dar. Att tejpa
pé byggtejp efter nivdjusteringen kan paverka
konsistensen pa ditt foremal.

2. Tryck pa “Niva” pa 3D40 FLEX:s pekskarm.

6. Tryck pa "Kontrollera” for att kontrollera baddnivan.
Om det behdvs ytterligare justering kommer
pekskarmen att indikera riktningen, om nivan &r rétt
kommer extrudern att flytta sig till nasta punkt och
justeringsprocessen upprepas.

3. Extrudern och byggplattan flyttar sig i position for
att nivajustera byggplattan. 3D40 FLEX kommer
forst att kontrollera nivan mitt bak pa byggplattan.
De tvé vreden under byggplattan anvands for att
héja och sanka till vénster eller hdger. Extrudern
innehéller en sensor som kanner av om badden &ar
nivajusterad, det behdvs inga extra verktyg.

4. Pekskérmen indikerar om din byggplatta &r for
hog eller 14g. Om byggplattan &r fér hog kan den

justeras med ratt vred genom att rotera hoger tills 7. Upprepa steg 4-6 for den andra positionen och nar
du hor ett "pip” och pekskarmen indikerar att den badden éar ratt nivjusterad kommer extrudern
ar redo for kontroll att badden &ar nivajusterad. automatiskt att flytta sig till kalibreringspositionen

och fullborda nivajusteringsprocessen.

PLEASE WAIT

LEVEL COMPLETE
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ANSLUT USB-KABELN

1. Kontrollera att 3D40 FLEX -strémbrytaren ar

i av-lage. RESPEKTERA ALLA
2. Anslutgden medféljande USB-kabeln till din AVARNlNG MEDFOLJANDE VARNINGAR
3D40 FLEX och dator, bild 6. OCH SAKERHETSINSTRUKTIONER NAR DREMEL
3. Oppna programvaran. 3D40 FLEX. Underlatenhet att félja anvisningarna
4. Satt p& din Dremel 3D40 FLEX med strombrytaren kan resultera i brand, utrustningsskada, skada pa
for att synka din dator med din Dremel 3D40 FLEX. egendom eller personskada.

ANSLUTA ETHERNET

STRACK INTE IN HANDEN |

1. Kontrollera att 3D40 FLEX -strémbrytaren &r i AVARNlNG DREMEL 3D40 FLEX MEDAN
av-lage. DEN BYGGER. Kontakt med Dremel 3D40 FLEX:s

2. Satti ethernet-kabeln i din 3D40 FLEX, bild 7. rorliga delar under byggprocessen kan resultera i

3. Satt pa din 3D40 FLEX med hjalp av dalig byggkvalitet, skada pa utrustning eller
strombrytaren. Ethernet-anslutningen ska kénnas personalskada.
av automatiskt. Tryck pa "Godkann” for att bekrafta
anslutningen. OBS: Din Dremel 3D40 FLEX bygger testféremal innan

den lamnar fabriken. Dessa testforemal kan ha utforts
usB med en annan filamentfarg &n den du anvénder. Déarfor

BILD 6 kan det finnas lite filament kvar i extrudern. Nar du

startar ditt forsta foremal kan det finnas lite av denna
filamentfarg tills den overgar till din filamentfarg.

Du har olika alternativ nar du bygger med din
3D40 FLEX:

1) Minne i skrivaren

2) USB-flashminne

3) Dator

Ethernet
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INNAN DU BYGGER

1. Kontrollera ett det finns tillrackligt med filament
laddat (se sidan 264).
TIPS: Du kan bestamma om du har tillrackligt med
filament for att tillverka féremalet innan du startar
byggprocessen genom att jamféra den nédvandiga
filamentlangden som visas av Dremel Digilab 3D
Slicer med langden pa filamentet p& spolen som
visas av langdmataren. Om 3D40 FLEX far slut
pé filament under byggprocessen, kommer den att
pausa tills mer filament laggs till.

2. Kontrollera att byggtejpen sitter fast, att byggplattan
ar nivdjusterad och att dar inte finns nagra féremal.

BYGGA FRAN MINNET | SKRIVAREN

1. Tryck pa "Bygga” i huvudmenyn.

2. Tryck pé skrivarikonen i byggmenyn.

3. Tryck p& modellfilen du vill bygga.
(Anvand pilar for att skrolla genom sidorna)
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4. Tryck pa "Bygga” pa modellinformationssidan for

att starta byggprocessen.

Din 3D40 FLEX kommer forst att rikta in extrudern
och byggplattan till sina nollpositioner och sedan
kommer nivdjusteringssensorn att forsiktigt réra
vid byggplattan for att fullborda justeringen. Din
extrudertipp kommer att borja vérmas upp, vilket
kan ta ndgra minuter. N&r rétt temperatur har natts
kommer modellen att borja byggas.

Nar ditt foremal avslutas kommer din 3D40 FLEX
automatiskt att flytta extrudern och byggplattan
till sina kalibreringspositioner och kyla ner
extrudertippen.

Vanta tills pekskarmen visar att extrudern ar "kall"
innan du tar bort ditt foremal. Se avsnittet for hur
du tar bort féremal frdn byggplattan nedan fér mer
instruktioner om féremalsborttagning.



BYGGA FRAN USB-FLASHMINNE

1. Tryck pa "Bygga” i huvudmenyn.

2. Tryck p& USB-ikonen for att fa tillgang till
USB-flashminnet.

3. Folj steg 3-7 fran Bygga frdn minnet i skrivaren for
att fullborda byggandet frdn USB-flashminnet.

USB-flashminne

BYGGA FRAN DATORN

Dremel 3D40 FLEX &r kompatibel med Dremel Digilab
3D Slicer. Folj instruktionerna som medféljde denna
programvara for att genomféra en byggprocess frén
datorn.

AVBRYTA DIN BYGGSTRUKTUR PA 3D40 FLEX

Annullera féremalet under férvarmning eller byggnad
genom att trycka pa "Stopp” pa pekskarmen. Om du
bekraftar med "Ja” kommer extrudern och plattan att
flytta till sina kalibreringslagen.
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BORTTAGNING AV DITT FOREMAL
FRAN BYGGPLATTAN

VIDROR INTE EXTRUDERTIPPEN
AVARNlNG PA DREMEL 3D40 FLEX UNDER
BYGGPROCESSEN ELLER FORRAN DEN HAR
SVALNAT TILL MINST 60 °C (140 °F). Kontakt med
extrudertippen under eller efter byggprocessen innan
tippen har svalnat kan resultera i personskada.

ANVAND PERSONLIG
AVARNlNG SKYDDSUTRUSTNING.
Anvandning av skyddsutrustning sdsom
varmebestandiga handskar och skyddsglaségon
minskar personskador.

BOJ INTE BYGGPLATTAN MEDAN
AVARNlNG FOREMALET PEKAR MOT DIG
OCH ANDRA PERSONER. Féremal som flyger av
byggplattan kan resultera i personskada.

VAR UPPMARKSAM PA DIN
AVARNlNG KROPPSPOSITION NAR DU
ANVANDER HANDVERKTYG FOR ATT TA BORT
FOREMAL FRAN BYGGPLATTAN. Att plétsligt slinta
med handredskap, samt fel kroppsposition under
borttagande av féremal fran byggplattan kan resultera
i personskada.

TAPPA INTE BYGGPLATTANS
AVARNING HALLARE. Glasplattan av hardat

glas kan spricka och resulterai personskada.

VRID ELLER BOJ INTE
AVARNlNG BYGGPLATTANS HALLARE NAR

FOREMAL TAS BORT. Glasplattan av hardat glas kan
slappa fran plasthéllaren och resultera i personskada.

UNDVIK ATT SKRAPA
AVARNlNG BYGGPLATTAN NAR FOREMAL
TAS BORT. REPOR PA BYGGPLATTAN KAN

RESULTERA | FELAKTIGT FOREMALSBYGGANDE.

[

Vanta tills extrudern har kallnat innan du tar bort
ditt foremal.

Ta bort den flexibla byggplattan fran byggomradet
medan féremalet fortfarande sitter fast.

Se sida 266 for mer ing&ende instruktioner.

Boj byggplattan medan foremélet pekar bort fran
dig och andra personer. Tryck pa baksidan av
den med tummarna medan du anvénder de andra
fingrarna for att halla i handtagen, bild 9. Féremalet
slapper och faller antingen av eller blir latt att dra
av med handen.

For tunna eller smé foremal ar det kanske inte
tillrackligt att boja byggplattan for att foremalet ska
slappa. | dessa fall kan verktyget for borttagning
av féremdl anvandas for att ta bort foremalet fran
byggplattan bild 9.
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Verktyg for borttagning

TA BORT STOD (VID BEHOV)

Anvand néltangen for att ta bort stod som finns inne i
ditt foremal eller som &r svéra att na.

@

METODTIPS
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MR

10.

11.
12.

13.

ANVAND ALLTID BYGGTEJP.

Kontrollera att din byggplatta befinner sig pa ratt
niva varje gang innan du boérjar bygga ett foremal.
Kontrollera att spolen éar installerad ordentligt och
kan rotera fritt.

Nér du anvénder din Dremel 3D40 FLEX for forsta
gangen eller nar du har bytt filament ska du lata
Dremel 3D40 FLEX mata ut filament tills materialet
har konsistent filamentfarg.

Det &r viktigt att titta p& medan din Dremel 3D40
FLEX bygger féremal. Du kan uppleva problem
med foremal, framst i bérjan. Men det &r ocksa
den basta tidpunkten att avbryta féremalet,
rengdra byggplattan och starta ditt foremal igen.
Stanna i narheten av Dremel 3D40 FLEX under
byggprocessen.

Det &r viktigt att spara sin Dremel 3D40
forpackning eftersom det da blir lattare att forpacka
och transportera din Dremel 3D40 FLEX.
Kontrollera att du forvarar filamentspolar pa

en plats som inte &r for fuktig eller varm. Vi
rekommenderar att du inte tar ut filamentrullen fran
sin lufttata forpackning tills den ska anvandas.
Anvand verktyget for borttagning av foremal
forsiktigt for att inte skada byggplattan eller
foremalet.

Om majligt &r det bast att placera ditt foremal mitt
pa byggplattan. Det & mycket viktigt att anvanda
bast orientering for ditt foremal. Kontrollera att ditt
foremal finns pa byggplattan och att du anvander
bést orientering for att bygga.

For branta 6verhang (mindre an 45 graders vinkel)
rekommenderar vi att bygga med stod.

Ta alltid ut byggplattan innan féremalet tas bort.
Sandning/slipning pa lag hastighet rekommenderas
for att undvika att foremalet smalter igen.
Programvaran Dremel Digilab 3D Slicer visar
filamentlangden som krévs for varje foremal.
Jamfor den med langden som visas pa
spollangdmataren.

@



UNDERHALL

RENSA EXTRUDERN

Anvand rensningsverktyget for att rensa extrudern och

ta bort kvarvarande filament.
1. Vanta p& att extrudern varmer upp och séatt i

rensningsverktyget i extruderinloppet (ovanfor).
2. Tilltappt filament trycks ned och kommer ut genom

extruderspetsen.

BILD 10

@

UPPDATERA FIRMWARE VIA NATVERK
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Om din 3D40 FLEX ar registrerad och tillagd i din

Dremel3D-profil kan du uppdatera dess firmware fran

pekskarmen. Uppdatera firmware:

1. Tryck pa “Verktyg”, “Instéllningar”, “Sok
uppdateringar”.

2. Din 3D40 FLEX kontrollerar att den senaste
firmware &r installerad och fradgar om du vill
uppdatera, om det behovs.

3. Valj godkann for att ladda ned och installera
senaste firmware.

4. Nar 3D40 FLEX startar och atervander till
Hemskéarmen &r firmware-uppdateringen klar.



UPPDATERA FIRMWARE MANUELLT

Om din 3D40 FLEX inte &r ansluten till ett natverk kan

du uppdatera firmware direkt fran ett USB-flashminne.

1. Med hjalp av din webblasare kan du ga till
www.dremel3d.com/support och ladda ner den
senaste 3D40 FLEX firmware-filen.

2. Spara 3D40 FLEX firmware-filen pa ett tomt,
FAT32-formaterat, USB-flashminne.

3. Sténg av din 3D40 FLEX med hjalp av PA/AV-

strombrytaren.

Satt i USB-flashminnet i USB-A-posten.

Satt pa din 3D40 FLEX sa kanner den automatiskt

av och installerar den nya firmware.

6. Stang AV din 3D40 FLEX , ta bort USB-
flashminnet och satt PA den igen for att fullborda
uppdateringen.

RENGORA UTSIDAN

o »

Rengdr 3D40 FLEX:s utsida med en luddfri trasa.
Ta bort synligt skrap fran utsidan.

Undvik att skada din Dremel 3D40 FLEX genom
att inte anvanda vatten, kemikalier eller andra
rengoringsmedel pa 3D40:n.

RENGORA EXTRUDERSPETSEN

VAR EXTRA FORSIKTIG
AVARNlNG FOR ATT INTE SKADA
EXTRUDERSPETSEN NAR SKRAP TAS BORT.
DREMEL 3D40 FLEX FUNGERAR INTE ORDENTLIGT
MED EN SKADAD EXTRUDERTIPP OCH DEN MASTE

DA BYTAS UT.

VIDROR INTE
AVARNlNG EXTRUDERTIPPEN PA DREMEL
3D40 FLEX UNDER BYGGPROCESSEN ELLER
FORRAN DEN HAR KALLNAT TILL 60 °C (140 °F).
Kontakt med extrudertippen under eller efter
byggande innan tippen har kylts ner kan resulterai
personskada.

Anvand en liten naltdng for att dra bort plastskrap fran
extruderspetsen.

Om skrépet ar svart att fa bort kan extrudern behova
varmas upp.

RENGORA PEKSKARMEN

Torka pekskarmen med en mjuk luddfri trasa. Spreja
inte rengoringsmedel pa pekskarmen.
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Problem

Orsak

LOsning

Extruderhuvudet bygger inte
rakt/i mitten.

Dremel 3D40 FLEX har forlorat
extruderhuvudets exakta position och
kan inte bygga ordentligt.

Om extruderhuvudet skickas

till hempositionen sa kalibreras
Dremel 3D40 FLEX om. Avbryt ditt
foremal, rensa byggplattan, skicka
extruderhuvudet till hempositionen och
starta om foremalet.

PLA matas inte ut eller fastnar inte
ordentligt p& byggtejpen.

Det kan intraffa om byggplattan inte ar
nivajusterad med extruderhuvudet.

Nivajustering av byggplattan riktar in
extruderhuvudet och ger en battre
foremalskvalitet. Avbryt ditt foremal,
rensa byggplattan, nivajustera
byggplattformen och starta om
foremalet.

Dremel 3D40 FLEX fastnade innan mitt
foremal startades.

Dremel 3D40 FLEX kan ha fatt
motsagande kommandon.

Stang av strombrytaren, vanta i
30 sekunder, och sla sedan pa
strombrytaren igen.

Stddmaterial bryts inte av vid rensning
och resulterar i minskad kvalitet fér
slutforemalet.

Orientationen av delen &r inte optimal.

Orientera om positionen av 3D-filen

i ditt filslicingprogram for att
minimera stédmaterialet eller placera
stédmaterialet pa icke-kritiska ytor.

Spagettirdra vid slutet av
byggprocessen.

Ett lager av ditt foremal fastnar inte
ordentligt, modellen sparas med
minimal ytarea som ar i kontakt med
byggplattan, eller ocksa byggdes
foremalet flytande ovanfor byggplattan
utan att vélja stod.

Anvénd filslicingprogrammet nér du
vill se héjd och position for det forsta
lagret. Bygg med stod nar det behovs.

Del endast byggd till halften.

Slut pa filament.
Filament tilltdppt under byggandet.

Byt filament och fortsatt byggprocessen.
Se "Det kommer inte ut nagot filament".

Det kommer inte ut nagot filament.

Tilltappt extruder.

Ta kontakt med kundservice.

Extrudern gér inte till hempositionen.

Ta kontakt med kundservice.

Trédiga eller fransiga platslager pa
branta éverhang.

Foremalsdverhang ar for 1angt ifrdn
varandra eller for brant (<45 graders
vinkel).

Bygg med stdd.

3D40 FLEX hittar inte mitt WiFi
natverk.

Skrivaren &r for [angt ifr&n den tradlosa
routern.

Sétt 3D40 FLEX narmare din router.
Anslut till natverk med Ethernet.

3D40 FLEX ansluter inte till mitt
natverk.

Skrivaren &r for langt ifr&n den tradlosa
routern.

Satt 3D40 FLEX narmare din router.

Fel nétverkslosenord.

Ange ditt I6senord eller kontrollera ditt
l6senord med din nétverksleverantor.
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Firmwareuppdateringar

Dremel rekommenderar att firmware uppdateras néar Dremel tillhandahdller en uppdatering. Dremel tillhandahaller
firmwareuppdateringar for att forbattra prestanda och lagga till fler funktioner fér 3D40 FLEX under produktens
hela livslangd. Det finns tva satt att uppdatera 3D40 FLEX pa: (1) Hamta uppdatering fran www.dremel3d.com
och installera med hjéalp av USB-minne. (2) Anslut Dremel 3D40 FLEX till internet och uppdatera fr&n Dremel
3D40 FLEX:s pekskarm.

Oppen kallkod som anvands i denna Dremel-produkt

Denna produkt innehaller programvarukomponenter pa licens fran licensinnehavaren som har réattigheter till
alla versioner av GNU General Public License (GPL), GNU Lesser General Public License (LGPL) (licenser for
publicering och distribution av fri programvara) eller alla andra éppna kallkodslicenser som kraver att kallkoden
ar tillganglig. Du kan f& en fullstandig maskinlasbar kopia av motsvarande kallkod genom att skicka en skriftlig
forfragan till:

Dremel

Att.: Open Source Software Officer
P.O Box 081126

Racine, WI USA 53408-1126

Din forfragan méaste innehélla: (i) namnet pa Dremel-produkten, (i) serienummer (om tillampligt),

(iii) programvaruversionen (om tillampligt), (iv) ditt namn, (v) ditt foretagsnamn (om tillampligt) och (vi) din
postadress for leverans och e-postadress (om tillampligt). Vi kan debitera en symbolisk avgift for att tdcka kostnader
for material och distribution. Du kan skicka din forfragan (i) inom tre (3) ar fran datumet d& du mottog produkten
som inkluderade programvaran din forfrdgan handlar om eller (ii) i det fall d& koden licensierats under GPL

version 3 sa lange som Dremel erbjuder reservdelar eller kundsupport for den produkten.

Garanti angdende fortsatt anvandning av den 6ppna kéallkoden:

DREMEL ger ingen garanti fér programvarorna med dppen kéllkod i denna enhet, om sddana program anvands

pa annat satt an programmet ar avsett for av DREMEL. Licenserna som listats nedan definierar garantin, om det
finns n&gon, frdn upphovsman eller licensgivare for éppen kallkod. DREMEL fransager sig specifikt alla garantier for
defekter som orsakats av andringar av 6ppet kallprogram eller produktens konfigurering. Du har inga garantiansprak
mot DREMEL om den 6ppna kallkoden 6vertrader immaterialratten for tredje part. Teknisk support, om det finns,
kommer endast att ges vid oférandrad programvara.
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Denna DREMEL-produkt omfattas av garanti enligt
lagstadgade/landsspecifika regler; skador orsakade av
normalt slitage, dverbelastning eller felaktig anvandning
tacks inte av garantin.

Om produkten inte ar konform med denna skriftliga
garanti, gor som foljer:

1. ATERLAMNA INTE din produkt till inkdpsstéllet.
2. Ta kontakt med kundservice via www.dremel.com
for vidare instruktioner.

AVFALLSHANTERING

Maskinen, tillbehéren och forpackningen ska
omhandertas pa miljovanligt satt for atervinning.

ENDAST FOR EU-LANDER

Slang inte elverktyg i hushallsavfallet!
Enligt det europeiska direktivet 2012/19/EG
for kasserade elektriska och elektroniska
apparater och dess modifiering till nationell
ratt maste obrukbara elverktyg omhandertas separat
och pa miljévanligt satt lamnas in for &tervinning.

KONTAKTA DREMEL

Mer information om Dremels sortiment, support och
hotline finns pd www.dremel.com.

Dremel, Konijnenberg 60, 4825 BD Breda,
Nederlanderna.
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[ NO | OVERSETTELSE AV
ORIGINALINSTRUKSJONENE

LES GJENNOM ALLE

MDVARSEL INSTRUKSJONENE |

@ DENNE BRUKSANVISNINGEN OG GJZR
DEG KJENT MED DREMEL 3D40 FLEX
FOR KLARGJ@RING OG BRUK. HVIS IKKE DISSE
ADVARSLENE OG INSTRUKSJONENE F@LGES KAN
DET RESULTERE | BRANN, SKADE PA UTSTYR,
SKADE PA EIENDOM ELLER PERSONSKADE.
OPPBEVAR ALLE ADVARSLER OG INSTRUKSER FOR
FREMTIDIG REFERANSE

SIKKERHET FOR ARBEIDSOMRADET

Hold arbeidsomrédet rent og godt opplyst.
Rotete arbeidsomrader eller arbeidsomrader uten
lys kan fare til ulykker.

f. Ikke bruk Dremel 3D40 FLEX i neerheten av
brennbare vaesker, gass eller stgv. Dremel 3D40
FLEX danner hgye temperaturer som kan fare til
antennelse av stev eller damper.

Oppbevar en Dremel 3D40 FLEX som ikke er i
bruk utilgjengelig for barn og andre uautoriserte
personer. Det kan oppsta skade hvis den brukes
av utrente brukere.

ELEKTRISK SIKKERHET

Bruk alltid Dremel 3D40 FLEX med et korrekt
jordet strgmuttak. Ikke modifiser stgpselet til
Dremel 3D40 FLEX. Feil jording og modifiserte
stapsler gker risikoen for elektriske stgt.

Ikke bruk Dremel 3D40 FLEX i fuktige eller vate
omgivelser. Dremel 3D40 FLEX ma ikke utsettes
for regn. Fuktige omgivelser gker risikoen for
elektriske stat.

Ikke veer hardhendig med ledningen. Ikke bruk
ledningen til & dra Dremel 3D40 FLEX med, eller
til & trekke stgpselet ut av stikkontakten. Hold
ledningen unna varme, olje, skarpe kanter og
bevegelige deler. Skadde eller innviklede ledninger
oker risikoen for elektriske stat.

Unnga & bruke dette produktet nar det er
tordenveer. Det finnes en liten mulighet for
overspenning etter lynnedslag som kan fare til fare
for et elektrisk stat.

Trekk Dremel 3D40 FLEX ut av stremuttaket om
et nadstilfelle skulle oppsta.

PERSONLIG SIKKERHET

Veer oppmerksom, pass pa hva du gjer og ga
fornuftig frem nar du arbeider med en Dremel
3D40 FLEX. Ikke bruk Dremel 3D40 FLEX

nar du er tratt eller pavirket av alkohol eller
medikamenter. Et gyeblikks uoppmerksomhet
ved bruk av Dremel 3D40 FLEX kan fare til
personskader.

Bruk personlig verneutstyr. Bruk av
beskyttelsesutstyr som varmesikre hansker

og sikkerhetsbriller vil redusere risikoen for
personskade.

Bruk egnede kleer. Ikke bruk Igstsittende kleer
eller smykker. Hold har, tay og hansker unna
deler som beveger seg. Lgstsittende kleer,
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smykker eller langt hér kan bli viklet inn i deler som
beveger seg.

BRUK OG VEDLIKEHOLD AV DREMEL 3D40 FLEX

Kontroller Dremel 3D40 FLEX for du skal
bruke den, og sjekk at bevegelige verktgydeler
fungerer feilfritt og ikke klemmes fast, og

om deler er brukket eller skadet slik at dette
innvirker p& Dremel 3D40 FLEXs funksjon.
Hvis det er mistanke at det finnes skade, ma
Dremel 3D40 FLEX repareres av et autorisert
Dremel servicesenter fgr bruk. Hvis Dremel
3D40 FLEX brukes nér den er skadet, kan det
fare til lav kvalitet ved produksjonen av objektet,
ytterligere skade pa verktayet, skade pa eiendom
eller personskade.

Ikke rgr ekstrudertuppen mens Dremel 3D40
FLEX er i drift eller fer den har kjglt seg

ned til minst 60 °C (140 °F). Kontakt med
ekstrudertuppen under eller etter drift for tuppen er
kjglt ned kan fare til personskade.

Sett opp Dremel 3D40 FLEX i et omrade med
god ventilasjon. Sgrg for at det er minst 20 cm
fritt rom rundt Dremel 3D40 FLEX. Dremel 3D40
FLEX smelter plast under byggingen. Plastdufter
som frigjgres under bruken av Dremel 3D40 FLEX
kan irritere gyne og luftveier. Hvis Dremel 3D40
FLEX star for naere andre gjenstander vil ikke
ventilasjonen veere god nok.

Ikke stikk fingre/hender inn i Dremel 3D40 FLEX
mens den er i drift. Kontakt med de bevegende
delene til Dremel 3D40 FLEX mens den er i drift
kan fare til darlig byggekvalitet, skade pa utstyret
eller personskade.

Sgrg for at utrente personer ikke har tilgang

til 3D40 FLEX under drift. Hvis Dremel 3D40
FLEX brukes av personer som ikke er kjent med
disse advarslene, kan det fare til skade p& utstyr,
eiendom eller personskade.

f. Bruk kun DREMEL PLA-filament. Bruk av
filament som ikke er autorisert av Dremel kan fgre
til skade pd utstyr og eiendom.

a.

g. Serg for at sma gjenstander som lages
med Dremel 3D40 FLEX ikke er tilgjengelige
for smabarn. Sma gjenstander kan utgjgre
kvelningsfare for sma barn.

h. Ikke lag ulovlige eller upassende objekter med

Dremel 3D40 FLEX.
i. Ikke bruk Dremel 3D40 FLEX til & lage objekter
der hensikten er & bruke dem sammen
med talglys, flytende brennstoff eller andre
varmekilder. Plast kan smelte nar den eksponeres
for ild eller andre varmekilder. Slik bruk av objekter
som er laget av Dremel 3D40 FLEX kan fare til
brann, skade pa eiendom og personskade.
j- Ikke bruk Dremel 3D40 FLEX til & lage objekter
der hensikten er & bruke dem sammen med mat
og drikke, for eksempel tilbereding, dekorasjon,
lagring eller konsumering. Slik bruk av objekter
som er laget av Dremel 3D40 FLEX kan fare til at
man blir syk eller far personskade.
Ikke bruk Dremel 3D40 FLEX til & lage objekter
der hensikten er & bruke dem sammen med
elektriske komponenter eller husene til
elektriske komponenter. PLA-plast passer ikke
til bruk med elektriske komponenter. Slik bruk av
objekter som er laget av Dremel 3D40 FLEX kan
fere til skade pa eiendom og personskade.
I.  Ikke putt plastobjekter inn i eller rundt munnen
din. PLA-plast passer ikke til klargjgring av mat
eller drikke eller matlagingsredskaper. Slik bruk av



objekter som er laget av Dremel 3D40 FLEX kan
fgre til at man blir syk eller far personskade.

. Ikke bruk Dremel 3D40 FLEX til & lage objekter
der hensikten er & bruke dem til & oppbevare
kjemikalier. PLA-plast passer ikke til oppbevaring
av kjemikalier. Slik bruk av objekter som er laget av
Dremel 3D40 FLEX kan fare til skade p& eiendom
og personskade.

Ikke modifiser Dremel 3D40 FLEX eller prgv

a endre fabrikkinnstillingene. Modifikasjoner
kan fgre til skade p& utstyr og eiendom samt
personskade.

Dremel 3D40 FLEX ma ikke utsettes for
temperaturer over 70 °C (158 °F). Dremel 3D40
FLEX kan da bli skadet. Dremel 3D40 FLEX er
tiltenkt & skulle brukes i temperaturer mellom 16-29
°C (60 - 85 °F).

Ikke flytt eller dunk borti Dremel 3D40 FLEX
eller ekstruderen under drift. Dette kan fare til feil
ved byggingen av objektet.

Ikke bytt filamentspole med mindre
byggeprosessen er fullfgrt, stoppet eller satt pa
pause. Hvis du bytter filamentet under byggingen,
vil objektet bli kansellert og det kan oppsta skade
pa ekstruderen.

Ikke trekk ut filamentet for du far beskjed om
dette pa bergringsskjermen. Hvis du gjer dette
kan det oppsta skade pa ekstruderen.

Veer ekstra forsiktig sa du ikke skader
ekstrudertuppen nér du fjerner rester. Dremel
3D40 FLEX vil ikke fungere som den skal med
skadet ekstrudertupp, denne ma da skiftes ut.

Far hver bygging ma du sgrge for at
plattformen er dekket med Dremel-spesifisert
byggetape. Bruk av feil byggetape kan fgre til
skade pa utstyr og darlig byggekvalitet.

Veer bevisst pa kroppsposisjonen din nar du
bruker handverktay for & fierne objekter fra
byggeplattformen. Hvis verktayet plutselig glir og
du har feil kroppsposisjon mens du fjerner objektet
fra byggeplattformen kan det fare til personskade.
Unnga & skrape byggeplattformen mens du
fierner objekter. Skraper i byggeplattformen vil
fare til feil ved byggingen av objekter.

. Ikke slipp byggeplattformen. Herdet glassplate

kan knuses og forarsake personskade.

Ikke fjern herdet glassplate fra plastholder.

Kontakt med kanten pé herdet glassplate kan

forarsake personskade.

Ikke vri eller bgy byggeplattformen mens du

fierner objekter. Herdet glassplate kan lgsne seg

fra plastholderen og forarsake personskade.

Dremel er ikke ansvarlig for den strukturelle

styrken til objekter som lages ved bruk av

Dremel 3D40 FLEX. Strukturelle modeller som er

laget av uerfarne designere kan fare til skade pa

eiendom og personskade.

SERVICE

Ta alltid ut stgpselet til Dremel 3D40 FLEX fra
stromuttaket fgr du utferer service. Hvis dette
ikke gjgres kan det fare til personskade og skade
pé utstyr.

Service pa din Dremel 3D40 FLEX m& kun
utfgres av et autorisert Dremel servicesenter
som kun bruker Dremel-reservedeler. Slik vil
korrekt drift og sikkerhet for din Dremel 3D40 FLEX
opprettholdes.

Bruk kun materialer og komponenter som
Dremel har godkjent. Bruk av objektmaterialer,
eller 3D-objekter annet enn Dremel® godkjente
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objektmaterialer og genuine Dremel®-komponenter
kan ugyldiggjere garantien.

d. Bruk kun filament som Dremel har godkjent.
Skade pa produktet som felge av bruk av filament,
annet enn Dremel godkjent filament, er ikke dekket
under garantien.
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Symbol  Navn Angivelse/forklaring

Gjar brukeren
oppmerksom pé&
advarselsmeldinger

AADVARSEL

Advarselsymbol

Gjer brukeren

Les bruksanvisning- oppmerksom p&

symbol athan ma lese
bruksanvisningen
\Y Volt Spenning
A Ampere Strom)
Diameter
Av-posisjon
Type eller en

Vekselstram karakteristikk av strgm

Kontakt kan fare til
forbrenninger. La det
avkjgles far du utferer
service.

Faresymbol for
varm overflate

Magneter av
byggeplateholderen
genererer et felt som
kan svekke funksjonen
av hjertepacemakere.

A
®

Dette utstyret er testet og i samsvar med grensene
for en Klasse B digital enhet, i henhold til del 15 i
FCC-reglene. Disse grensene er utformet for & gi
rimelig beskyttelse mot skadelig forstyrrelse i en
boliginstallasjon. Dette utstyret genererer, bruker og
kan utstréle radiofrekvensenergi, og hvis det ikke
installeres og brukes i samsvar med instruksjonene,
kan det forarsake skadelig interferens med
radiokommunikasjon. Det er imidlertid ingen garanti for
at forstyrrelser ikke vil oppsta i en bestemt installasjon.
Hvis dette utstyret forarsaker forstyrrelser med radio-
eller TV-mottakelse, noe som kan sjekkes ved 4 sl&
utstyret av og pa igjen, oppfordres brukeren til & prgve
a korrigere forstyrrelsene ved hjelp av en eller flere av
folgende tiltak:
« Juster eller flytt pA mottakantennen.
* @k avstanden mellom utstyret og mottakeren.
+  Koble utstyret til et uttak p& en annen krets enn
den som mottakeren er tilkoblet til.
« Kontakt forhandleren eller en erfaren radio/tv-
tekniker for & fa hjelp.
Endringer og modifikasjoner som ikke uttrykkelig
godkjennes av produsenten eller registranten av dette
utstyret, kan ugyldiggjere din autoritet til & kunne
betjene dette utstyret under Federal Communications
Commissions-reglene.

Dremel 3D40 FLEX er laget for 3D-printing av objekter
fra digitale filer som lager eller eier, eller har rettighet til
& printe med Dremel 3D40 FLEX. Nar du lager objekter
med Dremel 3D40 FLEX er det ditt ansvar & sgrge for
at du ikke krenker &ndsretten til eventuell tredjepart,
eller bryter eventuelle gjeldende lover eller forskrifter,
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slik som amerikanske, norske eller andre utenlandske
&ndsrettlover. Dremel 3D40 FLEX fér ikke brukes til &
lage objekter som er beskyttet av &ndsretter som er
eid av tredjepersoner uten tillatelse fra denne/disse
parten(e). A bruke Dremel 3D40 FLEX til & gjgre en
eller flere av fglgende ting kan kreve tillatelse fra
tredjepart: & lage en kopi eller faksimile (helt eller
delvis) av hvilket som helst objekt som ikke du har
skapt, & lage et objekt fra en digital fil som ikke du
eier, a lage et objekt fra en skann av et fysisk objekt
som ikke du har skapt. Det er ditt ansvar & innhente
slik tillatelse. | noen tilfeller vil du muligens ikke veere i
stand til & fa slik tillatelse. | tilfeller der du ikke kan f&
slik tillatelse bgr du ikke 3D-printe et slikt objekt, eller
sa gjer du det pa egen risiko. Du far ikke modifisere,
omvendt konstruere, ta fra hverandre eller demontere
Dremel 3D40 FLEX eller dens programvare eller
fastvare, bortsett fra hvis det er tillatt etter gjeldende
lov. Hvis du bruker Dremel 3D40 FLEX pd noen annen
mate enn det som er anbefalt og beskrevet i disse
Drifts-/Sikkerhetsinstruksjonene, s& gjor du det pa
egen risiko. Hvis du bruker Dremel 3D40 FLEX til &
lage objekter som krenker andsrettigheter som eies
av tredjepart, kan det fgre til sivil- eller kriminalrettslig
forfglgelse og straff, og du kan bli ansvarlig for
erstatning, bater eller fengselsstraff.

BYGGING

Ekstruder: Enkel ekstrudering

Ekstrudertemperatur: Opptil 230 °C (397 °F)
Betjeningsgrensesnitt: 3,5” Fullfarge IPS-
bergringsskjerm

Maksimalt byggevolum: 255mm x 155mm x 170mm
(10" x 6" x 6,7")

Lagtykkelse: 50 mikroner | 0,5 mm

Filamentfarger Se Dremel3D.com for fargemuligheter.
Intern lagring: 4GB

Ekstern lagring: USB-flash-stasjon

VEKT OG DIMENSJONER

Vekt (uten spole): 16 kg (35 Ibs)
Dimensjoner: 515mm x 406mm x 394mm (20,25” x
16" x 15,9")

FILAMENT

Fungerer KUN med Dremel filament p& 1,75mm

FILAMENTOPPBEVARING

Alle polymerer brytes ned over tid. Ikke pakk ut
filamentet for du skal bruke det. Filamentet ber lagres
ved romtemperatur: 16-29 °C (60-85 °F) og under tarre
forhold.

PROGRAMVARE

Dremel 3D40 FLEX leveres med gratis Dremel Digilab
3D Slicing-programvare for Windows og Mac OSX.
Denne applikasjonen konverterer dine 3D digitale filer
til filer som kan bygges.



ST@TTENDE OPERATIVSYSTEMER

Apple® Mac® OS® X v10.9 eller nyere versjoner

(Mavericks)

Microsoft® Windows® 8.1

Microsoft® Windows® 7 SP1

MINSTEKRAV TIL SYSTEMSPESIFIKASJONER

CPU: 64-bit prosessor (32-bit stattes ikke)
Minne: 3 GB RAM (4 GB eller mer anbefales)
Diskplass: ~ 2 GB ledig diskplass for installering

Skjermkort: 1024 MB GDDR RAM eller mer.

Microsoft® Direct3D® 11 kompatibelt skjermkort

eller hayere

Pekeenhet: Mus med tre knapper

KRAV TIL STRMTILF@RSEL

3D40 FLEX inntakskapasitet: 100-240V, 47-60Hz,
0,8A-1,8A

DRIFTSMILJ@

Romtemperatur: 16-29 °C (60 - 85 °F)
Vannrett arbeidsplass
Tort arbeidsplassmiljg

167 (406mm)

Ressurs Beskrivelse Plassering
Hurtig- Gir en illustrert Du kan finne en
startguide gjennomgang av  trykket utgave av
hvordan du skal Hurtigstartguiden i
pakke ut din 3D40 den rektanguleere
FLEX og begynne komponentesken.
og bygge rett fra  Den finnes
esken. ogsé pa
www.dremel3d.com
Dremel 3D Gir deg den www.dremel3d.com
hjemmeside nyeste 3D40
FLEX-program-
varen, produkt-
informasjonen,
kundestgtte, og
3D-modell og
prosjekt ned-
lastinger.
Dremel 3D Kontakte Dremel  www.dremel3d.com
kundestgtte for produktstatte,
vedlikehold og
service.
File Slicing- Lar deg laste opp, Installert fra www.
programvare  redigere og bygge dremel3d.com

3D-filer.

eller fra USB
flash-stasjon
levert sammen
med Dremel 3D40
FLEX.

CREVIEL —oee
2025” (515mm) 15.5” (394mm)
VEGG
B
£
&
8
o
8" (203mm) 8” (203mm)
———> —>

147 (356mm)
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Filament gar

En sensor i ekstruderinntaket som setter
printeren p& pause hvis den gar tom for
filament i lgpet av en oppbygning.

En sylindrisk del som en lang
filamentstreng er viklet opp pa for lagring
og kontinuerlig bruk.

tom-sensor
Begrep Definisjon Filamentspole
Fleksibel Den flate, fleksible overflaten som brukes
byggeplate av din Dremel 3D40 FLEX til & bygge
objekter. Den fleksible byggeplaten bestar .9, .gcode,
av en fleksibel stalplate med plasthandtak .g3drem

Et byggbart filformat som er kompatibelt
med ditt Dremel 3D40 FLEX.

for enkel bgyning. Den fleksible

byggeplaten er festet til skriveren ved hielp Nivellerings- Knotter som befinner seg under basen til
av plateholderen knotter byggeplattformen, og som brukes til & fa
. riktig avstand mellom ekstrudertuppen og
Byggeplate- Den flate, magnetiske overflaten brukes byggeplattformen.
holder til & holde den fleksible byggeplaten. Den - N N
har en magnetisk overflate, to hakk pa Nivellering- En sensor som registrerer hayden
baksiden og to bevegelige laser foran for & sensor pa bygg_eplattformen 0g bidrar i riktig
holde den fleksible byggeplaten fast. nivellering.
Byggeplattform- Klemme som finnes pa forsiden av Lokk ID'I':kDEemel 3D4§ FII‘EX ha(let dre;bart
klemme byggeplattformbasen, og som brukes til & tﬁgan%atﬁ)l?;:;éplai;f;?ng:r: tlelzgttrtj dgrrer:er
holl | aplass. 5 ’ o '
olde bﬂyggep attformen. pua pass filamentet og objektene dine nar det er
Byggetape Klebeband som brukes til & forbedre nedvendig.
konsistensen til objektene dine og hjelpe - 2 2
dem Imed éfeslte Sleg bygge;IJIateogveJrflegen Nebbtang Vanlig verktgy som brukes til & holde sma
: objekter og til & ta tak i overfladig materiale
Byggevolum  Det t;r_egim_?nsjonalg) (3D) ff:jmmetfsoéh som er for varmt til & bergres direkte.
et objekt vil oppta sa snart det er ferdig. - A -
Dren{el 3D40plgLEx har en maksimal 9 OBJ fil En vanlig digital fil som brukes i et bredt
byggevolum, noe som betyr at objekter utvalg av 3D-modell-programvarer. Denne
med starre byggevolum ikke kan bygges filen er laget i tredjeparts 3D-programvare
med mindre de endres i starrelse eller eller lastet ned fra Dremel3D.com.
deles opp i underobjekter. Objektfiernings- Et verktgy som brukes til & skille objektene
Dar Din Dremel 3D40 FLEX har en dgr som verktay dine fra byggeplattformen.
er lokalisert pa frontpanelet. Den legger til PLA. En bioplast som stammer fra fornybare
rette for enkel tilgang til byggeplattformen, kilder som maisstivelse
eD';Sr::]u:Zfrr;nﬂ:_r?:n;?taoge?bj.zﬁsgfng.'gﬁ Spoleholder En plastdel som er lokalisert til venstre
materiale slik at dgu ka\rl1 ovgejrvéke " f(l)rdbyggeplattlformen inne | byggeomradet
. o " - til din Dremel 3D40 FLEX, og som er
giggg:ﬁE.;ifﬁﬁgzges?ﬁnsamndlg som beregnet for & holde en filamentspole.
— Spoledar En avtakbar der som laser filamentspolen
Ethernet-port  En lokal kablet nettverksteknologi som til spoleholderen
gjer det mulig for elektroniske enheter & - : -
kommunisere. Trinnmotor En barstelgs DC elektrisk motor som brukes

til & drive ledeskinnene og ekstrudergirene.

Ekstruderinntak En enhet som bruker gir til & trekke -
filament gjennom ekstruderinntaket, varme STLAil
opp filamentet til byggetemperaturen og
skyve det oppvarmede filamentet ut av

En vanlig digital fil som brukes i et bredt
utvalg av 3D-modell-programvarer. Denne
filen er laget i tredjeparts 3D-programvare
eller lastet ned fra Dremel3D.com.

Skjerm med fullfarge som er
bergringsaktivert. Den lar deg overvake
din Dremel 3D40 FLEX og objekter,
samtidig som du kan gi kommandoer
direkte til din Dremel 3D40 uten & bruke
en datamaskin.

ekstrudertuppen.
Ekstrudervifte  En vifte som brukes til & kjgle ned de ytre Bergrings-
delene av ekstruderen og girmotoren. skjerm
Ekstruder- Et plaststykke som retter luft fra
viftemunn ekstruderviften pa bygge plattformen for &
hjelpe til med & kjgle det aktive bygget.
Ekstruderinntak En &pning som befinner seg pa toppen av USB-flash-

ekstruderen der filament som skal brukes

Et flyttbart minnekort som brukes i en

i - stasjon rekke apparater.
til bygging innfares. " -
P WIFI En lokal tradlgs nettverksteknologi som
Ekstruder- En hend_elopa siden av eks_truderen som gjer det mulig for elektroniske enheter &
hendel brukes til & lasne grepet til ekstruder- Kommunisere
girmotoren. - — - -
N Ledeskinner Et sett med skinner pa hver side av
Ekstrudertupp  En dyse som befinner seg Pf?‘ bunnen av X-akse ekstruderen som lar en trinnmotor flytte
ekstruderen d_er oppyarmet filament som ekstruderen til venstre eller hgyre side av
skal brukes til bygging presses ut. byggeomradet.
Filament En trddaktig streng med plastmateriale. Ledeskinner Et sett med skinner p& hver side av
Filamentledergr En plastdel som leder filamentet fra Y-akse byggeomradet som lar en trinnmotor flytte
filamentspolen gjennom en passasje i det ekstruderen til forsiden eller baksiden av
ytre huset til din Dremel 3D40 FLEX. byggeomradet.
Filamentstopp- En sensor i ekstruderen som setter Ledeskinner Et sett med skinner plassert bak
sensor printeren pa pause hvis filamentet slutter & Z-akse byggeomradet som lar en trinnmotor flytte
ekstrudere riktig. byggeplattformen opp eller ned.
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BLI KJENT MED DIN 3D40 FLEX
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Lokk
Ekstruderinntak
Ledeskinne Z-akse
Dar
Gripeh&ndtak
USB A-port
Nivelleringsknotter
Byggeplattformklemme
Bergringsskjerm
. Byggeplateholder
. Fleksibel byggeplate
. Filamentspoleholder
. Filamentspole
. Ledeskinner Y-akse
. Trinnmotor
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Filamentledergr
Ekstruder-hendel
Filamentledeklemme
Ekstruderinntak
Ekstrudervifte
Bandkabel
Ledeskinner X-akse
Nivellering-sensor
Ekstrudertupp
Strembryter

USB B port
Ethernet-port
Navneskilt
Strgminntak
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INTRODUKSJON

Velkommen til Dremel 3Ds verden. Vart oppdrag er & lede deg gjennom 3D-byggeprosessen, og dele
bestepraksiser med deg slik at du kan vekke ideene dine til live. 3D-bygging er en prosess som vil inneholde
eksperimentering og sta-pa-vilje. Heldigvis er Dremel-ekspertene her for & gjere jobben din enklere med online
tips og support. Med Dremel kan du bygge pa dine egne ideer, bygge dem bedre og gjgre dem dine. Falg
forhandsoppsettet pa bergringsskjermen for & komme i gang med 3D45 FLEX.

INNHOLD | PAKKEN*

3D40 FLEX Quick Start Guide

Hurtigstartguide

Filamentspole** Stremledning USB-ledning

T

e

Byggetape Objektfjerningsverktay USB-flash-stasjon

ﬂ

Fleksibel byggeplate og Opprenskningsverktay
Byggeplateholder

P
%

* Mengder kan variere avhengig av settet.
*Ma ikke oppbevares i varmt eller fuktig miljg.



UTPAKKING

1. Plasser boksen pa bordet, kutt av tapen og apne.
2. Fjern topp innlegget.

3. Fjern 3D40 FLEX og legg pa bordet.
4. Apne lokket og ta av topp-innlegget.

@
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6. Apne dgren og fiern det midterste innlegget.

Tips: Ta vare pa emballasjen til fremtidig transport og
lagring.



Det er enkelt & bruke din Dremel 3D40 FLEX uten en datamaskin med den installerte programvaren og
fargebergringsskjermen. Far du bygger modellen din vil vi gjgre deg kjent med beraringsskjermens menystruktur og
alternativer.

AADVARSEL OVERHOLD ALLE MEDF@LGENDE ADVARSLER OG SIKKERHETSINSTRUKSJONER NAR DU
BRUKER DREMEL 3D40 FLEX. HVIS IKKE DISSE FOLGES KAN DET RESULTERE |

BRANN, SKADE PA UTSTYR, SKADE PA EIENDOM ELLER PERSONSKADE.

BYGG (BUILD)

Trykk for & velge en 3D-modell og begynne
byggeprosessen. (Se side 299 for mer detaljerte
byggeinstruksjoner)

BYGGEMENY (BUILD MENU)
Trykk pé printer, USB Flash Drive, eller utskriftskg
(Print Queue) for & velge destinasjonen til gnsket fil.

MODELLMENY (MODEL MENU)
Trykk for & velge gnsket modell eller bruk pilene for
& bla gjennom sidene for & finne din modell.

FILDETALJER (FILE DETAILS)

BYGG (BUILD) - Trykk for & begynne
byggeprosessen.

SLETT (DELETE) — Trykk for & fierne modellfilen fra
minnet pa skriveren eller USB flash-stasjonen.
KOPIER TIL SKRIVER (COPY TO PRINTER) - Fra
USB-flash-stasjon, trykk for & kopiere modelffil til
minnet p& skriveren.

BYGGESTATUS (BUILD STATUS)

STOPP (STOP) — Trykk for & avbryte den ndveerende
byggeprosessen.

PAUSE/SPILL AV (PAUSE/PLAY) — Trykk for &
pause eller fortsette den ndveerende byggeprosessen.
Du har tilgang til filament-knappen nér du pauserer.
ENDRE FILAMENT (CHANGE FILAMENT) —

Trykk for & endre filament under den ndvaerende
byggeprosessen for & legge til mer

filament eller endre farger.
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UTSKRIFTSK@

BYGG (BUILD) — Trykk for & se detaljene til neste
bygg.
SLETT (DELETE) — Trykk for & fierne neste bygg
fra keen.

288

UTSKRIFTSK@ MODELLDETALJER
BYGG (BUILD) — Trykk for & begynne
byggeprosessen.

SLETT (DELETE) - Trykk for & fierne neste
modelfil fra keen.




VERKT@Y (TOOLS)
Trykk for & fa tilgang til felgende individuelle
printer funksjoner og innstillinger.

SERVICE
Trykk for & ga inn pa servicemenyen og se
kundeservice kontaktinformasjon .

NETTVERK (NETWORK)

Trykk for & ga inn p& Nettverksmenyen for & koble
til eller koble fra WIFI eller stille Proxy.

KOBBLE TIL WIFI (CONNECT WIFI) — Trykk for &
koble til WiFi.

KOBLE FRA WIFI (DISCONNECT WIFI) — Trykk for
& sla Wifi av.

STILL PROXY (SET PROXY) — Trykk for & stille
proxy manuelt.

STILL STATISK IP — Trykk for & stille statisk IP.




KALIBRER (CALIBRATE)
Trykk for & flytte ekstruderen og byggeplattformen
til nullposisjon.

OPPRETTINGSMODUS (JOG MODE)
Trykk for & vise alternativer for & flytte ekstruder
og byggeplattform langs X, Y og Z-aksen.
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LANGUAGE

DISPLAY

DEMO
MODE

FOR UPDATES

FACTORY
RESET

Ia-ﬁ

INNSTILLINGER (SETTINGS)

SPRAK (LANGUAGE) — Trykk for & velge alternativt
menysprak.

DISPLAY (DISPLAY) — Trykk for & tilpasse
kabinettets LED-er eller hovedmeny-hurtigtaster.
Z-AKSE OFFSET (Z-AXIS OFFSET) — Brukes til &
kalibrere byggeplatens hgyde ved montering.
LYDER (SOUNDS) - Trykk for & sl& 3D40 FLEX-lyder
pa/av.

DEMO-MODUS (DEMO MODE) — Trykk for & sla
butikk demo-modus pé/av.
FABRIKKTILBAKESTILLING (FACTORY RESET) —
Trykk for & fierne all informasjon lagret p& 3D40
FLEX og g4 tilbake til fabrikktilbakestilling.

SJEKK OPPDATERINGER (CHECK FOR
UPDATES) - Trykk for & sjekke etter ny fastvare-
versjon ndr du er koblet til Wifi eller Ethernet.

FORVARM (PREHEAT)

Trykk for & automatisk begynne & forvarme

ekstruderen for & bygge eller fierne overfladig rusk.

PURGE (PURGE) — Nér ekstruderen er varm, trykk ,@
for & ekstrudere filament manuelt.

STOPP/START (STOP/START) — Trykk for & starte

eller stoppe forvarming.
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OM (ABOUT)

Trykk for & se 3D40 FLEX-informasjon slik som
fastvare-versjon, bruksteller, printerstatus og
MAC-adresse.

-
)

DREMEL 3D40 IDEA BUILDER
FIRMWARE VERSION:

USAGE COUNTER:

PRINTER STATUS:

MAC:

BERGRINGSSKJERM-IKONER

Indikerer at det er en feil som filament tom eller dgr &pen.

Indikerer at Ethernet er tilkoblet.

Indikerer styrke p& WiFi-signal og dersom tilkoblet vil WiFi- symbol lyse blé&tt.

Indikerer at ekstruderen er avkjalt.

Indikerer at ekstruderen er varm.

Indikerer at ekstruderen er veldig varm.

E@@:-))gjn@
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Farste gang du slér p& Dremel 3D40 FLEX vil du bli
bedt om & utfgre et innledende oppsett av nettverk.
Fullfgr denne prosessen for a fa tilgang til varsler om
fastvareoppdateringer.

1. For a fullfere farste oppsett, trykk pa "Ja"
(YES) nér du blir bedt om det pa den ferste
oppsettskjermen . Hvis du ikke godtar dette
oppsettet, kan du alltid sette opp nettverk senere.
2. Huvis du velger "Ja" (YES), vil 3D40 FLEX
automatisk koble til ethernettet ditt eller sgke etter
tilgjengelige tradlgse nettverk.

3. Velg ditt tradlgse nettverk ved hjelp av
bergringsskjermen. Bruk pilene til & bla gjennom
listen over tilgjengelige tradlgse nettverk. Nar
navnet pa det tradlgse nettverket er uthevet,
trykker du p& "Godta" (ACCEPT).

4. Skriv inn passordet til ditt tradlgse nettverk og
trykk pa "Godta" (Accept).
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OVERHOLD ALLE
AADVARSEL MEDF@ZLGENDE ADVARSLER
OG SIKKERHETSINSTRUKSJONER NAR DU
BRUKER DREMEL 3D40 FLEX. Hvis ikke disse
folges kan det resultere i brann, skade p& utstyr,
skade p& eiendom eller personskade.

IKKE RGR EKSTRUDERTUPPEN
MDVARSEL UNDER DRIFT, ELLER F@R DEN
HAR KJ@LT SEG NED TIL MINST 60 °C (140 °F).
Kontakt med ekstrudertuppen under eller etter drift
for tuppen er kjglt ned kan fore til personskade.

BRUK KUN DREMEL FILAMENT.
AADVARSEL Bruk av filament som ikke er

autorisert av Dremel kan fare til skade pa utstyr og
eiendom.

IKKE TREKK FILAMENT UT.

MDVARSEL Hvis du gjar dette kan det oppsta

skade pa ekstruderen.

LASTE/ENDRE FILAMENT

1. Start filament laste-/endre prosessen ved &
trykke pd "Filament"-knappen (FILAMENT)
pa bergringsskjermen. Ekstruder vil forflytte
seg til hgyrehjgrnet foran utskriftsomradet og
ekstrudertuppen vil begynne & varmes opp.

FIG. 1 Spoleholder N

\

J
Filament Filamentledergr
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2. Etter at ekstruderen slutter & bevege seg,
&pne 3D40 FLEX-dekselet for bedre tilgang til
ekstruderen.

3. Dersom eksisterende filament er lastet, kutt
eksisterende filament nzer ekstruderinntaket
og trykk pa "Neste"-knappen (NEXT) p&
bergringsskjermen.

4. Fjern spoledgr ved & vri den mot klokken og fiern
eksisterende spole hvis det er en til stede, se figur 1.




Ledergr

Filament Filamentleder  Ekstruderinntak

Dra tuppen av ny filament gjennom styrergret,
plasser spolen p& sporeholderen, skift ut
spoleholderen ved & justere |lasetapper og roter
med klokken, se figur 1.

Trykk pa “Neste” pa beraringsskjermen.

Hvis du endrer eksisterende filament, vil 3D40
FLEX automatisk renske eksisterende filament.
Nar Filament-skjermen for mating vises, trykk p&
"Neste" (NEXT) pé bergringsskjermen og dra
filament som kommer fra styrergret inn i
ekstruder-inntaket til ekstruderen mater gjennom
pa egen hand, se figur 2.

Filament trekkes opp i ekstruderen og begynner
& ga ut av den varme ekstrudertuppen.

MERK: Din Dremel 3D40 FLEX ble testet ved
& bygge objekter fer den forlot fabrikken. Disse
testobjektene kan ha blitt laget med en annen
filamentfarge enn du bruker. Det kan derfor
hende at en liten mengde filament sitter igjen i
ekstruderen.
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9. Nar ny filament fremgar fra ekstrudertuppen, trykk
pa "ferdig" (DONE) pa beraringsskjermen for &
fullfere lasteprosessen til filament, gé tilbake til
hovedmenyen og kalibrer ekstruderen. Fjern
forsiktig eventuelt overflgdig filament uten & bergre
den varme ekstrudertuppen. Fjern eventuelle rester
om ngdvendig fra ekstrudertuppen med nebbtang.

VAR EKSTRA FORSIKTIG
AADVARSEL SA DU IKKE SKADER
EKSTRUDERTUPPEN NAR DU FJERNER RESTER.
DREMEL 3D40 FLEX VIL IKKE FUNGERE SOM DEN
SKAL MED EN SKADET EKSTRUDERTUPP, DENNE
MA DA SKIFTES UT.

10. Lukk 3D40 FLEX-deksel og dar.



FORHANDSOPPSETT

REPARERE BYGGEPLATTFORMEN

IKKE SLIPP BYGGE-
MDVARSEL PLATTFORMEN. HERDET
GLASSPLATE KAN KNUSES OG FORARSAKE
PERSONSKADE.

IKKE FJERN HERDET
MDVARSEL GLASSPLATE FRA
PLASTHOLDER. KONTAKT MED KANTEN PA
HERDET GLASSPLATE KAN FORARSAKE

PERSONSKADE.

FZR HVER BYGGING MA DU
AFORSlKﬂG S@RGE FOR AT DEN

FLEKSIBLE BYGGEPLATEN ER DEKKET MED
DREMEL-SPESIFISERT BYGGETAPE. BRUK AV
FEIL BYGGETAPE KAN F@RE TIL SKADE PA
UTSTYR

OG DARLIG BYGGEKVALITET.

1. Byggeplaten bestar av to deler: den fleksible
byggeplaten og byggeplateholderen.
Byggeplateholderen har en magnetisk overflate
for & feste den fleksible byggeplaten, og den har
to hakk p& baksiden og bevegelige Iaser foran for
& holde nede hjgrnene til den fleksible byggeplaten.
Den fleksible byggeplaten kan fiernes fra
byggeplateholderen ved & dreie de bevegelige
laser mot deg (A), Igfte den fleksible byggeplaten
opp med de bla handtakene (B) og trekke den ut
mot deg (C), figur 3.

N

Hakk

@

3. Den fleksible byggeplaten kommer med byggetape
installert. For & fierne den, lafte den opp fra
fanen i hjgrnet foran og ta den forsiktig av.
For & installere en ny byggetape, m& du fierne
bindemiddelforbindelsen fra byggetapen og
plassere byggetape over den fleksible byggeplaten.
For best resultat, bruk byggetape pa midten av
den fleksible byggplaten og glatt utover for & fierne
eventuelle luftbobler, figur 4.

Fleksibelt bygg Byggetape

Hakk

Handtak

Fleksibel
byggeplate

Handtak

Byggeplateholder
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4. Den fleksible byggeplaten kan monteres pa 5.

toppen av byggeplateholderen ved & skyve den
bakover i en vinkel slik at hjgrner av den fleksible

byggeplaten glir under hakkene p& baksiden 6.

av byggeplateholderen. Slipp den fleksible
byggeplaten slik at den setter seg fast pa toppen
av magneten, og lukk lasene pé forsiden for &
holde den pé plass.

TIPS: Det er mye lettere & fierne og installere den
fleksible byggeplaten hvis byggeplateholderen
allerede er installert i skriveren. Generelt, nér
byggeplateholderen er installert i skriveren, trenger
du ikke a fierne den, du trenger bare a fierne den
fleksible byggeplaten.

|
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Byggeplateholderen kan fiernes ved & klemme
klipset pa fronten av byggeplattformen og lgfte
byggeplateholderen av basen, figur 7.

Installer byggeplattformen ved hjelp av de to
byggeplattformklemmer.

Klemme Klemme

Klemme



NIVELLERE BYGGEPLATTFORMEN

IKKE ROR EKSTRUDERTUPPEN
AADVARSEL MENS DREMEL 3D40 FLEX ER |
DRIFT ELLER F@R DEN HAR KJ@LT SEG NED TIL
60 °C (140 °F). KONTAKT MED EKSTRUDERTUPPEN

UNDER ELLER ETTER DRIFT F@R TUPPEN ER
KJ@LT NED KAN F@RE TIL PERSONSKADE.

Det er viktig at du nivellerer byggeplattformen hver
gang du skifter ut byggetapen eller reinstallerer
byggeplattformen, for & sgrge for at byggeplattformen
har jevn avstand fra ekstruderhodet. Sgrg for at du
fierner eventuelle luftbobler som matte finnes mellom
byggeplattformen og byggetapen. Hvis du ikke

nivellerer byggeplattformen eller fierner luftboblene kan

det fare til at objekter ikke bygges pa riktig mate.
1. Serg for at du har plassert Byggetape pa
Byggeplattform og ingen gjenstander er til stede.

Hvis du paferer Byggetape etter nivellering kan det

pévirke hvor jevnt objektet ditt er.
2. Trykk p& “Nivellering” (LEVEL) p& 3D40
FLEX-bergringsskjermen.

3. Ekstruderen og byggeplattformen vil ga i posisjon
for & nivellere byggeplattformen. 3D40 FLEX vil
farst sjekke nivelleringen i midten p& baksiden
av byggeplattformen. De to knottene under
byggeplattformen brukes til & heve og senke
byggeplattformen pa byggeplattformens venstre-
og hayre side. Ekstruderen inneholder en sensor

som registrerer om sengen er jevn og ingen ekstra

verktgy er ngdvendig.

4. Bergringsskjermen angir om din byggeplattform
er for hgy eller lav. Hvis byggeplattformen er for
hay, kan du justere gjeldende knott ved & rotere
til hgyre til du harer et "pip" og bergringsskjermen
indikerer at den er klar til & verifisere at sengen
er jevn.
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Hvis byggeplattformen er for lav, kan du justere
gjeldende knott ved & rotere til venstre til du harer
et "pip" og bergringsskjermen indikerer at den er
klar til & verifisere at sengen er jevn.

Trykk pa "Verifiser" (VERIFY) for & sjekke om
sengen er jevn. Dersom ytterligere justering er
ngdvendig, vil bergringsskjermen indikere
retningen. Dersom nivaet er korrekt, vil ekstruderen
g4 videre til neste punkt og nivelleringsprosessen
kan gjentas.

Gjenta trinn 4-6 for den andre stillingen. Nar
sengen din er helt jevn, vil ekstruderen automatisk
flytte til kalibreringsposisjon og fullfare
nivellingersprosessen.

PLEASE WAIT

LEVEL COMPLETE




KOBLE TIL USB-KABEL

A

Searg for at strambryteren for 3D40 FLEX er i
av-stilling.

Koble den medfglgende USB-kabelen til 3D40
FLEX og datamaskinen, figur 6.

Apne programvaren.

Skru pa din Dremel 3D40 FLEX med strgmbryteren
for & synkronisere datamaskinen din med din
Dremel 3D40 FLEX.

KOBLE TIL ETHERNET

I

Searg for at strembryteren for 3D40 FLEX er i
av-stilling.

Plugg ethernet-kabel inn i 3D40 FLEX, figur 7.
Sl& Dremel 3D40 FLEX pa med strembryteren.
Ethernet-tilkobling bgr oppdages automatisk.
Trykk pd "Godta" (Accept) for & bekrefte tilkobling.

Ethernet
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OVERHOLD ALLE
MDVARSEL MEDFJLGENDE ADVARSLER
OG SIKKERHETSINSTRUKSJONER NAR DU
BRUKER DREMEL 3D40 FLEX. Hvis ikke disse
folges kan det resultere i brann, skade p& utstyr,

skade pa eiendom eller personskade.
IKKE STIKK FINGRE/HENDER INN
MDVARSEL | DREMEL 3D40 FLEX MENS
DEN ER | DRIFT. Kontakt med de bevegende delene
til Dremel 3D40 FLEX mens den er i drift kan fore til
darlig byggekvalitet, skade pa utstyret eller
personskade.

MERK: Din Dremel 3D40 FLEX vil bygge testobjekter
far den forlot fabrikken. Disse testobjektene kan ha
blitt laget med en annen filamentfarge enn du bruker.
Det kan derfor hende at en liten mengde filament sitter
igjen i ekstruderen. Begynnelsen av det farste objektet
ditt kan komme til & ha noe av denne filamentfargen
far fargen endrer seg til din filamentfarge.

Du har to alternativer nar du bygger med din Dremel
3D40:FLEX:

1) Lagring péa printer

2) USB-flash-stasjon

3) Datamaskin



FOR DU BYGGER 4. P& detaljsiden i modellen, trykk pa "Bygg" (BUILD)
for & starte byggeprosessen.

1. Serg for at det er lastet nok filament (se side 294).
TIPS: Du kan finne ut om du har nok filament til
& fullfgre objektet far bygging ved & sammenligne
lengden pa filament som trengs som vist av Digilab
3D Slicer til lengden pa filament p& spolen indikert
av lengden pa maleren. Hvis 3D40 FLEX gar tom
for filament i lgpet av et bygg, vil den pausere til
flere filament er lagt til.

2. Sprg for at byggetape er brukt, byggeplattformen
er jevn og fri fra objekter.

BYGGING FRA LAGRING PA PRINTER

5. Din 3D40 FLEX vil farst justere ekstruderen og

1. P& hovedmenyen, trykk p& "Bygg" (BUILD). byggeplattformen til deres nullstillinger, og deretter
vil nivelleringssensoren bergre en byggeplattform
for & fullfere justeringen. Ekstruderen vil begynne
& varme opp, noe som kan ta noen minutter. Sa
snart temperaturen er tilstrekkelig, vil modellen din
begynne & bygges.

6. Nar objektet er ferdig, vil din 3D40 FLEX
automatisk justere ekstruderen og bygge
plattformen til deres kalibreringsposisjoner og kjale
ned ekstrudertuppen.

7. Vent til bergringsskjermen angir at ekstruderen
er "kjglig" for & fijerne objektet. Se seksjonen om
fierning av objekt fra byggeplattformen nedenfor for

2. Pa byggemenyen, trykk pa skriverikonet. instruksjoner om fjerning av objekt.

3. Trykk pd modellfilen du gnsker & bygge.
(Bruk piler til & bla gjennom sider)
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BYGGE FRA USB-FLASH-STASJON

1. P& hovedmenyen, trykk p& "Bygg" (BUILD).

2. Trykk p& USB-ikonet for & fa tilgang til innholdet
pa USB flash-stasjonen.

3. Faglg trinn 3-7 fra "Bygg" (BUILD) fra Lagring pa
printer (ON-PRINTER STORAGE) for & fullfare
bygg fra USB-flash-stasjon.

USB-flash-stasjon

BYGG FRA DATAMASKIN

Dremel 3D40 FLEX er kompatibel med Digilab 3D
Slicer. Fglg instruksjonene som kom med denne
programvaren for a fullfgre et bygg fra datamaskinen
din.

KANSELLERE DITT BYGG PA 3D40 FLEX

Hvis du gnsker & kansellere objektet ditt under
forvarming eller bygging, méa du trykke p& "Stopp"
(STOP) pé bergringsskjermen. Hvis du bekrefter
med "Ja" (YES), vil ekstruderen og byggeplattformen
bevege seg til deres kalibreringsposisjoner.
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FJERNE OBJEKTET DITT FRA
BYGGEPLATTFORMEN

IKKE ROR EKSTRUDERTUPPEN
MDVARSEL MENS DREMEL 3D40 FLEX ER

| DRIFT ELLER F@R DEN HAR KJ@LT SEG NED TIL
MINST 60 °C (140 °F). Kontakt med ekstrudertuppen

under eller etter drift for tuppen er kjglt ned kan fore
til personskade.

BRUK PERSONLIG
AADVARSEL VERNEUTSTYR. Bruk av

beskyttelsesutstyr som varmesikre hansker og
sikkerhetsbriller vil redusere personskader.

DIKKE B@Y BYGGEPLATEN MED
AADVARSEL OBJEKTET PEKENDE MOT DEG

SELV OG ANDRE. Objekter som flyr av byggeplaten
kan fgre til personskade.

V/ER BEVISST PA
MDVARSEL KROPPSPOSISIJONEN DIN NAR
DU BRUKER HANDVERKT@Y FOR A FJERNE
OBJEKTER FRA BYGGEPLATTFORMEN. Hvis
verktgyet plutselig glir og du har feil kroppsposisjon
mens du fjerner objektet fra byggeplattformen kan
det fore til personskade.

IKKE SLIPP
7 VSIS =\ GoEpLATEHOL DEREN. {:_.*;}
Herdet glassplate kan knuses og forarsake
personskade.

IKKE VRI ELLER B@Y
MDVARSEL BYGGEPLATEHOLDEREN MENS
DU FJERNER OBJEKTER. Herdet glassplate kan
lgsne seg fra plastholderen og forarsake
personskade.

UNNGA A SKRAPE
AADVARSEL BYGGEPLATTFORMEN MENS
DU FJERNER OBJEKTER. SKRAPER |
BYGGEPLATTFORMEN VIL FGRE TIL FEIL VED
BYGGINGEN AV OBJEKTER.

1. Vent til ekstruderen er kjglig for du fierner objektet
ditt.

Ta den fleksible byggeplaten ut av byggeomradet
mens objektet ditt fremdeles sitter fast pa det.

Se side 296 for mer detaljerte byggeinstruksjoner.
Bgy byggeplaten med objektet pekende bort

fra deg selv og andre. Press pad baksiden av
byggeplaten med tommelen mens du bruker de
andre fingrene til & holde p& handtakene, figur 9.
Delen frigjgres og vil enten falle av eller vil lett
kunne trekkes av med h&nden.

For tynne eller sma deler kan det & baye
byggeplaten eventuelt ikke veere nok til & frigjgre
delen. | disse tilfellene bruker du forsiktig verktayet
for fierning av gjenstander til & fierne objektet fra
byggeplaten, figur 9.
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Verktgy for fjerning

FJERNE ST@TTER (HVIS N@DVENDIG)

Bruk nebbtang for & fierne stettene som er inni objektet
eller vanskelig & na.

@
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BESTE PRAKSISER

BRUK ALLTID BYGGETAPE.

Sgrg for at byggeplaten din er nivellert far hvert

objekt.

3. Sprg for at spolen er installert riktig og at den kan
rotere fritt.

4. Nar du bruker din Dremel 3D40 FLEX for farste
gang, eller etter at du har byttet filament, ma
du forst la Dremel 3D40 FLEX ekstrudere helt
til materialet er konsistent med den installerte
filamentfargen.

5. Det er viktig at du felger med nar din Dremel
3D40 FLEX begynner & bygge objekter. Sjansen
for at det skal oppstd problemer med objektet ditt
er starst i begynnelsen. Heldigvis er dette ogsa
den beste tiden & avbryte objektet ditt, rengjgre
byggeplaten og starte objektet ditt p& nytt. Hold
deg i neerheten av Dremel 3D40 FLEX under
byggeprosessen.

6. Det er viktig at du tar vare pa Dremel 3D40
FLEX-emballasjen siden det vil gjere det enklere &
oppbevare eller transportere Dremel 3D40 FLEX.

7. Seorg for at du lagrer filamentspolene i et miljg der
det ikke er fuktig eller for varmt. Det anbefales
at du ikke fierner filamentspolen fra den lufttette
forpakningen for den skal brukes.

8. Bruk objektfierningsverktgyet forsiktig slik at ikke
objektet eller byggeplaten skades.

9. Nar det er mulig er det best & lokalisere objektet
i sentrum av byggeplaten. Det er av kritisk
viktighet at du bruker den beste orienteringen for
objektet ditt. Serg for at objektet ditt er lokalisert
pé byggeplaten, og at du bruker den beste
orienteringen for bygging.

10. Det anbefales at det bygges med statte for bratte
overheng (mindre enn 45 graders vinkel).

11. Ta alltid ut byggeplaten fgr du fierner objektet.

12. Det anbefales pussing med lav hastighet for at ikke
objektet skal smelte igjen.

13. Dremel Digilab 3D Slicer-programvaren viser

lengden pa filament som kreves for hvert objekt.

Sammenlign dette med lengden angitt pa

spolelengdemaleren.

MR
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VEDLIKEHOLD OPPDATER FATSVARE VIA NETTVERK

Hvis 3D40 FLEX er registrert og lagt til Dremel 3D

FJERNE FASTSITTENDE MATERIALE -profilen, kan du oppdatere fastvare direkte fra
| EKSTRUDEREN bergringsskjermen. For & oppdatere fastvare:
1. Trykk p& "Verktgy" (TOOLS), "Innstillinger"
Bruk opprenskningsverktgyet til & rengjgre ekstruderen (SETTINGS), "Se etter oppdateringer".(CHECK
og renske bort oppbygget filament. FOR UPDATES).

1. Vent til ekstruderen er varmet opp fer du stikker
opprenskningsverktgyet inn i ekstruderinntaket
(overst).

2. Tilstoppede rester vil bli skjgvet ned og vil komme
ut av ekstrudertuppen.

2. Din 3D40 FLEX vil kontrollere om du har den
nyeste fastvaren installert, og be om du gnsker
4 oppdatere hvis det er ngdvendig.

3. Velg "Godta" (ACCEPT) for & laste ned og
installere den nyeste fastvaren.

4. Fastvareoppdatering er fullfert nar 3D40 FLEX
starter opp og gér tilbake til startskjermen.
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OPPDATERER FASTVARE MANUELT

Hvis 3D40 FLEX ikke er koblet til et nettverk, kan du

oppdatere fastvaren direkte fra en USB-flash-stasjon.

1. G& til www.dremel3d.com/support p din nettleser
og last ned nyeste 3D40 FLEX fastvare-filen.

2. Legg 3D40 FLEX fastvarefilen til en tom FAT32-
formatert USB-flash-stasjon.

3. Sl& av din 3D40 FLEX ved hjelp av PA/AV-
bryteren.

4. Sett inn USB-flash-stasjonen i USB A-porten.

Sl& p& 3D40 FLEX og den vil automatisk oppdage

og installere den nye fastvaren.

6. Sla av din 3D40 FLEX, ta ut USB-flash-stasjonen,
og sl& pa igjen for & fullfere oppdateringen.

RENGJ@RE UTSIDEN

o

Rengjer utsiden til 3D40 FLEX med en lofri klut.
Fjern alle synlige rester fra de ytre overflatene.
For & unngd & skade din Dremel 3D40 FLEX
ma du ikke bruke vann, kjemikalier eller andre
rengjgringsmidler p& 3D40-en.

RENGJZRING AV EKSTRUDERTUPPEN

VAR EKSTRA FORSIKTIG
AADVARSEL SA DU IKKE SKADER
EKSTRUDERTUPPEN NAR DU FJERNER RESTER.
DREMEL 3D40 FLEX VIL IKKE FUNGERE SOM DEN
SKAL MED SKADET EKSTRUDERTUPP, DENNE MA
DA SKIFTES UT.

IKKE RGR EKSTRUDERTUPPEN
AADVARSEL MENS DREMEL 3D40 FLEX ER |
DRIFT ELLER F@R DEN HAR KJ@LT SEG NED TIL
60 °C (140 °F). Kontakt med ekstrudertuppen under
eller etter drift far tuppen er kjglt ned kan fare til
personskade.

Bruk en liten nebbtang og trekk bort alle sma
plastrester fra ekstrudertuppen.

Hvis avfallet er vanskelig, kan ekstruderen trenge
& varmes opp.

RENGJ@RE BERORINGSSKJERMEN

Tark av bergringsskjermen med en myk, lofri klut.
Ikke spray rengjgringsmidler pa bergringsskjermen.
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Problem

Arsak

Korrigerende handling

Ekstruder hodebygg utenfor senteret.

Dremel 3D40 FLEX har mistet
oversikten over ekstruderhodets
ngyaktige posisjon, og er derfor ute av
stand til & bygge.

Hvis ekstruderhodet sendes til
hjemposisjonen vil Dremel 3D40 FLEX
rekalibreres. Avbryt objektet ditt, rydd
byggeplattformen, send ekstruderhodet
til hjem-posisjonen og start objektet
pa nytt.

PLA-et ekstruderer ikke, eller fester
seg ikke ordentlig til byggetapen.

Dette kan skyldes at byggeplattformen
ikke er nivellert med ekstruderhodet.

Nivellering av byggeplattformen vil
rette inn ekstruderhodet og sarge for
bedre objektkvalitet. Avbryt objektet
ditt, rydd byggeplattformen, niveller
byggeplattformen og start objektet
pa nytt.

Dremel 3D40 FLEX fras for objektet
mitt startet.

Dremel 3D40 FLEX kan ha mottatt
motstridende kommandoer.

Skru av strgmbryteren, vent
30 sekunder og skru sa strembryteren
paigjen.

Stattematerialet brytes ikke av under
rengjering og ferer til lavere kvalitet pa
det ferdige objektet.

Orienteringen av delen er ikke
optimalisert.

Re-orienter posisjonen til 3D-filen i
programvaren for filoppdeling for &
minimere stettematerialet eller plasser
stgttematerialet p& en ikke-kritisk
overflate.

Spagettisgl pa slutten av byggingen.

Et av lagene i objektet ditt festet
seg ikke om det skulle, modellen ble
lagret med minimalt overflateomrade
i kontakt med byggeplattformen, eller
objektet ble bygget flytende over
byggeplattformen uten valgt stotte.

Bruk fil-slicing-programvaren for & se
heyden og posisjonen til det farste
laget. Bygg med statter nar det er
ngdvendig.

Del ble bare bygget halvveis.

Filamentet tok slutt.
Filamentet satte seg fast under
bygging.

Settinn nytt filament og fortsett bygg.
Se «Det kommer ikke ut filament».

Det kommer ikke ut filament.

Tilstoppet ekstruder.

Kontakt kundeservice.

Ekstruderen vil ikke ga hjem.

Kontakt kundeservice.

Strengete eller frynsete plastlag pa
bratte overheng.

Objektoverhengene er for langt unna
eller for bratte (< 45-graders vinkel).

Bygg med statter.

3D40 FLEX vil ikke finne mitt Wifi-
nettverk.

Printer for langt fra den tradlgse
ruteren.

Reposisjonere 3D40 FLEX for & vaere
naermere ruteren.
Koble til nettverket med Ethernet.

3D40 FLEX vil ikke koble til mitt Wifi-
nettverk.

Printer for langt fra den tradlgse
ruteren.

Reposisjonere 3D40 FLEX for & veere
naermere ruteren.

Nettverkspassord er feil.

Skrive inn passordet eller bekrefte
passordet ditt pa nytt med netteier.
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Fastvareoppdateringer

Dremel anbefaler at du oppdaterer fastvaren hver gang en ny oppdatering er tilgjengelig. Dremel vil gi
oppdateringer av fastvaren for & forbedre ytelsen og legge til flere funksjoner for 3D40 FLEX gjennom hele
produktets levetid. Du kan oppdatere 3D45 FLEX pa to mater: (1) Laste ned oppdateringen fra www.dremel3d.com
og installere den med en USB-minnepinne. (2) Koble 3D45 FLEX til nettet og oppdatere fra 3D45 FLEX-
bergringsskjermen.

Programvare med &pen kildekode som brukes i dette Dremel-produktet

Dette produktet inneholder programvarekomponenter som er lisensiert av innehaveren av rettighetene under
enhver versjon av GNU General Public License (GPL), GNU Lesser General Public License (LGPL) eller annen
programvare med &pen kildekode-lisens som krever at kildekoden gjares tilgjengelig . Du kan fa en komplett
maskinlesbar kopi av den aktuelle kildekoden ved & sende en skriftlig foresparsel til:

Dremel

Att: Open Source Software Officer
P.O Box 081126

Racine, WI USA 53408-1126

Din forespgrsel bgr inneholde: (i) navnet p& Dremel-produktet, (i) serienummeret (hvis aktuelt), (iii) program-
vareversjonen (hvis aktuelt), (iv) ditt navn, (v) firmanavnet (hvis aktuelt) og (vi) postadresse og e-postadresse (hvis
du har en). Vi kan belaste en nominell avgift for & dekke kostnadene for de fysiske medier og distribusjon. Du

kan sende din foresparsel (i) innen tre (3) ar fra datoen du mottok produktet som inkluderte programvaren som
er relatert til foresparselen eller (i) nar det gjelder kode lisensiert under GPL-versjon 3, for sd lenge Dremel tilbyr
reservedeler eller kundestgtte for dette produktet.

Garanti om videre bruk av programvare med apen kildekode:

DREMEL gir ingen garanti for programmer med apen kildekode i denne enheten, dersom slike programmer brukes
til andre formal enn det programmet er beregnet for av DREMEL. Lisensene oppfart nedenfor definerer garantien,
dersom noen, av skriveren eller lisensgiverne av programvaren med apenkilde. DREMEL fraskriver seg spesifikt
enhver garanti for feil forarsaket av endring av programvaren med apenkilde eller produktets konfigurasjon. Du har
ingen garantikrav mot DREMEL i tilfeller hvor programvare med apen kildekode krenker de immaterielle rettighetene
til en tredjepart. Teknisk statte, om tilgjengelig, vil kun gis for umodifiserte programvarer.
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DREMEL® BEGRENSET
FORBRUKERGARANTI
Garantien for dette DREMEL-produktet gis i henhold til
lovfestede/landsspesifikke lover og forskrifter. Skader

grunnet normal slitasje, overbelastning eller feil bruk
dekkes ikke av garantien.

| tilfelle produktet ikke lever opp til denne skriftlige
garantien ma felgende gjares:

1. IKKE returner produktet til det stedet du kjgpte det.
2. Vennligst kontakt kundeservice via
www.dremel.com for mer informasjon.

AVHENDING

Elektroverktay, innsatsverktgy og emballasje ma
leveres inn til miljgvennlig gjenvinning.

KUN FOR EU-LAND

Ikke kast elektroverktgy i vanlig sgppel!
E Jf. det europeiske direktivet 2012/19/EF vedr.

gamle elektriske og elektroniske-apparater og

tilpassingen til nasjonale lover ma gammelt
elektroverktgy som ikke lenger kan brukes samles inn
og leveres inn til en miljgvennlig resirkulering.

KONTAKTE DREMEL

Hvis du gnsker flere opplysninger om Dremels
produktutvalg, brukerstgtte og hotline, kan du se
p& www.dremel.com.

Dremel, Konijnenberg 60, 4825 BD Breda, Nederland.
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[ FIll KAANNOS ALKUPERAISISTA OHJEISTA

LUE KAIKKI OHJEET

AVAROlTUS KAYTTOOPPAASTA JA

TUTUSTU DREMEL 3D40 FLEXIIN ENNEN

ASENNUSTA JA KAYTTOA. JOS
VAROITUKSIA JA OHJEITA EI NOUDATETA,
SEURAUKSENA VOI OLLA TULIPALO,
LAITTEISTOVAHINKOJA, OMAISUUSVAHINKOJA TAI
HENKILOVAHINKOJA. SAILYTA KAIKKI
VAROITUKSET JA OHJEET MYOHEMPAA KAYTTOA
VARTEN.

TYOALUEEN TURVALLISUUS

Pida tydskentelyalue puhtaana ja hyvin
valaistuna. Tydskentelyalueen epéjarjestys tai
valaisemattomat alueet voivat johtaa tapaturmiin.
Ala tybskentele Dremel 3D40 FLEXill&
ymparistdssé, jossa on palavia nesteita,
kaasuja tai polya. Dremel 3D40 FLEX luo kuumia
lampotiloja, jotka saattavat sytyttaa polyn tai hoyryt.
Sailyta joutilas 3D40 FLEX poissa lasten ja
muiden kokemattomien henkildiden ulottuvilta.
Kokemattomien kayttdjien kéytdssa seurauksena
voi olla henkilévahinkoja.

SAHKOTURVALLISUUS

Kayta Dremel 3D40 FLEXia aina oikein
maadoitetulla pistorasialla. Ala muokkaa Dremel
3D40 FLEXin pistoketta. Virheellinen maadoitus ja
muokatut pistokkeet lisdavat sahkodiskun vaaraa.
Al kayta Dremel 3D40 FLEXi4 kosteassa tai
maréssa paikassa. Ala altista Dremel 3D40
FLEXi& sateelle. Kosteuden esiintyminen lisaa
sahkoiskun vaaraa.

Ala kayta verkkojohtoa vaarin. Ala kayta
verkkojohtoa Dremel 3D40 FLEXin vetamiseen
tai pistotulpan irrottamiseen pistorasiasta. Pida
johto loitolla kuumuudesta, 6ljysta, teravista
reunoista ja liikkuvista osista. Vahingoittuneet tai
sotkeutuneet johdot kasvattavat séhkdiskun vaaraa.
Valta kayttamasta tata laitetta ukkosella. On
pieni vaara, etta salaman aiheuttama virtapiikki voi
aiheuttaa sahkoiskun.

Irrota hatatilanteessa Dremel 3D40 FLEX
pistorasiasta.

HENKILOTURVALLISUUS

Ole valpas, kiinnita huomiota tydskentelyysi
ja noudata tervetta jarkea Dremel 3D40
FLEXia kayttaessasi. Ala kayta Dremel 3D40
FLEXia vasyneena tai huumeiden, alkoholin
tai lagkityksen vaikutuksen alaisena.

Hetken tarkkaamattomuus Dremel 3D40

FLEXia kaytettaessa saattaa johtaa vakaviin
henkilévahinkoihin.

Kéayta henkilokohtaisia suojavarusteita.
Suojavarusteiden, kuten lammonkestavien
hansikkaiden ja turvalasien, kayttd vahentaa
henkilévahinkojen vaaraa.

Kéaytéa tarkoitukseen soveltuvia vaatteita.

Ala kayta I6ysia tybvaatteita tai koruja. Pida
hiukset, vaatteet ja kasineet loitolla liikkuvista
osista. Valjat vaatteet, korut ja pitkat hiukset voivat
takertua liikkuviin osiin.
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DREMEL 3D40 FLEXIN KAYTTO JA KUNNOSSAPITO

Tarkista ennen Dremel 3D40 FLEXin kayttoa,
etta liikkuvat osat toimivat moitteettomasti

ja etteivat ne jumitu kiinni. Varmista lisaksi,
ettei niissa ole murtuneita tai vahingoittuneita
osia, jotka saattaisivat vaikuttaa haitallisesti
Dremel 3D40 FLEXin toimintaan. Jos epailet
vahinkoja, anna Dremel 3D40 FLEX valtuutetun
Dremel-huoltokeskuksen korjattavaksi ennen
kayttda. Jos vahingoittunutta Dremel 3D40 FLEXia
kaytetaan, seurauksena voi olla heikko esineiden
luominen, laitteistovaurioita, omaisuusvahinkoja tai
henkilévahinkoja.

Al kosketa pursottimen karked Dremel 3D40
FLEXin kayton aikana tai ennen kuin se on
jaahtynyt vahintaan 60 °C:een. Pursottimen
karjen koskettaminen kayton aikana tai sen jalkeen
ennen jadhtymista voi aiheuttaa henkildvahinkoja.
Aseta Dremel 3D40 FLEX hyvin tuuletettuun
paikkaan. Jata vahintaan 20 cm vapaata tilaa
Dremel 3D40 FLEXin ympaérille. Dremel 3D40
FLEX sulattaa muovia rakentamisen aikana.
Dremel 3D40 FLEXin kayton aikana syntyva
muovin kary voi arsyttaa silmia ja hengitysteité.
Dremel 3D40 FLEXin asettaminen liian l&helle
ymparoivia esineita estaa hyvan tuuletuksen.

Al kurota Dremel 3D40 FLEXin sisélle kayton
aikana. Dremel 3D40 FLEXin liikkuvien osien
koskettaminen kayton aikana voi aiheuttaa
heikon rakennuslaadun, laitteistovahinkoja tai
henkilévahinkoja.

Kun 3D40 FLEX on kaytossa, ala salli laitetta
tuntemattomien henkildiden lahestya sita. Jos
Dremel 3D40 FLEXia kayttavat henkilot eivat
tunne naita varoituksia ja ohjeita, seurauksena
voi olla laitteisto- tai omaisuusvahinkoja ja
henkilévahinkoja.

Kayta DREMEL PLA -filamenttia. Muun kuin
Dremelin valtuuttaman filamentin kaytté voi
aiheuttaa laitteisto- ja omaisuusvahinkoja.
Varmista, ettd Dremel 3D40 FLEXin luomat
pienet esineet eivét ole pienten lasten
kaytettavissa. Pienet esineet voivat aiheuttaa
tukehtumisvaaran pienille lapsille.

Ala luo laittomia tai sopimattomia esineita
Dremel 3D40 FLEXilla.

Al kéayta Dremel 3D40 FLEXi& luomaan
esineitd, jotka on tarkoitettu kaytettéavaksi
kynttildiden, nesteméisten polttoaineiden tai
muiden l&mmonlahteiden kanssa. Muovi voi
sulaa tulelle tai muille lammonlahteille altistettuna.
Sellainen Dremel 3D40 FLEXill& luotujen esineiden
kayttd voi aiheuttaa tulipalon, omaisuusvahinkoja ja
henkilévahinkoja.

Al kéayta Dremel 3D40 FLEXi& luomaan
esineita, jotka on tarkoitettu ruokaa tai juomia
varten, kuten esimerkiksi valmisteluun,
koristeluun, sailytykseen, sydmiseen tai
juomiseen. Sellainen Dremel 3D40 FLEXilla
luotujen esineiden kayttd voi aiheuttaa
terveysvaivoja tai henkildvahinkoja.

Ala kayta Dremel 3D40 FLEXia luomaan
esineitd, jotka on tarkoitettu kaytettavaksi
séhkoosien tai sdhkdosien koteloiden kanssa.
PLA-muovi ei sovellus sahkdsovelluksiin. Sellainen
Dremel 3D40 FLEXilla luotujen esineiden kayttd voi
aiheuttaa omaisuusvahinkoja ja henkilévahinkoja.
Ald aseta muoviesineitd suuhusi tai sen
lahelle. PLA-muovi ei sovellus ruoan ja juomien
valmisteluun tai ruokailuvélineisiin. Sellainen
Dremel 3D40 FLEXilla luotujen esineiden kéayttd voi
aiheuttaa terveysvaivoja tai henkilévahinkoja.



. Ala kayta Dremel 3D40 FLEXi& luomaan
esineitd, jotka on tarkoitettu kemikaalien
sailytykseen. PLA-muovi ei sovellus kemikaalien
sailytykseen. Sellainen Dremel 3D40 FLEXilla
luotujen esineiden kayttd voi aiheuttaa
omaisuusvahinkoja ja henkilévahinkoja.

Ala muokkaa Dremel 3D40 FLEXi4 tai

muuta tehdasasetuksia. Muokkaukset voivat
johtaa laitteisto- tai omaisuusvahinkoihin ja
henkilévahinkoihin.

Al4 altista Dremel 3D40 FLEXi& yli 70 °C:een
lampétiloille. Dremel 3D40 FLEX voi vahingoittua.
Dremel 3D40 FLEX on tarkoitettu kaytettavaksi
lampétilassa 16-29 °C.

Al4 liikuta tai toni Dremel 3D40 FLEXi4 tai
pursotinta kayton aikana. Esine ei vélttamatta
rakennu oikein.

Al4 vaihda filamenttikelaa, ellei
rakennusprosessi ole valmistunut, pysaytetty
tai keskeytetty. Filamentin vaihtaminen
rakentamisen aikana peruuttaa esineen luonnin ja
voi vahingoittaa pursotinta.

Ala veda filamenttia ulos ennen kuin
kosketusnéaytto pyytéda sitd. Muuten pursotin voi
vahingoittua.

Ole erityisen huolellinen, ettet vahingoita
pursottimen karke&, kun puhdistat

jaamia. Dremel 3D40 FLEX ei toimi kunnolla
vahingoittuneella pursottimen karjella ja vaatii
vaihtoa.

Varmista ennen jokaista rakentamiskertaa,

etté rakennusalusta on peitetty Dremelin
maérittelemalla rakennusteipilla. Vaaran
rakennusteipin kayttaminen voi johtaa
laitteistovaurioihin ja huonoon esineiden
rakennuslaatuun.

Huomioi kehosi asento, kun kaytat kasityokaluja
esineiden poistoon rakennusalustalta.
Yhtakkinen ty6kalun lipeaminen ja virheellinen
kehon asento esineen poistamisen aikana voi
aiheuttaa henkilévahinkoja.

Valta naarmuttamasta rakennusalustaa, kun
poistat esineitd. Rakennusalustan naarmut
aiheuttavat virheellisen esineiden luomisen.

. Ala pudota rakennusalustaa. Temperoitu lasilevy
voi rikkoutua ja aiheuttaa loukkaantumisen.

Al4 poista karkaistua lasilevyé
muovipidikkeesta. Temperoidun lasilevyn reunan
koskettaminen voi aiheuttaa loukkaantumisen.
Al4 kierré tai taita rakennusalustaa, kun
poistat esineitd. Temperoitu lasilevy voi irrota
muovipidikkeesté ja aiheuttaa loukkaantumisen.
Dremel ei ole vastuussa Dremel 3D40 FLEXilla
luotujen esineiden rakenteiden kestosta

tai kaytosta. Kokemattomien suunnittelijoiden
luomat rakenteelliset mallit voivat aiheuttaa
omaisuusvahinkoja ja henkildvahinkoja.

HUOLTO

Irrota Dremel 3D40 FLEX aina virtalédhteesta
ennen kaikkia huoltotoimenpiteita. Muuten
seurauksena voi olla henkilévahinkoja ja
laitteistovaurioita.

Anna Dremel 3D40 FLEX vain valtuutetun,

vain Dremel-varaosia kayttavan Dremel-
huoltokeskuksen huollettavaksi. Tama varmistaa,
ettd Dremel 3D40 FLEXin toiminta ja turvallisuus
sailyvat ennallaan.

Kayta vain Dremelin hyvaksymia materiaaleja
ja osia. Muiden kuin Dremelin® hyvéaksymien
esinemateriaalien tai 3D-esineiden tai muiden kuin
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aitojen Dremel®-osien kayttd saattaa mitatoida
takuun.

Kayta vain Dremelin hyvaksymaa filamenttia.
Takuu ei kata talle laitteelle aiheutuneita vahinkoja,
jotka johtuvat muun kuin Dremelin hyvéksyméan
filamentin kaytosta.

d.
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Symboli  Nimi Merkitys/selitys
Varoitussymboli IImm_ttaa kayttgja_l_le
varoitusviesteista

limoittaa kayttajalle,

Lue kayttGopas etta tdmén pitaisi

-symboli lukea kayttbopasta.
\Y Voltit Jannite
A Ampeerit Virta
. Taajuus, syklit
Hz Hertsi sekunnissa
%] Halkaisija
o Virta kytketty pois
paalta
“_+  Vaihtovirta Virtatyyppi
K Koskettaminen voi
uumasta .
) aiheuttaa palovamman.
pinnasta

Anna laitteen jaghtya

varoittava symboli
ennen huoltoa.

Rakennuslevyn
pidikkeen magneetit
aiheuttavat
magneettikentan,
joka voi heikentaa
sydamentahdistimen
toimintaa.

Tama laite on testattu ja sen on todettu tayttavan
luokan B digitaalisen laitteen rajat FCC-saantsjen
osan 15 mukaisesti. Nama rajat on suunniteltu
tarjoamaan kohtuullista suojaa haitallisilta hairioilta
asuinrakennuksessa. Tama laite tuottaa, kayttaa ja
voi sateilla radiotaajuusenergiaa, ja jos sité ei ole
asennettu ja kayteta naiden ohjeiden mukaisesti, se
voi aiheuttaa haitallisia hairidita radioviestintaan. Ei
kuitenkaan ole takeita siitd, etté tietyssé asennuksessa
ei ilmene hairidita. Jos tama laite aiheuttaa haitallisia
hairidita radio- tai televisiovastaanottimelle, mika
voidaan maarittaa kytkemalla laite pois paalta ja
paalle, kayttaja voi yrittda poistaa hairiot yhdella tai
useammalla seuraavista toimenpiteista:
+ Suuntaa antenni uudelleen tai siirra se eri
paikkaan.
« Siirra laite ja vastaanotin kauemmas toisistaan.
« Kytke laite ja vastaanotin eri pistorasioihin.
+ Kysy apua jalleenmyyjalta tai kokeneelta radio/
TV-asentajalta.
Muutokset ja modifikaatiot, joita valmistaja tai taman
laitteen rekisterdija ei ole nimenomaisesti hyvéaksynyt,
voivat mitatdida oikeutesi kayttaa tata laitetta Federal
Communications Commissionin saantojen mukaisesti.

Dremel 3D40 FLEX on tarkoitettu esineiden
3D-tulostukseen luomistasi tai omistamistasi
digitaalisista tiedostoista, tai tiedostoista, joiden
tulostamiseen Dremel 3D40 FLEXilla sinulla on oikeus.
Kun teet esineitd Dremel 3D40 FLEX:illa, on sinun
vastuullasi varmistaa, etta et riko mitdé&n kolmansien
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osapuolien immateriaalioikeuksia tai sovellettavia
lakeja tai sdénnoksid, kuten Yhdysvaltojen tai muiden
maiden immateriaalioikeuslakeja. Dremel 3D40 FLEXia
ei saa kayttaa tekemaan esineita, joita suojaavat
kolmansien osapuolien immateriaalioikeudet iiman
kolmansien osapuolien suostumusta. Dremel 3D40
FLEXin kayttaminen mihinkaan seuraavista voi vaatia
kolmannen osapuolen luvan: muiden kuin itse tehtyjen
esineiden jaljentdminen tai kopioiminen (kokonaan tai
osittain); esineiden tekeminen digitaalisesta tiedostosta,
jota et omista; tai esineen tekeminen sellaisen fyysisen
esineen skannauksesta, jota et ole luonut. Sellaisten
lupien hankkiminen on kayttajan vastuulla. Joissakin
tapauksissa sellaista lupaa ei valttamatta saada. Jos
lupaa ei saada, kyseisia esineité ei tulisi 3D-tulostaa,
tai se tehdéan omalla vastuulla. Et saa muokata,
takaisinmallintaa, purkaa koodia tai purkaa Dremel
3D40 FLEXia tai sen ohjelmistoa tai laiteohjelmistoa,
paitsi lain sallimissa maarin. Jos kaytat Dremel 3D40
FLEXi& milldan muulla kuin suositellulla ja naissa
kaytto-/turvaohjeissa kuvatulla tavalla, teet sen

omalla vastuullasi. Dremel 3D40 FLEXin kayttaminen
kolmansien osapuolien immateriaalioikeuksia
loukkaavien esineiden tekemiseen voi johtaa siviili- ja
rikosoikeudellisiin seuraamuksiin ja rangaistuksiin,
misté voi olla seurauksena rahallisia korvauksia,
sakkoja tai vankilarangaistus.

RAKENTAMINEN

Pursotin: Yksi pursotus

Pursottimen lampétila: Enintdan 230°C (397°F)
Kayttoliittyma: 3,5 tuuman IPS-vérikosketusnayttd
Suurin rakennustilavuus: 10” x 6” x 6.7” (255 mm x
155 mm x 170 mm)

Kerroksen paksuus: 50 mikronia | 0,5 mm
Filamenttivarit: Katso varivaihtoehdot osoitteesta
Dremel3D.com

Siséinen tallennustila: 4 Gt

Ulkoinen tallennustila: USB-asema

PAINO JA MITAT

Paino (iiman kelaa): 16 kg
Mitat: 20.25” x 16” x 15.9” (515 mm x 406 mm x 394 mm)

FILAMENTTI

Toimii VAIN Dremelin 1,75 mm:n filamentin kanssa

FILAMENTIN SAILYTYS

Kaikki polymeerit heikentyvat aikaa myéten. Ala pura
filamenttia pakkauksesta ennen kuin sité tarvitaan.
Filamenttia tulisi sailyttdd huonelampétilassa: 16-29 °C
(60-85° F) ja kuivassa

OHJELMISTO

Dremel 3D40 FLEXin mukana toimitetaan maksuton
Dremel Digilab 3D Slicing -ohjelmisto Windows- ja
Mac OSX -kayttojarjestelmille. Tama sovellus muuntaa
3D-digitaalitiedostoja rakennettaviksi tiedostoiksi.



TUETUT KAYTTOJARJESTELMAT

Apple® Mac® OS® X v10.9 tai uudempi (Mavericks)

Microsoft® Windows* 8.1 Resurssi Kuvaus Sijainti
Microsoft® Windows® 7 SP1 . ) ‘
Pikaopas Tarjoaa kuvitetun ~ Pikaoppaan
MINIMIJARJESTELMAVAATIMUKSET oppaan siihen, tulostettu
kuinka 3D40 versio sijaitsee
Suoritin: 64-bittinen suoritin (32-bittista ei tueta) FLEXin pakkaus  suorakaiteen
Muisti: 3 Gt RAM (suositus 4 Gt tai enemman) avataan ja muatoisessa
Levytila: ~2 Gt vapaata levytilaa asennusta varten rakentaminen pahvilaatikossa.
Néyténohjain: Vahintaan 1 024 Mt GDDR RAM aloitetaan heti Se on myGs
muistia. Microsoft® Direct3D® 11 -yhteensopiva pakkauksesta ladattavissa
nayténohjain tai uudempi ottamisen jalkeen. osoitteesta
Osoitinlaite: Kolmipainikkeinen hiiri www.dremel3d.com
SAHKOVAATIMUKSET Dremel 3D Tarjoaa uusimman  www.dremel3d.com
-verkkosi- 3D40 FLEX
3D40 FLEXin nimellistuloarvot: 100-240 V, 47-60 Hz, vusto -ohjelmiston,
0,8A-18A tuotetietoja,
asiakastuen
KAYTTOYMPARISTO ja ladattavia
3D-malleja ja
Huonelampétila: 16—-29 °C (60 - 85° F) -projekteja.
Tasainen tyétila «
Kuiva tytilan ympéristé Dremel 3D Ota yhteytta www.dremel3d.com
-asiakastuki Dremeliin
tuotetukea,
kunnossapitoa ja
huoltoa varten.
Tiedostojen Mahdollistaa Asennetaan
siivutuso- 3D-tiedostojen sivustolta
hjelmisto lahettamisen, www.dremel3d.com
lataamisen ja tai USB-asemalta,
rakentamisen. joka toimitetaan
CREIEL ——oee Dremel 3D40
FLEXin mukana.
20.25” (515mm) 15.5” (394mm)
SEINA
£
5
i
8" (203mm) 8" (203mm)
>
T
M
S
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Termi

Maaritys

Joustava
rakennuslevy

Tasainen ja joustava alusta, jota
Dremel 3D40 FLEX kayttaa esineiden
rakentamiseen. Joustava rakennuslevy
koostuu joustavasta teraslevysta

ja muovisista kadensijoista, jotka
mahdollistavat helpon taivutuksen.
Joustava rakennuslevy kiinnitetaan
tulostimeen rakennuslevyn pidikkeella.

Rakennuslevyn Litted magneettipinta, joka pitda joustavan
pidike rakennuslevyn paikallaan. Pidikkeessa on
magnetisoitu pinta, kaksi lovea takaosassa
ja kaksi liikutettavaa lukkoa etuosassa, jotka
pitavat joustavan rakennuslevyn paikallaan.
Rakennusalu-  Rakennusalustan pohjan edessé sijaitseva
stan kiinnike  kiinnike, jota kaytetaan rakennusalustan

kiinnittdmiseen.

Rakennusteippi

Teippi, joka parantaa esineiden
yhtendisyytta ja auttaa niita tarttumaan
rakennuslevyn pintaan.

Rakennus-
volyymi

Kolmiulotteisen tilan (3D) maaré, jonka
esine vie kun se on valmis. Dremel 3D40
FLEXilla on enimmaisrakennusvolyymi, mika
tarkoittaa ettd suuremman rakennusvolyymin
esineité ei voi rakentaa, ellei niiden kokoa
muuteta tai niiden rakennusta jaeta osiin.

Ovi

Dremel 3D40 FLEXin etupaneelissa

on ovi. Taman kautta paésee helposti
kasiksi rakennusalustaan, pursottimeen,
filamenttiin ja esineisiin. T&ma ovi on
tehty lapinakyvasta materiaalista, joten
voit valvoa esineesi valmistumista
rakennusympaériston pysyessa vakaana.

Ethernet-portti

Langallinen paikallisverkkotekniikka, jonka
avulla elektroniikkalaitteet voivat olla
yhteydessa toisiinsa.

Filamenttikela

Lieriomainen kappale, jonka ymparille
pitka filamenttiséie on kierretty sailytysta ja
jatkuvaa kayttoa varten.

.g, .gcode,
.g3drem

Rakennettava tiedostomuoto, joka on
yhteensopiva Dremel 3D40 FLEXin kanssa.

Tasausnupit

Rakennusalustan pohjan alla olevat nupit,
joita kaytetaan sopivan vélin luomiseen
pursottimen karjen ja rakennusalustan
vélille.

Tasoanturi

Anturi, joka tunnistaa rakennusalustan
korkeuden ja avustaa oikeassa
tasaamisessa.

Kansi

Dremel 3D40 FLEXin p&élla on kaantyva
kansi. Tamén kautta padsee paremmin
kasiksi rakennusalustaan, pursottimeen,
filamenttiin ja esineisiin tarvittaessa.

Kérkipihdit

Yleinen tydkalu, jota kéytetd&n suoraa
kosketusta varten liian kuumien pienten
esineiden pitamiseen ja ylimaaraiseen
materiaaliin tarttumiseen.

.OBJ-tiedosto

Yleinen digitaalitiedostomuoto,

jota kaytetaan monissa
3D-mallinnusohjelmistoissa. Tamé
tiedosto luodaan kolmannen osapuolen
3D-ohjelmistossa tai ladataan Dremel3D.
com-sivustolta.

Esineen Tyokalu, jolla esine irrotetaan
poistotydkalu  rakennusalustasta.
PLA Biomuovi, joka on valmistettu uudistuvista
resursseista, kuten arkkelyksesta.
Kelapidike Muovikappale, joka sijaitsee Dremel
3D40 FLEXin rakennusalueen sisalla
rakennusalustan vasemmalla puolella, on
tarkoitettu filamenttikelan pitamiseen.
Kelan luukku Irrotettava luukku, joka lukitsee
filamenttikelan kelapidikkeeseen.
Askeltimen Harjaton tasavirtamoottori, jota kaytetaan
moottori ohjainurien ja pursottimen rattaiden

Pursotin Kokoonpano, joka vetéa filamenttia rattaiden kayttolaitteena.

?l" ulla p_ursokmmen l‘_?tOSF_a_'l lammittaa STL-tiedosto ~ Yleinen digitaalitiedostomuoto,

l!.ame_ntm r?l ennus| ampoti aan Jaixo_nta% jota kaytetaan monissa

ammitetyn filamentin pursottimen karjesta. 3D-mallinnusohjelmistoissa. Tama
Pursottimen Tuuletin, jota kaytetaan ratasmoottorin tiedosto luodaan kolmannen osapuolen
tuuletin ja pursottimen ulkoisen kokoonpanon 3D-ohjelmistossa tai ladataan Dremel3D.

jaahdyttamiseen. com-sivustolta.
Pursottimen Muoviosa, joka ohjaa ilman pursottimen Kosketusnayttd Varinayttd, jota kaytetadn kosketuksella.
tuulettimen tuulettimesta rakennusalustalle kaynnissa Sen avulla voit valvoa Dremel 3D40
jakolevy olevan rakentamisen jaahdyttdmiseksi. FLEXi& ja esineita sek& antaa komentoja
Pursottimen Pursottimen ylélaidassa oleva aukko, josta igor{a“anultjtrgtr_n?l SD4(¥1FLEX|IIe
otto filamentti sytetaan rakentamista varten. dyttamatta tietokonetta.
Pursottimen  Pursottimen sivulla sijaitseva vipu, jota USB-asema Kannettlav_a_mmslukgrt_u, jota kiytetaan
vipu kéytetaan pursottimen ratasmoottorin monenfaisissa laitteissa.

otteen ldysaémiseen. WIFI Langaton paikallisverkkotekniikka, jonka
Pursottimen  Pursottimen alalaidassa oleva suutin, aﬁ;‘"a delektl!'otnlln(.I.(alameet voivat olla
karki josta lammitetty filamentti pakotetaan ulos yhteydessa toisiinsa.

rakentamista varten. X-akselin Pursottimen molemmin puolin olevat urat,
Filamentti Nauhamainen séie muovimateriaalia. ohjainurat l?'den avulla qskelnmen moottori Vol

- - - - — - likuttaa pursotinta rakennusalueen oikealle

Filamenttio- Muovikappale, joka ohjaa filamentin ja vasemmalle puolelle.
hjainputki filamenttikelasta Dremel 3D40 FLEXin " - -

ulkokotelon l&piviennist Y-akselin Rakennusalueen molemmin puolin olevat

- - - — : ohjainurat urat, joiden avulla askeltimen moottori voi

Filamentin Pursottimen anturi, joka keskeyttad likuttaa pursotinta rakennusalueen etu- ja
tukosanturi tulostuksen, jos filamenttia ei pursoteta oikein. takalaidalle.
Filamentin ~ Pursottimen anturi, joka keskeyttda Z-akselin Rakennusalueen takana olevat urat, joiden
loppumisanturi  tulostuksen, jos filamentti loppuu kesken ohjainurat avulla askeltimen moottori voi liikuttaa

rakentamisen.

rakennusalustaa ylos tai alas.
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JOHDANTO

Tervetuloa Dremel 3D:n maailmaan. Tehtavdamme on ohjata sinut 3D-rakennusprosessin lapi ja jakaa parhaat
kaytannot, joilla voit herattaa ideasi henkiin. 3D-rakentaminen on prosessi, johon kuuluu kokeilua ja sinnikkyytta.
Onneksi Dremelin asiantuntijat auttavat tekeméaan tydstasi helpompaa online-vinkkien ja -tuen avulla. Dremelin
avulla voit rakentaa omat ideasi, rakentaa ne paremmin ja tehda niista omiasi. Aloita 3D40 FLEXin kaytto
suorittamalla alkuasetukset kosketusnaytolla nékyvien ohjeiden mukaan.

PAKKAUKSEN SISALTO*

rany 1
& E L |!I ¥
oonexavarsonove
Kayttdopas Pikaopas
Filamenttikela** Virtakaapeli USB-kaapeli

P
%

2 O
"

Rakennusteippi Esineen poistotydkalu USB-asema

ﬂ

Joustava rakennuslevy ja Avaustyokalu
rakennuslevyn pidike

* Méaarét voivat vaihdella eri sarjojen valilla.
**Ala séilyté kosteassa tai kuumassa ymparistossa.



PAKKAUKSEN AVAAMINEN

1. Aseta laatikko poydalle, leikkaa teipit auki ja avaa.
2. Poista ylatuki.

3. Poista 3D40 FLEX ja aseta se poydalle.
4. Avaa kansi ja poista ylatuki.

@
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6. Avaa ovi ja poista keskituki.

Vinkki: Sailyta pakkaus myohempaa siirtoa ja sailytysta
varten.



Dremel 3D40 FLEXin kayttaminen ilman tietokonetta on helppoa siséisella ohjelmistolla ja varikosketusnaytolla.
Ennen mallin rakentamista haluamme tutustuttaa sinut kosketusnayton valikkorakenteeseen ja asetuksiin.

AVARO'TUS NOUDATA KAIKKIA VAROITUKSIA JA TURVAOHJEITA, KUN KAYTAT DREMEL 3D40 FLEXIA.
MUUSSA TAPAUKSESSA SEURAUKSENA VOI OLLA TULIPALO, LAITTEISTOVAHINKOJA,

OMAISUUSVAHINKOJA TAI

HENKILOVAHINKOJA.

RAKENNA

Valitse 3D-malli napauttamalla ja aloita
rakennusprosessi. (Katso tarkempia
rakennusohjeita sivulta 329)

RAKENNA (BUILD) -VALIKKO

Napauta Tulostin (Printer), USB Flash Drive
(USB-asema) tai Tulostusjono (Print Queue)
valitaksesi halutun tiedoston kohteen.

MALLI (MODEL) -VALIKKO
Valitse haluttu malli napauttamalla tai kayta nuolia
sivujen vierittdmiseen ja mallin etsimiseen.

TIEDOSTON TIEDOT (FILE DETAILS)
RAKENNA (BUILD) — Aloita rakennusprosessi
napauttamalla tata.

POISTA (DELETE) - Poista mallitiedosto tulostimen

tallennustilasta tai USB-asemasta napauttamalla taté.

KOPIOI TULOSTIMEEN (COPY TO PRINTER) —
Napauttamalla téta voit kopioida mallitiedoston USB-
asemasta tulostimen tallennustilaan.

RAKENTAMISEN TILA

PYSAYTA (STOP) — Peruuta nykyinen
rakennusprosessi napauttamalla taté.
KESKEYTA/JATKA (PAUSE/PLAY) — Keskeyta tai
jatka nykyista rakennusprosessia napauttamalla tata.
Keskeyttamalla voit kayttaa filamenttipainiketta.
VAIHDA FILAMENTTI (CHANGE FILAMENT) —
Napauta téata, kun haluat vaihtaa filamenttia nykyisen
rakennusprosessin aikana, jotta voit lisata
filamenttia tai vaihtaa varia.
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TULOSTUSJONO (PRINT QUEUE) -VALIKKO
RAKENNA (BUILD) — Néyta seuraavan rakentamisen
tiedot napauttamalla tata.

POISTA (DELETE) - Poista seuraava rakentaminen
jonosta napauttamalla téta.

TULOSTUSJONON MALLITIEDOT
RAKENNA (BUILD) — Aloita rakennusprosessi
napauttamalla tata.

POISTA (DELETE) - Poista mallitiedosto jonosta
napauttamalla tata.
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TYOKALUT (TOOLS)
Kayta seuraavia yksittéisia tulostimen toimintoja ja
asetuksia napauttamalla.

HUOLTO
Siirry huoltovalikkoon ja katso asiakaspalvelutiedot
napauttamalla.

VERKKO (NETWORK)

Siirry Verkko (Network) -valikkoon napauttamalla

ja muodosta tai katkaise Wi-Fi-yhteys tai aseta
valityspalvelin.

MUODOSTA WI-FI-YHTEYS (CONNECT WIFI) -
Muodosta Wi-Fi-yhteys napauttamalla tata.
KATKAISE WI-FI-YHTEYS (DISCONNECT WIFI) —
Katkaise Wi-Fi-yhteys napauttamalla.

ASETA VALITYSPALVELIN (SET PROXY) - Aseta
vélityspalvelin manuaalisesti napauttamalla tata.
ASETA STAATTINEN IP-OSOITE (SET STATIC IP) —
Aseta staattinen IP-osoite napauttamalla tata.
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KALIBROI (CALIBRATE)
Siirré pursotin ja rakennusalusta nollasijaintiin
napauttamalla.

JOG-TILA (JOG MODE)
Nayta asetukset pursottimen ja rakennusalustan
likuttamiseen X-, Y- ja Z-akselilla napauttamalla.
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LANGUAGE

DISPLAY

DEMO
MODE

FOR UPDATES

FACTORY
RESET

Ia-ﬁ

ASETUKSET (SETTINGS)

KIELI (LANGUAGE) - Valitse vaihtoehtoinen
valikkokieli napauttamalla téta.

NAYTTO (DISPLAY) — Mukauta LED-valoja tai
pééavalikon pikan&ppaimia napauttamalla tata.
Z-AKSELIN POIKKEAMA (Z-AXIS OFFSET) —
Kaytetaan rakennuslevyn korkeuden kalibrointiin
kokoamisen aikana.

AANET (SOUNDS) - Kytke 3D40 FLEXin &é4net paalle
tai pois paalta napauttamalla tata.

DEMOTILA (DEMO MODE) - Kytke myyntidemotila
péaaélle tai pois paalta napauttamalla tata.
TEHDASASETUSTEN PALAUTUS (FACTORY
RESET) — Poista kaikki 3D40 FLEXin tallennetut tiedot
ja palauta sen tehdasasetukset napauttamalla téta.

TARKISTA PAIVITYKSET (CHECK FOR UPDATES) -

Tarkista uusien laiteohjelmistoversioiden saatavuus
napauttamalla taté, kun laite on yhdistetty Wi-Fi- tai
Ethernet-verkkoon.

ESILAMMITYS (PREHEAT)

Aloita pursottimen esilammitys automaattisesti
rakentamista tai ylimaaraisten jadmien poistamista
varten napauttamalla.

POISTA (PURGE) - Kun pursotin on kuuma, pursota
filamentti manuaalisesti napauttamalla.
PYSAYTA/ALOITA (STOP/START) — Pyséyt tai
aloita esilammitys napauttamalla.
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TIETOJA (ABOUT)
Néayta 3D40 FLEXin tiedot, kuten laiteohjelmiston
versio, kéyttolaskuri, tulostimen tila ja MAC-osoite,

napauttamalla tata.

-
)

DREMEL 3D40 IDEA BUILDER
FIRMWARE VERSION:

USAGE COUNTER:

PRINTER STATUS:

MAC:

KOSKETUSNAYTON KUVAKKEET

Osoittaa virhettd, kuten puuttuvaa filamenttia tai avointa ovea.

Osoittaa, etta Ethernet-yhteys on kaytdssa.

Osoittaa Wi-Fi-signaalin voimakkuuden, ja yhdistettynd Wi-Fi-symboli on sininen.

Osoittaa, etta pursotin on viilea.

Osoittaa, etta pursotin on lammin.

E@@:-))gjn@

Osoittaa, etté pursotin on kuuma.
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Kun kéynnistat Dremel 3D40 FLEXin ensimmaéisen
kerran, sinua pyydetaan maarittamaan verkon
alkuasetukset. Taman prosessin suorittaminen
mahdollistaa laiteohjelmiston paivityksia koskevien
ilmoitusten vastaanottamisen.

1.

4.

Suorita alkuasetukset loppuun napauttamalla Kylla
(Yes), kun alkuasetusnaytto pyytaa. Voit halutessasi
ohittaa tdmé&n prosessin ja maarittda verkon
asetukset mydhemmin.

Jos valitset Kylla (Yes), 3D40 FLEX muodostaa
automaattisesti Ethernet-yhteyden tai etsii saatavilla
olevat langattomat verkot.

Valitse langaton verkko kosketusnayton avulla.
Kéayté nuolia selaamaan saatavilla olevien
langattomien verkkojen luetteloa. Kun langattoman
verkkosi nimi on korostettu, napauta Hyvaksy
(Accept).

Syota langattoman verkon salasana ja napauta
Hyvaksy (Accept).
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NOUDATA KAIKKIA
AVAROlTUS VAROITUKSIA JA
TURVAOHJEITA, KUN KAYTAT DREMEL 3D40
FLEXIA. Muussa tapauksessa seurauksena voi olla
tulipalo, laitteistovahinkoja, omaisuusvahinkoja tai

henkilévahinkoja.

ALA KOSKETA PURSOTTIMEN
AVAROH—US KARKEA DREMEL 3D40:N
KAYTON AIKANA TAI ENNEN KUIN SE ON
VIILENTYNYT VAHINTAAN 60 °C:EEN. Pursottimen
karjen koskettaminen kayton aikana tai sen jalkeen

ennen jaahtymista voi aiheuttaa henkilévahinkoja.

KAYTA VAIN DREMEL-
AVAROlTUS FILAMENTTIA. Muun Kkuin
Dremelin valtuuttaman filamentin kaytto voi aiheuttaa
laitteisto- ja omaisuusvahinkoja.

ALA VEDA FILAMENTTIA ULOS.
AVAROlTUS Muuten pursotin voi vahingoittua.

FILAMENTIN LATAAMINEN/VAIHTAMINEN

1. Aloita filamentin lataus-/vaihtoprosessi
napauttamalla Filamentti-painiketta (Filament)
kosketusnaytosta. Pursotin liikkuu tulostusalueen
oikeaan etukulmaan ja pursottimen karki alkaa
lammeta.

KUVA 1

Filamentti
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Kun pursotin lakkaa likkumasta, avaa 3D40 FLEXin
kansi, jotta padset paremmin kasiksi pursottimeen.
Jos filamentti on ladattu, leikkaa nykyinen filamentti
lahelta pursottimen oton léhelta ja napauta
kosketusnaytolta Seuraava (Next).

Irrota kelan luukku kéantamalla sité vastapaivaan
ja poista nykyinen kela, jos sellainen on. Katso
kuva 1.

Filamenttiohjainputki



Ohjainputki

Pursottimen
Filamentti  Filamenttiohjain otto

Veda uuden filamentin paé ohjainputken lapi,
aseta kela kelapidikkeeseen, aseta kelan luukku
takaisin asettamalla lukot kohdakkain ja kédanna
myo6tapaivaan. Katso kuva 1.

Napauta kosketusnaytdltd Seuraava (Next).

Jos nykyinen filamentti vaihdetaan, 3D40 FLEX
poistaa nykyisen filamentin automaattisesti.

Kun Syoté filamentti (Feed Filament) -naytto tulee
nakyviin, napauta kosketusnaytdstéa Seuraava
(Next) ja tydbnna ohjainputkesta tulevaa filamenttia
pursottimen ottoon, kunnes filamentti alkaa kulkea
itsestéaan. Katso kuva 2.

Filamentti vedetaan pursottimeen ja se alkaa tulla
pursottimen kuumasta karjesta.

HUOMAUTUS: Dremel 3D40 FLEX on testattu
rakentamalla esineitd ennen kuin se lahti tehtaalta.
N&ma esineet on saatettu tehdéa eri vérisella
filamentilla kuin mita kaytat. Siksi pursottimessa
saattaa olla pieni maara filamenttia.

9. Kun uutta filamenttia tulee pursottimen kérjestéa,
suorita napauta Valmis (Done) kosketusnaytosta.
Filamentin latausprosessi suoritetaan loppuun,
paavalikko tulee nékyviin ja pursotin kalibroidaan.
Poista ylimaarainen filamentti varovasti
koskettamatta kuumaa pursottimen kérkea.
Poista tarvittaessa jaamat pursottimen karjesta
karkipihdeilla.

OLE ERITYISEN HUOLELLINEN,
AVAROH—US ETTET VAHINGOITA

PURSOTTIMEN KARKEA, KUN PUHDISTAT JAAMIA.
JOS PURSOTTIMEN KARKI ON VAHINGOITTUNUT,
DREMEL 3D40 FLEX El TOIMI KUNNOLLA JA KARKI
ON VAIHDETTAVA.

10. Sulje 3D40 FLEXin kansi ja ovi.

325



ALKUASETUKSET

RAKENNUSALUSTAN VALMISTELU

ALA PUDOTA
AVAROlTUS RAKENNUSALUSTAA.
TEMPEROITU LASILEVY VOI RIKKOUTUA JA
AIHEUTTAA LOUKKAANTUMISEN.

ALA POISTA KARKAISTUA
AVAROITUS HireSH=veA

MUOVIPIDIKKEESTA. TEMPEROIDUN LASILEVYN
REUNAN KOSKETTAMINEN VOI AIHEUTTAA
LOUKKAANTUMISEN.

m VARMISTA ENNEN JOKAISTA
RAKENTAMISKERTAA, ETTA
JOUSTAVAA RAKENNUSLEVYA PEITTAA DREMELIN
MAARITTAMA RAKENNUSTEIPPI. VAARAN
RAKENNUSTEIPIN KAYTTAMINEN VOI JOHTAA
LAITTEISTOVAURIOIHIN JA HUONOON ESINEIDEN
RAKENNUSLAATUUN.

1. Rakennusalusta koostuu kahdesta osasta:
joustavasta rakennuslevysté ja rakennuslevyn
pidikkeesta. Rakennuslevyn pidikkeessa on
magnetisoitu pinta, joka rakennuslevyn paikallaan.
Sen takaosassa on kaksi lovea ja etuosassa kaksi
likutettaa lukkoa, jotka pitavat rakennuslevyn
reunat alhaalla.

Poista joustava rakennuslevy pidikkeesta
kaantamalla liikutettavat lukot itseesi péin (A), nosta
rakennuslevy ylos pitden kiinni sinisista pidikkeista
(B) ja veda levy ulos itseési kohden (C), kuva 3.

N

Lovi

KUVA 4

3. Joustava rakennuslevy on varustettu valmiiksi
rakennusteipilla. Poista teippi tarttumalla
etukulmassa olevaan kielekkeeseen ja veda
teippi hitaasti irti. Uuden teipin asennus: poista
rakennusteipin suojus ja kiinnita rakennusteippi
joustavaan rakennuslevyyn. Parhaita tuloksia
varten aseta rakennusteippi ensin rakennuslevyn
keskelle ja tasoita ulospain ilmakuplat poistaen.
Katso kuva 4.

Joustava Rakennusteippi
rakennus

Lovi

Pidike

Joustava
rakennuslevy

Pidike

Rakennuslevyn
pidike
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4. Kiinnitd joustava rakennuslevy pidikkeeseen 5. Rakennuslevyn pidikkeen voi poistaa puristamalla
liv'uttamalla sita taaksepain taaksepain kallistettuna rakennusalustan etuosassa olevaa kiinniketta,
siten, etta levyn kulmat liukuvat pidikkeen jonka jalkeen pidikkeen voi nostaa irti alustasta,
takaosassa sijaitsevien lovien alle. Irrota otteesi katso kuva 7.
joustavasta rakennuslevysta, jolloin se tarttuu kiinni 6. Asenna rakennulevyn pidike kayttamalla
magnetisoituun pintaan. Sulje pidikkeen etuosassa rakennusalustan kiinnikkeita.

olevat lukot, jotta rakennuslevy pysyy paikallaan.

VINKKI: joustavan rakennuslevyn poistaminen

ja asentaminen on paljon helpompaa, kun
rakennuslevyn pidike on jo asennettu tulostimeen.
Kun rakennuslevyn pidike on kerran asennettu
tulostimeen, sité ei yleensa tarvitse poistaa. Riittaa,
etta poistat vain joustavan rakennuslevyn.

/ Kiinnike | ‘
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RAKENNUSALUSTAN TASAAMINEN

ALA KOSKETA PURSOTTIMEN
AVAROlTUS KARKEA DREMEL 3D40 FLEXIN
KAYTON AIKANA TAI ENNEN KUIN SE ON
VIILENTYNYT 60 °C:EEN. PURSOTTIMEN KARJEN
KOSKETTAMINEN KAYTON AIKANA TAI SEN
JALKEEN ENNEN JAAHTYMISTA VOI AIHEUTTAA
HENKILOVAHINKOJA.

On tarkeaa tasata rakennusalusta aina, kun vaihdat
rakennusteipin tai asennat rakennusalustan uudelleen,
jotta rakennusalusta on tasaisen valimatkan paassa
pursottimen karjesta. Varmista, ettd rakennusalustan
ja rakennusteipin valiin ei jaa ilmakuplia. Jos
rakennusalustaa ei tasata tai ilmakuplia poisteta,
esinetta ei ehka voida rakentaa oikein.

1. Varmista, etté olet asettanut rakennusteipin
rakennusalustalle ja ettei siiné ole esineita.
Rakennusteipin asettaminen tasaamisen jalkeen
voi vaikuttaa esineen yhtenaisyyteen.

2. Napauta Tasaa (Level) 3D40 FLEXin
kosketusnaytolta.

3. Pursotin ja rakennusalusta liikkuvat paikalleen
rakennusalustan tasaamista varten. 3D40 FLEX
tarkistaa ensin tason rakennusalustan takaa
keskeltd. Rakennusalustan alla olevia kahta nuppia
kaytetaan rakennusalustan vasemman ja oikean
laidan nostamiseen ja laskemiseen. Pursotin
sisaltaa anturin, joka tunnistaa tasaisuuden, eika
siihen tarvita lisatyokaluja.

4. Kosketusnayttd osoittaa, onko rakennusalusta liian
korkea tai liian matala. Jos rakennusalusta on liian
korkea, sédada nuppia kaantamalla oikealle kunnes
kuulet &animerkin ja kosketusnaytto osoittaa

olevansa valmis vahvistamaan alustan tasaisuuden.
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5.

Jos rakennusalusta on liian matalalla, séada nuppia
kaantamalla vasemmalle kunnes kuulet &animerkin
ja kosketusnaytto ilmaisee olevansa valmis
vahvistamaan alustan tasaisuuden.

Tarkista alustan taso napauttamalla Vahvista
(Verify). Jos lisasaatoja vaaditaan, kosketusnayttd
osoittaa suunnan. Jos tasaus on oikein, pursotin
siirtyy seuraavaan kohtaan ja tasausprosessi
voidaan toistaa.

Toista vaiheet 4-6 toiselle sijainnille. Kun alusta on
taysin tasainen, pursotin siirtyy automaattisesti
kalibrointisijaintiin ja suorittaa tasausprosessin
loppuun.

PLEASE WAIT

LEVEL COMPLETE




USB-KAAPELIN KYTKEMINEN

A

Varmista, ettda 3D40 FLEXin virtakytkin on pois
paalta.

Yhdista mukana toimitettu USB-kaapeli 3D40
FLEXiin ja tietokoneeseen. Katso kuva 6.

Avaa ohjelmisto.

Kytke Dremel 3D40 FLEX paalle virtakytkimella,
jotta voit synkronoida tietokoneesi Dremel 3D40
FLEXin kanssa.

ETHERNET-YHTEYDEN MUODOSTAMINEN

Varmista, ettd 3D40 FLEXin virtakytkin on pois
paalta.

Kytke Ethernet-kaapeli 3D40 FLEXiin.

Katso kuva 7.

Kytke Dremel 3D40 FLEX péaalle virtakytkimella.
Ethernet-yhteys tunnistetaan automaattisesti.
Vahvista valinta napauttamalla Hyvéksy (Accept).

Ethernet

AVAROlTUS JA TURVAOHJEITA, KUN

KAYTAT DREMEL 3D40 FLEXIA. Muussa
tapauksessa seurauksena voi olla tulipalo,
laitteistovahinkoja, omaisuusvahinkoja tai
henkilévahinkoja.

ALA KUROTA DREMEL 3D40
AVAROlTUS FLEXIN SISALLE KAYTON
AIKANA. Dremel 3D40 FLEXin liikkuvien osien
koskettaminen kaytén aikana voi aiheuttaa heikon

rakennuslaadun, laitteistovahinkoja tai
henkilévahinkoja.

HUOMAUTUS: Dremel 3D40 FLEX on testattu
rakentamalla esineité ennen kuin se l&hti tehtaalta.
Nama esineet on saatettu tehda eri varisella
filamentilla kuin mit& kaytat. Siksi pursottimessa
saattaa olla pieni maara filamenttia. Ensimmaisen
esineesi rakentamisessa saatetaan kayttaa hieman
tata filamenttivaria ennen kuin se siirtyy kokonaan
kayttamaasi filamenttivariin.

Sinulla on muutama vaihtoehto, kun rakennat Dremel

3D40 FLEXilla:

1) Tulostimen tallennustila
2) USB-asema

3) Tietokone

NOUDATA KAIKKIA VAROITUKSIA



ENNEN RAKENTAMISTA

1. Varmista, etté filamenttia on ladattu riittavasti
(katso sivu 324).
VINKKI: Voit tarkistaa ennen rakentamisen
aloittamista, onko filamenttia ladattu riittavasti
esineen valmistamista varten, vertaamalla Dremel
Digilab 3D Slicer -ohjelmiston nayttamaa vaadittua
pituutta pituusmittarin nayttamaan kelassa olevan
filamentin pituuteen. Jos 3D40 FLEXin filamentti
loppuu kesken, se keskeyttaa rakentamisen kunnes
filamenttia lisataan.

2. Varmista, etta rakennusteippia on kaytetty ja etta
rakennusalusta on tasattu eik& siella ole esineita.

RAKENTAMINEN TULOSTIMEN TALLENNUSTILASTA

1. Napauta paavalikosta Rakenna (Build).

2. Napauta rakennusvalikosta tulostinkuvaketta.

3. Napauta mallitiedostoa, jonka haluaisit rakentaa.
(Selaa sivuja nuolilla)
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4. Aloita rakentaminen napauttamalla mallitietosivulla
Rakenna (Build).

5. 3D40 FLEX kohdistaa ensin pursottimen ja
rakennusalustan nollasijaintiin, minka jalkeen
tasoanturi suorittaa kohdistuksen loppuun
koskettamalla kevyesti rakennusalustaa.
Pursottimen kéarki alkaa lammet&, missa voi
kestad muutama minuutti. Kun oikea lampétila on
saavutettu, mallisi rakentaminen aloitetaan.

6. Kun esineen rakentaminen on valmis, 3D40
FLEX kohdistaa pursottimen ja rakennusalustan
automaattisesti kalibrointisijaintiin ja jaghdyttaa
pursottimen karjen.

7. Odota, kunnes kosketusnaytto ilmaisee,
etta pursotin on "viiled” (cool) ennen kuin
poistat esineen. Katso "Esineen poistaminen
rakennusalueelta” -osiosta ohjeet esineen
poistamiseen.



RAKENTAMINEN USB-ASEMASTA

1. Napauta paavalikosta Rakenna (Build).

2. Nayta USB-aseman sisaltd napauttamalla
USB-kuvaketta.

3. Suorita tulostaminen USB-asemalta suorittamalla
vaiheet 3—-7 kohdasta Rakentaminen tulostimen
tallennustilasta.

USB-asema

RAKENTAMINEN TIETOKONEELTA

Dremel 3D40 FLEX on yhteensopiva Dremel Digilab 3D
Slicer -ohjelmiston kanssa. Voit rakentaa tietokoneeltasi
noudattamalla ohjelmiston mukana toimitettuja ohjeita.

RAKENTAMISEN PERUUTTAMINEN 3D40 FLEXILLA

Voit peruuttaa esineen esilammityksen tai rakentamisen
napauttamalla kosketusnaytolta Stop. Jos vahvistat
Kylla (Yes), pursotin ja rakennusalusta siirtyvat
kalibrointisijainteihinsa.
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ESINEEN POISTAMINEN RAKENNUSALUSTALTA

AVARO'TUS ALA KOSKETA PURSOTTIMEN

KARKEA DREMEL 3D40 FLEXIN

KAYTON AIKANA TAI ENNEN KUIN SE ON
JAAHTYNYT VAHINTAAN 60 °C:EEN. Pursottimen
karjen koskettaminen kayton aikana tai sen jalkeen
ennen jaahtymista voi aiheuttaa henkildvahinkoja.

KAYTA HENKILOKOHTAISIA

AVAROITUS EASSIRV sy

Suojavarusteiden, kuten lammdnkestavien
hansikkaiden ja turvalasien, kayttd vahentaa
henkilévahinkojen vaaraa.

AVARO'TUS ALA TAIVUTA RAKENNUSLEVYA

SITEN, ETTA SILLA OLEVA

ESINE OSOITTAA ITSEASI TAI MUITA HENKILOITA
PAIN. Rakennuslevyltd sinkoutuvat esineet voivat
aiheuttaa loukkaantumisen.

AVARO'TUS HUOMIOI KEHOSI ASENTO, KUN

KAYTAT KASITYOKALUJA

ESINEIDEN POISTOON RAKENNUSALUSTALTA.
Yhtakkinen tyékalun lipeaminen ja virheellinen kehon
asento esineen poistamisen aikana voi aiheuttaa
henkilévahinkoja.

PN TRV /LA PUDOTA RAKENNUSLEVYN

PIDIKETTA. Temperoitu lasilevy

voi rikkoutua ja aiheuttaa loukkaantumisen.

ALA KIERRA TAI TAITA
AVAROlTUS RAKENNUSLEVYN PIDIKETTA,
KUN POISTAT ESINEITA. Temperoitu lasilevy voi
irrota muovipidikkeesta ja aiheuttaa loukkaantumisen.

AVARO'TUS VALTA NAARMUTTAMASTA

RAKENNUSALUSTAA, KUN

POISTAT ESINEITA. RAKENNUSALUSTAN NAARMUT
AIHEUTTAVAT VIRHEELLISEN ESINEIDEN LUOMISEN.

[

N

w

&

Odota, ettd pursotin jaéhtyy ennen kuin poistat
esineen.

Poista joustava rakennuslevy rakennusalueelta, kun
esine on viela kiinni siiné. Katso tarkemmat ohjeet
sivulta 326.

Taivuta rakennuslevya siten, etta silla oleva esine
osoittaa itsestasi ja muista henkildisté poispain.
Paina rakennuslevya peukaloillasi sen takaosasta
ja pida sormillasi kiinni pidikkeista, kuva 9. Osa
irtoaa rakennuslevysté ja joko putoaa pois tai on
helppo nostaa késin.

Jos olet tulostanut ohuita tai pienia osia,
rakennuslevyn taivuttaminen ei valttamatta riita
niiden irrottamiseksi. Kayté tarvittaessa esineen
poistotyokalua kevyesti esineen irrottamiseksi
rakennusalevysta, katso kuva 9.



Poistotydkalu
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PARHAAT KAYTANNOT

KAYTA AINA RAKENNUSTEIPPIA.

Varmista, etta rakennuslevy on tasainen ennen

jokaista esinetta.

3. Varmista, etté kela on asennettu oikein ja etta se
voi pyorié vapaasti.

4. Kun kaytat Dremel 3D40 FLEXi& ensimmaista
kertaa tai kun olet vaihtanut filamentin, anna
Dremel 3D40 FLEXin pursottaa kunnes materiaali
on yhtenaista asennetun filamentin véarin kanssa.

5. On tarkeaa, etta valvot Dremel 3D40 FLEXia
esineiden rakentamisen alussa. Esineen
rakentamisessa mahdolliset ongelmat ovat
todenné&kdisesti alkuvaiheessa. Onneksi taméa
on myds katevin aika peruuttaa esine, puhdistaa
rakennuslevy ja aloittaa esine alusta. Pysy Dremel
3D40 FLEXin lahella rakennusprosessin aikana.

6. On tarkeaa saastaé Dremel 3D40 FLEXin pakkaus,

MR

TUKIEN POISTAMINEN (JOS VAADITAAN)

koska sen avulla Dremel 3D40 FLEXin varastointi
ja kuljetus on helpompaa.

Kayta karkipihteja poistamaan tuet, jotka ovat esineen
sisélla tai vaikeissa paikoissa.

7. Varmista, etté sailytat filamenttikelan ymparistossa,
joka ei ole kostea tai liian kuuma. On suositeltavaa,
etta et poista filamenttikelaa ilmatiiviisté
pakkauksesta ennen kayttoa.

8. Kayta esineen poistotydkalua kevyesti, jotta et
vahingoittaisi rakennuslevya tai esinetta.

9. Aina kun mahdollista, esine on paras asettaa
rakennuslevyn keskelle. Esineen parhaan asennon
kayttdminen on aarimmaisen tarkeaa. Varmista,
ettd esineesi sijaitsee rakennuslevylla ja etta kaytat
parasta asentoa rakentamiseen.

10. Jyrkéat ulkonemat (alle 45 asteen kulma) on
suositeltavaa rakentaa tuen kanssa.

11. Poista rakennuslevy aina ennen esineen
poistamista.

12. Hidasta hiomista suositellaan, jotta esine ei sula @
uudelleen.

13. Dremel Digilab 3D Slicer -ohjelmisto nayttaa
vaaditun filamentin pituuden kullekin esineelle.
Vertaa tata kelan pituusmittarin osoittamaan
pituuteen.
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KUNNOSSAPITO

PURSOTTIMEN TUKOSTEN AVAAMINEN

Kéayta avaustyokalua pursottimen puhdistamiseen ja

filamenttitukoksen avaamisen.

1. Odota, etta pursotin lampenee ja aseta
avaustyokalu pursottimen ottoon (ylhaalla).

2. Tukkiutuneet jaamat painetaan alas ja ne
pursotetaan pursottimen karjesta.
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LAITEOHJELMISTON PAIVITTAMINEN VERKON
KAUTTA

Jos 3D40 FLEX on rekisterdity ja lisatty Dremel3D-

profiiliisi, voit péivittad sen laiteohjelmiston suoraan

kosketusnaytolta. Laiteohjelmiston paivittaminen.

1. Napauta Tyokalut (Tools), Asetukset (Settings),
Tarkista péivitykset (Check for Updates).

2. 3D40 FLEX tarkistaa onko siihen asennettu uusin
laiteohjelmisto ja pyytaa sinua péivittdamaan, jos
paivitys on saatavilla.

3. Hyvaksy lataaminen ja asenna uusin
laiteohjelmisto.

4. Kun 3D40 FLEX kaynnistyy ja palaa aloitusnayttoon
(Home Screen), laiteohjelmiston paivitys on valmis.



LAITEOHJELMISTON PAIVITTAMINEN
MANUAALISESTI

Jos 3D40 FLEX ei ole yhdistetty verkkoon, voit

paivittaa laiteohjelmiston suoraan USB-asemalta.

1. Mene verkkoselaimella osoitteeseen
www.dremel3d.com/support ja lataa uusin 3D40
FLEX -laiteohjelmistotiedosto.

2. Lisaa 3D40 FLEX -laiteohjelmistotiedosto tyhjélle,

FAT32-alustetulle USB-asemalle.

Kytke 3D40 FLEX pois paalta virtakytkimella.

Aseta USB-asema USB-A-porttiin.

Kytke 3D40 FLEX pédlle. Sen pitdisi tunnistaa ja

asentaa uusi laiteohjelmisto automaattisesti.

6. Sammuta 3D40 FLEX, poista USB-asema ja suorita
paivitys loppuun kytkemalla laite takaisin paalle.

ULKOKUOREN PUHDISTAMINEN

arw

Puhdista 3D40 FLEXin ulkopinta nukkaamattomalla
liinalla. Puhdista ulkopinnasta kaikki nakyvat jaamat.
Jotta Dremel 3D40 FLEX ei vahingoittuisi, ala kayta
vettd, kemikaaleja tai muita puhdistusaineita 3D40
FLEXin puhdistamiseen.

PURSOTTIMEN KARJEN PUHDISTAMINEN

OLE ERITYISEN HUOLELLINEN,
AVAROlTUS ETTET VAHINGOITA
PURSOTTIMEN KARKEA, KUN PUHDISTAT JAAMIA.
DREMEL 3D40 FLEX EI TOIMI KUNNOLLA
VAHINGOITTUNEELLA PURSOTTIMEN KARJELLA
JA VAATII VAIHTOA.

ALA KOSKETA PURSOTTIMEN
AVAROlTUS KARKEA DREMEL 3D40 FLEXIN
KAYTON AIKANA TAI ENNEN KUIN SE ON
VIILENTYNYT 60 °C:EEN. Pursottimen kéarjen
koskettaminen kaytén aikana tai sen jalkeen ennen
jaahtymista voi aiheuttaa henkildvahinkoja.

Veda kaikki muovijadmat pursottimen karjesta pienilla
karkipihdeilla.
Jos jaamat ovat tiukassa, pursotin on ehka lammitettava.

KOSKETUSNAYTON PUHDISTAMINEN

Pyyhi kosketusnayttd pehmealla, nukkaamattomalla
linalla. Ala suihkuta puhdistusaineita kosketusnayttoon.
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Korjaava toimenpide

Pursottimen kérki rakentaa
keskikohdasta sivussa.

Dremel 3D40 FLEX on kadottanut
pursottimen paan tarkan sijainnin eika
pysty rakentamaan.

Pursottimen karjen l&hettadminen
alkuasentoon kalibroi Dremel 3D40
FLEXin. Peruuta esine, tyhjenna
rakennusalusta, l&ahetd pursottimen paa
alkuasentoon ja aloita esine alusta.

PLA ei pursotu tai tartu
rakennusteippiin oikein.

Tama voi johtua siité, etta
rakennusalusta ei ole tasassa
pursottimen paan kanssa.

Rakennusalustan tasaaminen kohdistaa
pursottimen paan ja varmistaa
paremman esineen laadun. Peruuta
esine, tyhjenna rakennusalusta, tasaa
rakennusalusta ja aloita esine alusta.

Dremel 3D40 FLEX pysahtyi, ennen
kuin esineeni aloitettiin.

Dremel 3D40 FLEX saattoi saada
ristiriitaisia komentoja.

Sammuta virta, odota 30 sekuntia ja
kytke virta takaisin paalle.

Tukimateriaali ei irtoa puhdistuksen
aikana ja seurauksena on lopullisen
esineen heikompi laatu.

Osan suunta ei ole ihanteellinen.

Minimoi tarvittavan tukimateriaalin
maara asettamalla 3D-tiedoston
sijainti uudelleen tiedostojen
viipalointiohjelmistossa tai aseta
tukimateriaali epakriittiselle pinnalle.

Rakentamisen lopussa oleva
spagettimainen sotku.

Esineen kerros ei tarttunut oikein,

malli tallennettiin minimaalisella
rakennusalustaan koskevalla
pinta-alueella tai esine rakennettiin
rakennusalustan ylapuolelle ilman tukia
valittuna.

Nayta ensimmaisen kerroksen
korkeus ja sijainti viipalointiohjelmiston
esikatselun avulla. Rakenna
tarvittaessa tukien kanssa.

Osa rakennettu vain puoliksi.

Filamentti loppui.
Filamentti tukkeutui rakentamisen
aikana.

Vaihda filamentti ja jatka rakentamista.
Katso "Filamenttia ei tule”.

Filamenttia ei tule.

Pursotin tukossa.

Ota yhteytté asiakastukeen.

Pursotin ei ohjaudu.

Ota yhteytté asiakastukeen.

Lankamaisia tai rispaantuvia

muovikerroksia jyrkissa ulkonemissa.

Esineen ulkoneman ovat liian kaukana
toisistaan tai liian jyrkkia (<45 asteen
kulma).

Rakenna tukien kanssa.

3D40 FLEX ei loyda Wi-Fi-verkkoani.

Tulostin on liian kaukana langattomasta
reitittimesta.

Aseta 3D40 FLEX lahemmas reititintési.
Muodosta verkkoyhteys Ethernetin
kautta.

3D40 FLEX ei muodosta yhteytta
verkkooni.

Tulostin on liian kaukana langattomasta
reitittimesta.

Aseta 3D40 FLEX lahemmas
reititintési.

Verkon salasana on vaara.

Syoté salasana uudelleen tai varmista
salasana verkon omistajalta.
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Laiteohjelmiston paivitykset

Dremel suosittelee, etté laiteohjelmisto paivitetdéan aina, kun Dremel toimittaa péivityksen. Dremel toimittaa 3D40
FLEXille suorituskykya parantavia ja ominaisuuksia lisdévia laiteohjelmiston paivityksié koko tuotteen kayttdian ajan.
3D40 FLEXin voi paivittaéa kahdella tavalla: (1) Lataa paivitys osoitteesta www.dremel3d.com ja asenna se USB-
asemalta. (2) Yhdista Dremel 3D40 FLEX internetiin ja péivita se Dremel 3D40 FLEXin kosketusnaytén kautta.

Tassa Dremel-tuotteessa kaytetty avoimen lahdekoodin ohjelmisto

Tama tuote siséltdd ohjelmisto-osia, jotka niiden oikeuksien haltija on lisensoinut jollakin avoimen lahdekoodin
ohjelmiston lisenssilla (GNU General Public License (GPL), GNU Lesser General Public License (LGPL)

tai vastaava), joka vaatii lahdekoodin asettamista saataville. Voit vastaanottaa valmiin koneluettavan kopion
vastaavasta lahdekoodista lahettamalla kirjallisen pyynnon osoitteeseen:

Dremel

Attn: Open Source Software Officer
P.O Box 081126

Racine, Wl USA 53408-1126

Pyyntdsi tulee sisaltaa: (i) Dremel-tuotteen nimi, (ii) sarjanumero (jos sovellettavissa), (iii) ohjelmistoversio

(jos sovellettavissa), (iv) nimesi, (v) yrityksesi nimi (jos sovellettavissa) ja (vi) postin vastausosoitteesi ja
sahkopostiosoitteesi (jos saatavilla). Saatamme veloittaa nimellisen hinnan fyysisen median ja toimituksen kulujen
kattamiseen. Voit lahettaé pyyntosi (i) kolmen (3) vuoden siséllé siitd, kun olet vastaanottanut tuotteen, joka siséltaa
pyyntdsi kohteena olevan ohjelmiston, tai (ii) jos koodin lisenssi on GPL-versio 3, niin kauan kuin Dremel tarjoaa
varaosia tai asiakastukea tuotteelle.

Avoimen léhdekoodin ohjelmiston muun kaytén takuu:

DREMEL ei anna minkaanlaista takuuta taman laitteen sisaltamalle avoimen lahdekoodin ohjelmistolle, jos
ohjelmistoa kaytetaan millaan muulla tavalla kuin DREMELIn tarkoittaman ohjelmiston suorittamiseen. Seuraavat
lisenssit maarittavat mahdollisen takuun avoimen lahdekoodin ohjelmiston tekijoilté tai lisensoijilta. DREMEL
nimenomaisesti irtisanoutuu takuusta liittyen kaikkiin sellaisiin virheisiin, jotka johtuvat avoimen lahdekoodin
ohjelmiston tai tuotteen méaaritysten muutoksista. Sinulla ei ole mitaan takuuvaatimuksia DREMELille, jos avoimen
lahdekoodin ohjelmisto loukkaa kolmannen osapuolen immateriaalioikeuksia. Mahdollinen tekninen tuki tarjotaan
vain muokkaamattomalle ohjelmistolle.
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KULUTTAJAN RAJOITETTU
DREMEL"-TAKUU
Talla DREMEL-tuotteella on lakisaateinen /
maakohtaisten saannodsten mukainen takuu.

Normaalista kulumisesta johtuvat vauriot, ylikuormitus
ja vaara kasittely ovat tdméan takuun ulkopuolella.

Jos tuote ei tayta taman kirjallisen takuun vaatimuksia,
toimi seuraavasti.

1. ALA palauta tuotetta ostopaikkaan.
2. Ota yhteytta asiakastukeen osoitteen
www.dremel.com kautta lisétietoja varten.

HAVITYS

Sahkotyokalu, tarvikkeet ja pakkaukset tulee toimittaa
ymparistoystavalliseen uusiokayttdéon.

VAIN EU-MAITA VARTEN

Ala heita sahkotyokaluja talousjatteisiin!
Eurooppalaisen vanhoja séhko- ja
elektroniikkalaitteita koskevan direktiivin
2012/19/EY ja sen kansallisten lakien
muunnosten mukaan, tulee kayttokelvottomat
sahkotyokalut keréata erikseen ja toimittaa
ymparistdystavalliseen uusiokayttéon.

DREMELIN YHTEYSTIEDOT

Lisatietoja Dremelin tuotevalikoimasta, tuesta ja
hotlinesta on osoitteessa www.dremel.com.

Dremel, Konijnenberg 60, 4825 BD Breda, Alankomaat.
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UZEMBE HELYEZES ES
AFIGYELEM HASZNALAT ELOTT

OLVASSA VEGIG A KEZIKONYVET, ES

ISMERJE MEG A DREMEL 3D40 FLEX
BERENDEZEST. A FIGYELMEZTETESEK ES
UTASITASOK FIGYELMEN KivUL HAGYASA
TUZET, BERENDEZES-KAROSODAST VAGY

SZEMELY!I SERULEST OKOZHAT. TARTSA MEG A

FIGYELMEZTETESEKET ES UTASITASOKAT
KESOBBI TAJEKOZODAS CELJABOL.

A MUNKATERULET BIZTONSAGA

A munkateriletet tisztan kell tartani, és jol ki
kell vilagitani. A zsufolt, sotét helyek kedveznek a
baleseteknek.

Ne Uzemeltesse a Dremel 3D40 FLEX
berendezést gyulékony folyadékok, gazok vagy
por jelenlétében. A Dremel 3D40 FLEX magas
hémérsékletet bocsat ki, ami meggyujthatja a port
és gazokat.

A 3D40 FLEX-et gyermekektél, vagy mas,
szakképzetlen személyektdl tavol kell tartani.
Hozza nem érték kezében balesetveszélyes lehet.

ELEKTROMOS BIZTONSAG

Mindenkor szabalyosan féldelt aljzatrol
miikodtesse a Dremel 3D40 FLEX berendezést.
Tilos atalakitani a Dremel 3D40 FLEX csatlakoz6
dugdjat. Nem megfelels foldeléssel és atalakitott
dugodkkal fennall az aramités veszélye.

Ne tzemeltesse a Dremel 3D40 FLEX
berendezést nedves vagy vizes helyen. Ne
tegye ki a Dremel 3D40 FLEX berendezést
esének. A nedvesség fokozza az aramiités
kockazatat.

Ne manipulélja a vezetéket. Tilos a tapkabelnél
fogva hazni, vagy a csatlakoz6 aljzatb6l
kihGzni a Dremel 3D40 FLEX készuléket. A
vezetéket hétél, olajtol, éles targyaktél vagy
mozg6 alkatrészektdl ovni kell. A sérilt vagy
osszegabalyodott vezetékek fokozzak az aramités
kockéazatat.

Lehetbleg ne hasznalja a késziiléket elektromos
vihar esetén. Fennall a villamlasboél eredé tavoli
aramlokés veszélye, ami aramitést okozhat.
Vészhelyzet esetén hiizza ki a Dremel 3D40
FLEX késziiléket a csatlakozé aljzatbdl.

SZEMELY! BIZTONSAG

Mindig legyen 6vatos, a feladatara figyeljen,
és hasznélja a j6zan itéloképességét a Dremel
3D40 FLEX lUzemetetése soran. Ne hasznélja
faradtan, drog, alkohol vagy gyégyszer hatasa
alatt a Dremel 3D40 FLEX késziléket. Egy
pillanatnyi figyelmetlenség is balesetet okozhat a
Dremel 3D40 FLEX (izemeltetése soran.
Hasznéljon egyéni védofelszerelést. Az egyéni
védbfelszerelések, mint a h6allo kesztyl és a
védbszemiiveg viselése csokkenti a személyi
sérilés kockazatat.

Oltozzon megfeleléen. Ne viseljen 16g6
ruhazatot vagy ékszert. Hajat, ruhazatat és

kesztyiijét 6vja a mozgé alkatrészektdl. A 16go
ruhazatot, ékszert vagy a hosszl hajat bekaphatjak
a mozg6 alkatrészek.

DREMEL 3D40 FLEX HASZNALATA ES APOLASA

a.
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Minden hasznélat elétt ellenérizze a Dremel
3D40 FLEX késziiléket, keressen elallitédast,
beragadt mozg6 alkatrészt, vagy barmi mas,

a Dremel 3D40 FLEX miikodését esetleg
befolyasolé tényezét.

Ha gyanithatéan hibas, hasznélat el6tt javittassa
meg a Dremel 3D40 FLEX késziléket hivatalos
Dremel méarkaszervizben. A hibas Dremel 3D40
FLEX készilék hasznalata gyenge min6ségli
targyalkotést, tovabbi berendezés-karosodast,
anyagi kart vagy személyi sérilést okozhat.

Ne érintse meg az extrider csucsot vagy a
felhevilt targyalkoté platformot miikédés
kézben, amig a Dremel 3D40 FLEX vissza nem
hiil 60 °C-ra (140 °F). Az extruder csucs vagy a
felheviilt targyalkoté platform megérintése miikédés
kozben vagy utan, miel6tt a csucs lehdilne,
személyi sériilést okozhat.

A Dremel 3D40 FLEX készuléket jol szell6z6
helyre kell telepiteni. Helyezze a Dremel

3D40 FLEX készuléket sima, nem gyulékony
feltletre, gyulékony anyagoktél tavol. Hagyjon
legaldbb 8 hiivelyk szabad teruletet a Dremel
3D40 korul. A Dremel 3D40 FLEX a targyalkotas
sorén mianyagot olvaszt. A Dremel 3D40 FLEX
miikédése kozben kibocsatott miianyagszag
ingerelheti a szemet és a légutakat. A Dremel 3D40
FLEX koré helyezett targyak akadalyozhatjak a
kell6 szell6zést.

Miikodés kozben tilos a Dremel 3D40 FLEX
belsejébe nyulni. A Dremel 3D40 FLEX mozg6
alkatrészeinek megérintése izem kdzben, gyenge
minéségl targyalkotast, berendezés-karosodast
vagy személyi sériilést okozhat.

Képzetlen személy ne hasznélja a Dremel 3D40
FLEX készuléket. Ha a fenti figyelmeztetéseket
és utasitdsokat nem ismeré személy tzemelteti a
Dremel 3D40 FLEX késziléket, az berendezés-
karosodast, anyagi kart vagy személyi sériilést
okozhat.

Kizar6lag DREMEL nyomtatészalat hasznéljon.
A Dremel altal nem engedélyezett nyomtat6szal
hasznélata berendezés-kérosodast vagy anyagi
kart okozhat.

Ugyelni kell ra, hogy kisgyermekek ne férjenek
a Dremel 3D40 FLEX késziilékkel Iétrehozott
apro targyakhoz. Az apro targyak fulladasveszélyt
jelenthetnek a kisgyermekek szamara.

Tilos illegélis, illetlen targyakat késziteni a
Dremel 3D40 FLEX készilékkel.

Tilos gyertyaval, folyékony tizemanyaggal és
egyéb héforrassal hasznalatos targyat késziteni
a Dremel 3D40 FLEX készulékkel. A tiiznek vagy
egyéb héforrasnak kitett miianyag megolvadhat.
llyen hasznalatra szant targyak a Dremel 3D40
FLEX készilékkel készitve, tlizet, anyagi kart vagy
személyi sérilést okozhatnak.

Tilos a Dremel 3D40 FLEX készilékkel
élelmiszeripari alkalmazasokhoz, vagyis étel/
italkészitésre, diszitésre, tarolasra vagy
télalasra szant targyakat készteni. llyen
haszndlatra szant targyak a Dremel 3D40 FLEX
késziilékkel készitve, betegséget vagy személyi
sérilést okozhatnak.

Tilos elektromos alkatrészekben vagy
elektromos alkatrészek burkolataiban térténé
felhasznalasra szant targyat késziteni a Dremel



3D40 FLEX késziilékkel. PLA mianyag nem
hasznalhat¢ elektromos alkalmazasokhoz. llyen
hasznalatra szant targyak a Dremel 3D40 FLEX
készilékkel készitve, anyagi kart vagy személyi
sérilést okozhatnak.

Ne tegyen miianyag targyakat a szajaba. A
PLA miianyag nem alkalmas étel-, italkészitésre,
élelmiszeripari eszk6zokhoz. llyen hasznalatra
szant targyak a Dremel 3D40 FLEX késztilékkel
készitve, betegséget vagy személyi sériilést
okozhatnak.

. Tilos a Dremel 3D40 FLEX készilékkel
vegyszerek tarolasara szant targyakat késziteni.
A PLA miianyag nem hasznalhaté vegyipari
alkalmazasokhoz. Ilyen hasznélatra szant targyak
a Dremel 3D40 FLEX késziilékkel készitve, anyagi
kart vagy személyi sérulést okozhatnak.

Tilos atalakitani a Dremel 3D40 FLEX
késziiléket és modositani a gyari bedllitasait. Az
atalakitasok berendezés-karosodast, anyagi kart és
személyi sériilést okozhatnak.

Tilos a Dremel 3D40 FLEX berendezést 70°C
(158°F) feletti hémérsékletnek kitenni! A Dremel
3D40 FLEX kéarosodhat. A Dremel 3D40 FLEX
tervezett Uzemi hémérséklettartomanya, 16-29 °C
(60 - 85 °F).

Ne mozgassa vagy Utogesse a Dremel 3D40
FLEX késziiléket vagy az extradert miikodés
kézben. Szabalytalan lehet a targyalkotas.
Kizéarélag az utan cseréljen nyomtat6szal orsot,
hogy a targyalkotas befejezédott, ledllt vagy
szlinetel. A nyomtatdszal cseréje a targyalkotas
kdzben torli a targyat, és az extrader karosodasat
okozhatja.

Ne huzza ki addig a nyomtatészalat, amig nem
utasitja ra az érintéképernyd. Ez karosithatja az
extudert.

Legyen fokozottan koriiltekintd, nehogy
megsértse az extrider csticsot a maradvanyok
eltavolitasakor. A Dremel 3D40 FLEX nem
mUikédik szabalyosan sériilt extrider cstccsal,
ezért ki kell cserélni.

Minden nyomtatas elétt ellenérizze, hogy a
targyalkot6 platform be legyen vonva a Dremel
altal el6irt ragasztéval. A nem megfelel6 ragasztd
hasznalata a berendezés karosodasat vagy gyenge
minéségli targyat eredményezhet.

Ugyeljen a testtartaséara, ha kéziszerszammal
veszi le a targyat a targyalkoté platformrél. A
szerszam hirtelen kicsiszasa a kézbdl, vagy a
helytelen testtartas, mikdzben a targyat leveszi a
targyalkot6 platformrol, sérilést okozhat.

Ne karcolja ¢ssze a targyalkoté platformot a
targyak kivételekor. A targyalkoté platformon
keletkezé karcolasok gyenge minGségii
targyalkotast eredményeznek.

. Ne ejtse le a targyalkot6 platformot. Az edzett

tveglap 6sszetorhet, és személyi sértilést okozhat.

Ne vegye ki az edzett {iveglapot a miianyag

tartébdl. Az edzett Uveglap széle személyi sériilést

okozhat.

Ne csavarja vagy hajlitsa el a targyalkoté

platformot a targyak kivételekor. Az edzett

Uiveglap levalhat a mianyag tartérol, és személyi

sérulést okozhat.

A Dremel nem véllal felelésséget a Dremel

3D40 FLEX berendezéssel készitett targyak

szerkezeti épségéért vagy hasznalhat6sagaért.

A tapasztalatlan tervezdék éaltal alkotott szerkezeti

modellek anyagi kart vagy személyi sérulést

okozhatnak.
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SZERVIZ

Szervizelés el6tt minden esetben le kell
vélasztani a Dremel 3D40 FLEX készuléket az
aramellatasrol. Ennek elmulasztasa a készilék
karosodasahoz vagy személyi sériiléshez vezethet.
A Dremel 3D40 FLEX kizarélag hivatalos
Dremel szervizben javittathato, Dremel
cserealkatrészekkel. Ez garantélja a Dremel 3D40
FLEX szabalyos miikbdésének és biztonsaganak
megovasat.

Kizarélag a Dremel altal engedélyezett
alkatrészek hasznalhaték. A nem eredeti Dremel®
alkatrészek hasznalataval a jotallas érvénytelenné
vélhat.

Kizarélag a Dremel altal engedélyezett
nyomtatészal hasznalhaté. A Dremel® altal

nem engedélyezett nyomtatészal hasznalata
megsziintetheti az extrider jotallasat.

Altalanos biztonségi figyelmeztetések .
Tartalomjegyzék...
Hasznalt szimbélumok.
FCC compliance
Szellemi tulajdonra vonatkozé tudnivalok......
Miikodési leiras és miszaki adatok ..
3D40 FLEX forrasok
Fogalommagyarazat
3D40 FLEX késziilék bemutatasa.
Bevezetés
Készlet tartalma*
Erintéképernyé
Erintéképernyé ikonok ...
Kiindulé konfiguralas
Felkésziilés az alkotasra
Felkésziilés az alkotasra...
Epilet..
Téargyak elavolitasa
Legjobb gyakorlatok
Karbantartas
Karbantartas és szerviz..
Nyilt forrasu szoftverek
DREMEL® korlatozott fogyaszt6i jotallas




Szimbd-  Név

lum

Megnevezés/
Magyarazat

Figyelmezteté
szimbélum

AFIGYELEM

Veszélyhelyzetet jelez

Kézikonyv
olvaséséara
figyelmeztetd

A kézikényv olvasasara
figyelmezteti a

\% Volt Feszliltség
A Amper Aram
Hz Hertz Ffekv,enua,
kor/mésodperc
Diaméter

Kikapcsolt allapot

Véltakoz6 aram

Egési sériilést okozhat.
Hasznalat el6tt hiteni
kell.

Forré feltlet
veszély
szimb6lum

%)
0
A

A késziilékben

|évé magnesek
befolyasolhatjak a
pacemaker miikddését.

Ez a berendezés egy B osztalyl digitalis készilék

hatarainak megfeleléen, az FCC szabalyok 15.

részéhez alkalmazkodva lett tesztelve és kifejlesztve.

Ezek a korlatok megfeleld védelmet nydjtanak

lakossagi hasznélat esetére. A berendezés haszndl,

general és sugarozhat radi6 frekvencias energiat,

valamint nem az eléirasoknak megfelelé hasznalat

és telepités mellett karos hatassal lehet a radié

kommunikaciokra. Nincs ugyan garancia arra, hogy

a zavar nem jelentkezik egyes bedllitasok kozben.

Ha a készulék karos hatassal van a radié vagy tv

vételre be és kikapcsolas utan is, akkor a felhasznald

megkisérelheti ezt kijavitani a kdvetkezé intézkedéssel/

intézkedésekkel:

+ avevl antenna atiranyitadsa vagy athelyezése

+ tavolsag novelése a felhasznald és a készilék
kozott

+ masik, a befogad6étdl kiilénbozd kivezetés
hasznélata

« gyakorlott radi6 és tv technikussal kapcsolatfelvétel
és konzultacio

Azok a valtoztatasok és modositasok, amelyeket

a gyart6 vagy regisztralé kifejezetten nem hagyott

jové, érvénytelenithetik a készlléket a Szovetségi

Kommunikaciés Bizottsag szabdlyai szerint.

A Dremel 3D40 FLEX targyak 3D nyomtatasara
szolgdl, vagy sajat digitalis fajlokbdl, vagy olyanokbol,
amelyek nyomtatasara jogosult a Dremel 3D40 FLEX
készulékkel. A Dremel 3D40 FLEX készulékkel torténd
targyalkotas soran az lizemeltetd feleléssége, hogy ne
sértse meg harmadik fél szellemi tulajdonjogait, vagy a
hatalyos torvényeket és jogszabalyokat, mint az USA
vagy mas orszagok szellemi tulajdonjogra vonatkoz6
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torvényeit. . A Dremel 3D40 FLEX nem hasznélhaté
harmadik fél birtokaban Iévé szellemi tulajdonjoggal
védett targy nyomtatasara, az adott fél el6zetes
engedélye nélkil. A Dremel 3D40 FLEX készulék
kizarélag harmadik fél engedélyével hasznalhaté az
aldbbiak barmelyikére: nem a felhasznal6 altal alkotott
targy sokszorositadsa vagy masolasa (részben vagy
egészben), targyalkotds nem sajat tulajdont digitalis
fajlbol, vagy nem a felhasznalé altal létrehozott fizikai
targy letapogatasaval. Az izemeltetd felel6ssége az
ilyen engedély megszerzése. Bizonyos esetekben
eléfordulhat, hogy nem szerezhet6 ilyen engedély.
Amennyiben az engedély nem szerezheté meg, tilos,
illetve csak sajat felelésségre végezhetd az ilyen
targy 3D nyomtatasa. Tilos atalakitani, visszafejteni,
felbontani vagy szétszerelni a Dremel 3D40 FLEX
készlléket vagy szoftvereit/firmware-ét, kivéve, ha
azt a hatalyos jogszabalyok megengedik. A Dremel
3D40 FLEX kizarélag csak sajat felelésségre
hasznéalhat6 a jelen kezelési és biztonsagi utasitasban
meghatarozottdl eltér6 médon. Amennyiben a Dremel
3D40 FLEX készulékkel harmadik fél szellemi
tulajdonjogat sért6 targyat allitanak eld, az polgari
vagy blntet6jogi eljarast és bintetést vonhat maga
utan, amelyben az tzemelteté anyagi kartéritésre
kotelezhetd, pénz- vagy borténbuntetéssel sujthato.

TARGYALKOTAS

Extrader: Egyszeri extrudalas

Extrader hdmérséklete: Legfeljebb 230°C (397°F)
Uzemeltetd feliilet: 3.5” szines IPS érintéképernyd
Maximum alkotéasi méret: 10” x 6" x 6.7”

(255mm x 155mm x 170mm)

Rétegvastagsag: 50 mikron | 0.5 mm
Nyomtatészal szinek: lasd: Dremel3D.com oldalon
Bels6 tarhely: 4GB

Kilsé tarhely: USB Flash Meghajto

TOMEG ES MERETEK

Tomeg (orsé nélkil): 16kg (35Ibs)
Méretek: 20.25” x 16” x 15.9” (515mm x 406mm X
394mm)

NYOMTATOSZAL

Csak Dremel 1.75mm nyomtat6szallal mikodik

NYOMTATOSZAL TAROLASA

Minden polimer lebomlik az idé mualasaval. Ne
nyisson fel Ujat, amig sziikségtelen. A nyomtatdszal
szobahdémérsékleten, 16-19°C-on tarolhaté (60-85° F)
széaraz korilmények kozott.

SZOFTVER

A Dremel 3D40 FLEX készilékhez kiegészité
fajlszeleteld szoftver tartozik, Windows és Mac OSX
operacios rendszerhez. Ez az alkalmazas a felhasznal6
digitalis 3D f4jljait megalkothaté fajlokka alakitja.



TAMOGATOTT OPERACIOS RENDSZEREK

Apple® Mac® OS® X v10.9 vagy Gjabb (Mavericks)
Microsoft® Windows® 8.1
Microsoft® Windows® 7 SP1

ELEKTROMOS RENDSZER ADATAI

CPU: 64-bit processzor (32-bit nem tamogatott)
Memdria: 3 GB RAM (4 GB vagy tobb ajanlott)
Lemez tarhely: ~2 GB szabad lemez tarhely
telepitéshez

Video kartya: 1,024 MB GDDR RAM vagy nagyobb.

Microsoft® Direct3D® 11 kompatibilis vagy nagyobb
grafikus kartya
Mutaté eszkoz: haromgombos egér

ELEKTROMOS KOVETELMENYEK

3D40 FLEX aramfelvétel: 100-240V, 47-60Hz,
0.8A-1.8A

MUKODESI KORNYEZET

Helyiség hémérséklet: 16-29° C (60 - 85° F) Sik
munkafelllet
Széraz Uzemeltetési kornyezet

167 (406mm)

CREMEL | geo
20.25” (515mm) 15.5” (394mm)
. WALL
E
£
&
&
o
8” (203mm) 8" (203mm)
———> —>

147 (356mm)

Forréas Leiras Hely
Gyors hasz-  Lépésrél- A gyors
nalatbavételi  Iépésreillusztralt  hasznalatba vételi
Utmutato Utmutat6 a gép Utmutaté nyomtatott
kicsomagolaséahoz véltozata a gép
és a targyalkotds  szallité dobozaban
kozvetlen talalhatd.
megkezdéséhez Elérhet6 a
www.dremel3d.com
cimen is.
Dremel 3D Megtalalhaté itt a  www.dremel3d.com
Honlap legfrissebb 3D40
FLEX szoftver,
termékinformaciok,
ugyfélszolgalat,
illetve 3D modell
és projekt
letoltések.
Dremel 3D Dremel www.dremel3d.com
Ugyfélszol- elérhetéség
galat terméktamogatas,

karbantartas és
szerviz céljabol.

Fajlszeletel6 3D fajlok Telepitse a
szoftver feltoltésére, www.dremel3d.com
szerkesztésére cimrél vagy a
és fizikai Dremel 3D40
megalkotasara FLEX készUlékhez
alkalmas. mellékelt USB
meghajtérol.
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Kifejezés Meghatarozas
Targyalkotd Sik munkafeliilet, amelyen a Dremel 3D40
platform FLEX felépiti a targyakat. A targyalkoté
platform egy edzett tiveglapbdl és egy
miianyag tartobdl all.
Téargyalkotd6  Lapos, magneses feliilet amely tartja

platform tarté

a targyalkoto feliiletet. Rendelkezik két
bemetszéssel el6l és hatul, amelyek
segitségével tartja a targyalkotd feluletet.

Térgyalkotd A targyalkoto platform elején talalhaté
platform csipteté amely helyén tartja a platformot.
csiptetd

Epits szalag Ragados szalag amely noveli az

el6allitott targyak tapadasat a targyalkoto
platformhoz.

Alkotasi méret

Haromdimenziés (3D) térbeli mennyiség,
amit az elkészdlt targy elfoglal. A
Dremel 3D40 FLEX késziiléknek van
egy maximalis alkotasi mérete, ami azt
jelenti, hogy ennél nagyobb targy vagy
atméretezéssel vagy résztargyakra
bontassal alkothaté meg.

Ajto A Dremel 3D40 FLEX késziilék eldlapjan
taldlhatd egy ajtd. Ezen keresztiil érhet6
el egyszer(ien a targyalkoté platform,
extrider, nyomtatészal és egyéb terliletek.
Az ajté atlatszé anyaghbol készlt, igy
figyelemmel kisérhet6 a targyalkotas
folyamata, mikdzben az alkotasi kérnyezet
megdrzi stabilitasat.

Ethernet Vezetékes, helyi halézati technolégia,

csatlakozé melyen keresztiil elektronikus eszkdzok
kommunikalhatnak.

Extrader Szerkezet, amely fogaskerekekkel athizza
a nyomtatészalat az extrader bemeneten,
alkotasi hdmérsékletre melegiti, majd a
felmelegitett nyomtatdszalat kipréseli az
extrader csticson.

Extruder Az extrider és a fogaskerék motor kiilsé

Ventilatorok szerkezetét hiité ventilatorok.

Extrader Egy mianyag alkatrész, amely az extrider

ventilator ventilatorbél aramlé levegét a targyalkotd

légtereld platformra iranyitja, igy kozremiikodik a
készuld targy hitésében.

Extrader Az extrider tetején talalhaté nyilas, ahol

bemenet a targyalkotasra szant nyomtatészal belép
az extriderbe.

Vezetd extrider ahol a nyomtat6szal behelyezésre

kerl alkotashoz

Extrider kar

Az extrader oldalan talalhaté kar, amely az
extrider fogaskerék motorjanak szoritasat
lazitja.

Extrider csucs

Az extrider aljan talalhato favéka,
ahonnan a targyalkoté nyomtatészalat az
egység kikényszeriti.

Nyomtatészal ~ Fonalszer(i sz&l mlanyagbdl.

Nyomtatészal — Egy mlianyag rész ami vezeti a

vezet6 cs6 nyomtatészalat a nyomtatoszal orsébol egy
atjaron keresztul

Nyomtatészal — Egy érzékel6 az extriderben amely ledllitia

Elakadas a nyomtatét ha a nyomtatészal nem

Erzékeld aramlik megfelel6en.

Nyomtatdszal — Egy érzékeld az extrider bemenetben,
kifogyas amely ledllitjia a nyomtatét ha a
érzékeld nyomtat6szal nem elegendd.
Nyomtatdsz&l ~ Henger alaku rész amelyen hosszu
orsé nyomtatdszal talalhatd tarolasra és tovabbi
hasznélatra
.g, .gcode, Megalkothaté fajlok Dremel 3D40 FLEX
.g3drem késziilékkel kompatibilis formatuma.
Szintallitd A térgyalkot6 platform alatt elhelyezkedd
gombok gombok, melyekkel a felhasznalé
egyszeriien vizszintbe allithatja a
platformot minden nyomtatas elétt.
Szintez6 A targyalkot6 platform magassagat
szenzor érzékel6 és a helyes vizszintbe allitast
segité szenzor.
Fedél A Dremel 3D40 FLEX tetején egy zsanéros
fedél talalhat6. Ezen keresztil, ha kell,
még kényelmesebben hozzaférhet6 a
targyalkoto platform, nyomtat6szal.
Csipéfogd Gyakran hasznalt eszkoz tal forré targyak
megfogasahoz.
OBJ F4jl 3D modellezd szoftverek széles
kérében alkalmazott, altalanos digitalis
fajlformatum. Az ilyen fajlt harmadik fél
3D szoftverével hozzak létre, vagy a
Dremel3d.com oldalrél téltheto le.
Targylevalaszté Ezzel a szerszammal vélaszthatok le a
szerszam targyak a targyalkot6 platformrol.
PLA. Megujulé eréforrasbdl, példaul
kukoricakeményit6bél eldallitott biopolimer.
Orsétartd MUanyag alkatrész, a targyalkoto
platform bal oldalén, a Dremel 3D40
FLEX targyalkot6 terén beliil, mely a
nyomtatdszal orsé megtartasara szolgal.
Orsbajtd Levehet ajtd, amely az orsétartéba rogziti

a nyomtatdszal orsot.

Lépteté Motor

Kefe nélkili egyenaramd motor, a
vezetbsinek és az extrider fogaskerekeket
hajtasara.

STL Féjl

3D modellezé szoftverek széles
korében alkalmazott, altalanos digitalis
fajlformatum. Az ilyen fjlt harmadik fél
3D szoftverével hozzak létre, vagy a
Dremel3d.com oldalrél téltheto le.

Erint6 képernyd Erintéssel mikddtethetd, szines kijelz6.

Ezen keresztil feligyelheté a Dremel
3D45 és a készilé targy, amellett, hogy
kozvetlen utasitasokat ad a Dremel 3D45
késziléknek, szamitégép hasznalata
nélkal.

USB Flash Készilékek széles koréhez hasznalhato,

meghajté hordozhat6 memériakartya.

WIFI Vezeték nélkili, helyi halézati technolégia,
melyen keresztill elektronikus eszkdzok
kommunikalhatnak

X tengely Egy sor sin, az extruder egyik oldalan,

vezetésinek

amelyeken a |épteté motor jobba-balra
mozgatja az extridert a targyalkoto tertilet
mentén.

Y tengely
vezetésinek

Egy sor sin, a targyalkot6 tertilet egyik
oldalan, amelyeken a Iépteté motor el6re-
hatra mozgatja az extradert a targyalkot6
terdlet mentén.

Z tengely
vezetdsinek

Sinek az alkoto tertilet hatsé oldalan
melyek lehetévé teszik a Iépteté motor
szamara az alkotd felulet le és fel
mozgatasat.

342



Fedél
Extrader

Z-tengely vezet6 sin

Ajté

Targyalkoto6 platform fllek
A USB aljzat

Szintallité gombok

. Targyalkoté platform

. Erintéképernyé

. Targyalkot6 platform kapcsai

. Mozgathat¢ targyalkotd platform
. Nyomtatdszal orsétartd

. Nyomtat6szal orsé

. Y tengely vezet6sinek

. Lépteté motor

18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31
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Nyomtatészal vezetécs6
Extrader kar
Nyomtatészal vezetd kapocs
Extrider bemenet
Extrader ventillator
Szalagkabel

X tengely vezetésin
Szinérzékel6

Extrader cslcs

F& kapcsolo

B USB aljzat

Ethernet csatlakozé
Adattabla

Felvett teljesitmény
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BEVEZETES

Koszontjuk a Dremel 3D vilagéban! Kildetéstink, hogy végig kalauzoljuk az olvasét a digitélis targyalkotas
folyamatén, és a legjobb gyakorlatok bemutatasaval segitstink életre kelteni otleteit. A 3D targyalkotas egy olyan
folyamat, amely kisérletezést és kitartast kivan. Szerencsére, itt vannak a Dremel szakértsi, akik online tippekkel
és tamogatassal konnyitik meg munkajat. A Dremel segitségével megvalosithatja Gtleteit, jobba és magaéva teheti
6ket. A 3D40 FLEX els6 hasznalatba vételekor kdvesse az érint6képernyén megjelend, kiinduld konfiguracios
folyamatot!

KESZLET TARTALMA*

Dremel 3D40 FLEX Kezelési utasitas Gyors hasznélatbavételi
GUtmutat6

Nyomtatészal orsé** Téapkébel USB Kabel

Epité szalag

USB Flash Meghajté

Rugalmas alkoté lemez és Duguléselhérité szerszam
lemeztarto

* A mennyiségek készletenként eltéréek lehetnek.
**Ne tarolja nedves vagy forré kérnyezetben.
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KICSOMAGOLAS

1. Helyezze a dobozt egy asztalra, vagja fel a
ragasztészalagot, majd nyissa ki a dobozt!
2. Téavolitsa el a fels6 betétet!

3. Vegye ki a 3D40 FLEX késziiléket és tegye az
asztalra!
4. Nyissa fel a fed6t és tavolitsa el a fels6 betétet!

@
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6. Nyissa ki az ajtot és tavolitsa el a kozépsé betétet!

Tipp: Tartsa meg a csomagolast késébbi tarolasra,
szallitasra!



A Dremel 3D40 FLEX egyszerlien hasznalhato, szamitégép nélkil a beépitett szoftverrel és a szines
érintéképernyovel. A targyalkotas megkezdése elétt, ismerkedjen meg az érintéképernyé mentirendszerével és
lehetéségeivel.

AF|GYELEM A DREMEL 3D40 FLEX HASZNALATA SORA’NlTARTSA BE AZ C_')_SSZES FELTUNTETETT
FIGYELMEZTETEST ES BIZTONSAGI UTASITAST. MEGSZEGESUK TUZET,

BERENDEZES-KAROSODAST VAGY SZEMELYl SERULEST OKOZHAT.

BUILD (TARGYALKOTAS)

Megérintéssel jeldlje ki a 3D modellt, és kezdje meg
a targyalkotés folyamatat. (A targyalkotas tudnivaléit
részletesen a 23. oldal ismerteti.)

TARGYALKOTAS MENU

A Printer (nyomtatd), USB Flash Drive (USB
memodria) vagy a Print Queue (nyomtatasi sor)
lehet6ségek kozil valassza ki a kivant fajl helyét.

MODELL MENU
Erintéssel valassza ki a kivant modellt, vagy a
nyilakkal lapozzon, és keresse meg a modellt.

FAJL RESZLETEK

BUILD (ALKOTAS) - Elinditja a targyalkotas
folyamatat.

DELETE (TORLES) - Eltavolitia a modell fjlt a
nyomtat tarhelyérél vagy az USB memoriabol.
COPY TO PRINTER (MASOLAS NYOMTATORA) -
Az USB meghajtérél masol at modell fajlt a nyomtaté
tarhelyére.

ALKOTO STATUSZ

STOP - Torli az aktudlis targyalkoté folyamatot.
PAUSE/PLAY - Sziinetelteti vagy folytatja az aktudlis
targyalkot6 folyamatot. Sziineteltetéskor hasznalja a
nyomtat6észal gombot.

CHANGE FILAMENT (NYOMTATOSZAL CSERE) -
Kicseréli a nyomtatészalat az aktudlis targyalkotd
folyamatnal, vagy szint cserél.
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NYOMTATASI SOR MENUJE

BUILD (ALKOTAS) - A kévetkezd alkotas részleteit
mutatja.

DELETE (TORLES) - Eltavolitia a kévetkezé alkotast
asorbol.

NYOMTATASI SOR MODELL RESZLETEI
BUILD (ALKOTAS) — Megkezdi az alkotési
folyamatot.

DELETE (TORLES) - Eltavolitia a modellt a sorbdl.
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TOOLS (ESZKOZOK)
Megnyitja az alabbi, egyedi nyomtaté funkciok és
beallitasok mentijét.

SERVICE (SZERVIZ)
Belép a szerviz meniibe, ahol az tgyfélszolgalat
elérhetéségeit talalhatok.

NETWORK (HALOZAT)

Belép a halézat menibe, ahol ki-bekapcsolhaté a wifi
kapcsolat, vagy bedllithat Proxy szervet.

CONNECT WIFI (WIFI CSATLAKOZAS) —
csatlakozik a WiFi-hez.

DISCONNECT WIFI ( WIFI LEKAPCSOLODAS) -
lekapcsolédik a Wifi-rél.

SET PROXY (PROXY BEALLITAS) — Manuélisan
allitjia be a Proxy szervet.

SET STATIC IP (STATIKUS IP ALLITAS) - Statikus
IP cimet dllithat be.
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CALIBRATE (KALIBRALAS)
Nullpoziciéba allitia az extridert és a targyalkotd
platformot.

JOG MODE (LEPTETO MOD)
Megijeleniti az extrader és a targyalkoté platform
mozgatasi lehetéségeit az X, Y, és Z tengely mentén.
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LANGUAGE

DISPLAY

DEMO
MODE

FOR UPDATES

FACTORY
RESET

Ia-ﬁ

SETTINGS (BEALLITASOK)

LANGUAGE (NYELV) — Atéllithatja mas nyelvre a
menlit.

DISPLAY (KIJELZO) — Egyéni beallitast adhat a
burkolati LED-eknek, vagy a menii gyorsgombjainak.
ELTOLT Z-TENGELY - Az alkot6 lemez magassagat
kalkulélja 6sszeszerelés kozben.

SOUNDS (HANG) - Ki és bekapcsolhatja a 3D40
FLEX hangjelzéseit.

DEMO MOD - Koppintson a demé méd ki és
bekapcsolasahoz.

FACTORY RESET (GYARI VISSZAALLITAS) — Torli
a3D40 FLEX 6sszes tarolt adatat, és visszaallitia a
gyéri alapértelmezett értékeket.

CHECK FOR UPDATES (FRISSITESEK) — Uj
firmware verzi6 keresése ha csatlakozva van a Wifi-
hez vagy Ethernet-hez

PREHEAT (ELOMELEGITES)

Automatikusan elinditja az extrader elémelegitését

targyalkotashoz vagy a maradvanyok eltavolitdsahoz

PURGE (TISZTITAS) — Miutan az extrader

felmelegedett manualisan kezdeményezheti a ,@
gombbal a nyomtatdszal kipréselését.

STOP/START - Elémelegités megkezdése vagy

befejezése.
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DREMEL 3D40 IDEA BUILDER
FIRMWARE VERSION:

USAGE COUNTER:

PRINTER STATUS:

MAC:

ABOUT (NEVJEGY)

Eléhivja a 3D40 FLEX olyan adatait, mint a firmware
verziészdma, lizeméra szamlalé, nyomtatd statusz és
a MAC cim.

ERINTOKEPERNYO IKONOK

Valamilyen hibat jelez, példaul, hogy kifogyott a nyomtatészal vagy nyitva van az ajto.

Jelzi, hogy van Ethernet csatlakozas.

Jelzi a WiFi jel er6sségét, valamint kék szimbélummal, hogy csatlakozik a WiFi-re.

Jelzi, hogy az extrader hideg.

Jelzi, hogy az extrider meleg.

Jelzi, hogy az extruder forro.

E@@:-))gjn@
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A Dremel 3D40 FLEX els6é bekapcsolasakor, a gép
figyelmeztet, hogy végezze el a kiindulé halézati
konfiguraciot. Miutan elkészult, hozzaférhet a firmware
frissitési értesitésekhez.

1. Akiindulé konfiguracié befejezéseként nyomja
meg a “Start” (inditds) gombot, amikor a kiindulé
konfigurélé képernyé ezt jelzi. Ha nem végzi el
a konfiguraciot, késébb barmikor bedllithatja a
halézatot.

2. Ha az “igen” lehet6séget valasztja, a Dremel 3D40
FLEX automatikusan csatlakozik a belsé Ethernet
halézatra, vagy keres elérhet6 vezeték nélkuli
halézatot.

3. Az érintéképernydn vélassza ki a hasznalni kivant
vezeték nélkili halozatot!
A nyilakkal tallézhat az elérhet6 vezeték nélkuli
hél6zatok listadjaban. Mikor a vezeték nélkili
halézat neve kiemelésre kertlt, nyomja meg az
“Accept” (elfogad) gombot!

4. Adja meg a vezeték nélkili halézat jelszavat, majd
nyomjon az “Accept” elfogad) lehet6ségre!
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A DREMEL 3D40 FLEX
AFIGYELEM HASZNALATA SORAN TARTSA
BE AZ OSSZES FELTUNTETETT
FIGYELMEZTETEST ES BIZTONSAGI UTASITAST.
Megszegésiik tiizet, berendezés kéarosodast, anyagi

kart vagy személyi sériilést okozhat.

AF|GYELEM NE ERINTSE MEG AZ 2. Miutan az extrader megallt, nyissa ki a 3D40 FLEX
EXTRUDER CSUCSOT fedelét, hogy jobban hozzaférjen az extriderhez.

MUKODES KOZBEN, AMIG A DREMEL 3D40 FLEX 3. Mar meglévé nyomtatdszal betoltésekor, vagja le a

VISSZA NEM HUL 60 °C-RA (140 °F). Az extrider bent 1évé nyomtatészalat az extrider bemenetnél,

csuics megérintése miikodés kézben vagy utan, és érintse meg a “kévetkezd” gombot az

miel6tt a cslcs lehdlne személyi sériiléshez vezethet. érintéképernyén

KIZAROLAG DREMEL
AHGYELEM NYOMTATOSZALET
HASZNALJON! A Dremel altal nem engedélyezett
nyomtatészal hasznalata berendezés-karosodast,

anyagi kart vagy okozhat.

NE HUZZA KI A
AFIGYELEM [viiveyeaiichpes

EZ karosithatja az extridert

P — ” 4. Forgassa el balra az orsoajtét, és vegye le, majd
NYOMTATOSZAL BETOLTESE/CSEREJE vegye ki a bent 1évé orsét, ha van, lasd az 1. brat.

1. Az érint6képernyd “Nyomtatészal’(nyomtatoszal)
gombjaval kezdeményezhetd a betdltést/cserét.
Az extrider bedll a nyomtatasi terilet jobb elsé
sarkéba, és az extrider csucs elkezd melegedni.

Abra 1, Orsétarté

Mozgas
alaphelyzetbe

Nyomtat6 Nyomtat6szal
Mozgas

munkahelyzetbe
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Vezetécso

Nyomtat6szal

Extrader
bemenet

Nyomtatdszal
vezeté

Flizze be az Uj nyomtatészalat a vezetécsébe,
helyezze az orsét az orsétartéra, tegye vissza az
orsotartd ajtajat, igazitsa be a rogzit6 fuleket, és
forditsa el jobbra, mint az 1. abran.

Valassza a “Kovetkez6” gombot az
érintéképernyon.

A meglévé nyomtatdszal cseréjekor a 3D40 FLEX
automatikusan kitisztitja a meglévé nyomtat6észalat
Amikor megjelenik a Feed Filament (nyomtat6szal
adagolas) képernydje, érintse meg a nyilat az
érintéképernydn, és flizze be a vezetdcsébdl kilépd
szélat az extrader belépé nyilasdba, amig az
extrider magatél nem kezd adagolni, lasd a

2. abrat.

A nyomtatdszal behtzédik az extraderbe, és elindul
kifelé az extrader cstcson.

MEGJEGYZES: A Dremel 3D40 FLEX késziiléken
végeznek gyari tesztnyomtatast a kiszallitas el6tt.
Ezek a tesztdarabok eltéré szinii nyomtatdszallal
készlilhetnek, mint amit az tizemelteté hasznal.
Ezért maradhat kis mennyiségli nyomtatészal az
extraderben.

AFIGYELEM

9. Amikor megjelenik az Gj nyomtatészal az extrider
csucs végén, az érintéképernyd “Done” (kész)
gombjaval fejezze be a betdltési folyamatot, térjen
vissza a f6 menube, és kalibralja az extrudert.
Ovatosan tavolitsa el a felesleges nyomtatészalat,
nehogy hozzéérjen a forré extrider csticshoz.
Sziikség esetén, dvatosan tavolitsa el a felesleges
maradvanyokat az extrider csucsrél, hegyes
fogoval.

LEGYEN FOKOZOTTAN
KORULTEKINTO, NEHOGY
MEGSERTSE AZ EXTRUDER CSUCSOT A
MARADVANYOK ELTAVOLITASAKOR. A DREMEL

3D40 FLEX NEM MUKODIK SZABALYOSAN

SERULT EXTRUDER CSUCCSAL, EZERT KI KELL
MAJD CSERELNI.

10. Zarja a 3D45 fedelét és ajtajat.
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FELKESZULES AZ ALKOTASRA 3. Arugalmas targyasztal, trgyalkotészalaggal egyutt
érkezik. Eltavolitasdhoz évatosan hizza le az

- — —————— asztal elejétdl kezdve. Uj szalag hasznalasakor

A TARGYALKOTO PLATFORM ELOKESZITESE tavolitsa el a ragasztd cimkét és rogzitse a
targyasztalra. A legjobb eredmény érdekében
helyezze a targyasztal kozepére, kerilje a

NE EJTSE LE A TARGYALKOTO buborékosodast.
AFIGYELEM PLATFORMOT. AZ EDZETT
UVEGLAP OSSZETORHET, ES SZEMELYI
SERULEST OKOZHAT.

NE VEGYE K| AZ EDZETT UVEG
AFIGYELEM JyNenus MUANYAG
TARTOBOL. AZ EDZETT UVEGLAP SZELE
SZEMELY| SERULEST OKOZHAT.

7 MINDEN NYOMTATAS ELOTT
AVIGYAZAT ELLENORIZZE, HOGY A
TARGYALKOTO PLATFORM BE LEGYEN VONVA A
MELLEKELT RAGASZTO STIFTTEL. HA NEM
HASZNAL RAGASZTOT GYENGE MINOSEGU
LEHET AZ ELKESZULT TARGY ES A NYOMTATO
MEGHIBASODHAT.

1. Atéargyalkot6 platform két részbdl all: a platformbdl
és a platform tartobdl. A tarté magneses felilettel
rendelkezik, amivel a targyalkoté platformhoz
csatlakozik, valamint két bemetszés talalhaté a
hatuljan és két mozgathat6 kapocs az elején a
sarkak rogzitéséhez.

A targyalkotd platform kivételekor, el6sz6r nyomja

N

le, és oldja ki a két kapcsot a targyalkoté platform Térgy?lkoté
elején, majd emelje le a platformot az alaprol, a szalag
platform fiileinél fogva (3. bra).
Bemélyedés Bemélyedés
s o
=y
. Targyalkoté
Fogantyu platform

Targyalkotd
platformtartd
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4. Atargyalkoté platform Ggy csatlakoztathat6 a 5. A targyalkot6 platformtart6 eltavolithaté az
tartéhoz, hogy egy bizonyos szégben hatra ellilsé kapocs 6sszenyomasaval és a tartd
csUsztatjuk, hogy a targyalkot6 platform sarkai megemelésével. 7abra
a hats6 bemetszések ala kerlljenek. Ezutan 6. Allitsa be a platform tartét a kapcsok segitségével.

engedjlk el a platformot, igy az a magneshez
tapad és zarjuk az elulsé kapcsokat, hogy a
platform a helyén maradjon.

TIPP: Sokkal egyszer(ibb a targyalkoté platform
felhelyezése és eltavolitasa, ha a tarté mar
telepitve van a nyomtatéra. Altalaban ha a tarté
mar telepitve van, akkor azt eltavolitani nem kell,
elég csak a targyalkoté platformot.

kapocs kapocs
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A TARGYALKOTO PLATFORM SZINTEZESE

NE ERINTSE MEG AZ
AFlGYELEM EXTRUDER CSUCSOT VAGY A

FELHEVULT TARGYALKOTO PLATFORMOT

MUKODES KOZBEN, AMIG A DREMEL 3D40 FLEX,
VISSZA NEM HUL 60 °C-RA (140 °F). AZ EXTRUDER

CSUCS VAGY A TARGYALKOTO PLATFORM

MEGERINTESE MUKODES KOZBEN VAGY UTAN,
MIELOTT A CSUCS ES A LAP LEHULNE, SZEMELYI

SERULEST OKOZHAT.

Fontos, hogy minden visszaszerelés utan elvégezze
a targyalkotd platform szintbeallitasat, hogy egyenld
tavolsagra helyezkedjen el az extrader fejtél.
Gondoskodjon réla, hogy az esetleges légbuborékok
el legyenek tavolitva a targyalkotd platform és
szalag kozdl. . A targyalkoto platform szintezésének
elmulasztasa esetén szabdlytalanna vélhat a

targyalkotas. Bizonyosodjon meg réla, hogy a szalagot

rogzitette és, hogy nincs akadaly a targyasztalon.
Szalag elhelyezése szintezés utan befolyasolhatja a
nyomtatas eredményét.

1. Koppintson a “Level” (szintezés) ikonra 3D40 FLEX

érintéképernysjén.

2. Az extruder és a targyalkot6 platform beall a
szintezési pozicidba. A 3D40 FLEX el6szor a
targyalkot6 platform hatuljanak kozéppontjaban
ellenérzi a vizszintet. A targyalkoté platform alatti
két gombbal ereszthet6 le vagy emelhetd fel
a platform bal és jobb oldala. Az extriderben
talalhaté egy szenzor, amely érzékeli ha az agy
vizszintbe kerll, ma&s eszkozre nincs szikség.

3. Az érint6képernyd jelzi, ha a targyalkot6 platform
tul magasan vagy tdl alacsonyan van. Ha a
targyalkot6 platform tdl magasan van, addig
forgassa jobbra a megfelelé6 gombot, amig révid

sipsz6t nem hall, és az érintéképernyd jelzi, hogy

készen all az gy szintellenérzésére.
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Ha a targyalkot6 platform tal alacsonyan van, addig
forgassa balra a megfelelé gombot, amig rovid
sipszét nem hall, és az érintéképernyd jelzi, hogy
készen all az agy szintellenérzésére.

A *“Verify” (ellenérzés) gombbal ellenériztesse le a
szintet. Ha tovabbi llitsra lenne sziikség, az
érintéképernyd jelzi az iranyat. Ha a szint rendben
van, az extrader atall a kévetkezd pontra, és
megismételhetd a szintezési eljaras.

Ismételie meg a 3-5. Iépést a masodik poziciéban
is. Amikor az &gy tokéletesen vizszintben van, az
extrader automatikusan atall kalibraléasi poziciéba,
és befejezi a szintezési folyamatot.

PLEASE WAIT

LEVEL COMPLETE




USB KABEL CSATLAKOZTATASA

1. A 3D40 FLEX f6 kapcsol6ja mindenképpen legyen
lekapcsolva

2. Kosse 0ssze a mellékelt USB kabellel 3D40 FLEX
készilékét és szamitbgépét. 6. abra.

3. Nyissa meg a szoftvert.

4. Kapcsolja be a Dremel 3D40 FLEX késziléket, és
szinkronizélja a szamitégépet a nyomtatdval.

ETHERNET CSATLAKOZAS

1. A 3D40 FLEX f6 kapcsoléja mindenképpen legyen
lekapcsolva.

2. Dugja be az Ethernet kabelt a 3D40 FLEX
készulékbe, 7.abra

3. Kapcsolja be a Dremel 3D40 FLEX késziiléket a f6

kapcsoléval. Az Ethernet kapcsolatot automatikusan
fel kell ismernie. Az “Accept” (Elfogad) gombbal
nyugtazza a csatlakozast.

Ethernet
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A DREMEL 3D40 FLEX
AFIGYELEM HASZNALATA SORAN TARTSA
BE AZ OSSZES FELTUNTETETT
FIGYELMEZTETEST ES BIZTONSAGI UTASITAST.
Megszegésiik tiizet, berendezés-k&rosodast, anyagi
kart vagy személyi sérilést okozhat.

MUKODES KOZBEN TILOS A
AFlGYELEM DREMEL 3D40 FLEX
BELSEJEBE NYULNI. A Dremel 3D40 FLEX mozg6
alkatrészeinek megérintése tizem kézben, gyenge
mindségui targyalkotast, berendezés-karosodast vagy
személyi sérulést okozhat.

MEGJEGYZES: A Dremel 3D40 FLEX késziiléken
elééllitanak tesztdarabot a kiszallitas el6tt. Ezek a
tesztdarabok eltéré szinii nyomtatészallal késziilhetnek,
mint amit az lzemelteté hasznal. Ezért maradhat kis
mennyiségii nyomtatészal az extriderben. Az elsé
targy inditasakor lehet bizonyos mennyiségii ebbdl a
nyomtatdszal szinbél, amig at nem all teljesen a sajat
szin(i nyomtatészalra.

Tobbféle lehetésége van a targyalkotasra a 3D45
késziléken:

1) A nyomtaté sajat tarhelyérdl

2) USB flash meghajtorol

3) Szamitégéprol



TARGYALKOTAS ELOTT 4. Koppintson a nyomtani kivant modell fajljara.

(A nyilakkal lapozhat az oldalak koz6tt.)
Gondoskodjon réla, hogy kelld6 mennyiségi
nyomtat6szal legyen a gépben. (lasd 354.oldal).
TIPP: Meggy6zddhet réla, hogy kell6 mennyiségi
nyomtatoszal all-e rendelkezésre alkotas el6tt, A
Dremel Digilab 3D Slicer altal mutatott sziikséges
nyomtatoszal hosszisaganak és a nyomtatoszal
orson 1évé Nyomtatészal hosszisaganak
o0sszehasonlitdsaval. Ha a nyomtatas alatt fogy

ki a nyomtat6szal a 3D40 FLEX késziilékbdl, a
nyomtatés sziinetel, amig utan nem toltik.

A targyalkoté platform mindenképpen legyen
bevonva ragasztéval, legyen kiszintezve, és ne

legyen rajta semmi. 5. A 3D40 FLEX készilék elészor nullpozicidba
~ - — allitja az extradert és a targyalkot6 platformot,
NYOMTATAS A NYOMTATO SAJAT majd a szintérzékels szenzor finoman megérinti
TARHELYEROL a platformot, hogy befejezze a beigazitast.
Megkezdédik az extrader csucs és a targyalkotod
A fé6 menuben nyomja meg a “Build” (targyalkotas) platform felmelegitése, ami eltarthat néhany
ikont. percig. Amint elérték a megfelelé6 hémérsékletet,

megkezd&dik a modell létrehozéasa.

6. Miutan a modell elkésziilt, a 3D40 FLEX
automatikusan kalibralé poziciéba éllitja az
extradert és leh(ti az extrader csucsot.

7. Varjon, amig az érintéképernyd azt jelzi, hogy az
extrader lehdlt, miel6tt kivenné a targyat. A targy
eltavolitasara vonatkozé tudnival6kat keresse a
“Targy levétele a targyalkot6 platformrol” cimszé
alatt.

2. A meniben érintse meg a nyomtatd ikonjat.

3. Koppintson a nyomtani kivant modell fajljara.

(A nyilakkal lapozhat az oldalak kdzétt.)
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NYOMTATAS USB MEGHAJTOROL

1. Af6 menuben nyomja meg a “Build” (targyalkotas)
ikont.

2. Az USB ikonnal nyissa meg az USB meghajté
tartalmat.

3. A “Nyomtatds a nyomtatd sajat tarhelyérdl”
bekezdés 3-7. pontja alapjan végezze el a
targyalkotast az USB meghajtorol.

USB Flash Drive

NYOMTATAS SZAMITOGEPROL

A Dremel 3D40 FLEX kompatibilis a Dremel Digilab 3D
Slicer szoftverrel. A szoftver utasitasai alapjan végezze
el a nyomtatést a sajat szamitogépérol.

NYOMTATAS TORLESE A 3D40 FLEX
KESZULEKEN

Elémelegités vagy nyomtatas alatt az érintéképernyd
“Stop” (leéllitas) gombjaval szakithatja meg a
targyalkotast. Ha a “Yes” (Igen) lehet6séget valasztja
az extrader és a targyalkoto platform visszaall
kalibrélasi poziciéba.
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KESZ TARGY ELTAVOLITASA A TARGYALKOTO
PLATFORMROL

NE ERINTSE MEG AZ
AFIGYELEM EXTRUDER CSUCSOT VAGY A
FELHEVULT TARGYALKOTO PLATFORMOT
MUKODES KOZBEN, AMiG A DREMEL 3D40 FLEX,
VISSZA NEM HUL 60 °C-RA (140 °F). Az extruder
megérintése miikodés kdzben vagy utan, mielétt a
csucs lehiilne, személyi sériilést okozhat.

HASZNALJON EGYENI

AFlGYELEM VEDOFELSZERELEST. Az egyéni
védofelszerelések, mint a h6allé kesztyli és a
védoszemiiveg viselése csokkenti a személyi sériilés
kockazatat.

NE FORDITSA A TARGYALKOTO
AFIGYELEM PLATFORMOT A TARGGYAL
EGYUTT MAGA VAGY MAS SZEMELY IRANYABA.
A platformrol elszall6 targy személyi sériilést
okozhat.

UGYELJEN A TESTTARTASARA,
AFIGYELEM HA KEZISZERSZAMMAL VESZI
LE A TARGYAT TARGYALKOTO PLATFORMROL.

A szerszam hirtelen kicsuszasa a kézbél, vagy a
helytelen testtartds, mikdzben a targyat leveszi a
targyalkoto platformrél, sériilést okozhat.

NE EJTSE LE A TARGYALKOTO
AFlGYELEM PLATFORMOT. Az edzett liveglap
Osszetorhet, és személyi sérulést okozhat.

NE CSAVARJA VAGY HAJLITSA
AFIGYELEM EL A TARGYALKOTO
PLATFORMOT A TARGYAK KIVETELEKOR. Az
edzett Uveglap levalhat a miianyag tart6tol, és
személyi sériilést okozhat.

NE KARCOLJA OSSZE A
AFIGYELEM TARGYALKOTO PLATFORMOT
A TARGYAK KIVETELEKOR. A TARGYALKOTO
PLATFORMON KELETKEZ® KARCOLASOK
GYENGE MINOSEGU TARGYAT EREDMENYEZNEK

[

A targy kivétele elétt varja meg, amig kihil az
extruder.

Az odaragadt targy eltavolitasahoz vegye ki

a targyalkoto platformot a targyalkoto térbél.
Részletes leiras 21.oldal.

Hajlitsa meg a targyalkot6 platformot, a targyat
magatdl és mas személyektol tavol tartva. Tolja
hatra a huvelykujjaival, mig a tébbi ujjaval Fogja a
markolatot. A targy igy kiszabadul és vagy leesik,
illetve kézzel kdnnyedén kihtzhato lesz.

Vékony vagy kisebb részek eltavolitasahoz lehet,
hogy nem elég a platform meghajlitasa. llyen
esetekben hasznalja a targylevalaszt6 eszkozt.
9.4bra.

N

w
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Targylevélaszté eszkoz

TAMASZOK ELTAVOLITASA (HA VANNAK)

Ha a targyban nehezen elérheté tAmaszt6 elemek
vannak, hegyes fogoéval tavolitsa el azokat.
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10.

11

13.

MINDEN ESETBEN A MELLEKELT RAGASZTO
STIFTET HASZNALJA.

Minden nyomtatas el6tt gyézédjink meg réla, hogy
a targyalkot6 platform vizszintben van.

Ugyelien az ors6 szabalyos behelyezésére, és
akadalytalan forgasara.

A Dremel 3D40 FLEX els6é hasznalatakor vagy

a nyomtatoszal cseréjét kdvetden, jarassa a
Dremel 3D40 FLEX késziiléket amig az Gjonnan
behelyezett nyomtatdszalat nem préseli az
extrader.

Fontos, hogy figyelje a Dremel 3D40 FLEX
késziléket a targyalkotds kezdetén. Legnagyobb
valészinliséggel a nyomtatas elején meriilnek fel
nehézségek. Szerencsére ugyanez a legkedvezébb
idészak a nyomtatas megszakitasara, a targyalkotd
platform tisztitasara és a targy Ujra inditasara is. A
targyalkotas alatt maradjon a Dremel 3D40 FLEX
készulék mellett.

Mindenképpen &rizze meg a Dremel 3D45
csomagolasat, mivel megkdnnyiti az eszkoz
késdébbi becsomagolasat és szallitasat.
Mindenképpen szaraz, hiivos helyen tarolja a
nyomtatoszalakat. A felhasznalasig nem tanécsos
kibontani a nyomtatészalat a légmentesen zart
csomagolasbol.

Ovatosan hasznélja a targylevalaszté szerszamot,
nehogy megsértse akar a targyalkoto platformot,
akar a targyat.

Amennyire lehetséges, a legjobb, ha a targyalkoté
platform kdzepére poziciondlja a targyat. A targy
lehetd legjobb tajolasa alapvetd fontossagu.
Ugyelien ra, hogy a targy a targyalkoté platformon
helyezkedjen el, a kialakitdsahoz legmegfelelébb
tajolassal.

Meredek tllnyulasok esetén (45°-ndl kisebb
szogben), tandcsos megtamasztassal kialakitani a
targyat.

A targy eltavolitasa elétt, mindenképpen vegye ki a
targyalkot6 platformot.

. LassU csiszolas szlikséges a targy Ujraolvadadsanak

megakadalyozasahoz.

A Dremel Digilab 3D Slicer szoftver mutatja az
alkotashoz sziikséges nyomtatészal hosszat.

Ezt hasonlitsa 6ssze az orsén rendelkezésre allo
nyomtat6észal hosszaval.
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FRWUARE FRISSTES WALOZAT
KARBANTARTAS KAPCSOLATON KERESZTUL

AZ EXTRUDER DUGULAS MEGSZUNTETESE Amennyiben a 3D40 FLEX regisztrélva van és hozza

van adva a Dremel3D profiljahoz, akkor kdzvetlentl az

érintéképernyén frissiteni tudja a firmwaret.A fimrware

frissitéséhez:

1. Koppintson a “Tools” (eszkozok) ikonra, majd a
“Check for updates” (frissitések) fllre.

A duguléselharité szerszammal tisztitsa meg az
extradert, és tavolitsa el a beragadt nyomtatészalat
(9. &bra).

1. Varjon, amig az extrider felmelegszik, dugja be a

dugulaselharité szerszamot az extrider bemenetbe
(felul).

2. Lenyomddik a beragadt maradvany, és az extruder

csucs kipréseli.

2. A3D40 FLEX ellendrzi, hogy a firmware legfrissebb
verziéja van-e a gépre telepitve, és ha sziikséges,
rakérdez, hogy kivanja-e frissiteni.

3. Ha letolti és telepiti a legfrissebb firmware-t,
vélassza az “Accept” (elfogad) lehetdséget.

4. Amikor a 3D40 FLEX elindul, és visszatér a
kezddképernyére, a firmware frissitése megtortént.
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A FIRMWARE MANUALIS FRISSITESE

Ha a 3D40 FLEX nem csatlakozik hal6zathoz, frissitheti

az alapszoftvert kdzvetlenul USB meghatordl is.

1. www.dremel3d.com/support honlapra, és téltse le a
legfrissebb 3D40 FLEX firmware fajlt.

2. Mentse a 3D40 FLEX firmware fajlt egy ures,
FAT32 formézasu, USB meghajtéra.

3. Kapcsolja ki a Dremel 3D40 FLEX késziiléket a
BE/KI f6 kapcsoléval.

4. Helyezze be az USB memoériat az A USB
csatlakozéba.

5. Kapcsolja be a 3D40 FLEX készuléket, amely
automatikusan észleli és telepiti az Uj firmware
verziét.

6. Kapcsolja ki a 3D40 FLEX késziiléket, vegye ki
az USB meghajtét, majd kapcsolja vissza a gépet,
amivel befejezi a frissitést.

KOLSO TISZTITAS

Nem sz0sz6l6 ruhaval torélje at a 3D40 FLEX
kilsejét. Tisztitsa le a kilsé fellletrdl a lathato
szennyezddéseket. Ne karositsa a Dremel 3D45
berendezést, ne haszndljon vizet, vegyszert vagy mas
tisztitdszert a késziiléken

AZ EXTRUDER TIP TISZTITASA

LEGYEN FOKOZOTTAN
AFIGYELEM KORULTEKINTO, NEHOGY
MEGSERTSE AZ EXTRUDER CSUCSOT A
MARADVANYOK ELTAVOLITASAKOR. A DREMEL
3D40 FLEX NEM MUKODIK SZABALYOSAN
SERULT EXTRUDER CSUCCSAL, EZERT K| KELL
CSERELNI.

NE ERINTSE MEG AZ
AFIGYELEM EXTRUDER CSUCSOT
MUKODES KOZBEN, AMIG A DREMEL 3D40 FLEX
VISSZA NEM HUL 60 °C-RA (140 °F). Az extrider
cstics megérintése miikddé kozben vagy utan miel6tt
a cslcs lehiilne személyi sériilést okozhat.

Pici hegyes fogéval tavolitsa el a miianyagdarabkakat
az extrader cstcsbol.
Ha a tormelék beragadt, fel kell melegiteni az extradert.

AZ ERINTOKEPERNYG TISZTITASA

Puha, nem sz6sz6l6 ruhaval tordlje at az
érintéképerny6t. Ne permetezzen tisztitdszert az
érintéképernyoére.
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Probléma

OK

Elhérité intézkedés

Az extrider fej a kozépponton kivil
alkot.

A Dremel 3D40 FLEX nem tudta
nyomon kovetni az extrider fej pontos
helyzetét igy az alkotds nem hajthatd
végre.

Az extrider fej alaphelyzetbe allitasa
Ujra kalibralja a Dremel 3D40 FLEX
késziiléket. Allitsa le a nyomtatast,
tisztitsa le a targyalkot6 platformot,
allitsa az extruder fejet alaphelyzetbe,
majd kezdje Ujra az alkotast.

A nyomtatészal (PLA) nem préselddik
ki, vagy ragad kelléen a targyalkoto
feluletre.

Ezt az okozhatja, hogy a targyalkotd
platform nincs vizszintben az extrider
fejhez képest.

A kiszintezés a targyalkot6 platformhoz
hangolja az extrider fejet, és javul a
targyalkotads mindsége. Szakitsa meg a
nyomtatast, tisztitsa meg a targyalkotd
platformot, szintezze ki, és inditsa Ujra
a targyalkotast.

A Dremel 3D40 FLEX lefagyott a
targyalkotas inditasa el6tt.

A Dremel 3D40 FLEX ellentmond6
parancsokat kaphatott.

Kapcsolja le a f6 kapcsoldt, varjon
3 mésodpercet, és kapcsolja vissza.

A tdmaszté anyag nem valik le a
tisztitaskor, és rontja a végtermék
minéségét.

A targy tajolasa nem optimalis.

Allitsa &t a 3D allomany tajolasat a
szeleteld szoftverben, és csékkentse
minimalisra, vagy kevéshé kritikus
fellletre helyezze a tdmaszté anyagot.

Spagettis szalasodas a targyalkotas
végeén.

A targy egy rétege nem tapadt
megfelelden, a targyat Ugy mentették
el, hogy csak minimalis feluleten
érintkezik a targyalkot6 platformmal
vagy a targy a megalkotaskor a
targyalkoto platform felett lebeg,
tdmaszték megadasa nélkl.

A szeletel6 szoftver el6nézet,
funkcitjaval ellendrizze az els6 réteg
magassagat és poziciojat. Ahol kell,
hasznéljon tdmaszté anyagot a
targyalkotashoz.

A nyomtat6szal beragadt nyomtatas
kdzben.

Csak félig késztlt el a targy.
Kifogyott a nyomtat6szal.

Cserélje ki a nyomtatészalat, és
folytassa a nyomtatést. Lasd a “Nem
jon ki a nyomtatészal” cimszénal

Nem jon ki a nyomtat6szal.

Eldugult az extrader.

Forduljon tigyfélszolgélatunkhoz.

Az extrader nem all alaphelyzetbe.

Forduljon ugyfélszolgalatunkhoz.

Szélas vagy rojtos milanyag rétegek a
meredek tllnyalasokon.

A kinyUlas tal messzire vagy
meredeken all el a targytél
(<45°-0s szdgben).

Készitse el megtamasztassal.

A 3D40 FLEX nem taldlja a Wi-Fi
héalézatomat.

A nyomtat6 til messze van a vezeték
nélkli routertdl.

Helyezze kozelebb a 3D45 késziiléket
a routerhez.

Csatlakozzon a hélézata Ethernet
kapcsolattal.

A 3D40 FLEX nem csatlakozik a
héalézatomra.

A nyomtat6 tal messze van a vezeték
nélkli routertdl.

Helyezze kozelebb a 3D40 FLEX
késziiléket a routerhez.

Helytelen halézati jelszo.

irja be Gjra a jelsz6t vagy egyeztesse a
jelszavat a hélézat tulajdonosaval.
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Firmware frissités

A Dremel javasolja az alapszoftver frissitését minden alaklommal, amikor a Dremel frissitést ad ki.

A Dremel a teljesitmény fokozasa céljabol ad ki alapszoftver frissitést, illetve tovabbi funkciokkal egésziti ki a
Dremel 3D40 FLEX modellt, a teljes élettartama alatt. A Dremel 3D40 FLEX kétféleképpen frissithetd: (1) Toltse le
a frissitést a dremel3d.com oldalrél, majd telepitse fel a gépre USB memodriardl. (2) Csatlakoztassa Dremel 3D40
FLEX berendezést az internetre, és frissitse a Dremel 3D40 FLEX érintéképernydjérdl.

Nyilt forrdsu szoftverek hasznélata a Dremel termékeken

A termék olyan szoftver 0sszetevoket tartalmaz, amelyek licencét a jogtulajdonos a GNU &ltalanos kozreadasi
szerzddés (GPL) vagy GNU kevésbé altalanos kdzreadasi szerz6dés (LGPL) barmely verzidja alatt biztositja, illetve
egyéb, nyilt forrdsu szoftvereket, amelyekhez rendelkezésre kell allnia forraskédnak. Az adott forrask6dok gépen
olvashato teljes példanya irasban igényelheté az alabbi cimen:

Dremel

Cimzett: Open Source Software Officer (Nyilt forrasu szoftverek illetékese)
P.O Box 081126

Racine, WI USA 53408-1126

Az igénylés tartalmazza az alabbiakat: (i) a Dremel termék nevét, (ii) gyari szamat (ha van), (iii) a szoftver verziét
(ha van), (iv) sajat nevét, (v) a vallalat nevét (ha vonatkozik) és (vi) és valaszadasi posta vagy e-mail cimet (ha
van). Felszamithatunk jelképes dijat a fizikai adathordozé és a szallitas ellenében.

Elkuldheti igényét (i) a szoftvert tartalmazo, és egyben az igénylés targyat képezd termék atvételétdl szamitott
harom (3) éven belll, vagy (ii) abban az esetben, ha a kéd a GPL 3. verzié licence ala tartozik, mindaddig, amig a
Dremel pétalkatrészt vagy tgyféltamogatast nyuijt az adott termékhez.

A nyilt forrasu szoftverekre vonatkozo6 jotallas:

A DREMEL nem véllal jétallast az eszkdzon talalhato, nyilt forrast szoftverekre, amennyiben a programot, a
DREMEL Aaltal tervezettdl eltéré célja hasznéljak. Az alabbi licencek meghatérozzak a nyilt forraskédi szoftverek
szerz6i és licenctulajdonosai altal vallalt jétallast, ha van ilyen. DREMEL kifejezetten elutasit barmilyen jotallast

a nyilt forraskédu szoftver programok vagy a termék konfiguracié moédositasabol eredé hibak esetében. Nem
nyujthaté be garanciélis kovetelés a DREMEL-lel szemben, amennyiben a nyilt forrast szoftver megsérti harmadik
fél szellemi tulajdonjogéat. Miiszaki tamogatéas, amennyiben van, kizarélag a nem madositott szoftverekhez jar.
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DREMEL® KORLATOZOTT
FOGYASZTOI JOTALLAS
Erre a DREMEL termékre a kételezé/nemzeti szintl
jogszabalyokban el6irt jotallas vonatkozik; a normal
kopasbol és elhasznalédasbol, tulterhelésbdl vagy

szabdlytalan hasznalatbél ered6 karokra a j6tallas nem
terjed ki.

Amennyiben a termék nem felel meg ennek az irdsos
jotallasnak, a kovetkezé a teendd:

1. NE a vasarlas helyére juttassa vissza a terméket.
2. A tovabbi utasitasokért forduljon
tgyfélszolgalatunkhoz a www.dremel.com cimen.

SELEJTEZES

A gépet, tartozékait és csomagolasat kornyezetbarat
Ujrahasznositasra alkalmas médon kell szelektalni.

CSAK AZ EK ORSZAGAIBAN

A gépi szerszamokat tilos a haztartasi
hulladékba dobni!
Az Elektromos és elektronikus hulladékokrél

sz0616, 2012/19/ EK eurdpai iranyelv, illetve
nemzeti jogszabalyi alkalmazéasa értelmében, a
leselejtezett gépi szerszamokat szelektiven kell
gydjteni, és koérnyezettudatosan kell artalmatlanitani.

DREMEL ELERHETOSEGEK

A Dremel termékeivel kapcsolatos informéaciokat,
tamogatast és azonnali segitséget awww.dremel.com
cimen talal.

Dremel, Konijnenberg 60, 4825 BD Breda, Hollandia
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NEPEBOJ OPUrMHANBHBIX

MHCTPYKLINK

MPUMEHEHUEM DREMEL 3D40 FLEX

N3YYUTE UHCTPYKLUWY,
COOEPXALUMECA B HACTOALLEM
PYKOBOACTBE, U O3HAKOMBTECb C CAMUM
YCTPOWCTBOM. HEBbIMONHEHUE WHCTPYKLWUA
M TPEBOBAHWUW NPEQYNPEXOAIOLLNX
HALMUCEN MOXET NPUBECTU K NMOXAPY,
NOBPEXOEHUIO OBOPYJOBAHUA,
MATEPUANIbHOMY YLWEPBY UK TPABMAM.
COXPAHUTE UHCTPYKLUMWX U NPEOYNPEXOAEHUA
AnA NOCNEAYIOLWENO UCMONIb30OBAHUA.

NEPEQ MOArOTOBKOW
@ A BHUMAHVE I PABOTE U

BE3ONACHOCTb PABOYEIO MECTA

e. PaGouee MecTO AOMKHO GbITb YACTLIM U
XOPOLIO OCBeLeHHbIM. 5ecropsdok u nnoxoe
oceeuwjeHue paboyez2o mecma Moaym rpueecmu K
HecyacmHbIM CrIy4asm.

f. 3anpelwaeTcs ucnonb3soBartb Dremel 3D40
FLEX B paboueu cpeae, rae NpuUcyTCTBYOT
BOCNIaMEHSAIOLMECS XNAKOCTHU, rasbl Unum
nbinb. Bo epemsi pabomsi Dremel 3D40 FLEX
memnepamypa noebiwaemcsi 00 8bICOKO20
3HaYeHUs1, YmMo MOXem cmamb nNPUYUHOU
80320paHUsI MblU Unu rnapos.

g. B nepepbiBax mexay npuMeHeHUsIMU
ycTtpoitctea 3D40 FLEX xpaHuTe ero B mecTe,
HeAOCTYMHOM ANsA AeTen U NoAen, He UMeKLLMX
COOTBETCTBYIOLUEN NOAroTOBKU. Heymernoe
ucrionb308aHuUe Moxem fpusecmu K mpasmam.

TEXHUKA BE3OMACHOCTW MPU SKCITYATALIMU
QNEKTPUYECKUX CUCTEM

a. Bcerpa nopknioyaiite Dremel 3D40 FLEX
K 3NeKTPUYECKOMN po3eTke, 3a3eMNeHHON
Hagnexawum o6pasom. 3anpeljaeTca MeHATb
KOHCTPYKLMIO WTencenbHow Bunku Dremel 3D40
FLEX. HenpasunsHoe 3a3emieHue U USMeHeHus
8 KOHCMPYKUUU 8UJIKU y8enuyusarom ornacHocms
rOpaXeHUs1 3MeKMPUYECKUM MOKOM.

b. 3anpewaetcs akcnnyatuposatb Dremel 3D40
FLEX BO BRnaxHon cpeae unu no6nmsocTu ort
MOKpbIX noBepxHocTen. U3berante nonapgaxHus
Ha Dremel 3D40 FLEX kanenb poxas.
lNpucymcmeue enaau ysenuyugaem ornacHOCMb
OpaXeHUsl 311eKMPUYECKUM MOKOM.

c. Wcnonb3yiTe WHYpP 3NeKTPOnNUTaHUsi TONbKO
no Ha3HauyeHuo. Hukoraa He TAHWUTE 3a LWHYP
3NEKTPONUTaHUSA, YTOObI CABUHYTb UMK
Bbikntountb Dremel 3D40 FLEX. 3awmwanTe
kabenb OT BO3[EWCTBUA BbICOKUX TeMneparyp,
Macna, oCTpbIX KPOMOK UIM NOABUXKHBIX YacTen
3NEKTPOUHCTPYMeHTa. [TospexdeHHble urnu
CrymaHHble WHYPbI 371eKMponumanus nosbiuarom
PUCK NOpaxeHUsi 31eKMpUYECKUM MOKOM.

d. CrapaiTecb He Nonb3oBaTbCA U3AeNUemM BO
BpeMs rpo3bl. CKayoK HanpsixXeHUs rpu ecribiukKe
MOJTHUU MOXem cmamb MPUYUHOU NopaxeHus
2/1eKMPUYECKUM MOKOM.

e. lMpu BO3HUKHOBEHUU IKCTPEHHON CUTyauuun
HemeaneHHo BbiTawmte BUNKy Dremel 3D40
FLEX u3 po3seTku.

WHOMBMOYANBHAS BE3OMACHOCTb | RU |

a. byabTte npegensHo BHUMMatenbHbI. Mpu pabote
c Dremel 3D40 FLEX TwarenbHo crnegute 3a
BbINONIHEHUEM onepauuii u onupanTecb Ha
3apaBblii cMbicn. He pa6oTaiite ¢ Dremel
3D40 FLEX, korga Bbl ycTanu unu Haxoautecb
B COCTOSIHUM arnKoronbHOro/HapKOTU4ECKoro
ONbAHEHUSA, a TaKKe ecnn NpuHUMaeTe
onpefeneHHble NeKapcTBeHHbIe CpeacTBa.
Maneliwas HegaHumamensHocms rpu pabome
c Dremel 3D40 FLEX moxem npusecmu Kk
rof1y4eHuI0 mpasm.

b. Wcnonb3yinte cpeacTBa MUHAMBUAYaNbHOW
3awWmThl. Mcronb3oeaHue makux UHOUSUOyanbHbIX
cpedcme 3awumel, Kak O4KU U mepmocmouikue
repyamku, CHUXaem pUcK nosy4yeHUs mpasmbi.

c. Wcnonbsynte cneuopexay. He HapeBanTte
ofexay CrULLKOM CBOGOAHOro NoKpos u
yKkpaleHus. Bonockl, oaexaa n nepyatku
AOMKHbI HAXOAUTBLCA Ha AOCTaTOYHOM
PacCTOsiHUM OT ABUXYLLUXCS SNEMEHTOB.
Ce0600Hasi o0ex0da, OnUHHbIE 80/10ChI
unu ykpaweHusi Moaym 6bimb 3amsiHymbl
spalwjaowumucs 4acmsamu o6opy0oeaHust.

AKCMIIYATALNA U YXOL 3A DREMEL 3D40 FLEX

a. MMepen kaxabiM NpUMeHeHUeM nNpoBepsnNTe
y3nbl U AeTanu o6opyaoBaHUA Ha npeameT
BbIpaBHMBaHUA UNKU GNOKMpPoBaHUsA
ABUXYLLUXCA YacTeul, NONOMKM geTaneu u
BbINONTHEHUSI APYIUX YCNOBUM, BIUAIOWMUX
Ha pa6oTtocnoco6HocTb Dremel 3D40 FLEX.
MNMpu BO3HMKHOBEHMM NOAO3PEHUI O HANU4UMn
noBpeX/AeHUt, Npexae Yem NPoAOCIKUTL
3KcnnyaTauuo o6opyaoBaHuUs, oTnpaBbTe
Dremel 3D40 FLEX B ynonHOMOYEHHbIN ;’g‘r':j
CEepPBUCHLIN LieHTp Dremel Ans BbInonHeHus
PEMOHTHBIX paboT. Mcrnons3o08aHue
rospexdeHHo2o Dremel 3D40 FLEX moxem
rpuUBeCMU K CHUXEHUIO Kayecmea co30agaeMbixX
usdenud, danbHeliwemy nospexoeHuro
obopydosaHusi, HaHECEHUIO MamepuasnbHO20
ywepba unu rnonyyeHuro mpasm.

b. He npukacaiTech k ronoBke akcTpyaepa Dremel
3D40 FLEX BO Bpemsi paGoTbl NpuHTEpa —
nogoxauTe, NoKa 3TOT 3NMIEMEHT OCTbIHET A0
Temnepartypbl, KoTopas He npesbiwaeT 60 °C
(140 °F). ConpukocHoseHue ¢ eops4ell 2om08Kkoll
aKkcmpydepa 80 8pems unu nocne pabomsl Moxem
npusecmu K mpasme.

c. Pasmectute Dremel 3D40 FLEX B x0opowo
npoBeTpMBaemMom nometeHun. OctaBbTe
Bokpyr Dremel 3D40 FLEX He meHee 8 AtoiMOB
cBo6ogHoro npocTpaHcTBa. [Ipu ucrnonb3o08aHuU
Dremel 3D40 FLEX 0ns co3daHusi cneyuanbHoU
MoOesu npoucxodum nnasneHue n1acmmacchbl.
UcnapeHuss om nnacmmaccel, Komopble
8bl0esisilomces1 80 8pems akcrayamayuu Dremel
3D40 FLEX, moaym ebi3eamb pa3dpaxeHue 2na3
u ObixamernbHbix nymet. PasveweHue Dremel
3D40 FLEX criuwkom 6r1u3Ko K OKpyxarwum
npedmemam 3ampyoHsiem obecrieqyeHue
HopMarbHOU 8eHMUAYUU.

d. Hwukoraa He TporaiiTe kakve-nu6o getanu
BHYTpu paboTatowero Dremel 3D40 FLEX.

He npukacatlimecb K 08UXyWUMCS Yacmam
Dremel 3D40 FLEX 8o epems e2o pabomel,
I0CKOIBbKY MO MOXem npusecmu K yxyoOuweHur
Kadecmea cosdasaemoll MOOesu, nospexoeHuto
obopydoeaHusi unu Mosy4yeHUr mpasm.

e. He nosBonsinTe nuuam, KOTopble He NpoLNN



COOTBETCTBYIOLLYIO MOArOTOBKY, NPUKacaTbCsA
k 3D40 FLEX BO Bpems ero akcnnyarauuu.
UcnonbsoearHue Dremel 3D40 FLEX nuuyamu,
KOomopble He 03HaKOMIIeHbl C OaHHbIMU
rpedynpex0eHusaMU U UHCMPYKUUSMU, MOXem
cmamb fpuyuHoU rnospexdeHusi obopydoeaHus,
HaHeceHUs MamepuarnsHo20 ywepba unu
rony4eHuss mpasm.

Ucnonb3ayiTte Tonbko MIA-HUTB,
cepTUULMPOBaHHYIO KOMMNaHuen

Dremel. Ucnonb3osaHue HUmMu, komopasi He
cepmugbuyuposaHa komnaHuel Dremel, moxem
npusecmu K rospexdeHuto obopydosaHusi U
umywecmea.

OrpaHuybTe AOCTYN K MENKUM npeameTam,
co3gaBaemMbiM npu nomowm Dremel 3D40 FLEX,
Ansi maneHbkux aetein. Menkue npedmemsi
npedcmasnsitom coboll y2po3y, cesi3aHHy C
onacHocmbio yOyweHus 051 maneHbkux demed.
3anpelyaeTcs co3aBaTb C NOMOLbIO

Dremel 3D40 FLEX npoTMBO3aKOHHbIE Unun
HenpucTorHble U3aenus.

He ucnone3ayite Dremel 3D40 FLEX ans
M3roTOBIIEHUA NPeAMETOB, KOTOpble
npeAHasHayeHbl Ansi NPUMEHEHUs BMecTe Co
cBeYamu, XKUAKUM TONMUBOM UNU APYIrUMU
ncToyHmkamm Tenna. 100 so3delicmeuem o2Hs
unu dpyaux UCMOYHUKO8 Hagpeea rniacmmacca
moxem nnasumscs. [100o6Hoe ucnons308aHue
npedmemos, co30aHHbIX ¢ nomouibto Dremel 3D40
FLEX, moxem cmamb rnpu4uHoli 803HUKHOBEHUE
roxapa, HaHeceHus MamepuanbHo20 ywepba u
rosy4eHus: mpasm.

He ucnonb3yite Dremel 3D40 FLEX gns
M3roTOBIIEHUA NPeAMETOB, KOTopble
npeAHasHayeHbl Ans NPUMEHEHUS BMecTe

C NULWEBLIMU NPOAYKTAMU UMK HaNUTKaMn
(HanpuMmep, B Lenax UX NPUroToBneHus,
BHelHero ohopMneHuns, XxpaHeHUs unu
notpe6neHus). [TodobHoe ucrnonb3o8aHue
npedmemos, co30aHHbIX ¢ nomowbo Dremel
3D40 FLEX, moxem cmamb npuyuHol pa3sumusi
3aboriesaHull Unu rosy4eHuUs mpasm.

He ucnoneb3yite Dremel 3D40 FLEX ans
M3roTOBIEHUA NPeAMEeTOB, KOTOpble
npeAHasHaYeHbl AnA paboTbl C NPUMEHEeHUeM
INEeKTPUYECKUX AeTanemn Unm nx Kopnycos.
[1J1A-nnacmuk He nodxodum Onsi pabomsl ¢
anekmpuyveckum obopydosaHuem. [NTodobHoe
ucnonb3o8aHue npedmemos, co30aHHbIX C
nomouwibto Dremel 3D40 FLEX, moxem cmamsb
MpUYUHOU HaHeceHUsi MamepuasnbHo20 ywepba u
rony4eHUs mpasm.

He noaHocuTe nnactmaccoBble npeaMmeThl

Ko pTy. [1/IA-nnacmuk He nooxodum Onsi
MpU20MosieHusI MUUU UU HarnumKos, a makxe
dnsa cmonogoli/KyxoHHoU nocydkl. [1odobHoe
ucnonb3o8aHue npedmemos, co30aHHbIX ¢
rnomouwibto Dremel 3D40 FLEX, moxem cmamsb
npuyuHol pazsumusi 3abonesaHull unu Momy4YyeHust
mpasm.

. He ucnone3synte Dremel 3D40 FLEX ans
WU3roToBMEHUsA NpeAMeTOB, KOTOpble
npeAHasHayYeHbl Ans XpaHeHUA XMMUYEeCKNX
peakTuBoB. [1/1A-nnacmuk He nodxodum 0ns
XpaHeHus xumukamos. [ModobHoe ucnonb308aHue
npedmemos, co3daHHbIX ¢ nomowbto Dremel
3D40 FLEX, moxem cmamb npu4uHol HaHeceHus
MamepuarnbHo20 yujepba u nosy4YeHus: mpasm.
He pa3peluaeTcs BHOCUTbL MU3MEHEHUs B
KoHcTpykumto Dremel 3D40 FLEX unu meHATb
ero 3aBOACKMEe HAaCTPOWNKWU. M3meHeHUs1 Moaym
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npusodums K rnospexxoeHuto obopydoeaHusi,
MamepuanbHOMy yuiepby u mpasmam.

He paspelwaetcsa nogBeprate Dremel 3D40
FLEX Bo3aencTBUIO TeMNepaTyphbl CBbille

70 °C (158 °F). lpu amom Dremel 3D40 FLEX
moxxem ebilimu u3z cmposi. Dremel 3D40 FLEX
npedHasHaqeH Ons pabomsi 8 memnepamypHoOM
duana3oHe 16-29 °C (60-85 °F).

WU36eraiiTe nepemelleHus nuéo Tonykos Dremel
3D40 FLEX unu akcTpyaepa BO BpeMsi Ux
pa6otbl. Co3daHue mModenu Moxem npoucxooums
HerpasusibHO.

3ameHa KaTyLKWU C HUTbIO MOXeT
OCYLLECTBNATLCA TONbLKO NOCHe TOro, Kak
npoLecc co3gaHnua MoAenu Gbin 3aBeplUeH,
OCTaHOBIIEH UMM NOCTaBNeH Ha nayay.

3ameHa HUMU 80 8pemsi u32omoesneHusi Modesnu
aHHynupyem npouyecc co3oaHusi npedmema u
Moxem rnospedums skcmpyodep.

He BbITArMBanTe HUTL HapyXy A0 NOABNEHUs
COOTBETCTBYHIOLIErO YKa3aHUs Ha CEHCOPHOW
naHenu. HeebinonHeHue smozo mpebosaHusi
Moxem rnospedums skcmpyodep.

Mpu y6opke mycopa nposiBnsiTe ocobyto
OCTOPOXHOCTb, YTOGLI HE NOBPeaAUTL
akcTpyaep. Dremel 3D40 FLEX He 6ydem
pabomamsb 8 HOpMarbHOM PexuMe, ecriu 20/108Ka
aKkcmpydepa bbina nospexdeHa, u mpebyem
8bIMO/THEHUST 3aMEHbI.

Mepen kaxabiM paboymMm ceaHCcoM cnepuTe,
4TOGbI TEXHOMNOrMYeckas nnarcopma Gbina
NOKpPbITa NIIEHKOW, YKa3aHHON KOMMaHuewn
Dremel. Ucnonb3osaHue Hecoomeememeyrowieli
MIEHKU MOXem rpueecmu K rnospexoeHuto
obopydosaHus U HUSKOMY Kadecmay co3dasaemoz0
npedmema.

CnepauTe 3a NonoXeHMeM CBOEro Tena, korga
CHMMaeTe CO3AaHHbIN NpeaMeT ¢ nnaThopMbl,
MCnonbL3ysa py4HOW UHCTPYMeHT. CryyaliHoe
nadeHue UHCMpyYMeHma U HernpaeursHoe
ro10XeHUe mesna 8o 8peMs CHAMuUs npedmema ¢
mexHoroauyeckol nnamgopmsl MOxxem cmamb
puYUHOU mpasmbi.

Bo BpeMsi CHATUA npeamMeTa cTapaiTech He
nouapanaTb TEXHONOrMYecKyto nnargopmy.
LlapanuHel Ha nnamgopme eedym K
HenpasunbHoMy co3daHuto npedmema.

He poHsiiiTe TexHOMoru4yeckyo nnarcopmy.
IMpu amom moxem pa3bumbcs nnacmuHa u3
3aKaneHHo20 CMekKna, Ymo C8si3aHO C ONacHOCMbHO
rofly4eHus: mpasmbi.

He BbIHMMaliTe NNacTUHY U3 3aKaneHHOro
cTekna U3 nnacTMaccoBoro aepxarens. KacaHue
KPOMKU Mi1acmuHbl U3 3aKaneHHO20 cmekna
MOXem rpusecmu K mpasme.

Mpu cHATUM NpeaMeTOB He AonyckanTe
M3rnbatoLmx Unu ckpyumBsarLwmx aedopmaummn
TexHonoruveckon nnargopmel. [pu smom
nnacmuHa u3 3akaneHHo20 cmekna Moxem
omoenumscs om Naacmmaccogozo depxamerns u
cmamab npuUYuHOU mpaembi.

KomnaHnus Dremel He HeceT OTBETCTBEHHOCTMN
3a KOHCTPYKTUMBHYIO LIeNOCTHOCTL MIn
KOMMEpPYECKYH0 LIeHHOCTb M3Aenun,
co3gaBaeMbix npu nomowwm Dremel 3D40
FLEX. CmpykmypHble modenu, cosdasaembie
oMU, He umeruwumMu A0CmMamoyHo20 ofbima
8 NpoeKmuposaHuU, Mo2ym cmamsb npuyuHouU
MamepuarnbHo20 ywepba u mpasm.



OBCINYXUBAHUE

a. [MNepep BbiNnonHeHueM nioGbIX onepauui,
CBSi3aHHbIX C OGCnyXnBaHueM, Bcerga
oTcoeauHANTe cunosoin WHyp Dremel 3D40
FLEX oT po3eTku. HesblirnonHeHue amoao
mpebosaHusi MOXem rpusecmu K mpasmam u
8bIx00y 060pydosaHUsi U3 CMPOS.

b. MopyuvaiiTe o6cnyxMBaHne U PeMOHT
Dremel 3D40 FLEX Tonbko coTpyAHUKam
YNONIHOMOYEHHOFO cepBUCHOrO LieHTpa Dremel,
KOTOpble UCNONb3YHT B CBOel paboTe TONbKO
3anacHble YacTu NPOM3BOACTBA KOMMaHUU
Dremel. 3mo nossonum eam obecne4yusams
HOopMaribHyto pabomy U 3KcrnyamauyuoHHyO
6esonacHocms Dremel 3D40 FLEX.

c. Wcnonb3yiTe TONbKo MaTtepuansl u aeTanu,
cepTudULMpoBaHHbLIE KoMnaHueln Dremel.
Ucnonb3oeaHue mamepuasoe rnpedmemos unu
3D-npedmemos, Kpome cepmugbuyUpPO8aHHbIX
Dremel® u opuauHansbHeix 0emanel Dremel®,
Moxem npusecmu K HedeticmeumensHocmu
2apaHmuu.

d. Wcnonb3yinTe TONbLKO HUTb,
cepTuduLmMpoBaHHYyt0 KomnaHuen Dremel.
Heticmeue 2apaHmuu He pacrnpocmpaHsiemcsi
Ha rnospexdoeHusi 06opydosaHusi, B03HUKWUE 8
pesynbmame ucronbL308aHusl HUMU, Komopas
omnu4aemcsi om u3denusi, 0006peHHoe0
KomnaHuel Dremel.
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Cumeon WUms HasnaueHue/
nosicHeHue
Mpepnaraet
Cumzon «[pe ronb3oBaTento
A BHAMAHVE PEAY"  oaHakomUTbCS G
npexaeHve»
npeaynpexaalLLmm
Cco06LLEeHMAMMN
o Mpepnaraet
CumBon «Yutai peAnarae
Nonb30BaTENtO U3Y4UTh
PYKOBOZCTBO»
PYKOBOACTBO.
B BonbT Hanpskenne
A Awmnep Cuna Toka
r re YacToTa, UMknbl B
u PU cekyHay
(%] [nameTp
o BblkntoueHHoe
NONoXeHne
Tvn unn

MepemeHHbIl Tok
P XapakTepucTika Toka

KacaHune moxet
BbI3BaTb OXOT.

4eM NpUcTynuTh K
obcnyxuBaHuio.

MarnuTbl fepxatens
TEXHONOrMYeCcKoi
NacTuHbl co3patoT
none, kotopoe
MOXeT HeraTuBHO
0TpaanTbCs Ha pabote
KapAMOCTUMYNSTOPOB.

Cumson «OnacHo!

Fopsuas Loxautecb
OCTbIBaHWS, Npexae

NOBEPXHOCTb»

[aHHoe obopyaoBaHWe NPOLUO UCMbITaHWS U ObiNo
NpU3HaHO COOTBETCTBYIOLLMM NpefesibHbIM YPOBHSM
ans umMdpoBoro ycTponcTea knacca B B cooTBeTCTBUM
¢ yacTbto 15 npasun ®enepanbHO KOMUCCHUN MO
cBA3W. OTU NpefenbHble YPOBHU NpeaHasHayeHbl
ans obecneveHns Hagnexallen 3awmTbl OT BPeAHbIX
nomex B IOMaLLHUX ycrnosusix. [laHHoe obopynosaHue
reHepupyeT, UCMONb3yeT U MOXET U3nyyaTb
paauoyacToTHyto aHepruto. Ecnn o6opynosaHue
YCTaHOBMEHO W UCMONb3yeTCst He B COOTBETCTBUN C
VHCTPYKUMAMU, OHO MOXET co3faBaTb BpedHble NMoMexu
ans paguocasn. OfHako HeT HYMKaKUX rapaHTuii Toro,
YTO MOMEXMN HE BO3HUKHYT Npu Kakom-nnubo BapuaHTe
pasmelleHns ycTpoiicTa. Ecnu ato o6opyaosaHune
cosfaeT BpeaHble NoMexu Ans npuema pagvio- unu
TENEBU3NOHHBIX CUrHANoB (4TO MOXHO ONpPeAenUTbL
nyTem ero BKIIKYEHUSA W BbIKIOYEHUS), NoNb3oBaTeNto
pekoMeHAyeTCa NoNbITaTbCH YCTPaHUTL NOMEXW OQHUM
VI HECKONMBKUMUN U3 CreaytoLLmnx cnocobos:
*  V3MeHUTL OpyeHTaLuio Unu MecTononoXxeHne
NPUEMHOWN aHTEHHbI.
*  YBEnuuuTb paccTosiHue mexay obopyaoBaHuem u
NPUEMHUKOM.
* ToakniounTb 06opyaoBaHUe K po3eTke B Lienu,
OTMNYHOW OT TON, K KOTOPOW MOAKIOYEH NPUEMHMUK.



*  O6paTuTbCs 3a MOMOLLBIO K MOCTaBLUMKY
AaHHoro 060pyAOBaHUS UMK OMNbITHOMY paawuo-/
TENEBU3NOHHOMY TEXHWKY.

[Npn BHECEHUUN N3MEHEHUI N MOAMMKALWIA,

KOTOpble He GbINn IBHO OJ0BPEHbI N3rOTOBUTENEM

W1 BnaaenbLemM 3Toro 06opyaoBaHusi, Bbl MOXETE

TNULIUTBECH BO3MOXHOCTW YNpaBnaTh AaHHbIM

YCTPOMCTBOM B COOTBETCTBUM C MpaBunamu

®degepanbHO KOMUCCUN CBA3N.

Yctpoiicto Dremel 3D40 FLEX npefHasHaveHo
ANs neyYaTn TpexMepHbIX NPeAMETOB U3 L poBbIX
haiinos, KOTOpbIE Bbl CO3anM CamMOCTOATESBLHO,
KOTOpble HaXOAsATCs B Balle co6CTBEHHOCTH, NMbo
Ha KOTOpble Bbl NOMYYUNN Npasa Ans BbINONHEHNS
neyaTu ¢ ucrnonb3oBaHuem Dremel 3D40 FLEX.

Mpu cozpaHum npeameToB ¢ nomollbio Dremel

3D40 FLEX nonb3oBaTtenb AaHHOro o6opyAoBaHUs
HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a TO, Y4TOGbI He AonyckaTb
HapyLLEeHUst NpaB UHTeNNeKTyarnbHoN COGCTBEHHOCTH
TPETbUX NWL, a Takke He HapylwaTb TpeboBaHuA
COOTBETCTBYIOLLMX 3aKOHOB UM HOPMATUBHbBIX aKToB
(Hanpumep, 3aKOHOB 06 OXpaHe MHTENNeKTyanbHou
cobcTBeHHOCTH, AeiicTByrowmnx B CLUA vnu apyrux
cTpaHax). 3anpeLuaeTcs ucnonb3osate Dremel 3D40
FLEX ansa cospgaHusa npeameTos, 3aluyLLEHHbIX
npaBaMu UHTENNEKTyanbHON COBCTBEHHOCTH, KOTOPbIE
npvHagnexat TpeTbum nuuam, 6e3 nonyveHns
COOTBETCTBYIOLLErO pa3peLleHnst OT 3TUX NNLL.
PaspelueHune oT TpeTbUX NKL, Ha UCMONb30BaHNE
Dremel 3D40 FLEX TpebyeTca B cneaytowmx crnyyasx:
cosaaHue aybnukarta unu konuu (B 4acTUHHOM

unu nonHom obveme) nioboro npegmera, ecnu
nonb3oBaTerb He SIBISIETCA ero aBTOpoOM; Co3aHue
npeameTa n3 LudpoBsoro aina, KoTopbli He
NpyYHaAnNeXxuT Nnonb3oBaTesno Ha OCHOBaHWUM nNpasa
CcOBCTBEHHOCTY; CO3aHne npeameTa no pesynbtaram
CKaHMpoBaHWSA uU3nyeckoro obbekTa, KoTopoe
BbINOMHANOCL He nosb3osaTteniemM. OTBETCTBEHHOCTb
3a nosny4yeHvie paspeLleHnsi Bo3naraeTcs Ha
nonb3oBaTens. B HEKOTOpbIX criyyasx nonyvyeHve
TaKoro paspelleHns HeBo3MOXHO. Ecnn nonyyexue
paspeLleHns HEBO3MOXHO, Nosb30BaTeNb JOMKeH
0TKa3aTbCA OT CO3AaHMa Takoro npeameTta. Puck
OTBETCTBEHHOCTU 3a TaKkoe W3roTOBMIEHNE OTHOCUTCA
K M3roToBUTENI0. 3anpeLlaeTcs BHOCUTb U3MEHEHUS,
OCyLLEeCTBNATL 06paTHOE NPOEKTUPOBaHUE, BLINOMHATL
[eKoMnunaumnio unv aeMmoHTvpoBaTtb Dremel 3D40
FLEX nu6o ero nporpammHoe obecneveHue mnm
nporpaMmmMHo-annapaTtHble CpeAcTBa, Kpome criyvaes,
paspeLUeHHbIX COOTBETCTBYHOLLIMM 3aKOHOAATENbCTBOM.
Mpumerenune Dremel 3D40 FLEX nto6biM cnoco6om,
KOTOPbIVi HE PEKOMEH0BaH UMK He ONUCaH B
HacTOSLLEN UHCTPYKLIMK MO SKCnyaTauun/TexHuke
6e30nacHOCTH, OCyLLECTBSIETCS Nosb3oBaTenem
VCKIMIOYUTENBHO MO/ €ro NMIUYHYK0 OTBETCTBEHHOCTb.
Wcnonb3oeaHue Dremel 3D40 FLEX ans cozgaHus
npeaMeToB C HapyLUEHWEM MPaB WHTENNEKTyarnbHoN
COBGCTBEHHOCTH, NPUHAANEXaLLMX TpeTbM nuuam,
MOXeT noBsseyb 3a cOBON HECEHWE YronoBHOW
OTBETCTBEHHOCTW W HaMNOXEHNEe COOTBETCTBYIOLLIMX
CaHKLWIA, BKINoYas BbINNATy AEHEXHOW KOMNeHcauum
3a HaHeCeHHbIN ylepb, onnaty wrpados unu
TIOPEMHOE 3aKIMIYeHMe.
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CO30AHUE MOJOENN

OKCTpyAep: OAMHOYHOE SKCTPYAMpOBaHME
Temnepartypa akcTpyaepa: fo 230°C (397°F)
Pabounit nHTepcheiic: NONHOLBETHAsH CEHCOpHast
naxens IPS 3,5”

Makc. o6bem cospaBaemoit mogenu: 10 x 6 x 6,7”
(255 x 155 x 170 mm)

TonwwmHa cnosi: 50 Mkm | 0,5 mm

LiBeTa HUTW: ACCOPTMMEHT LIBETOB CM. Ha
Dremel3D.com

BcTpoeHHasi namsTe: 4 6

BHewwHsa namaTte: ®neww-Hakonutens USB

MACCA U FTABAPUTHBIE PA3MEPbI

Macca (6e3 kaTywku): 16 kr (35 dyHTOB)
[abapuTHble pasmepsl: 20,25 x 16 x 15,9”
(515 x 406 x 394 Mm)

FILAMENT (HWTb)

Pa6otaeT TOJIbKO ¢ HuTbto Dremel 1,75 mm

XPAHEHWUE HWUTU

KayecTBO BCEX NOMMMEPOB CO BPEMEHEM YXyALLIAETCS.
He BckpbiBaiiTe ynakoBky HUTW 6e3 Hago6HoCTy.

HWTb gomkHa XpaHUTLCS Npu KOMHATHOW TemnepaType:
16-29 °C (60-85 °F), B cyxom mecTe.

NPOrPAMMHOE OBECMNEYEHUWE

Dremel 3D40 FLEX noctaBnsieTcs B KOMMIeKTe ¢
6ecnnatHbiM O Dremel Digilab 3D Slicing ans
Windows 1 Mac OSX. 3To npunoxeHue npeobpasyeT
umndpoBble dansbl C TpPeXMepHbIMK 06bekTaMu B
halinbl, Mo KOTOPbIM MOXET NPOW3BOAUTLCS NevaTb.



NOAREPXWBAEMbIE ONEPALMOHHBIE CUCTEMBI

+  Apple® Mac® OS® X v10.9 unu Gonee nosgHve
Bepcum (Mavericks)

*  Microsoft® Windows® 8.1

+  Microsoft® Windows® 7 SP1

MWHUMAIbHBIE TPEBOBAHWUA K CUCTEME

+  LMN: 64-6uTHbIn npoueccop (32-pa3psigHble
yCTPONCTBa He NoaaepXUBatoTCS)

+  Mamsatb: 3 6 RAM (pekomeHayetcsi 4 6 unm
Gonblue)

* MecTto Ha gucke: ~2 '6 cBo6ogHOro mecrta Ha
[AVCKe [nsi yCTaHOBKM MporpamMmbl

*  Bupeoapantep: 1,024 M6 GDDR RAM wnu
Gonblue. Mpacuyeckas kapTa ¢ NOAAEPKKON
Microsoft® Direct3D® 11 unun mowHee

* KoopaumHaTHO-yka3aTenbHoe yCTPOMCTBO:
TPEXKHOMOYHAs Mblllb

TPEBOBAHUA K MUTAHUIO

HomuHanbHble BxogHble napameTpbl 3D40 FLEX: 100-
240 B, 47-60 'y, 0,8-1,8 A

PABOYME YCNIOBUA

Temnepartypa B nometuexumn: 16-29 °C (60-85 °F)
PoBHasi paboyasi NOBEPXHOCTb
Cyxasi paboyas cpeaa

16" (406mm)
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Pecypc OnwucaHue MecToHaxoxaeHue
Kpatkoe 3poecb BymaxHas
PYKOBOACTBO  MpeAcTaBreHbl BepCysi KpaTkoro
nonb3oBaTtens UNMCTPUPOBaH-  PYKOBOACTBA
Hble noLuarosble nonb3oBartens
VNHCTPYKLMKN O HaxoauTcs
TOM, KaKk Ha4yaTb B kopobke ¢
paboty ¢ NPSiMOYTOsbHbIM
NpUHTEPOM KOMMOHEHTOM.
3D40 FLEX. OHo Takxe
[OCTYMHO no
agpecy
www.dremel3d.com
Cant 3pech www.dremel3d.com
Dremel 3D npefocTaBnsieTcs
camas nocnegHss
Bepcust MO ans
3D40 FLEX,
MHGopMaLmsi 0
ToBape, KNUeHTCKas
noaaepxka, a
Takke BO3MOXHOCTb
3arpysku
TPEeXMepPHbIX
moaenen un
NPOEKTOB.
KnueHnTtckas O6patutecb www.dremel3d.com
noaaepxka B Dremel 3a
Dremel 3D MOMOLLIbIO MO
Bornpocam
npro6peTeHHOro
ToBapa,
TEXHUYECKOro
obcnyxuBaHus
1 OKasblBaeMbIxX
ycnyr.
MporpammHoe [MosBonseT YcTaHoBka
obecneyeHuss  3arpyxartb, npoussoanTcs

Ons cnancuHra
1 MOATOTOBKM
arnos
nevyatn

pefakTMpoBaTb U Yepesa CanT WWWw.

cosfgasaTh dhaiinel  dremel3d.com

C TpexMepHbIMn vnu ¢ cnetwu-

obbekTamu. HakonuTens
USB, koTopblIi
nocTaensieTcs
BmecTe ¢ Dremel
3D40 FLEX.
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Pbivar Pbiuar cboky akcTpyaepa, KoTopbii
3KcTpyaepa UCMOonb3yeTcs ANs pacuenseHus ¢
peayKTOpHbIM ABUraTernem akcTpyaepa.
TepmuH 3HaueHve loroBka Conrno BHU3Y KCTPY/AEPa, Hepes KOTopoe
[mbkas Tex- Mnockas, rnbkasi NOBEPXHOCTb, koTopas aKkeTpyAepa nogaeTcs HATb ANs nevaTu.
Homnornyeckas  ucnonbayetcs B Dremel 3D40 FLEX HuTb HuTeBMaHaSH NPsigb MNACTMACCHI.
nnacTuHa Ans cosfaHus npeameTos. Mbkas " "
TexHorornyeckas nnacTHa cocTout TpyGia . MnacTKoBbit aMeMeHT, KoTopbiid
13 TUGKOM CTANbHOM NNACTUHbI C HanpaBnsioLLEeil HAaNPaBISIeT HUTb OT KaTyLLKW Yepe3 kaHan
MNACTUKOBLIMU PYUKAMM, KOTOPbIE HUTU B HapyXHOM kopnyce Baluero Dremel
no3BonsT Nerko ee uaruéatb. Mmbkas 3D40 FLEX.
TEXHOMNOMMYeckass NnacTuHa Kpenutcs Oatumk [laTunk B 9KCTpyZAepe, KOTOpbI NepeBoanT
K MPUHTEPY C MOMOLLbBIO CMEeLUansHoro 3alemMmnenHns  NpUHTEp B PEXUM Naysbl, eCriv BO BpeMs!
nepxartensi. HUTU neyaTn HUTb He NoAaeTCsi HopMarbHO.
Oepxatens  [ns kpenneHus rubKoii TEXHOMOTUYECKOM fatyunk [aTtyuk Ha BXOoAe AKCTpyAepa, KOTOpbIi
TEXHOMOTMYe- NNacTUHbl UCMONb3yeTcs nnockas OKOHYaHWs nepeBoauT NPUHTEP B PEXUM Nay3bl, ecrn
CKOVl MNacTuHbl  MarHUTHasi NoBepXHOCTb. Ha Hew, HUTU BO BpPeMsl MeyaTu HUTb 3aKkaH4NBaeTCsl.
MOMUMO CaMOM MArHUTHOM MOBEPXHOCTH, KaTywika ¢ LinnnHapuyeckas AeTanb, Ha KOTopyto
HaxoAATCA ABE BblEMKN C 3aAHeNn HUTbIO HaMaTblBaeTCA HUTb B LENsX XpaHEHUs 1
CTOPOHbI 1 [1B€ NOABYXHbIE 3alLernkin HenpepbIBHOrO UCMONb30BaHMS!.
criepeau, KOTOpbIE yAepXKuBaroT rmbKyto
TEXHOMOMMYECKYHO MNACTUHY B TpeByeMom .g, .gcode, ®opmart chaiina Ansa nevati, COBMECTUMBIN
NONOXEHUN. .g3drem ¢ Dremel 3D40 FLEX.
3axum Tex- 3aXu1M pacronoxXeH nepes OCHOBaHUEM Perynatopel  Perynsitopbl pacronoxeHs non
HOMOrMYecKkoil  NNATOPMbl U UCTIONb3YETCA AN ee BbICTABMIEHWNSI  OCHOBaHWEM TEXHOMOTUYECKOW
nnatopmbl  3aKpenneHusi Ha mecTe. N0 ypoBHI0 nnatcopmbl. OHM UCTomb3ytoTCA
- [Ns BbICTABMNEHNS He0BX0AMMOro
MneHka Kneiikas nneHka, kotopas cnocobeTeyeT 3a30pa Mexay ronoBKoit aKCTpyAepa M
YNyHLWeHWiO OAHOPOAHOCT NPEAMEToB TEXHONOMNYECKOi NNaTOPMOit.
1 NO3BOSISIET UM NPUKNENBaTbCs K
NOBEPXHOCTU TEXHONOTMYECKOI MNACTUHbI. Aatumk ypoBHsi  [laT4uK, KOTOPEIV OMpPeaensieT BbICOTY
" TEXHONOrMYeckol nnaTtopmbl U NoMoraeT
CospaBaemblit  TpexmepHasi (3D) obnactb B e€ NPABUIIbHO BLICTABUTb 10 YPOBHIO.
obbem npocTpaHCcTBe, kKoTopyto ByaeT
3aHMMATh NPeaMET Nocre TOro, Kak Kpblluka B BepxHent yactn Dremel 3D40 FLEX
oH GyneT 3akoHueH. O6bem Dremel HaxoanTCs oTkuAHast Kpbiluka. Mpu
3D40 FLEX siBnsieTca MakcumanbHbIM HeobxoaumocTm oHa obecnieqnsaeT
paboynmM napameTpom, T. e. MPEAMETHI, AONOMNHUTENbHBIN AOCTYM K
NpeBbILLAoLLME AaHHBIN 0BbeM, TexHomnornyeckoi nnatcopme, aKCTpyAepy,
HEBO3MOXHO co3fiaTh 6e3 M3MeHeH!s HUTW 1 CO3AaBaeMbIM NpeameTam.
pasmepa unu pa3busku U3LENUs Ha YacTy. Octpory6ubl VIHCTpyMEHT, 06bI4HO MCMonb3ytoLLmiics
[eepua B nepepHen nanenu Dremel 3D40 AnA yAEpKaHN MENKUX NpeaMeTos 1 -
FLEX npegycMoTpera asepua. OHa noa6opa W3NMLLKOB MaTepuana, kotophbli
obecrneunBaeT [OCTYN K TEXHONOMMYECKoi MOXET GbiTb CIIMLIKOM FOpSuMM, YTOGbI
nnatdgopme, aKCTpyaAepy, HATH 1 GpaTtb ero pykamu.
cosaasaembIM NpeameTam. [isepua dain OBJ CraHfapTHbI hopmaT LMdPOBbIX
M3roTOBMEHa M3 NPO3payHoro Matepuana, (balinoB., UCMOb3YeMbIX B PSAE MpOrpaMm
No3BOJIAs CneanTb 3a X0A0M nevatu, [Ns TPEXMEPHOro MoAenupoBaHus. 3Tn
Nnpy 3TOM NoAAepXKMBas CTabnbHOCTL (havinbl co3gatoTcs B nporpammax ans
yCnoBui npouecca. TPEXMEPHOTO MOZAENNPOBAHNS CTOPOHHUX
Mopt Ethernet  TexHomnorus Ansi NPOBOAHbIX NOKaNbHbIX pa3paboTunKoB MK 3arpyxaoTcs ¢ caitta
BLIYMCIIUTENbBHbIX CETEN, 0BECTIeuMBalOLLAs Dremel3d.com.
0BMeH AaHHBIMW MeXAY 3MIEKTPOHHbLIMU MHCTpymeHT MHCTpYMEHT, KOTOpbI NCNonb3yeTes Ans
YCTpoOCTBaMM. Ans cbema OTAENeHUst Co3aHHbIX NPeAMETOB OT
3kcTpynep Y3en, ofecredmsalolumii MexaHudeckyto MPeAMeToB  TeXHOIMOrN4eckoil nnaTqopmbl.
NPOTAXKY HATU Yepes BXOA 3KCTpyaepa, Monunaktuabl  Bropasnaraembilil, 6GOCOBMECTUMBI
Harpes HUTU 0 TeMNepaTypbl nevatu (MNA) NNacTUYHbIN MaTepuan, nonyyYaemblin u3
1 BbITATMBAHUE HArPETOM HUTU Hapyxy BO30OHOBNSAEMbIX PECYPCOB, HaNpUMep u3
Yepes ronosky aKkCTpyaepa. KyKypYy3HOro Kpaxmana.
BeHtunarop  BeHTunsaTop ucnonbayetcs ans [llepxatent MnacTMaccosas aeTanb, PacnonoxeHHas
JKCTpyAepa OXIT@XKAEHNSI HApYXXHOW NOBEPXHOCTI KaTyLIKN CneBa OT TEXHONOrNYecKkon NNaThopMbl
3KCTpyAepa 1 pefyKTopHOro Asuratens. BHYTPY 30HbI neyatn Dremel 3D40,
Dednektop  Mnactmaccosas AeTarb, KoTopast Kotopas npeAHasHadera Ans kpennenns
BEHTUNATOPa  HanpaenseT BO3AYX OT BEHTUNATOpa B KaTyLIK1 C HUTbIO.
JKCTpyAepa CTOPOHY TEXHOMOTNYECKOIA NMaTdopmel, Kpbilwka CbeMHast KpblLka, koTopasi oukeupyet
romorasi 0xn1agnTb cosasaemyto Mogesb. KaTyLUKn KaTyLLKy C HATbIO Ha AepxaTene.
Bxop OtBepcTvie BBEPXY 3KCTPYAEpa, Yepes LaroBbIin BecLLeTouHbIN dneKTpudeckuii Asuratens
SKCTpyAepa KOTOPOE NMPOXOAUT HUTb Ans neyaTu. asuratens MOCTOSIHHOTO TOKa, UCMOMNb3yeMblit

AN NpUBOAA HanpaBnsioWwmx 1
LUEeCTePEHYaTOro MexaH13ma aKkcTpyaepa.
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CraHpapTHbIii hopMaT LMpoBbIX
(aiinoBs, NCNONb3yeMblX B PsiAe Nporpamm
[LNsi TPEXMEPHOTO MOAENUpoBaHus. AT
dhaiinkl cozaaroTcs B nporpammax ans
TPEXMEPHOr0 MOAENMPOBaHNS CTOPOHHNX
pa3paboTyMKOB UMK 3arpyxaloTcs ¢ canTa
Dremel3d.com.

CeHcopHas
naHenb

MonHOLBETHbIN AnCTNei C CEHCOPHbLIM
ynpasneHnem. 3TOT anemMeHT faeT
BO3MOXHOCTb crieauTb 3a Dremel 3D40
FLEX u cosgaBaembiMy npegmeTamu,
noaasas npy 3TOM KOMaHzbl NPSIMO Ha
Dremel 3D40 FLEX 6e3 npumeHerus
KoMnbloTepa.

dnew-
HakonuTenb
USB

MopTaTuBHas Nnarta namsTy,
1Cnonb3yemas B CaMblX Pa3HOOBPasHbIx
yCTponCTBax.

WI-FI

TexHonorusa ans 6ecnpoBoaHbIX
noKarnbHbIX BbIYUCIIUTENbHBIX CETei,
obecreyuBaroLiasi 06MeH AaHHBIMU MeXay
3MEeKTPOHHbLIMU YCTPOUCTBAMM.

Hanpasnsiowwve Habop HanpaBnsitoLmx ¢ Kaxaon U3 AByX
KOOPAMHATHOI CTOPOH 3KCTPYAepa, KOTOpbIV No3BoNseT

ocmn X

LIaroBoMy ABUraTento nepeasuratb
9KCTPYAEP B NIEBYIO WIN NPaByto CTOPOHY
30HbI NevaTu.

Hanpasnstowme Habop HanpaBnsowmx ¢ Kaxaon u3 AByx
KOOPAMHATHON CTOPOH 30HbI MEeYaTH, KOTOPbI NO3BONSET

ocn'Y

LIAroBOMy ABUraTerio nepeasurats
3KCTPYAEp Bnepes unu Hasag oT aToil
30HblI.

Hanpasnstowwme Habop HanpaensoLLmuX B ThifbHO

KOOpAMHATHON
ocn Z

YacTy 30HbI NeYaTH, KOTOPbIN NO3BONsAET
LiaroBoMy Apuraternto nepeasuratb
TEeXHONorn4eckyto nnaTopmy BBEPX UMK
BHU3.
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3HAKOMCTBO C 3D40 FLEX

2

13

12

KpbliLwka

SkcTpyaep

Hanpagnsitowas koopauHaTHow ocu Z
Oeepua

Pyykn

MopT USB A

Perynstopbl BbICTaBNEeHUs MO YPOBHIO
3aXM1M TEXHONOTMYeCcKon NnaTgopmbl
. CeHcopHas naHenb

10. lepxaTtenb TEXHONOMMYECKOW NnacTUHbI
11. M'mbBkas TexHonornyeckas nnactuHa
12. [epxaTenb KaTyLKN ANS HUTK

13. KaTywika ¢ HUTbIo

14. HanpaBnsioLas koopamHaTHon ocu Y
15. WaroBbin gBuratens

ocENpOAWNE
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. Tpy6ka HanpaBnstoLien HUTK
. Pblvar akctpyaepa

. 3aXuUM HanpasnsoLen HUTK
. Bxopn akcTpyaepa

. BeHtunatop akctpyaepa

. Mnockuin kabenb

. Hanpaenstowas koopauHaTHoi ocn X
. [laTymk ypoBHs

. FonoBka akcTpyaepa

. Belkntoyatens nutaHus

. MopT USB B

. Mopt Ethernet

. 3aBoackas Tabnuuka

. Bxog nutaHus
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BBEOEHUE

[o6po noxanosats B Mup Dremel Digilab 3D. Hawa uenb — noka3satb, kak pabotaeT npouecc TpeXMepHOW nevaTtu,
1 MOAENUTLCS MEIOLLIMMCS! OMbITOM, KOTOPbIN NMOMOXET BaM BOMIOTUTb CBOM UAEM B XU3Hb. TpexmepHasi nevaTb
npencrasnsieT coboii NpoLecc, B KOTOPOM Hy)KHa HAaCTOMYMBOCTb U HEMb3s GOATLCA IKCNEPUMEHTUPOBATD.

K cyacTbio, B 3TOM Bam nomoryT cneumanuctel Dremel, koTopble caenatoT Bawy paboTy npoLle ¢ MOMOLLbI0
OHNainH-nofAckasok 1 nogaepxkn. C Dremel BONNOTUTL CBOM MAEN B XWU3Hb U YCOBEPLLEHCTBOBATL UX. YTOOLI
HauaTb pa6oTy ¢ 3D40 FLEX BbINOMHMTE NepBOHaYanbHbIe HaCTPOWKY, UCMOMb3YS [NA 3TOr0 CEHCOPHYIO NaHerb.

COCTAB KOMMMNEKTA*

— =
: 3040 FLEX Quick St e
o
—
WHcTpykuus Kpatkoe pykoBoacTBO
nonb3oBarens
KaTtywka ¢ HuTbIO** Ka6enb nutaHusa Ka6enb USB
7o
\
MneHka WHCTpyMeHT Ans cbema ®drnew-Hakonutens USB
npeaMeToB
mbkas TexHomormyeckas WHcTpymeHT ans
nnactvHa u [lepxarenn MPOYNCTKN

TEXHONOrM4YecKon NNacTUHbI

* Konu4ecTBO MOXET U3MEHATLCS B 3aBMCUMOCTU OT KOMNNeKTauum.
** He XpaHUTb B MeCTax ¢ BbICOKO! TeMMEepPaTypoi UNn BAAXHOCTbIO.
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PACINAKOBKA 6. OTKpOIiTe KPbILLKY W BbIHbTE CPEAHMI BKNaabILL.

1. TMocTaBbTe KOPOGKY Ha CTOM, pas3pexbTe
YNaKOBOYHYIO NIEHTY 1 OTKPOWTE KOPOOKY.
2. BblHbTE BEPXHWIA BKIaAbILL.

Ha cTon.

3. [ocraHbTe npuHTep 3D40 FLEX 1 noctaBbTe ero "'—/‘.f - 1
4. OTKpoWiTe KPbILLKY ¥ BbIHbTE BEPXHWUI BKNaAbILL. |

CogeT! CoxpaHuTte ynakoBky Ha crnyvai
HeoBX0AMMOCTUN TPAHCMOPTUPOBKU U XPaHEHMs B

Gynywem.

5. TogHUMWUTE TEXHOMOTMYECKYI0 NNAcTUHY, NOAHSB ee
3a 06e CTOpPOHbI.
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Bnaroaapsi BCTPOEHHOMY NporpaMmMHOMy 06eCcrneyeHno U CEHCOPHOW NaHenu, Bbl MOXeTe KOMGOPTHO paboTtaTb C
Dremel 3D40 FLEX 1 6e3 nomoLum komnbloTepa. Mpexae Yem NpucTynuTb K CO3A4aHUI0 MOAENU, 03HAaKOMbTECH CO

CTPYKTYPON MEHIO U OMLMIA CEHCOPHOW NaHenu.

A BHUMAHME BO BPEMS1 3KCMYATALIMM DREMEL 3D40 FLEX CTPOIO BbINONHAWTE TPEEOBAHUS,
NPUBEAEHHbLIE BO BCEX MPEAYNPEXOEHUAX U MHCTPYKUMAX NO TEXHUKE

BE30MACHOCTW. HEBbIMOJIHEHUE 3TOIO MOXET NPUBECTU K MOXAPY, NOBPEXOEHUIO
OBOPYOBAHUA, MATEPUAINTbHOMY YLLUEPBY UNN TPABMAM.

BUILD (CO30ATb)

KocHuTech, 4ToBbl BbIGpaTh TPEXMEPHYIO MOAENb
1 HayaTb npouecc co3aanus (cM. cTp. 392 ans
03HaKOMMEHUS C NOAPOBHBIMU MHCTPYKLMAMM).

MEHIO BUILD (CO30ATb)

KocHutecs Printer (Mpuntep), USB Flash Drive
(dnew-Hakonutens USB) unu Print Queue (Oyepeab
neyaTu), 4tobbl BbIGPaTL MyTb K HYXXHOMY hainy.

MEHIO MODEL (MOJAEJSb)

KocHuTtech, 4To6bI BbIGPATL HYXHYI0 MOAENb,
UM Ucnonb3ynTe CTpenku, YTobbl NpoKkpyynBaTh
CTpaHuULbI C LIEMbIO OTbICKaTb CBOIO MOAEb.

FILE DETAILS (CBEOEHUA O ®AWIE)

BUILD (CO30ATb) — KkocHUTECb, 4TOBbI HavaTb
npoLecc co3aaHus.

DELETE (YAANWUTb) — kocHuTech, YToBbl yAanuTs
chaiin Moaenu n3 namsTv NpuHTEpa unu dnet-
HakonuTensa USB.

COPY TO PRINTER (CKOMUPOBATb HA
MPUHTEP) — nepeias k dnewu-Hakonutento USB,
KOCHUTECh MUKTOrpaMMmbl, 4TOBbl CKonMpoBaTh haiin ¢
MoZenbto B NamMsATb NpUHTEpa.

BUILD STATUS (CTATYC CO30AHUA)

STOP (CTOIM) — kocHWUTECh, YTOBBI OCTAHOBUTL
TEKyLLUIA ceaHc.

PAUSE/PLAY (MAY3A/BOCMPOU3BEOEHUE) —
KOCHWUTECh, 4TOBbI cAenaThb naysy unu Bo3oGHOBUTL
TeKyLwmit npouecc cosaanvs. MNaysa gaet
BO3MOXHOCTb MCMOMb30BaTh KHOMKY AMNst HUTU.
CHANGE FILAMENT (3AMEHWUTb HUTb) —
KOCHWUTECh, YTOBbI 3aMEHUTL HUTL B MPOLIECCE MevaTn
1 po6aBUTb GOsbLLE HATW UMW U3MEHUTb LIBET.
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MEHIO PRINT QUEUE (OMEPEQb MEYATW)
BUILD (CO30ATb) — kocHUTECh, YTOGbI
NpOCMOTPETb MH(OpMaLMIo O crieaytoLeit Moaeni.
DELETE (YAANWUTb) — kocHUTech, YToBbI yAanuTs
crealytoLLyo Mofenb U3 oyepean.
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WH®OPMALUA O MOOENU B OYEPEOMU
NEYATHU

BUILD (CO30ATb) — kocHuUTECh, 4TOBbI Ha4aTb
NpOLECC COo3aaHNs.

DELETE (YAANWUTb) — KocHuTECh, YTOGbI yAanuTL
hain mogenu 13 ovepean.




TOOLS (MHCTPYMEHTbI)
KocHuTech, YTo6bl NEPENTY K CrieayioLnm
OTAENbHBIM (PYHKLMSM 1 HACTPOIIKaM MpUHTEpa.

PEMOHT

KocHuTech, YToGbl BOWTH B CEPBUCHOE MEHIO
1 YBULETb KOHTaKTHYI0 WHOPMALMIO CryxObl
KITMEHTCKON NoaaepKu.

NETWORK (CETb)

KocHutech, 4tobbl BoiTM B MeHio Network ans
NOAKMIOYEHNA UMK OTKIIOYEHNS 6eCNPOBOAHOIO
noctyna Wi-Fi 1 u3MeHeHns HacTpoek npokcu-
cepsepa B Set Proxy.

CONNECT WIFI (MOAKNKOYUTLCA YEPE3
BECMPOBO/HbIN AOCTYM) — KocHuTeCk, 4ToGHI
BbINOMHWUTL 6ecnpoBoaHoe coeanHeHne Wi-Fi.
DISCONNECT WIFI (OTKNKO4YUTb WIFI) —
KOCHUTECH, YTOObI BbIKIIOUUTL Wifi.

SET PROXY (HACTPOUTb NPOKCWU-CEPBEP) —

KOCHUTECh, 4TOBbI 3aaTb Py4HbIE MPOKCU-HACTPOMKU.

SET STATIC IP (YKA3ATb CTATUYECKUNA
IP-ALIPEC) — KOCHWUTECb, YTOBbI HACTPOUTL
craTtuyeckuin IP-agpec.
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CALIBRATE (KAIIUBPOBKA)
KocHutech, 4tobbl nepeaBuHyTb 9KCTPYAEp W
TEXHOMOTMYECKYI0 NNaTOPMy B HYNEBOE MONOXEHUE.

JOG MODE (TONMYKOBbI PEXUM)

KocHutecb, 4TOObI BBIBECTW Ha AMCMNEN OMLMUM ,-_’i*-!}
nepemeLLeHns SKCTpyaepa W TEXHOMOrMYECKoi "

nnartdgopmebl no ocam X, Y n Z.
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Z-AXIS
LANGUAGE DISPLAY OFFSET
DEMO FACTORY
MODE RESET
CHECK
FOR UPDATES

)

SETTINGS (HACTPOWKMW)

LANGUAGE (A13bIK) — kocHuTecb, 4Tobbl BbIGpaTh
LpYron si3blk MEHHO.

DISPLAY (OUCNIEWN) — kocHUTeCh, 4TO6LI
VHAMBUAYaNbHO HACTPOUTL CBETOAMOALI KOpRyca WUnm
«ropsYne KNaBuLWKM» rMaBHOTO MEHHO.

Z-AXIS OFFSET (CMELLEHWE NO OCU Z) —
ncnonb3yeTcs Ans KannbpoBKX BbICOTbI
TEXHONOTMYECKON NMacTUHbl BO BpeMsi COOpKy.
SOUNDS (3BYK) — KOCHUTECH, 4TOObI BKMOUUTL/
BbIKMKOYNTb 3BYKOBbIe curHansl 3D40 FLEX.

DEMO MODE (AEMO-PEXWM) — kocHuTECh, YTOBbI
BKIKOYUTb UMK BbIKIHOYUTD AEMOHCTPALIMOHHBINA PEXUM.
FACTORY RESET (BO3BPAT K 3ABO[JICKUM
HACTPOWMKAM) — kocHuTech, YToBbl yaanuTs BClo
MHopMaLmio, coxpaHeHHyto B 3D40 FLEX,

11 BOCCTAHOBWTb 3aBOACKNE HACTPOMKM.

CHECK FOR UPDATES (MPOBEPKA
OBHOBJEHUMN) — kocHuTeCh, 4To6bI NPOBEPUTL
Hanny1e HOBOW BEPCUM MPOLUMBKM, KOFAa@ YCTPONCTBO
nogkntoyeHo k Wifi unu Ethernet.

PREHEAT (NMPEABAPUTENBbHbLIA HAMPEB)

KocHuTech, YToGbl aBTOMATUYECKM HauaTh pasorpes

3KCTpyAepa AN nevaTin UNn yaaneHus U3nuLLKoB.

PURGE (NMPOJYBKA) — koraa skcTpyaep ,@
pasorpencs, KOCHUTECH 3TON onuuK, YTobb!

BbIABNMBATb HUTb B PYYHOM pexume.

STOP/START (CTOM/CTAPT) — KocHUTECH, 4TOGbI

OCTaHOBMTb UMK HayaTb NpeABapUTENbHbI Harpes.
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ABOUT (OB YCTPOUCTBE)

KocHutechb, 4Tobbl NPOCMOTPETL MHGOPMALWMI0
0 3D40 FLEX, B TOM uncne Bepcuio
MUKPOMPOrpaMMHOro 0BecneyeHus, cyeTumk
1cnonb30BaHui, ctatyc npuHtepa n MAC-agpec.

-
1)

DREMEL 3D40 IDEA BUILDER
FIRMWARE VERSION:

USAGE COUNTER:

PRINTER STATUS:

MAC:

Yka3sblBaeT Ha Hanuuve owmnGku: Hanpumep, OTCYyTCTBYET HUTb UITU OTKpbITa ABepLa.

YkasblBaeT, 4To ycTaHoBrneHa cBs3b Ethernet.

CUHero upeTta.

YkasblBaeT Ha TO, Y4TO IKCTPYAEP XONOAHBIN.

YkasbiBaeT Ha TO, YTO SKCTPYAEP Tennbii.

YKasblBaeT Ha To, YTO IKCTPYAEpP ropsUmi.

P S YkasblBaeT ypoBeHb curHana Wi-Fi, nocrne ycTaHoBMeHUs CoeAnHeHNst 3Ha4ok Wi-Fi cTaHoBUTCS
L

385



Korpa nutanue Ha Dremel 3D40 FLEX nogaetcs

B MepBbIil pa3, cuctema npeanaraeT BbINOMHUTL
nepBOHaYanbHyl HacTponky cetu. MNocne 3aBepLueHns
3TOro npotecca y Bac NosiBUTCS AOCTYN

K yBEAOMIIEHUAM 06 OGHOBMNEHMSIX NPOLLMBKY.

1. YTto6bl 3aBEpLINTL NEpBOHAYAnbHY HaCTPONKY,
kocHuTech Yes ([la) nocne nosisnexHus
COOTBETCTBYIOLLEN HAAMUCK Ha akpaHe. Ecriun
celyac oTkasaTbCs OT BbINOSIHEHUSI HACTPOEK CETH,
K 9TOMY BCeraa MoXHo 6yneT BepHyTbCs no3aHee.

2. [pu BbiGope 3HaveHus Yes (Oa) 3D40 FLEX
aBTOMaTU4ECKN yCTaHaBNMBaeT CoeVHEHVE C
ceTbto Ethernet nnu BeINOMHSAET NOWCK AOCTYMHBIX
6ecnpoBoAHbIX ceTeit.

3. BblbepnTte 6GecnpoBofHyl0 CeTb, UCMOMb3YS
CEeHCOPHYI0 NaHenb. py noMoLLmM CTpenok
NPOKPYTUTE CMMCOK JOCTYMHbIX 6ECMPOBOAHBIX
ceTell. Buibepute 6ecnpoBoaHyto CeTb N HaXMUTE
Accept (MpuHATL).

4. BsepauTe naponb Ans aToit 6ecnpoBoaHoO ceTn
1 kocHuTech Accept (MpuHaTL).
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BO BPEMSA 3KCMNYATALIUU

A BHUMAHUE DREMEL 3D40 FLEX CTPOro
BbINONHAUTE TPEBEOBAHUSA, NPUBELEHHbLIE
BO BCEX NPEAYNPEXAEHUAX N UHCTPYKLMUAX
NO TEXHUKE BE3OMNACHOCTW. HeBbinonHeHune
3TOro MOXeT NPUBECTMU K NoXKapy, NOBPEXAEHUIO
obopyaoBaHUA, MaTepyanbHOMY ylepoy unu
TpaBMam.

HE KACAUTECb rONIOBKU
LIRS SkcTPyaEPA BO BPEMS
PABOTbI UNX OOXAUTECH EE OCTbIBAHUSA OO
TEMMNEPATYPbI HE BbILLE 60 °C (140 °F).
ConpuKOoCHOBEHUE C ropsiuer ronoBKoW 3KCTpyAepa

BO BpeMmsi Unu nocre paboTbl MOXeT NPUBECTU K
TpaBme.

MUCMONBb3YATE TONbKO HUTb
A BHUMAHUE DREMEL. Ucnonb3oBaHue HUTH,
KoTopasi He cepTudmuupoBaHa komnaHuen Dremel,

MOXET NPUBECTN K NOBpexAeHuo 060pyaoBaHus U
MMyLLecTBa.

HE BbITACKUBAMTE HUTb
A BHUMAHVE HAPYXY. HeBbinonHeHue atoro

Tpe6oBaHUA MOXeT NOBpeaUTb JKCTpyAep.

3ATPY3KA/CMEHA HUTU

[

. Haunute npouecc 3arpyakn/cMeHbl HUTH,
KOCHYBLUMCb kHOMKKM Filament (HUTb) Ha ceHcopHoiA
naHenu. SKCTpyaep NepemMecTuTCa B nepeaHuit
npaBblil yron obnacTtv neyat u HaYHeTCsi pa3orpes
€ero rosoBKy.

OTKpLITO

OepxaTenb KaTyLKu ——

2. [locne ocTaHOBKW 3KCTpyAepa OTKPOWTE KPbILLKY
npuHTepa 3D40 FLEX, 4To6bl o6nerunts goctyn
K A@HHOMY KOMMOHEHTY o6opyAoBaHus.

3. Ecnu umetowasicsi HUTL 3arpysunach, obpexbTte ee
pPSAOM CO BXOAOM 3KCTPyAepa U KOCHUTECh KHOMKM
Next ([anee) Ha ceHCOpHON NaHenwu.

4. CHVMUTE KPbILKY KaTYLUKW, NOBEPHYB €€ NpoTUB
4acoBOWN CTPEeNKM1, U BbiHbTE KaTyLLKy Npu ee
Hanuuamm (cMm. puc. 1).

A

Tpy6ka HanpaBnstowen
HUTK




Tpy6ka
HanpasnsioLen

HanpaBnsiowas Bxopg
aKcTpyaepa

Hutb ANA HUTU

/IIIIIIIIIIIIIIIIIII/II

m

BaeHbTe KOHeL, HOBOW HUTW B HaNpaBnsoLLy
TpybKy, NocTaBbTe KaTyLUKy Ha AepxaTernb,

CHOBA YCTaHOBUTE KPbILLKY KaTyLIKW, ANs 9TOro
COBMECTUTE 5I3bI4KN (DUKCATOPOB U NOBEPHUTE ee
no 4acoBoWi cTpenke (cMm. puc. 1).

KocHuTech Next (Janee) Ha CEHCOpPHOM 3KpaHe.
Bo Bpemsi 3ameHbl HUTK npuHTep 3D40 FLEX
aBTOMaTUYECKMN BbINONHAET NPOAYBKY ANS O4NCTKU
OT CTapoW HUTU.

Korpa nosiButcs akpaH Feed Filament (Mogava
HWTK), KocHUTeCh kHonku Next (Janee) Ha
CEHCOPHOW MaHenn n NPpoAeHbLTE HUTb, UAYLLYIO OT
HanpasnstoLein Tpyokn, BO BXOAHOE OTBEPCTUE
QKCTpyAepa Tak, YToObl AKCTPyAep Havan

OCYLLECTBMSATL Nofayy CaMoCTOATENBHO (CM. puC. 2).

Hutb 6yneT npoTsarveaTthbes Yepes aKkeTpyaep U
BbIXOAUTb 3 €r0 Pa3orpeToi ronoBKM.
TMPUMEYAHUE. lNeped omnpaskoli ¢ 3agoda-
u3zomosumensi npuHmep Dremel 3D40

FLEX npoxodum ucnbsimaHusi, Komopble
npedycmampusarom co3daHue rnpobHbix modened.
[MpobHbie 0bpa3uybl Moenu coz0asambcsi

C Ucrnonb308aHUeM HUMU, ysem Komopou
omuuy4ancs om mot, Komopou rofb3yemeck
8bl. CoomeemcmeeHHO, 8 3Kkcmpydepe Moxem
ocmasamscsi Hebonbwoe Koru4yecmso cmapoll
HUMU.
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9. Korga v3 ronoBku aKCTpyaepa nokaxeTcs HoBast
HWTb, KOCHUTECH done (rOTOBO) Ha CEHCOPHOW
naHenu, 4Tobbl 3aBEpLLNTL NPOLIECC 3arpy3ku,
BEPHUTECH B OCHOBHOE MEHIO U BbIMOSTHUTE
KanuBpoBKy aKkCTpyaepa. AKKypaTHO yaanute
U3MULLIEK HUTU, HE KacasiCb ropsiyeit ronosku
akcTpyaepa. Mpu Heo6X0AMMOCTH OCTOPOXHO
yBepwuTe ocTaTkv BOKPYr rofioBKW aKCTpyAepa npu
NOMOLLM OCTPOry6LeB.

NPU YEOPKE MYCOPA

A BHINAHVE (s ety

OCTOPOXHOCTb, YTOEbl HE NMOBPEAUTb
AKCTPYOEP. DREMEL 3D40 FLEX HE BYOET
PABOTATb B HOPMAJIbHOM PEXXWUME, ECNU
FONOBKA 3KCTPYAEPA BbllTA NMOBPEXOEHA,
W TPEBYET BbINONIHEHUA 3AMEHbI.

10. 3akponTe KpbilKy v Aseply 3D40 FLEX.



NEPBUYHAA HACTPOWKA

MOLArOTOBKA TEXHONOTMYECKON NNAT®OPMbI

HE POHSIATE
LRI e xonorviEckyio
NMNAT®OPMY. NP 3TOM MOXET PA3BUTLCS
MIACTUHA W3 3AKANEHHOIO CTEKTIA, YTO

CBA3AHO C OMACHOCTbIO NONYYEHUA TPABMbI.

HE BBIHUMAVTE NAACTUHY
YRR 3 3AKANEHHOMO CTEKNA U3
NNACTMACCOBOTO AEPXATENSI. KACAHUE

KPOMKW NIACTUHbI U3 3AKAJTIEHHOIO CTEKIA
MOXET NMPUBECTU K TPABME.

" NEPEQ HAYATNOM KAXAOIo
A OCTOPOXHO CEAHCA PABOTbI
MPOBEPAWUTE, YTOBbl MMBKASA
TEXHONOMMYECKAS MMACTUHA BbINA
MOKPbITA NNEHKOW, YKA3SAHHOW KOMMNAHUEWN
DREMEL. UCMOJIb30BAHUE
HECOOTBETCTBYIOLEN MMEHKN MOXET
MPUBECTU K NOBPEXXOEHWUIO OBOPYLOBAHUA U
HU3KOMY KAYECTBY CO3OABAEMOrO NPEOMETA.

1. TexHomnoruyeckas nnactvHa CoCTOWT U3 ABYX
YacTen: rMbKon TEXHONOrMYECKOWM NNacTUHbI

n pepxatens. [lepxaTenb TeXHONOrNYecKon
NNacTuHbl UMeeT MarHUTHY0 NOBEPXHOCTb AnNst
KpPenneHus nnacTuHbl, a Takke ABe BbIeMKU C
3aHeil CTOPOHbI ¥ MOABUXHbIE 3aLLenku cnepeau,
KOTOpble YAepXuBaloT ee yrmbl B Tpebyemom
MOMNOXEHNN.

MBKyI0 TEXHOMOTMYECKYo NNACTUHY MOXHO CHATb
C [epxaTensi, NoBepHyB NOABIKHbIE 3aLLENKu

no HanpaeneHuio k cebe (A), a 3aTeM NoaHsB
nnacTuHy BBEpPX 3a CUHUE PyKosTkK (B) v NoTsHYyB
ee no HanpaeneHuio k cebe (C) (cm. Puc. 3).

N

Bblemka

@

'nbkas TexHonornyeckas NnacTuHa NocTaBnseTcs
BMECTe C YCTaHOBIIEHHOW NneHKon. YTobbl ee
yAanuTb, NOAHUMUTE NIEHKY C S3bl4Ka B NepeaHeM
Yrny U MEANeHHO oTAennTe OT NNacTuHbl. YTo6bI
YCTaHOBWTb HOBYIO MIEHKY, CHUMUTE KIevikyo
CTOPOHY MMEHKN W MOSIOXWUTE NOATOTOBIEHHOE
U3aenve Ha TexHomnornyeckyto nnacTuHy. finsa
MOJTy4eHUs ONTUMArIbHBIX Pe3ynbTaToB pasmecTuTe
NNeHKy B LeHTPe TEXHOMOrMYEeCcKON NnacTuHbl 1
pasrnaxwvBaiTe ee Mo HanpaBneHuto K Kpasim,
4106bl YAANUTL BO3AYLLUHbIE Ny3bipK (cM. Puc. 4).

'mbkas MneHka

TexHonoru4yeckas

Bbiemka

PUC. 4 )'/_@ / E. )
IS FA™
[ ]

PykosTka

mbkas
TexHonoruveckas
nnactuHa

[epxatenb
B TEXHONOrM4ecKom
NnacTUHbI
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MBKYI0 TEXHOMOMUYECKYH NNACTUHY MOXHO
YCTaHOBWTL MOBEPX AepKaTens, CABUHYB ee Hasaj
nog, yrrom Takum o6pasom, YToBbl yribl MNacTuHbI
CKOMNb3HYNU NOA BbIEMKW Ha 3aHel CTOPOHe
nepxartens. OTnyctute rubkyto TeXHONOrn4eckyto
nnacTuHy, YTobbl OHa 3aKpenunack Ha MarHUTHOM
MOBEPXHOCTH, W 3aKPOWTE PACMONOXKEHHbIe
cnepeaum 3aluenky, 4tobbl 3acdvkcmpoBaTh ee Ha
MecTe.

COBET CHsATb 1 nocTaBnTb rMbKyto
TEXHOMOrMYeckyto NIacTvHy 6yaeT ropasfo npote,
ecnv npeaBapuTenbHO YCTAHOBUTL B MPUHTEPE

ee fepxartenb. Kak npaBuro, nocne ycraHoBKu
fepxaTens NnacTuHbl B MPUHTEPE €r0 yXe He
NpUXoAUTCS yAansiTb — JOCTAaTOMHO MPOCTO
CHUMaTb rMBKY0 TEXHOMOINYECKYI0 NNacTuHy.

@

5.

6.

[lepxaTtenb TeXHONornyeckow nnacTuHbI
MOXHO [leMOHTMPOBaTb, HaXaB Ha dukcaTop,
pacronoXeHHbIN Ha NepeaHen NaHeny aHHoW
NnacTWHbl, U CHSB AepXaTernb C OCHOBaHUS
(cm. Puc. 7).

YcTaHoBWTE AepxaTenb TEXHONOor4Yeckom
NnacTuHbl C MOMOLLBIO (PUKCATOPOB.

]

®dukcatop ®dukcatop . |
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BbICTABMEHWE TEXHONOrMYECKOM
MNAT®OPMbI MO YPOBHIO

HE NMPUKACAUTECH K
A BHMMAHME FONOBKE 3KCTPYOEPA
DREMEL 3D40 FLEX BO BPEMA PABOTbI
NPUHTEPA — MNOAOXAWUTE, MOKA 3TOT
QNEMEHT OCTbIHET 1O TEMNEPATYPbI 60 °C
(140 °F). COMPUKOCHOBEHUE C FOPAYEN
roNnoBKOW 3KCTPYAEPA BO BPEMS UMW MOCNE
PABOTbl MOXET NMPUBECTU K TPABME.

Kaxpplin pas, korga TexHonornyeckas nnargopma
CTaBUTCH Ha MECTO, BaXHO 3aMeHUTb NNeHKy
1 BbICTaBWUTb NNatopMy Mo YPOBHIO, YTOOLI
[o6UTLCS paBHOMEPHOro NpocBeTa A0 FONOBKMU
aKcTpyAepa. Yaanute Bce nysbipbku BO3ayxa Mexay
TexHonormyeckon nnatdopmon n nneHkon. Ecnu He
BbICTaBWUTb NNaTopmMy Mo YPOBHIO UMK OCTaBUTL
ny3bIpbKK BO34YyXa, 3TO MOXET NPUBECTU K oLumbkam B
cO3JaHun Moaenu.
1. Y6eautechb B TOM, 4TO Bbl YCTAHOBUIIN MIEHKY
Ha nnaTtgopmy, U B OTCYTCTBUM NOCTOPOHHUX
npeameTtoB. HaHeceHue nnexku nocne
BbIPaBHUBAHUSI MOXET NOBMUATL HA OAHOPOAHOCTb
npeamerta.
2. KocHutechk kHonku Level (BuicTaBneHne no
YPOBHI0) Ha ceHcopHoi naHenu 3D40 FLEX.

3. OkcTtpyaep u nnatdopma nepeaBrHyTCS Ha HyXXHoe
MECTO, BbICTaBMB TEXHOMOINYECKYo Nnatopmy no
yposHto. MNpuHtep 3D40 FLEX B nepsyto oyepeab
NPOBEPSIET BbICTABMNEHWE MO YPOBHIO B TOUKE
3afHero (ynopHoro) LeHTpa nnatdopmel. [isa
perynsitopa noj TeXHONOrMyeckon nnatdopmoin
1cnonb3yTcs ANs TOoro, YTobbl NoAHUMAaTL 1
onyckaTb ee cresa 1 cnpasa. JKCTpyaep ocHalleH
[aT4nKOM, KOTOPbIN ONpeaenseT, BoiCTaBneH nu
MO YPOBHIO CTOJS1, MPU 3TOM AOMNONHUTENbHbIE
cpeAcTBa U MHCTPYMEHTLI He TpebytoTes.

4. CeHcopHas NaHenb NoKaXeT, ecnu nnartcopma
pacnonoXeHa CrULLKOM BbICOKO UMK CAIULLIKOM
Hu3ko. Ecnu TexHonornyeckas nnatcgopma
HaxoAWTCS CNULLKOM BbICOKO, NOBOpaynBanTe
COOTBETCTBYIOLUMIA PErYNATOP BMpaBo, noka He
yCrblLIMTE 3BYKOBOW CUrHan U CEHCOpHasi NaHenb
He COOBLLMT O FOTOBHOCTM NPOBEPUTL BbICTaBIEHUE
cTona no ypoBHIO.

5. Ecnu TexHonornyeckas nnatopma HaxoauTcs
CMMULLKOM HW3KO, MOBOpa4MBanTe perynsarop Bneso,
noka He yCnbllLUTE 3BYKOBOW CUrHamM U CeHCopHast
naHesnb He COOBLUMT O rOTOBHOCTU NPOBEPUTH
BbICTaBfeHMe CTona no ypoBHHK.

6. KocHutech Verify (MposepuTb) ANsS NpoBepku
BbICTaBNEHWs cTona no ypoBHio. Ecnu Heobxoanma
[0NONHUTENbHAsA PerynupoBKa, CEHCOpHas naHens
noKaxeT HY)XHOe HanpaBrieHVe; ecrnin YPOBEHb
BbICTaBMIEH NPaBUIbHO, AKCTPYAEp NepeaBUHeTCs B
creayoLLyo TOYKY 1 MPOLECC BbICTABNEHNS MO
YPOBHIO MOXET BbITb MOBTOPEH.

7. TMoeTopwuTe Wwarn 4-6 AN crneaytoLlen KOopAnHaThl,
Koraa cton B6yAeT NONHOCTLIO BbICTABMEH MO
YPOBHI0, 3KCTPYAEp aBTOMaTU4eckn nepenaeT B
nonoxeHne AN kanubposku, 3aBepLuas nNpouecc
BbICTABMEHNS MO YPOBHIO.

PLEASE WAIT

LEVEL COMPLETE
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NOACOEANHEHWUE KABENA USB

A w

Y6eauTtecb B TOM, YTO BblKnoyaTens nutaHus 3D40
FLEX HaxoauTcsi B BbIKIMKOYEHHOM MOMOXEHUN.
MopacoeanHuTe kabenb USB, KOTOPLIN BXOAUT B
KOMMNEKT nocTtasku, K npuHtepy 3D40 FLEX n
KomnbtoTepy (cm. Puc. 6).

OTkpoiiTe nporpammy.

Mopavite HanpshkeHne Ha Dremel 3D40 FLEX

C NOMOLLbIO BbIKMIOYATENSA NUTAHNS, YTOObI
CUHXPOHM3MpoBaTh paboTy komnbloTepa ¢
npuHTepom Dremel 3D40 FLEX.

NOOKNIOYEHUE ETHERNET

Y6enutecb B TOM, YTO BbIKMoYaTens nutaHusa 3D40
FLEX HaxoauTcst B BbIKIMHOYEHHOM MOMOXEHUN.
BcraBbTe kabenb Ethernet B cooTBeTCTBYIOWMI
pa3bem npuHTepa 3D40 FLEX (cm. Puc. 7).
Mopaiite HanpsixeHne Ha Dremel 3D40 FLEX

C NOMOLLbIO BbIKMOYaTeNs nutanus. Ethernet-
noaknodeHne Byaet obHapyXeHo aBTOMaTUYeCKM.
KocHutech Accept (MpuHSTB), 4TOOLI NOATBEPAUTD
noakIyeHue.

Ethernet
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BO BPEMSA 3KCMNYATALIUU

A BHUMAHUE DREMEL 3D40 FLEX CTPOro
BbINONHAUTE TPEEOBAHUSA, NPUBEQEHHLIE BO
BCEX NPEAYNPEXAEHUAX U UHCTPYKLIUAX MO
TEXHUKE BE3OMACHOCTMW. HeBbInonHeHue aToro
MOXEeT MPUBECTU K NOXapy, NOBPeXAEHUIO
obopyaoBaHus, MaTepuanbHOMY ylepoy unu
TpaBmam.

HWUKOIAA HE TPOTrAUTE

RN KAKVE-MBO AETANM BHYTPM
PABOTAIOLLErO DREMEL 3D40 FLEX. He
npukacanTech K ABuxywumcs vactam Dremel 3D40
FLEX BO Bpemsi ero pa6oTbl, NOCKOSNbKY 3TO MOXET
NPUBECTU K YXYALIEHUIO KayecTBa co3aaBaemMon
Mopenu, NoBpeXAeHUI0 060pyAoBaHNUA UNK
Mony4YeHnto TpaBMm.

MPUMEYAHUE. Neped omnpaskoli ¢ 3agoda-
uzzomosumensi npuHimep Dremel 3D40 FLEX
npoxodum ucnsimaHusi, Komopbie fpedycMampugarom
co30aHue npobHsix modenel. [NpobHbie 0bpa3syb!
Moernu co3dasambCs C UCMOMNb308aHUEM HUMU, ygem
KomopoU omnu4ancs om mod, Komopou nonb3yemechb
8bl. CoomeemcmeeHHo, 8 akcmpydepe mMoxem
ocmasambcsi HebobLWOoe Konu4ecmaso cmapol Humu.
3mom ysem mMoxem yacmuyHo rnepedamscsi sawel
nepsoli Modesnu, noka He 6ydem oKOHYameslbHO
3amelweH ysemom Hosol HUmu.

Mpu cosagaHum npeaMeToB C NoMoLLbo npuHTepa 3D40
FLEX MOXHO 1CMonb3oBaTh HECKOMbKO AOCTYMHbLIX
onuui:

1) BCTPOEHHAs NamsaTb NPUHTEPa;

2) dnew-Hakonutens USB;

3) komnbloTEp.



NEPEQ CO3OAHWEM MOMENU

1. Y6enwuTechb, YTO 3arpyXeHO JOCTATOYHOE
KONMUYeCTBO HUTK (CM. cTp. 387).
COBET Bkl MoXeTe onpeaenutb, XsaTUT N1 Bam
HWUTW ONs co3AaHus npeameTa, CpaBHUB 3HaYEHVe
Tpebyemon AnuHel HUTK, oToBpaxaemoe B Dremel
Digilab 3D Slicer, c dakTnyeckon onMHON HUTHK,
ocTaBLUeNcs Ha kaTyluke. Ecnu B npouecce
cosfaHuna nsaenun B npuHtepe 3D40 FLEX
3aKOHYMTCS HUTb, OH MPUOCTAHOBUT CBOO paboTy
[0 Tex nop, rnoka B Hero He 6yaeT gobaeneH
HOBBIVI paboynin ANEMEHT.

2. Yb6epguTtecb, YTO NnrneHka HaHeceHa,
TexHornornyeckas nnatopma BbiCTaBneHa no

YPOBHIO 1 el He MeLlatoT MOCTOPOHHME MpeaMeTbl.

CO3AAHME MOJEN U3 BCTPOEHHOM
NAMATU NPUHTEPA

1. Tllepengs B rmaBHOe MeHIO, kocHUTech Build
(Cosgatb).

2. B MeHI0 co3AaHMs KOCHUTECH NUKTOrpamMbl
npuHTEpa.

3. KocHutechk chaiina mogenu, KOTopyro XoTute
co3aaTtb. ([N NpoKpyTKW CTPaHWLL UCMONb3yinTe
cTpenkn.)
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4. Ha cTpaHuue cBefeHuin 0 Moaenu kocHuTech Build

(CospaTtb), 4TOObI Ha4aTb NPOLIECC CO3AaHMs.

CnHavana npuHTtep 3D40 FLEX npounssogut
COBMELLIEHNEe 3KCTPpyAepa 1 TEXHOIOrMYECKoN
NnacTUHbl B HYNEBOM MOMOXEHWUN, U TOMbKO

nocre 3Toro ¢ NOMOLLBIO AaT4MKa YPOBHS
BbIMOJIHAETCA OKOHYaTeNbHOE COBMELLEHME.
[onoBka aKcTpyAepa HauHeT pa3orpeBaTbCs, Ha YTO
MOXET YWATU HECKONbKO MUHYT. Mocne [oCTUXeHNs
Heo6XxoauMoii TemnepaTypbl Ha4MHaAETCst NPOLIECC
co3aHus Moaenu.

Mocne 3aBepLUeHnst NpoLecca Co3aaHnst Moaenu,
npuHTep 3D40 FLEX aBTOMaTU4ecku coBmellaeT
NOMOXEHUS AKCTPYAepa 1 TEXHOMOrNYeckomn
NNacTUHbl NO KaNMBPOBOYHLIM TOYKaM W
oxnaxjaeT ronoBKy aKcTpyaepa.

[oxautecs, korga ceHcopHasi naHernb CoooLUT

0 TOM, YTO 3KCTPy/Aep AOCTaTOYHO OCTbI,

npexae 4eM usBneyb Co3aaHHbIN npeamer.
Co0TBeTCTBYIOLME UHCTPYKLIMK CM. B pasaene
«CHATUE co3haHHOro NpeaMeTa ¢ TEXHONOrMYeCcKon
nnatgopmbi».



CO30AHWE MOJENK U3 ®NELL-HAKOMWUTENSA USB

1. Tllepengs B rmaBHOE MeHI0, kocHuTech Build
(Co3pathb).

2. KocHuTeck nukTorpammbl USB, 4ToGbl OTKPbITh
cogepxumoe netu-Hakonutens USB.

3. [nsa nonyyenus mogenu u3 doneLu-Hakonutens
USB, BbinonHute waru 3—7 pasgena «CospnaHue
MOZEenn 13 BCTPOEHHOW NaMsTU NpUHTEPay.

®new-HakonuTenb USB

CO30AHWE MORENN C KOMNbIOTEPA

Dremel 3D40 FLEX coBmectum ¢ Dremel Digilab 3D
Slicer. ina cozgaHna modenu co CBOero KomnbtoTepa
crneayvTe MHCTPYKUMAM, KOTOpble NpunaranTcs K 9TUM
nporpammam.

OTMEHA MPOLIECCA CO3[AHWA MOLENHK
HA MPUHTEPE 3D40 FLEX

UT06bI OTMEHWTL CO3AaHNe Moaenn Bo Bpems
pasorpesa Unu B NpoLecce Co3aaHuns, KOCHUTECH
Stop (CTon) Ha ceHcopHoi naHenu. Ecnu BeibGpaTb
Yes ([a), akcTpyAep u TexHomnorudeckas nnatdopma
NepeMecTaTCsl B CBOE OTKaNMGPOBaHHOE MOMOXEHME.
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CHATUE NPEOMETA C TEXHONOTUYECKOW
MNAT®OPMbI

HE NMPUKACAWTECb K FOJIOBKE
A BHUMAHUE OKCTPYOEPA DREMEL 3D40
FLEX BO BPEMA PABOTbI MPUHTEPA —
NOAOXAWUTE, NMOKA 3TOT 3NEMEHT OCTbIHET 0O
TEMMNEPATYPbI, KOTOPAA HE MPEBbLIWAET 60 °C
(140 °F). ConpukocHOBEHME C ropsueil ronoBKow
3KCTpyAepa BO Bpems Unu nocne paboTbl MoxXeT
NpUBECTU K TpaBMme.

MCMONb3YWTE CPEACTBA
LIRS ki nviBuny ANLHOM 3AWMTSI.
Wcnonb3oBaHue vHAMBUAYyarnbHbIX CpeacTB 3alWUThbl,
TaKUX KaK OMKU U TepMOCTOﬁKMe nep4yaTku, CHWxaeTt
BEPOATHOCTL MOMNyYeHNs TPABM.

HE CTUBAWNTE
A BHUMAHVE TEXHOJOMMYECKYIO

MAACTUHY, KOrAA PA3MELLEHHbBIA HA HEX
NPEOMET HAMNPABIJIEH HA BAC WX OPYIUX
HIO,IJ,EI?I. MpeameT, oTneTeBLUNIA OT TEXHONOTUYECKON
NNacTUHbI, MOXEeT CTaTb MPUYUHON NONYyYEHUNA
TpaBMbl.

CNEQVUTE 3A NONOXEHUEM
VLB CBoEro TENA, KOTA
CHUMAETE CO3[0AHHbLIN NMPEOMET C
NNAT®OPMbI, UCNOMb3YA PYYHOU UHCTPYMEHT.
CnyuvaitHoe najeHWe MHCTPYMEeHTa U HenpaBunbHoe
nonoxeHue Tena BO BpeMs CHATUA NpeameTa C
TEeXHONOrn4ecKomn nnaT(*)Oprl MOXeT cTaTb
ﬂpl/l'-IMHOﬁ TpaBMbl.

W3BEFANTE NAQEHMA
A BHAMAHVE peSiediiion

TEXHOJIOrMYECKOU NNACTUHbI. Mpu atom moxeT
pa3buTbCA NNacTMHa U3 3aKaneHHoro cTekna, YTo
CBSA3aHO C OMACHOCTbLIO NOJy4YeHUsl TPaBMbI.

BO BPEMA CHATUA
A BHUMAHUE NPEOMETOB HE [OMYCKAWUTE
U3r'MBAKOLLUX UM CKPYYMBAIOLLUX
OE®OPMALNA [OEPXATENA TEXHONOMMYECKOW
MNACTUHBbI. Mpu 3Tom nnacTMHa U3 3aKaneHHoro
cTekrla MOXeT OTAeNUTbLCA OT NNacTMaccoBOro
Aepxartens U ctaTb NPUYUHOW TPaBMbI.

BO BPEMS CHSATUS NPEAMETA
PNCLILENIR crAPATECH HE NOLAPANATS
TEXHONOTVYECKYIO MNAT®OPMY. LIAPAMIMHBI HA
NNAT®OPME BEAYT K HEMPABUILHOMY
CO3[AHMIO NPEAMETA.

[

Mpexae Yem CHATb NpeaAMET, AOKANTECH
OCTbIBaHUSA 3KCTPyAepa.

[locTaHbTe rMBKyH TEXHOMOTUYECKYHO NNacTUHY

13 30HbI NeYaT BMecTe C 3akpenmneHHbIM Ha Hel
npeameToMm. (cM. cTp. 389 Ansi O3HAKOMIIEHWS C
NOAPOGHBIMU MHCTPYKLMSIMU).

COrHMTE TEXHOMOMMYECKYH MNACTUHY TaKUM
06pasom, 4Tobbl pacnonoXeHHbIN Ha Hel NpeameT

N
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6bin HanpaBneH B CTOPOHY OT BAac WU Apyrux
nogeit. HaxmnTe Ha ee 3aaHI00 YacTb GonbLUMMU
nanbLamu, B TO e Bpems yAepxuBas ocTarnbHbIMU
nanbuamMu pyykv nnactuebl (cMm. Puc. 9). Mpegmet
OTAENUTCA OT NNacTuHbl 1 Nn6o ynageT, nubo ero
MOXHO GYyAeT Nerko CHATb PYKOW.

4. Ecnu npegmeT ABNSIETCS TOHKMM UMM ManeHbKuM,
n3rnGaHust TEXHONOTMYECKOM NacTUHbI MOXeT
6bITb HEJOCTATOYHO ANS ero BbICBOBOXAEHUS.

B Takux cnyyasx Ans CHATUA npegmeTta ¢
TEXHOOrMYECKOIN NNacTUHbI UCMonb3yiiTe
cneumarnbHbIi UHCTPYMeEHT (cM. Puc. 9).

CbeMHuK

CHATWE OMOP (ECNK TPEBYETCSA)

Bocnonbayittech octporybuamu, 4Tobbl U3BneYb
onopel, HaxoAALWMECs BHYTPY NpeaMeTa unu Apyrom
TPYAHOAOCTYNHOM MecTe.
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BCEM[A UCMOSBb3YWTE MNEHKY.

Mepen Havanom kaxgoro ceaHca neyatu
nposepsiiTe, YToObl TEXHONOrMYeckaa NnacTuHa
6blna BbICTaBMNEHA MO YPOBHIO.

CnieawuTe, 4TOGbI KaTyllka Obina ycraHoBneHa
npaBunbHO ¥ Bpallanack 6e3 nomex.

Ecnun npuHtep Dremel 3D40 FLEX ucnonb3yeTcs
BrepBble UK Mocrie 3aMeHbl HUTW, NOJOXANTE,
roka LBeT BblAaBNIMBAEMOrO NPUHTEPOM
maTepuana He GyaeT coBrnagaTth C LIBETOM
YCTaHOBMEHHON HUTW.

OueHb BaxkHO crneauTb 3a paboTol npuHTepa
Dremel 3D40 FLEX Ha HavarbHbIX 3Tanax
co3faHus Moaenu. 3aTpyAHEeHWs ¢ nevaTbio
BO3HUKAIOT Yalle BCEro Ha NepBoMm aTane.

K cyacTblo, UMEHHO 3TO Bpems fyulle BCero
NOAXOAUT ANS TOro, YToBbl NpepBaTh co3faHune
MOAEesn, OYUCTUTL TEXHOMOMMYECKYH MNacTUHY
1 HavaTb npoLecc nevaTtn 3aHoBo. He otxoauTte
naneko ot Dremel 3D40 FLEX Bo Bpems npouecca
neyaTu.

Mbl pekomeHayeM coxpaHuTb ynakoBky Dremel
3D40 FLEX, koTopas npurogutcs Bam Ans Toro,
4TOObI YNOXWTL B HEE NPUHTEP W NEpPeBe3TU ero B
apyroe mecto B 6yayLiem.

B mecTe xpaHeHus KaTylek ¢ HUTbIo cneayeT
noaAepXNBaTL YMEPEHHYIO TeMnepaTypy 1
BNaXHOCTb. He pekomeHayeTCs BCKpbIBaTb
repMeTUYHYI0 YNaKoBKY HATW [0 ee
MCMOosb30BaHNS.

VcnonbayinTe UHCTPYMEHT ANsi CHATUSA
co3aBaeMblX NPEAMETOB C OCTOPOXHOCTbIO,
cTapasicb He NoBpeAUTb NpeaMeT Unu
TEXHOOMMYECKY0 MNacTuHy.
MpeanoututensHee Bcero pacnonarate npegmeT
no LEHTPY NnacTuHbl. BaxHoe 3HaveHne uveet
npaBunbHas opueHTauus npegmeTa. TwarensHo
creauTe 3a pacnonoXeHnem 1 opueHTauuen
npeaMeTa Ha TEXHOSOrMYEeCKon NnacTuHe.

10. [ins HaBWCaOWMX NOA KPYThIM YriioM (MeHee

11

13.

45 rpapycoB) YacTel pekoMeHAyeTCsl UcCnonb3oBaTb
oropbl BO BpeMsi nevaTu.

Mepen cHsTMEM NpeaMeTa Bcerga U3Bnekante
TEXHOSIOMMYECKY0 MNacTuHy.

. Bo usbexxaHvne noBTOPHON pacnnaskv NnpeameTa

peKoMeHAyeTCs BbIMOMHATL LUAGOBKY Ha HA3KOM
CKOpOCTW.

[nuHa HUTW, HeobxoaMMas ANs Kaxaoro npeameTa
6yneT oTobpaxeHa B nporpaMMHOM obecneyeHun
Dremel Digilab 3D Slicer. CpaBHuTe 3T0 3HayeHue
C TeM, YTO yKasaHO Ha MHAVKaTope ANWHbI HUTK
Ha KaTyLuKe.



OBCITYKUBAHUE

NPOYUCTKA IKCTPYOEPA

[Ins o4McTKM aKCTPYAepa W yAaneHnsi CKOMMBLLIMXCS
OCTaTKOB HUTW UCMOSb3yITe crneuunanbHo
npefHasHaueHHbI A 3TOr0 MHCTPYMEHT.

1. TopoxawuTe, noka aKCTPyAEp HarpeeTcst v BCTaBbTe
WNHCTPYMEHT ANA NPOYUCTKM BO BXOAHOE OTBEpCTUe
aKCTpyaepa (BBEPXY).

2. 3abuBluMecs OCTaTKN BbITANKMBAOTCSA BHU3 U

BblaBNMBalOTCA M3 rONOBKU 3KCTpyAepa.

@

NEPEMPOLUMBKA MWKPOMPOrPAMMbI MO CETU
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Ecnn 3D40 FLEX 3apeructpupoBaH u fo6asneH B

BaLw npocunb Dremel3D, Bbl MoxeTe 06HOBUTL €ro

MPOLUMBKY HEMOCPEACTBEHHO C CEHCOPHOrO 3KpaHa.

Y106bI NepenpoLLNTbL MUKPOMPOrpaMMy, BbINOMHUTE

cnepytoLee.

1. KocHutech Tools, Settings, Check for Updates
(MHcTpymeHThl, HacTporika, MpoBepka
oBHoBNEHUI).

2. Mpuntep 3D40 FLEX npoBepuT akTyanbHOCTb
YCTaHOBIIEHHOW BEPCUM U NPU HEOBXOAMMOCTYH
3anpocuT paspelleHre Ha ee 0BHOBMeHKe.

3. BbliGepute BapuaHT cornacusi Ha 3arpysky v
yCTaHOBKy NocrneHen BEpCUM MUKPOMPOrpaMMHOTO
obecneyenus.

4. Tlocne Toro, kak npuHtep 3D40 FLEX Bkntountcs
1 BepHeTcss Ha Home Screen (OcHOBHOW akpaH),
npolecc nepenpoLumBky ByAeT 3aBepLUEH.



NEPEMPOLIMBKA MWKPOIPOrPAMMbI
B PYYHOM PEXXUME

Ecnu npuntep 3D40 FLEX He nogkmoYeH K ceTu,
MWKpOnporpamMmmMHoe obecneyeHve MoXHO OGHOBUTL
HernocpeAcTBEHHO ¢ dnew-Hakonutens USB.

1. Orkponite B Gpaysepe cTpaHuly www.dremel3d.
com/support u 3arpyauTte haiin ¢ Hee NocrneaHow
Bepcuio Mukponporpammel 3D40 FLEX.

2. CoxpaHnuTe hann ¢ MUKpONporpaMmHbIM
obecneyennem 3D40 FLEX Ha nycTom cnetu-
HakonuTene USB, oTcdopmaTMpoBaHHOM B
annoson cucteme FAT32.

3. Topawite HanpsixeHne Ha 3D40 FLEX c nomoLbo
BbIKMIOYATENS NMUTaHNS.

4. BcraBbTe dnelu-HakonuTens B nopt USB-A.

Bkntounte npuHtep 3D40 FLEX — nocne aToro

OH aBTOMaTU4eCKV OBHaPYXWT N YCTAHOBUT HOBOE

nporpaMmHoe obecneyeHue.

6. Boikntounte npuHtep 3D40 FLEX, ussnekute
13 Hero net-Hakonutens USB v Bknounte
YCTPOICTBO CHOBA, YTOGbI 3aBEPLUNTL NpoLiecc
nepenpoLLNBKM.

HAPYXHAA OYUCTKA

o

HapyxHyto ounctky npuHTepa 3D40 FLEX cnepyet
BbINOMHATL NPU NOMOLLY 6e3BOPCOBOI TKaHU.
OymncTUTE HapyXHble MOBEPXHOCTU OT BUAUMON rNa3om
rpAsm.

Y106kl He noBpeauts Dremel 3D40 FLEX, He
1CMonb3yiTe BOAY, XMMUYECKVE peareHTbl Unu apyrve
yucTALWMe cpeacTaa.

OYUCTKA TOJIOBKN IKCTPYLEPA

MPU YEOPKE MYCOPA
A BHINMAHVE [pnheph ety
OCTOPOXHOCTb, YTOBbI HE NOBPEANTH
3KCTPY/EP. DREMEL 3D40 FLEX HE BYET
PAEOTATb B HOPMANLHOM PEXVME, ECIINA
FONOBKA 3KCTPYLEPA BbiNA MOBPEXMEHA,
W\ TPEBYET BbINONHEHMS 3AMEHbI.

HE NPUKACAWNTECbH K
VLTS ronoBKE SKCTPYEPA
DREMEL 3D40 FLEX BO BPEMA PABOTbI
NPUHTEPA — NOAOXAWUTE, MOKA 3TOT
QNEMEHT OCTbIHET OO TEMMNEPATYPbI 60 °C
(140 °F). ConpukoCHOBEHME C ropsiYen ronoBKow
3KCTpyAepa BO BpeMs Unu nocne paboTbl MOXeT
npuBecTU K TpaBMe.

He6onbwmmm ocTporybLamn CHUMMTE NnacTMaccoBble
ocTaTku C rofoBKM SKCTpyAepa.

Ecnun oHy cHUMaLOTCA NIOX0, AKCTPYAEP MOXeT
NoHafo6UTLCS PasorpeTb.

OYUCTKA CEHCOPHOW MAHENU

MpoTpuTe CEHCOPHYIO NaHenb MsArkon 6e3BopCcoBoi
TKaHbto. He ucnonb3yinTe AnNs 04UCTKU NaHenu
YUCTSLLME adpO30NN.
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Mpo6nema

MpuuunHa

Cnoco6 ycTpaHeHus

T"onoBKa aKkcTpyAepa cmelleHa
OTHOCMTESBHO LIeHTpa.

Dremel 3D40 FLEX notepsn To4Hoe
NOMOXEHWE TrONOBKN SKCTPyAepa U He
MOXET BbINOSHATbL NevaTb.

YcTaHoBKa ronoBkW 3KCTpyaepa B
UCXO[iHOE MOMNOXeHWe npueeaeT

K NOBTOpHOM kanubposke Dremel
3D40 FLEX. OTmeHnTe co3aaHve
MOAENN, O4UCTUTE TEXHONOIMYECKYI0
nnatopmy, yCTaHOBUTE rONTOBKY
3KCTPyAEepa B UCXOLHOE NOTOXeEHUe 1
CHOBA 3anycTuTe NPOoLEeCC nevaTy.

MNA BblgaBnueaeTcs nnu
HenpaBuIbHO NPUIMNaeT K NneHke.

3T0 MOXET NPOUCXOAUTL M3-3a TOrO,
yT0 NnaTopma He BbiCTaBneHa
M0 YPOBHIO OTHOCUTENBHO FOMOBKM
dKCTpyaepa.

BbicTaBneHune TexHonornyeckom
nnatopMbl N0 YPOBHIO MO3BONUT
06UTLCA COBMELLIEHUS rONOBKM
3KCTPpyAepa 1 ynyylieHus kavecTsa
neyatn. OTMeHUTe co3gaHne
MOZEnM, O4UCTUTE TEXHOMOTMYECKYIO
nnatchopmy, BbICTaBbTE €€ MO YPOBHIO
1 CHOBA 3arnycTuTe NpoLecc nevaTu.

Dremel 3D40 FLEX ocTtaHaBnvusaet
cBOK paboTy nepen Havanom
npoLiecca nevatu.

MoTeHumManbHbIN KOHDANKT KOMaHA,
nonyyexHbix Dremel 3D40 FLEX.

BbikniounTe nuTaHue, nogoxanTe
30 CekyHA v CHOBA BKIKOYUTE NUTAHWE.

Mopnoxka He oTAENseTcs Npu YncTke,
4TO MPUBOANT K YXYALLEHWIO KayecTsa
roToBOW MoAenu.

[etanb copueHTMpoBaHa
HenpasumbHO.

M3meHuTe OpueHTaLmio TpexmMepHoi
Mozenu B chanrne nporpaMmbl
cnaiicuHra, 4tobbl CBECTU K MUHUMYMY
MCMOsIb30BaHME NOAMOXKKUA UMK
pacnonoXuTb ee Ha MeHee BaxHON
NOBEPXHOCTU.

XaoTuyHoe HarpoMoXaeHue B KOHLe
ceaHca nevatu.

HenpasunbHas yknagka cnos

B CO3/1aBaeMoOM npegveTe,

mopfens 6bina coxpaHeHa npu
MUHWUMarbHOW MOLLaAN NOBEPXHOCTY
COMPUKOCHOBEHUS C TEXHOMOTMYECKOM
nnatcopmon, nnbo npu cospaHumn
npeaMeT NOSIHOCTLI0 HAXOAWMCS B
BUCAYEM MOMOXeHUN 6e3 BblbpaHHbIX
OMOPHbIX TOYEK.

Mcnonb3yitTe cBoit dhaitn B mporpamme
CnancuHra, 4tobbl MOCMOTPETb BbICOTY
1 pacnosoxeHue nepeoro crnos. MNpu
HEo6X0AMMOCTU UCNONbL3YITE Npn
neyaTm ornopsl.

[letanb nevataeTcs TONLKO A0
MONOBUHbI.

3aKoHYMnach HUTb.
Bo Bpemsi neyatu 3abuncs npoxoa
ANS HATH.

3ameHnTe HNUTb 1 BO306HOBUTE NMevaTb.
CM. «HUTb He BbIXOOUT».

HuTb He BbIXOAWT.

3abuncs akcTpyAep.

O6patutech B Cryx0y Kn1eHTcKoi
NOAZEPXKKY.

OKCTpyAep He BO3BpaLLaeTcs B
MCXOAHOE MOMOXKEHNE.

Obpatutech B cyxby Kn1eHTCKo
NoAAEPXKKM.

HeopHopoaHble nnu pbixnbie crou
nracTtMaccbl Ha Hasucawwmnx nog
Yrnom YacTtsx.

HasucaroLye yactv mogenu
pasHeceHb! CrMLLKOM Aaneko unm
pacrnonoXeHsl NOf CAMLKOM KpyTbiM
yrnom (< 45 rpagycos).

Mpu co3aaHMM MOAENM MCTONb3yiTe
onops!.

3D40 FLEX He mMoxeT o6HapyxuTb
ceTb Wi-Fi.

TMPUHTEP CTOMT CMMLIKOM [arneko ot
6ecnpoBOAHOTO MapLIpyTM3aTopa.

Meperecute 3D40 FLEX Gnke
K MapLupyTusaTopy.
MopkntounTeck k ceTn yepes Ethernet.

3D40 FLEX He ycTaHaBnusaeT
COE[IMHEHME C CeTbI0.

MpyHTEP CTOUT CNMLLKOM [aneko ot
6ecnpoBOHOrO MapLUpyTU3aTopa.

Mepenecute 3D40 FLEX Grimke
K MapLupyTu3aTopy.

HenpaBunbHbli naponb Ans Bxoga
B CeTb.

3aHoBO BBeAWTe Naporb UMK YTOYHUTE
naponb y BnagernbLa cetun.
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MepenpolwmBKa MMKpONpPOrpaMMbi

Dremel pekomeHayeT cpady ycTaHaBn1BaTb BCE BbiMyckaeMble MUKPONpOrpaMmHble o6HoBreHMs. Dremel
npenocTasnaeT 06HOBNEHUS MUKPONPOrpaMMHOro obecneyeHuns, npeaHasHauYeHHbIe Ans ynydileHns paboTsbl n
nob6aBneHusi 4ononHuTenbHbIX yHKUMI npuHTepa Dremel 3D40 FLEX, Ha NpoTsbKeHWM BCero cpoka cryobl
nsgenusi. Mpoussectn obHoBneHne 3D40 FLEX moxHO ABymsi cnocob6amu: 1. 3arpysnTte o6HOBREHWe C cainTta
www.dremel3d.com u yctaHoBuTe ero, ucrnonbays Hakonutens USB. 2. MoakntounTe npuHtep 3D40 FLEX k cen
WHTepHeT 1 BbINONHUTE 0GHOBMNEHUE C MOMOLLbIO CEHCOPHOI NaHenn 3D40 FLEX.

MporpaMMHoe o6ecneyeHne ¢ OTKPbITbIM UCXOAHBLIM KOAOM, UCMONb3yeMoe B NPOoAYKUMKU komnaHum Dremel
W3nenune coaepXuT NporpamMmMHbIE KOMMOHEHTbI, NIMLIEH3NS HA UCMOMNb30BaHUE KOTOPbIX NpeAocTaBnseTca
BrnajernbLem npas no oAHOW U3 Bepcuii reHepanbHol obLieaocTynHon nuueHaun GNU (GPL), orpaHuyeHHow
obwepnoctynHon nuueHsun GNU (LGPL) nnu noboit aApyroi nuueHsum Ha nporpaMmmHoe obecneveHne ¢
OTKPbITHIM UCXOAHBIM KoAoM, TpebytoLeln CBOGOAHOrO NpeaoCTaBneHnst 3Toro koaa. Mony4uTs NOmHYy Konuo
COOTBETCTBYIOLLETO UCXOAHOIO Kofda B NPUrOAHOM ANst MALLMHHOIO CHYMTLIBaHWS (hOPME MOXHO, HanpaBuB
NUCbMEHHBIN 3anpoc No criefytoLemMy agpecy.

Dremel

Komy: OTBeTCTBEHHbIN 3a NporpammHoe obecneyeHne ¢ OTKPbITbIM UCXOAHBIM KOAOM
P.O Box 081126

Racine, WI CLLA 53408-1126

B 3anpoce Heobxoammo ykasaTb: (i) HasBaHue naaenusi Dremel; (i) 3aBoackoit Homep (ecnu ecTb); (iii) Bepcuio
nporpammHoro obecneyerusi (ecnu ectb); (iv) ®. U. O.; (v) Ha3BaHWe KomnaHun (ecnu ectb) u (vi) obpaTHbIf
MOYTOBbIN aApec U aapec 3MEKTPOHHOW MOYTbI (€CNM ecTb). KoMnaHusi MOXeT B3MMaTb HOMUHAIbHYIO nnaTty Ans
MOKPbLITUS (PaKTUYECKOW CTOMMOCTM (PU3NYECKOTO HOCUTENS U NEPECHINKX. 3anpoc MoxeT ObiTb oTnpasneH (i) B
TeueHue 3 (Tpex) NeT ¢ MOMEHTa MoJyYeHUsl U3LEeNus, CoaepXallero nporpaMmMHoe obecnevyeHue, No NoBoay
KOTOpOro nogaetcs 3anpoc; (i) Ans koga, nuuexampyemoro no GPL Bepcun 3 — B TeyeHune BCero nepuoga
BPEMeHU, B KOTOPbI komnanvei Dremel o6ecneynBaloTcs Hanu4ume 3anacHblx YacTel U KNMeHTCKas noaaepxka
3TOro M3genws.

apaHmusi 8 omHoweHuu danbHeliwe20 UCMoIb308aHUs MPo2PaMMHO20 obecreqyeHuUsi ¢ OMKPbIMbIM
UCX00HbIM KOOOM

Komnanns DREMEL He faeT rapaHTum Ha cofepxallumecs B YCTPOWCTBE NporpamMmMbl C OTKPbITLIM UCXOAHbLIM
KOAOM MPU UX UCMOMb30BaHUK HE MO HasHayeHuto, ykazaHHomy aAnst DREMEL. JluueHawnu, nepeyvcneHHble
HWXe, ONpeaensitoT rapaHTUHbIE YCIOBUS, ECNY TakoBble UMEIOTCS, NPpefocTaBnsieMble pa3paboTynkamu unu
nULeH3napamu NporpamMmmMHoro obecneyeHuns ¢ OTKPbITbIM UcXoaHbIM kofoM. DREMEL cneuvansbHo oroBapusaeT
0TKa3 OT rapaHTUiiHbIX 06513aTeNbCTB B OTHOLLEHWUM Kaknux-nnbo AedeKToB, BbI3BAaHHbLIX BHECEHWEM U3MEHEHWIT B
nporpamMmMbl C OTKPbITbIM MCXOAHBIM KOZOM MIN KOHburypaumo o6opyaosanus. MNokynatens He MMeeT npasa Ha
rapaHTuiiHylo peknamauuio k DREMEL, ecnu nporpammMHoe o6ecrneyeHne ¢ OTKPbITbIM UCXOAHBIM KOAOM HapyllaeT
npaBa MHTENNeKTyanbHoi COBCTBEHHOCTU TPEeTbUX ML TexHuYeckas NoaaepXka (Mpu ee Hanu4umum) okasbiBaeTcs
TONBKO AN HeMOANMULIMPOBAHHOIO NPOrpaMMHOro obecneyeHmns.
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NOTPEBUTENbCKAA OrPAHUYEHHAA

FTAPAHTUS DREMEL®

Ha panHyo npoaykuuio DREMEL pacnpoctpaHsieTca
rapaHTMs B COOTBETCTBUM C 3aKOHOAATENbHLIMU
NONOXEHNAMU, NPUHATLIMU B CTPaHe NPoAaxu 1
aKkcnnyaTtauun. FapaHTvsi He pacnpocTpaHseTcs

Ha NoBpexAeHVs, BO3HMKalOLME B pesynbTaTte
HOPMarbHOro U3HOCA M HENPaBUILHON 3KCMTyaTaunuy.

Ecnu usgenvie He coOTBETCTBYET YCNOBUAM HacTosILLE
MUCbMEHHOIA rapaHTuK, BbINOMHUTE criedytome
nencTeus.

1. HE BO3BPALLAWTE nsaenue no MecTy nokymku.
2. O6paTuTech B cny0y nopgaepxky yepes
www.dremel.com 3a ganbHeiLnMm ykasaHusmu.

YTUNU3ALIA

CnmncaHHble 351eKTPOMHCTPYMEHTbI, MPUHAANEXHOCTH
1 YNaKoBKy CrieayeT CAaBaTh Ha 9KOSIOTMYECKN YUCTYIO
nepepaGoTKy OTXOAOB.

TONbKO ANA CTPAH-YNEHOB E3C

He BbiGpacbiBaiTe anekTpONHCTPYMEHTbI B

6bITOBO Mycop!

CornacHo eBponeinckon AupekTuee

2012/19/E3C 06 oTxofax aneKkTpu4eckoro
1 3MeKTPOHHOrO 060PyAOBaHNA, a Takke O
peanusauumn 3ToN AUPEKTVBbI B FTOCYAapCTBEHHOM
3akoHofaTenbCcTBe c6op v caada Ha 3KOMoruyYecku
YUCTYIO YTUNM3ALIMI0 OTXOA0B 3MEKTPOMHCTPYMEHTOB
ocyLLecTBsieTCs pa3aenbHbIM CocoGOoM.

KAK CBSI3ATbCSl C KOMMAHMWEW DREMEL

[ns nonyyeHust 4OMONHUTENBHOWM MHMOPMaLIMK Mo
accopTuMeHTy ToBapoB Dremel, cnyx6e noaaepxku n
TexXHW4Yeckoi nogaepxke no TenedoHy nocetTute cant
www.dremel.com.

Dremel, Konijnenberg 60, 4825 BD Breda,
Huaoepnaxgpl
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BEEERIEEIMND -

IXFEAAT
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- OB SRR AR .
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- ETFAREFEN 20
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St F{EF Dremel 3D40 FLEX FRlZERNENT
Dremel MRS » G = 2250 (1 15 11T
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c. REEFER Dremel #ERIMIFNAH - fEH Dremel”
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3D‘40 FLEX FiR.......... @ AEHEBRARS B R SEE S -
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TN AR 2RI A
R TIRE
DR ERINEE

FCCE#M

KL - & FCCIEME 15 B3 B 2KE
FIRENRGNE - XLERGBSERBSERE - BILEE
FEELRPERBSTIL - XREEE - EAFREIH
MEcE - MRAKZRBRFATLENER - JEESNEL
BREEERAETI - B AFMANRIEERELE
PARSRETH - WRIREHHINI T LB BN EUL ,@
ERETIL (YMBETAMAMREHTHE ) - AP
ARRNBH LT — MRS FEFEHER T
o EMARSMERKKL -
. o TRRBMFWESZIERIEEE -
430 o FIREBERTSEWSAERREAREE -
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RIEXEFPBEZERANNE - RETIEBARRE
BOEDT A BRRRHE A M 1T B g ANE - DI RESRAEN
BRIFIIRE -

AIRFERAARER

Dremel 3D40 FLEX §EE TEAIRSAA - st BNfE
F Dremel 3D40 FLEX $TEDRIEF S0 - ATIEEIN3D
$TEN - fEF3 Dremel 3D40 FLEX #IfEM R - BB =RE
WRECAEREME =F MR HI NSRS HE
AN - EEERESESMNRFAUE « REF =710
> Dremel 3D40 FLEX NS THITERE = FRARIZI
WRFAURIFRYY) & - 578 Dremel 3D40 FLEX #I{E T3
Y@ - BOUEBEE=A1F0 : SIEETEHIEERS
HEflmahdlm (2889 ) - ETHIEARECHS
R HEIEYIm - SR T IR I IR R I i
SREIEY m - BRI B TR Lol - ERLEER T -
ORI ARG UL O - INRABEIRSULIFT - 7 A
N7 3D FTENLE2EAREY - BMEAFEITEBARNM - BRIF
SERERAY - AABMENR - ¥R IR - REEFES T
4% Dremel 3D40 FLEX S ELRHASEI 4 - IR REVE
{E/Z 2 RAR B P #EF RIZAALOMYE M EM S U ER
Dremel 3D40 FLEX - A BETEABHERNK - A
Dremel 3D40 FLEX HIfEfRIBERIE =75 FNR =)
% Tﬁi%ﬂ%%iﬂ%iﬁ&%w RO REE RS &R
SIS IEZE -

Dremel® EFARRE AT
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IHRERAA R AR

{160

ﬂ;;& Eﬂ/}

3£ 230°C (397°F)

RIERE : .5" =¥ IPS bR

EK?TEWND 210" x6" x6.7" (255mm x 155mm x
170mm)

EE : 50 pm | 0.5 mm

ﬂE%’%ﬁ?ﬁ@ EBERHE - 1520 Dremel3D.com
AETEE - 4GB

SNEB7EAE - USB INTFIREhER

@

XBHRIELS

+  Apple’ Mac® OS* X v10.9 St EFRA (Mavericks)
«  Microsoft* Windows* 8.1
«  Microsoft* Windows* 7 SP1

AARMEEX

o CPU: 64 fIRE8R (A32#53211)

« N7 :3 GBRAM (%= 4 GB 58X )

o WRZTE  RERFERL 2 GB ERMEEE
£ : 1,024 MB GDDR RAM = E AMicrosoft”
Direct3D* 11 R ES KA

. FEENRE  ZHREM

BERRT BEEK
8 (F3%8) 1 16kg (35lbs) 3D40 FLEX FZEHIA : 100-240V, 47-60Hz, 0.8A-1.8A
R~ :2025" x16" x15.9" (515mm x 406mm x 394mm) = =
BIEE
FTENG:# -

ZEASRE : 16-29° C (60 - 85° F)

FTENRBEE A Dremel 1.75mm £ #4 TAEAPRIRFEKTE

TR ERFTE

NG ER

FTBREMEIMEN B MR - BRIFEZEMITHNL
1 BWBEAFE - FTEDSAMNERERET : 16-29° C
(60-85° F) - BT TEHFIED -

i

Dremel 3D40 FLEX B# %2849 Dremel Digilab 3D 1])
R - BT Windows #1 Mac OSX - 5N A2 7]
FF 3D F A TFTEN A -
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3D40 FLEX 7
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B B8 B A& EX
EEIEE N AMETE MBS SJZHSTEDE  Dremel 3D40 FLEX ABRITENMHAROTIZ
WREDER NENATR  SRERIEE) o6 BT - Gaii T A REEAEEE
FATENR B AR A - o] BlE FHRYNRAR - EBRESH - IJZ
A - www.dremel3d.com HRITEN T AREE T N T et e R
e FTENHLE -
TEOTEREE BT ZRoBEIDTARNETHILE
Dremel 3D BEHENHR 3D40 www.dremel3dd.com H-BE—MEERE BEAERIMO -
ik FLEX 4 - & AEARIBHNAY - BT BT ZH
B BPES AT AR -
L RERTE TOTABEX NN AT A EERBNkT - BT RR
EIFaRE -
Dremel3D% % Dremel - 3 www.dremel3d.com  HEVEE BILBUEEHRIRERNHTITE
8% =@ - 4P TEITE -
RBRZS - AR BESERITHESAN=4 (3D) =
. 18 - Dremel 3D40 FLEX #7E 7 & ASTENE
THEGRE AWEEE % M www.dremel3d. B REREREERIARANETF
ﬁ ~EM 3D X gomOEJZ Drep%jalm BE . BN ARBEITENE A GRAHE -
o D40 FLEX P #Y
N7z IK5h 2R3 Al Dremel 3D40 FLEX AT ERNIE A A
5B L E R BENIHTE B NHEHE
EFTIRIE - A1 ) RBEBRSE, - @
FHARFTINBRENER T EEEE
STEDRE -
PARGO  #FsFREEENAMALMERR -
sk ERAERMREIBAAD - MATTOEH
ZHAEE - 5T MARNTELH I EE
SUTENEMEVEE -
BXRE REAT R NS L BNNIEE -
BXRERR 35S RMBEARERETDFANER
P DU R0 AT -
AL T BT O - STEEHEAE SR
FATENRE -
BLEBA  BOAGTEA— - BTHARL GRS
M7 -
sk T B EMAE - NIRRT LA
Pi T TENREY -
TN BNHENLRER -

TN S5IE 5ISTDEM ML R ZS Dremel 3D40

FLEX M= — BRIB BRI BRI -

TMEMERE  BELPRER - MRITODLMELIESH

fERLER o TS -

TMEMFER BELADDPRERES - ENHE - MRS

fERLER ENEMFER - TS EF -

HEEIE 7 R - STEAMERESELE - BT
FRERNELSSTED -

.9, .gcode, 5 Dremel 3D40 FLEX 3R&#ITFTEI

.g3drem R

B ATHENFREETFAHEE - BEBRLS
TN a ZE eSS MEE -

LERREZEE %ﬁﬂqﬂﬁﬁﬂ"’a‘%)ﬁﬁ@%@% - na

lES Dremel 3D40 FLEX #E TN ECAIEE T
& o B EBENEN BT IRETNTE
& - Bk FTENAM RIER -

RIEH BT RN IENRBS R (TEER
& BEEEEM) WERIE -

OBJ 32t [TZMAT 3D BRERAPH—ERHF
N - ZXERE =T 3D REGE -
M Dremel3D.com F#1S%] -
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3D40 FLEX fTENXAFTENFE M -

“HRlEE %ﬁfiﬁﬂi\:ﬁfi% TSR YERAR

.

iRl gﬁ@ﬁ%mwﬁ%ﬁi@iﬁﬁ%%ﬂ” b

STL X [TZRAT 3D BERGPH—EBHF
U - BHHE = 3D Rl -
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ER MERELNERETRR - BTRER
Dremel 3D40 FLEX RAZEFTED - @A AT
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FEMATEN) -

L_Jmsglgm?i% [ZRTEMRENEENICT R -
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SLEFTEIX A B ) -

Y S5 TR EMN —ESY - O E 53 ENIEEH
Bk a3 T EIX AT E S fEEBE) -
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12

1. ThE 16. TN S35
2. el 17. KBTS
3. ZHSH 18. TENE#S3I%
4. BiTJ 19. LA
5 IMF 20. ELRS
6. USBIHCIA 21, IESLHELE
7 BT 22. X @S
g HOTEEER PERGEZD
9. MR 24, TSk
10. FTENFaRELe 25, BEFR
11. TZEITENFAR 26. USB %11 B
12. fTEN 27. ARIEO
13. TR 28. R
14.Y thE#H 29, EBiEHA
15. Sistest
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XUiBKE] Dremel 3D fOtH5R - FAIN 2 3D FTENERATHLIRKE - HZ&EXE - BIAPEAE - 3D 17T
WEES REY - BEREAE - BEKENE - Dremel EX—EREASY - ABIELRTANSZE - £ANIE
ENNEAA - OIS Dremel 2B CMAAFTENMEEL - HBEOKIE - BRME - BEF 16 3D40 FLEX - i5ERA
BR EPRIEZRES -

RERMEE

3040 FLEX Quic

L ES RIEEhER

FTENge 2+ iR USB £45

W
'
FTENNL 4K HEBRIE USB IN7Z3Rzh 28
ik M=)
T ZITENIE AR
FTENFE AR 22

*WEURREFRERERMR
ENERERERIRFRD -
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i3] 6. FTFFEI - BIEPEAH -

1 BEFRERKT L UMFES - ST -
2. BERINEMAL -

3. EH 3D40 FLEX - MBI=F L -
4 BIFTE - BERTEAN -

IR EREEREMK - DERREER
FEER -
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BEETREANEERER - OO DURENIER Dremel 3D40 FLEX ( THEMUTEN ) -
EFTENERLZ AT - BA)FERATMBE R LB R R -

A B £ DREMEL 3D40 FLEX W - iEERMBMELENLEHAA - MRAXHH - WIABESIRKK -
= = SBIRFRE - MFERAIARZG -

#TED
BREREEFE— 3D HE - FIAFTE -
(BEFATRITMES  E2NE 422 1)

FTEN S

@& "fTEOM (Printer) " - "USBINZE &R (USB
Flash Drive ) " - g "sTENBAZI ( Print Queue ) " -
BETBEHFNER -

HEISEE
gﬁ?&&ﬁﬁ%ﬁﬁ - S ERALR NAEE R AR

XS

fTED (BUILD ) - 2 F8AFTED -

fiB% ( DELETE ) - % i \FTEDHLA7SL USB N
phias D MIBRAEZIS A -

SHIFFTEDH ( COPY TO PRINTER ) - M USB
NEIR R EHIEE S A EFTEINATE -

FTEMIRTS

fF1E (STOP ) - BEHAVHHLATHTENTE -

B 1$/iB1T (PAUSE/PLAY ) - B & E e #f 44 A1)
ENiE - SR R AE RTINS ZE -
EHRITENLA ( CHANGE FILAMENT ) — £ 43157 B3
B BHERINEMANES SMAELHE -

410



STENASI 328
$TED (BUILD ) - BH&EE T—MIEMHMES -
0% ( DELETE ) - MBI T —MTED -

FTENPASIE RIS
TED (BUILD ) - B &EFFIGITED -
bR ( DELETE ) - S MBASUMIBRER S #
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BRSS ( SERVICE )
BEHA B (Senvice) " %% SEERHAES -

%% (NETWORK )

BEEA "M (Network ) " & - ERESUTH WiFi -
BEHRE -

E# WIFI (CONNECT WIFI ) - 2 FiE5E] WiFi -
i 7 WIFI ## ( DISCONNECT WIFI) - B&HANA

WiFi -
RERIE (SET PROXY ) - BRHREFHRIE -
REHASIP (SETSTATICIP) - BREHIGEFHASIP -
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R
REFBLAT T aBhSTnmE -

JOG =
gﬂiiﬁﬁlﬁ CRESLAITEITEEE XY - Z W

413



RE

iES (LANGUAGE ) - REEFHHSBIES -
F;;?TT EEDISPLAY )-BHEEXLED RE fExE
Z\EHﬁBQ (Z-AXIS OFFSET ) - BERE iE L
fIEFEBE -

E‘i( SOUNDS ) - & $TH/A1 3D40 FLEX 8

==
B FHst (DEMO MODE ) - B&iT /A RS ER
RiBT -
uncuace | ooy |z {REHGE (FACTORY RESET) - B lis (6
3D40 FLEX HAOFTBRES - EEIEIE BARE -
EEH (CHECK FOR UPDATES ) - BiE ] WiFi
m STLAMA - Bt BHE AR -
MODE RESET
CHECK
FOR UPDATES
in

BohFFadiest - UEITESEREREE -

Bk (PURGE ) - —BESLIATE - RHFHHH
FTENEHT -

{F1E/FF 4 (STOP/START ) - BEHF LRI «
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KRF
BHEE 3040 FLEX MEFFARA ~ fERTHE
FTEAVAZSH MAC it S5 2 -

DREMEL 3D40 IDEA BUILDER
FIRMWARE VERSION:

USAGE COUNTER:

PRINTER STATUS:

MAC:

R RE R

FNAEIR - LT VAR AT IRRA -

FRUKX W& -

FoR WiFi 5558E ;| BEERE WiFi - MizHSARE -

FRESOREE -

COECOE@:»'))S}D@
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NIRIRE

Dremel 3D40 FLEX BERFAEY - SR TRFHTIED
BIRE - ERUILSRE - RO UEREEEHE -

1. ATEHEAERE  BEDNRRERE EHIERN
Bl "2 (Yes)" - MRBHITIRE - GBI
EBIREML -

0. WREE "2 (Yes)" - 3D40 FLEX = BmhiEEE|

DA =038 22 o] AR £ 45 -

3. ERMER - RELEWE - FRFLAMITRNT
ZMEINFR - BENTENEEMSZERN - md "
% (Accept) " -

4. WATEMERE  BE "#X (Accept)” -

@
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AR

f£F DREMEL 3D40 FLEX B - i5
== AEMEFRAZEMNL 2 - MR
AR - MEATEESIRKRK - SBIREHRE - MRk A

R -

RIERRE) - IBZ)RIRIESL - EEHS

== ABZED 60°C (140°F ) 750 - FIR _
{EBAIEIEKIRE 2 fe - REMSLEKSH - ERBMAES 2. BESLEILIEEefE - $TF 3D40 FLEX s - B EF
BAGRG - HERAEmESL -

3. MRBEACHBINEM - BERSLAOMETIE
BEM  ABRTRERLIN "F—% (Next) " 24 -
S AE{# A DREMEL $TEN&# - £
=0 K42 Dremel ERETENE M THES
BigERRRMFEHRE -

ke BAWLITENGA - XTI AR

BA/ERITENLEH

1. BEARRE LA "FTEN&M (Filament ) " 2 - 8
SMPN/ERTRE - BELHSBETIXEGRS - B

SR FHAINR - 4, HFRHAEEER N ERES - BREALE
(MRBRNE ) - WE 1P -

FTENLM TENEMSSIE

»
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SEl
&2

FTENLH1 FTEN&AS5I%

kA O

T

T

5. MMEMHNLLEES5E  ERETHEE
L XFFEE IR S e - BiRg RS
NE 1 FAR -

ERER FEE "T—% (Next) " -
6. MRESMIAITENLAM - 3D40 FLEX HEBME
T BRERLM -
7 HIML&ME R (Feed Filament ) REAE - EMER
T ERE "F—% (Next) " - HEMNSSIEEERL
AL - BEIESLEEBITHE - NE 2 Fis -

8. TENGMERIMABEL - AEFRNS RSB -
VE&: Dremel 3D40 FLEX ) §if Ll i 7 EpAL 7L )
e HIEIX LB AT REAEH T 5 AT B e A
[ He A 2t o DRI, 5k R] B 22 R AR D R
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9. HBSLEIVAITENAM N - EAER ERE "TR
(Done) " - SERE&MBALRE  BRIERS QA&
i3k - (FAB IR REOFTENLA - V)70 AR IR
Sk AERI R RIS AT B BRI LA FT EDEEAS -

BRIEERIEE ML - USRI
— = 3k o MRMBISLHLF - DREMEL 3D40
FLEX FEAIER LI - BEBRBL -
10. 21 3D40 FLEX ARl - #
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i 3. TEETDTLRERWFOTONS - BITER
e E T EREMAROEE PR RENE - B

> £

SHOFTENAE  EMSTENISE LSRRI 2 -

EEITHTA TEEARE TE I TR L - 7 r SIBER

£ . EaEoZE DFARTORBEH IR - A
BENETREFAAESE - ME 4 B -

BEEITENE S - MICRImRTIAE
Wi HFER AR 2

>
[t
of

BZ)M B 371 E A8 RN CIRIEAR
%Miﬁfbi&lﬁﬁﬂfﬁﬂﬁi%&AﬁE

BRITHZA - BRARITETEEER
% DREMEL MERIFTENMLL - £
g‘éiﬁE‘JﬂEI]MZEEE&%B‘IE%E%L&EHE@QEE@

> >
N [t
® of

1 ERITENFEmmE DA ST E T ENFEaRM
TENFEEIRSZR - STETFamREmE — P iR
H - RO ZHiT T aRRHmESR L - FEgEna
Eﬁﬁ’l\ﬂﬂ DI AIATE A9 ) 38 shi-) Bk B 2 o) Z AT ENE

EtRrs -

WNENZZR EAF SO ZHFTENT a1 - a8
SRS B (A)  BERSBITF (B) @
FRETEHMITINTENR - RN EAL
(C) - ME 37w -

N

O ZEHITENFEE FTENMG LR

i m] Cijm]
B4 ){i‘ = [ = D
f=
s ABMITEIF R

FTENFEiRZER
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4.

FOZHITENTFaRN—EBERQRRD - EoZH
FTENF AR ANAFT IR 2R EEM O
775 - O FaRERETDFARZRLE - B
SIEHITENFA - EEEMTH% L5 - RERA
BIERFS - FEBEZIM -

R MRITENFERTRELE L - MaE
E B IFEI LR 0] ZETENF Atk - B% - —B3]
EITFaRTREL RN L - EREFHEE
N RERETSE@ITEIFEMRANT] -

@

5. BAMUTHETFERENEESR - H MIEEE EHRTEFT
ENFERsR - BIaREBER - A 7 A7k -
6. ERITINFEEERRZEITNFEERZE -
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HEATEIFE
A B DREMEL 3D40 FLEX iZ{T#ials %
L] L H1E) 60°C ( 140°F ) LUTAT - 1%

NIERGES - EREMBNRFZE - REBESL KL
RO ESBARZ -

SUERITNTANBEHLETOTAN - BAHTFTE

Fa  LBETOFASHLERYS  KFEES - i

EHZR TR A SITIS 2 B A S - FETTE

FAN TS SHIB R TA L M ITED -

1. WERSEHDTFA DB TN - B LERAH
B . B BT A OB £ IR A— B i -

2. 1 3D40 FLEX SR LB B (Level) " -

3. BESLAETENF R ohEINL - BT ENF
& - 3D40 FLEX & LM E] T A G R RIGETE
B - FIEFa N SER N EE - BT ES/BE] £
TFENEMAIAN - BELERAERSR - IRUTES
EEKF  EHEGIHNTE -

4. BEBERFSENITHTEEEISHIME - MRITEH

FaEs - Mo ALREETESED - B20rE -
I —F - MERRETERBRIEFEREKE -
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5. MRITNFEIE - WEiikEiEEiEd - 522 -
L —F - MEBERERNAESRIEFAZEKE -

6. BdE "RIE (Verify) " REFAREKT - NIFH—%
BT MEBERGSERASR ; IREFIERLR - B
LB T —= - RETUEEFFIRE -

7. WE_AUESELRA-6 - BTOTRKERN - B
SR EMBHEREMNE - SERIEF -

PLEASE WAIT

LEVEL COMPLETE




E$2 USB 448

B8R 3D40 FLEX BIRA R ERLAL -

FABBRIAY USB £ 48)% # 3D40 FLEX Ait&EAL - 1
& 6 Fi7R °

TR -

fEFEIRFRFTH Dremel 3D40 FLEX - Bt ENS
Dremel 3D40 FLEX @45 -

EEMLN

{7 3D40 FLEX sBRFFRILERLML -
FFLAR ML IEA 3D40 FLEX - 4N 7 PR °

3. EAEIRARITH Dremel 3D40 FLEX - &% K 5
?ﬂ@iﬂﬂﬂut%@% - B "ER (Accept) " HINE
3 .

Hw N

N

USB

PPN
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A B EE DREMEL 3D4&FL§X [
— = EEMEFRAZEEMNZ2ENA - MR

AR - MATEESIRKXK - SBIREHRF - MrRKFA

REH

o= HERIBITHEIE 7)K% DREMEL

== 3D40 FLEX AED - 2RIz fTHAIE %
i Dremel 3D40 FLEX EEhE ¢ D] AESBITEHIREES
RERFHARZS -

T

R

Dremel 3D40 FLEX Hi FPRAFTEDRICHAL. HifE
WARAR R A B A T 15 24 5 bt R (A (R 1) e Ath 2
o Bk, R RE SR AR D A . STIRITEN A
HAL ] e B SRR R M I, B RFEREA NI Y
il FH 2R A O P

£ 3D40 FLEX EFTEDRY - MBI DUEE TR
1) sTEDHLATE

2) USB INZIRmh &R

3) 1 &



@

@

FTENZ A1 4, EREEEETAETRSE "0 (Build) " FRITH -

1. BREEHARBHESMITNEH (BUE 417 ) -
$&7R : FTEDAD - T UXS Dremel Digilab 3D t R
HETRHREMKESKENSMOERMLER L4
MEEHTIR - UAE SR 4M 25 B U5
BAFTED - FTENHRIE) - 4R 3D40 FLEX &MFER -
HEEFITH - BREHRME -

o WBRITNFAEWE - FABF  HET4E -

MTENHL AT SEHETED
L EExE$ LS 460 (Builld)" -

5. 3D40 FLEX FELENFFHLATNFAEER S
& AEETERRIERITITE - DM -
SO AN - X AR EICT /L0 - —BERE
BEHRE - BRI - ~

6. —EMRANTENSEEE - 3D40 FLEX 3 EmhMFFHLA

C TP EEERENE - FFLAIESL -
7 REEE GABBRIETEAE LA - OLBRK
CORE - BB TRERBREE - BSENT CATDE
ABREL" WARET -

2. & "$IE0 (Build) " & FREITEINEL -

3. BOMBESTERRES M - :SB\
( EMEESLREIE )
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M USB IR g ST EN

1. EEXRBEES "FTH (Build) "

2. B USB Bl#risio) USB NENEERIASA -

3. BR "MTOHNAEEZEITEN" H&3-7 - N USB INE
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META®PAZH TON NMPQTOTYNQN
‘OAHTIQN

ErXEIPIAIO KAI EZOIKEIQOEITE ME TON

DREMEL 3D40 FLEX MPIN ANO TH
AIAMOP®QZH KAI TH XPHZH TOY. H MH
ZYMMOP®QzH ME TIZ MPOEIAOMOIHZEIZ KAI TIZ
‘OAHTIEZ MITOPEI NA EXEI QX AITOTEAEZMA
NYPKAIA, ZHMIEZ TOY EZOMNAIZMOY, YAIKEZ
ZHMIEZ H TPAYMATIZMOYZ. ®YAAZTE OAEZ TIZ
MPOEIAOMOIHZEIZ KAI TIZ OAHTIEZ T'A
MEAAONTIKH ANA®OPA

AZOAAEIA XQPOY EPrAZIAZ

AIABAETE OAEE TIZ
@ il OAHTIES ZE AYTO TO

e. Aiatnpeite TOV XWpo gpyaciag KaBapod Kal KaAd
QwTIopévo. H araéia kai oI OKOTEIVES TTEPIOXES
mpokaAoUv aruxnuara.

f. Mnv xpnoigotroigite Tov Dremel 3D40 FLEX o€
XWPOUG HE TTOPOUCTia EUPAEKTWYV UYPWV, AEPiWV
f okévng. O Dremel 3D40 FLEX dnuioupyei
UWnAES BepLIOKPQATiES, O OTTOIES UTTOPET va
avapAééouv N okévn N Tic avabuuIGoEls.

g. Otav o 3D40 FLEX &ev Aeitoupyei, va Tov
ATTOBNKEVUETE PHOKPIA aTTO YéPn OTA OTroia
HTTOopOoUV Va @TAdooUuV TTaIdId Kal OVEKTTAISEUTA
dropa. Mrmopei va mpokAnBoUv Tpauuartiouoi ota
XEPIA QVEKTTAISEUTWV XPNOTWV.

HAEKTPIKH AZOAAEIA

a. Na xpnoipotroieite mdavra Tov Dremel 3D40
FLEX pe pia owoTtd yeiwpévn mapoxn. Mnv
TpoTroTrolEiTe To @Ig Tou Dremel 3D40 FLEX.

H akardAAnAn yeiwon kai Ta Tpotrotroinuéva QIs
auédvouv Tov Kivduvo nAektporAnéiag.

b. Mnv xpnoipotroigite Tov Dremel 3D40 FLEX o
uypoUg 1 Bpeypévoug Xwpoug. Mnv ekBéteTe
Tov Dremel 3D40 FLEX otn Bpoxn. H mapouadia
vypaaiag auédver Tov kivduvo nAektpomAnéiag.

c. Mnv xpnoipgotroigite To KaAwdio pe AdBog
Tp6TTOUG. MNnV Xpnoipotrolgite To KAAWSIO yia
va TpaBneTe | va amoouvdéoeTe Tov Dremel
3D40 FLEX amé tnv mpila. MpopuAdsre To
KaAwdio atrd BeppdTNTA, AddIa, KOPTEPES
OKMEG i) KIvOUpEva avTiKeipeva. Ta gpBapuéva
n prepdepéva kaAwdia auéavouv Tov kivouvo
nAektporAnéiag.

d. Amo@UyeTE TN XPHON AUTOU TOU TTPOIOVTOG KATA
Tn S1dpKeIa NAEKTPIKWYV KaTalyidwyv. Mmopei va
UTTAPXE! HIKPOS KiVOUVOS UTTEPTAONS pEUNATOS ATTO
KEPAUVOUS, TTOU UTTOPET va €xel wS ammoTéAsoua
nAektporAnéia.

e. It MEPITTWON EKTAKTNG AVAYKNG, ATTOCUVSEDTE
Tov Dremel 3D40 FLEX amé Tnv Tapoxn
pelUOATOG.

NPOZQMNIKH AZOAAEIA

a. Orav xeipieote Tov Dremel 3D40 FLEX, va
€i0TE OE EYPNYOPOT), VA TTPOCEXETE TI KAVETE
Kal VO XPNOIPOTIOIEITE TNV KOIVA AOYIKK.
Mnv xpnoipotroigite Tov Dremel 3D40 FLEX
OTav €i0TE KOUPAOHEVOI i} UTTO TNV ETTHPEIN
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VOPKWTIKWY, OIVOTTVEUHATOG 1] QAPUAKWY.

Mia oniyun ampooeéiag kard Tov xeipioud Tou
Dremel 3D40 FLEX prropei va éxel wg amoréAsoua
TPaUUATIOUO.

Na XpnoIpoTroIEiTE TTPOOWTTIKO £§0TTAIONO
mpoaoTaagiag. H xprion e§omAiouou mpooraciag,
OTTWS yavria avOekTIKa oTn BepudtnTa Kair yuaAid
aoQaAgiag, LEIWVEl TOV KivOUVO TpauuaTiopou.

Na popdre owoTh evdupacia. Mnv @opdre
XaAapd pouxa i koounpata. Kpardre Ta paAAid,
Ta POUXA Kal TA YAVTIO 00G HAKPIG aTrd Ta
KivoUpeva pépn. Ta xaAapd polxa, Ta koounuara
n 1a pakpid paAid pmopei va pumAextoov oe
Kivoupeva uépn.

XPHZH KAl ®PONTIAA TOY DREMEL 3D40 FLEX

Mpiv amré kabe xprion Tou Dremel 3D40
FLEX, va eAéyxete TNV €uBuypdapupion A Tig
OUVOEDEIG TWV KIVOUPEVWYV £apTNHATWY, TNV
UTTapén @Bopwv, KaBWG Kal oTIBATTOTE GAAO
B8a propouUoe va eTTnpedoel Tn AgiToupyia Tou
Dremel 3D40 FLEX. Edv utropiadeoTe {nuIEg,
{nTAoTe TNV emiokeun Tou Dremel 3D40 FLEX
atrd €va €§oUTIOBOTNHEVO KEVTPO ETTIOKEUWV
Dremel mpiv amwd tn XpAon. H xprion rou
Dremel 3D40 FLEX orav éxer {nuiég utmopei va
éxel wg arrotéAeoua xaunAn moidTNTa KaTaoKEUNS
avTikelpévwy, TTepaitépw (nuIES Tou e€otTAiouoU,
UAIKES CnIES 1) TpQUUATIOLOUG.

Mnv ayyileTe Tn poTN ToUu £§WONTAPA KATA TN
Agitoupyia Tou Dremel 3D40 FLEX 1 péxpi va
Kpuwoel og Beppokpacia TouhdyioTov 60°C
(140°F). H emaen ue 1 potn Tou e€wbntipa Kardé N
UETE TN AsiToupyia Kai TTpIV KpUWGEl N 0T UTTOPET
va TTPOKAAEDE! TPAUUATIONO.

EykataotioTe Tov Dremel 3D40 FLEX o€ évav
XWpPo pe KOASG agpiopd. APRoTe TOUAGXIOTOV
20 ekaToOoTd (8") EAEUBEPOU XWpPOU YUPW aTrd
Tov Dremel 3D40 FLEX. O Dremel 3D40 FLEX
Aiover TAaoTiké kara tn d6unan. Or avabupidoeis
TTAQOTIKOU TTOU EKTTEUTTOVTAI KATG TN AgiToupyia
tou Dremel 3D40 FLEX pmopei va gpebioouv ta
pama Kai Tis avarveuaTikéS 00oUg. H tormobétnon
tou Dremel 3D40 FLEX kovrd o€ avTikeiyeva Tou
mmepiBdAAovrog eumodiel Tov owaoTo agpioud.

Mnv TrpooreAddeTe TO ECWTEPIKG Tou Dremel
3D40 FLEX kard Tn Asitoupyia Tou. H emaen

ue Ta kivoupeva uépn tou Dremel 3D40 FLEX
Kard 1n Asitoupyia utropei va éxel wg amoréAsoua
XaunAn moiétnta déunong, {nuiés Tou e§ommAiouoU 1
TPQUUATIOHOUS.

Mnv emITPETTETE OE AVEKTTAISEUTA dTOMA

va rpooTtreAddouv Tov 3D40 FLEX kartd Tn
Aeiroupyia. H xprion tou Dremel 3D40 FLEX amé
droua 1a orroia Sev gival eEOIKEIWUEVA UE AQUTES TIS
TTPOEIOTTOINCEIS KAl TIS 0ONYIES UTTOPET va EXEl WS
armroréAeoua nuiég Tou eE0TTAIOLIOU 1) UAIKES CNuIES
Kal TpQuUUATIooUs.

Na xpnoipotroleite pévo viipa DREMEL PLA.
H xprion viuarog un eykekpiuévou armo v
Dremel prmopei va éxer we amotéAeoua {nuIES Tou
eEommAiouoU Kai UAIKES {NIE.

BeBaiwOeite 611 T TSI pIKPAG NAIKiag dev
£Xouv TTPOOoBaon OTA PIKPA AVTIKEIPEVO TTOU
dnuioupyouvTal ard Tov Dremel 3D40 FLEX. Ta
HIKpG avTiKkeipeva evéxouv kivbuvo aopuéiag yia ta
maidid piIkpng nAikiag.

Mnv dnuioupyeite Trapdvopa 1 avdppooTa
avTikgigeva pe Tov Dremel 3D40 FLEX.

Mnv xpnoipotroisite Tov Dremel 3D40 FLEX
YIO Vo SNMIOUPYNOETE AVTIKEINEVA TA OTTOIA
TpoopijovTal yia Xpion HE KePId, uypd KaUuolua




Kol GdAAeg TTNYEG BEpPOTNTOG. TO TTAQOTIKG UTTOPET
va Aiwoer 6tav ekTeBei o€ QWA 1) GAAES TTNYES
Bepudtnrag. Mia Térola xprion Twv QVTIKEILEVWY TTOU
dnuroupyouvrar amé tov Dremel 3D40 FLEX prropei
va éxel WS amoTéAEoua TTUPKAyId, UAIKES nUIES Kal
TPaUUATIOUOUS.

Mnv xpnoipoTroigite Tov Dremel 3D40 FLEX

YIO va SNUIOUPYNOETE AVTIKEIJEVA TA OTTOia
TPoOPIJovTal VIO EQUPHOYEG OXETIKEG HE
TPOPIYA KAl TTOTd, OTTWG N TTPOETOINATIA, N
Slakéopnon, n amobrikeuon N n KatavaAwon
Toug. Mia TéTolar XPrioN TWV QVTIKEIUEVWY TTOU
dnuroupyouvrar amé tov Dremel 3D40 FLEX prropei
va éxel we amoréAsoua aocBéveia 1 TpQuUATIopoUs.
Mnv xpnoipotroigite Tov Dremel 3D40 FLEX

YIO va SNUIOUPYNOETE AVTIKEIJEVA TA OTToia
poopifovTal yia XPAoNn HE NAEKTPIKA
egapTApaTa 1 TEPIBAANATA NAEKTPIKWV
e§apTnuUaTwyv. To mAaoTiké PLA dev eivai
KataAAnAo yia nAekTpIkéS epapuoyég. Mia téroia
XPNoN Twv avTIKEILEVWY TToU SnuioupyouvTal

arré tov Dremel 3D40 FLEX pmopei va éxel wg
armroréAeoua UAIKES nuIéS Kal TpQuUATIGHOUS.

Mnv ToroBeTeiTe TAAOTIKA AVTIKEIYEVA HECT

A YOpw a1réd 10 OTéHa 00g. To mAaoTikd PLA

Oev eival katdAAnAo yia mpoeToiuacia Tpogiuwy N
TOTWV, OUTE yIa OKEUN TpoQiuwyv. Mia Téroia xprion
TWV avTIKEIPEVWY TToU dnpIoupyolvral amo Tov
Dremel 3D40 FLEX prropei va éxel wg amoréAeoua
aobBéveia i TpaupaTIouoUs.

. Mnv xpnoipotroigite Tov Dremel 3D40 FLEX
yla va SnHUIOUPYNOETE AVTIKEIJEVA TA OTroia
TpoopifovTal yia aTrodnKeuon XNUIKWV. To
mAaoTiké PLA dev gival kataAAnAo yia amoBrikeuon
Xnuikwv. Mia Téroia xpnon Twv avTIKEPEVWY TTOU
dnuroupyouvrar arré rov Dremel 3D40 FLEX
UTTOPEl va éxel we aTroTéAeoua UAIKES CNUIES Kal
TPQUUATIONOUS.

Mnv TpotroTroicite Tov Dremel 3D40 FLEX 1

TIG EpyoOTaTIOKEG pUBHioElS. Or TPOTTOTTOINTEIS
uTTopei va éxouv wg ammoréAsoua {nuIEG Tou
ggommAiouoU, UAIKES {npiés Kal TpauuaTiouous.

Mnv ekBétete Tov Dremel 3D40 FLEX o€
Beppokpaagieg dvw Twv 70°C (158°F). O Dremel
3D40 FLEX umopei va maBer ¢nuiég. O Dremel
3D40 FLEX eivar oxediaouévog yia Asitoupyia o€
Bepuokpacia peraéy 16-29° C (60-85° F).

Mnv petakiveite kol pnv Tpavrdadete Tov Dremel
3D40 FLEX i Tov e§wBlnTtrpa Katd Tn AsiToupyia.
To avrikeiuevo prropei va unv dnuioupynBei oword.
Mnv aAAdlete KapoUAl vAOTOG, TTaPd HOvVOo
€dv n diadikacia d6unong £xel oAokAnpweoki,
TEPUOATIOTEI 1| OTAPATACEI TTPOCWPIVA. H
aAayn viaparog kard mn d6unon a akupwaoel To
QVTIKEIUEVO Kal UTTOPEl va TTpokaAéoel {nuia oTov
eéwbntipa.

Mnv TpaBdre £é§w TO VAPA HEXPI VO EPPAVIGTOUV
OXETIKEG 0Bnyieg oTnV 006vN agng. Kar réroio
utropei va mpokaAéoel {nuid arov wbntripa.

Na €ioTe 1810iTEPA TTPOCEKTIKOI WOTE VA PNV
TPoKaAéoeTe {NUIA OTN MUTN TOU £§wONTRPA
KATA TOV KABapIoNO6 TwV utroAgippdTwy. O
Dremel 3D40 FLEX dev Oa Asitoupyei owotd e
KareoTpauuévn putn e€wbntipa kai 6a xpeiaoTei
avrikaraoraon.

Mpiv awé kabe d6pnon, BeBaiwdeite O6TI N
TAAT@POpHa SOUNONG Eival KAAUPHEVN HE TRV
mpoBAeépevn Taivia d6unong Dremel. H xprnon
akatrdAAnAng raiviag déunong umopei va éxel wg
amoréAeoua {nuiég Tou €ommAiool kai xaunAn
moIdTNTa S6UNONG AVTIKEIUEVWV.

Mpooégre TN B£0N TOU CWHATOG TAG OTAV
XPNOIJOTIOIEiTE EpYaAEia XEIPOG yia va
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APAIPETETE AVTIKEIPHEVA ATTO TNV TTAATPOPHA
dounong. Eva éagviké yAiotpnua tou epyaigiou o€
ouvduaouo ue akardAAnAn Béon tou owparog Kard
NV aQaipeon avrikelpévwy aré v mAareopua
O6unong Utopei va TmpokaAéoel TpauuaTiouous.
ATTo@UYETE TO YPATCOUVIOHA TNG TTAATPOPHAG
d6unong Katd TNV a@aipeon avrikeipévwy. Or
yparoouviég atnv mAargépua d0unong UTopei

va éxouv wg amoréAeoua eapaluévn dnuioupyia
QVTIKEIPEVWV.

. Mnv agnivete TNV TAAT@OpHa SOUNONG Va

Twéoel. H emipaveia evioxupévou yuaAiol UTropei va
oTTdoEl Kai va TTPOKANBEi Tpauuartiouog.

Mnv a@aipeitTe TNV EMIQPAVEIX EVIOXUHEVOU
YUaAIoU a1ré Tov TTAAOTIKO Qopéa. H emagn

HE TNV QKU TNG EMIQAVEIQS EVIOYULEVOU yuaAioU
UTTOPEI va éxel w¢ amoTéAsoua Tpauuanouous.
Mnv cuoTpépete [ AvyileTe TRV TTAATPOPHA
dOMNOoNG KATA TNV OPAiPECT AVTIKEIHEVWV.

H emgaveia evioxupévou yuaAioU utmropei va
SlaxwpIoTel ard TOV TTAQOTIKO @opéa Kal va
TPOKANBEi TPaULATIONOS.

H Dremel &ev @éper euBivn yia Tnv
KATOOKEUAOTIKI) QKEPAIOTNTA 1 TNV XPNOINOTNTA
TWV AVTIKEINEVWV TTOU SnuioupyouvTal

pe TN Xprion Tou Dremel 3D40 FLEX. Ta
KATaoKeUQoTIKA povTéAa mou dnuioupyoulvrar

armo ATTeEIPOUS OXESIAOTEG UTTOPEI va EXOUV WS
armoréAeoua UAIKES nuIES Kal ToQUUATIONOUS.

IEPBIZ

Na amroouvdéete dvra Tov Dremel 3D40

FLEX amé Tnv mapoxn peUUaTOg TPIV
TPOYHOATOTTOINCETE OTTOIECONTTOTE S1adIKATiEg
ouvTApNnoNngG. Edv dev 1o kavere, umopei va
mPokAnNBoUV TpauuarTiouoi kai UAIKES CNUIES.

To oépPig Tou Dremel 3D40 FLEX mrpérmel va
yiveTal pévo amréd éva e§ouaiodoTnpévo KEVTpo
€moKeuwv Dremel, Mg TN XpPAoON QTTOKAEICTIKA
avraAAakTik@wv Dremel. Auté eyyudrar n owornh
Aeiroupyia kai 1 dlapkn aopdAsia Tou Dremel 3D40
FLEX.

Na xpnoipgotroigite pévo UAIKA Kai eapTAHATA
eYKeKpIpéva amd Tn Dremel. H xpron vAikwv
yIQ QvTIKEuEVa 1 TPIOOIAOTATWY QVTIKEIUEVWY

EKTOC TWV EyKEKPIUEVWY arré Tn Dremel® uAikwy
yia avTikeipeva Kai yvioiwy eéaptnuarwv Dremel®
evOéxeTal va TTPOKAAETEl TNV akUpwaon 1Ng
gyyunang.

Na XpnOIPOTIOIEITE HOVO VIIHO EYKEKPIPNEVO OTTO
Tnv Dremel. Or {nuiég oo mpoidv mou ogeilovrar
aTn XpHon vAuarog un eykekpipévou armod 1 Dremel
Oev KaAumTovral amé v eyyonon.
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ZouBoAo Ovopa Mepiypaen/

emegynon

Eidotroiei Tov xpriotn
yia ynvopaTta
TrpogIdoTroinong

ZUpBoio
TpogIdoTroinong

E\l,]éj v%fuﬁg]g EidoTroiei Tov XprioTn va
eyXEIpidioy SiaBdoer To eyxelpidio
\Y Volt Téon
A ApTép Pelpa
ZuxvotnTa, KUKAoI ava
Hz Hertz SeuTepOAETITO
(%] AidueTpog
©éon
o QTTEVEPYOTTOINONG
(off)
"'."\_z Evalaoobpuevo TOT0G 1) XOPOKTNPIOTIKG
pelpa TOU pelaTOg
S0uBoAo H £Tagn sv§sxsTcl va
f E - TIPOKOAETEI EyKaUQ.
€TMIKivOuvng Aor ;
. A PAOTE VO KPUWOEI
KQUTAG ETIQAVEIag

TIPIV ATI6 TN oUVTAPNON.

O1 payviTeg Tou Qopéa
g em@aveiag ddunong
Tapdyouv éva TTedio
TO OTTOIO PTTOPET VO
£TTNPEGOEI TN
AeiToupyia Twv
KOPBIOKWY
BnuaTodoTwv.

AUTOG 0 £€0TTNIOUOG £xel eAeyxBei Kal dIATTIOTWONKE
OTI CUPHOPPWVETAI PE TO OPIA VIO YNPIOKEG TUOKEUES
KAaong B, oupgwva pe 1o Mépog 15 twv Kavoviopwy
FCC. Autd 10 6pla £Xouv KOBOPIOTEl £T01 WOTE Va
TTAPEXOUV AOYIKA TTpoaTaCia EVavTl avemoUunTwy
TTAPEUBOAWY OE OIKIOKEG EYKOTAOTATEIG. AUTOG O
€€OTTAIOPOG TTapAyel, XPNOIUOTIOIET Kal EVOEXETAI

va akTIVOBOAEi evEpyeia padIooUXVOTATWY Kal, av

Oev eykaTaoTabei kal XpnaolpotroinBei cUppwva pe

TIG 08nyieg, evOéxeTal va TTPokaAéoel eTTIBAaBEig

TapePBOAEG OTIG padIoETTIKOIVWViEG. QOTOC0, dev

TTApEXETAI Kapia eyyunaon o1l dev Ba TTpokAnBouv

TTAPEUPOAEG O CUYKEKPIPEVEG EYKATOOTATEIG. Edv

QAUTOG 0 €COTTAICUOG TTPOKOAEDE! TTAPEUBOAEG OTN

AW padIoQWVIKWY 1) TNAEOTITIKWV ONPATWY, TIPAyHa

TO OTTOIO PTTOPEI Va £EQKPIBWOEI ATTEVEPYOTTOILVTAG

KQIl EVEPYOTTOIWVTAG Eavd Tov €§0TTAICPS, 0 XpAOTNG

evBappuveTal va TTpooTrabrioel va Slopbwaoel Tig

TTapeUPBOAEG PE Evav 1) TTEPICOOTEPOUG OTTO TOUG

aKko6AouBoug TPOTTOUG:

*  AMayn Tou TTpocavartoAiopoU f Tng B€ong Tng
Kepaiag Aqyng.

*  AU¢non Tng ammdéoTaong PETAEU Tou EOTTAIONOU Kal
TOou OEKTN.

*  X0vdeon Tou e¢oTTAIoNOU o€ Hia TTpifa n oTroia
Tpo@odoTeiTal atrd dIAPOPETIKO KUKAWHA (YPauUA
pelpaTOG) aTTd TNV TIPIda GTNV OTToia Eival
ouvdedepPEVOg O DEKTNG.

*  Emxoivwvia pe To onpeio ayopdg f PE EIBIKEUPEVO
TEXVIKO padlopwvwv/TnAeopdoewv yia BorBeia.



O1 aAA\ay€g Kal TPOTTOTTOIRCEIG TTOU BEV £XOUV

€YKPIOEi pNTA ATTO TOV KATAOKEUAOTH 1) TOV UTTEUBUVO
KOTAXWPIONG TOU EEOTTAICHOU EVOEXETAI VA OKUPWOOUV
10 diIKaiWPE oag yia TN AgIToupyia Tou eEO0TTAIONOU
Baoel Twv kavoviopwy TG OpooTrovdIoKAg ETTPOTIAG
Emkoivwviwv (FCC).

O Dremel 3D40 FLEX trpoopidetal yia TNV eKTUTTWON
TPIOBIACTATWY QVTIKEIHEVWY OTTO YN@IaKA apxEia

TO OTTOI0 DNMIOUPYEITE 1) 0OG AVAKOUY, ) EXETE TO
SIKAiWHA VO EKTUTTWOETE PE TN Xprion Tou Dremel
3D40 FLEX. Otav KataokeUAeTe avTIKEIUEVA PE TN
xprion Tou Dremel 3D40 FLEX, eivail dikfy oag eubuvn
va 8100@aAideTe 0TI dev TTaPABIAleTe Ta SIKAIWHATA
TIVEUPATIKAG 1B10KTNOIag TPiTwy, 0UTE TTapaBiaete
OTTOIOUGBATIOTE I0XUOVTEG VOHOUG ) KAVOVIOHOUG,
OTTWG VOUOUG TTEPI TTVEUHATIKAG 1IB10KTNoiag Twy HIMA A
Eévwv xwpwv. O Dremel 3D40 FLEX dev emTpéTeTal
Va XPNoIYoTToINGEi yia Tn dnuioupyia avTIKEINEVWV
TToU TTpooTaTEUOVTAIl OTTO JIKAIWUATA TIVEULATIKAG
1010KTNCIag T OTTOI0 AVAKOUV O€ TPITOUG XWPIG TNV
adeia Twv ev Adyw Tpitwv. H xprion Tou Dremel
3D40 FLEX yia TNV TTpayyaroTroinon omolwvOnTIoTe
atéd Ta akdAouBa eviéxeTal va atraiTei TNV adeia
TPITWV: KOTAOKEUN SITTAGTUTTOU 1} TTAVOUOIOTUTTOU (€€
OAOKARPOU 1 €V UEPEI) OTTOIOUBKTTOTE QVTIKEIPEVOU
Sev dnuioupyrBnke atrd £0AG, KATAOKEUR EVOG
QVTIKEIMEVOU aTTO éva WN@IOKO apXeio TTou dev 0ag
QAVAKEI 1) KATAOKEUR £VOG AVTIKEIMEVOU aTTO HIG 0dpwon
€VOG QUOIKOU QVTIKEINEVOU TTOU BEV dNUIOUPYROATE
eoeic. H Afyn Té1010G Gd€10G OTToTEAEl BIKr) oag
€UBUVN. Z€ OPICPEVEG TTEPITITWIOEIG, EVOEXETAI VO PNV
uTTopEiTe va AdBeTe TETola Gdela. OTav dev UTTOPEITE
va AGBeTe T€Tol0 Gd¢eIa, Sev Ba TTPETTEl va TTapAyeTe
Hia TPI0BIAOTATN EKTUTTWON TOU £V AGYW QVTIKEIPEVOU-
€106AAwG, TTpoBaiveTe o€ auTAv pe BIKr oag gudbuvn.
Aev EMITPETTETAI VO TPOTTOTIOINTETE, VA EQAPUOTETE
QAVTIOTPO®N UNXAVIKA 1 VO ATTOCUVOPHUOAOYHOETE TOV
Dremel 3D40 FLEX 1) To Aoyiopikd A 1o firmware

TOU, TTapd POVO OTTWG ETNITPETTETAI aTTd TNV IoXUoUCa
vopoBeaia. Edv xpnoipotroijoere Tov Dremel 3D40
FLEX pe otrolov8ATToTe TPATTO EKTOG QUTWY TTOU
OUVICTWVTAI Kal TIEPIYpAaovTal OTIG Trapouaeg Odnyieg
XelpiopoU/Ac@dAelag, To KaveTe Ye SIKR oag gubuvn.
H xprion Tou Dremel 3D40 FLEX yia Tnv Kataokeur
QVTIKEINEVWY Ta oTToia TTapaBiddouv Ta dIKAIWUATA
TIVEUPATIKNAG 1IB10KTNOIAG TTOU aVIKOUV O€ TPITOUg
eVOEXETAI VO ETTICUPOUV OOTIKEG 1 TTOIVIKEG DIWEEIG KAl
KUPWOEIG, EVW PTTOPET va SIaTpéXETe KivOuvo €TTIBOARG
XPNHATIKWV aTTo{nNUILCEWY, TTPOOTIHWY i QUAAKIONG.
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AOMHZH

E¢wBntApag: Movh €§wbnon

Ogppokpacia egwbnTApa: ‘Ewg kai 230°C (397°F)
MepiBaAAov xelpiopoU: Eyxpwun 086vn agng 3,5", IPS
MéyioTog 6ykog déunong: 10" x 6" x 6,7" (255mm x
155mm x 170mm)

Maxog oTpwpatog: 50 pikpd | 0,5 mm

Xpwpata vApaTog: Avatpégte otn dieubuvon
Dremel3D.com yia TiG ETTIAOYEG XPWHATWY

Eowtepikdg Xwpog atobrikeuong: 4GB

E¢wrepikdg Xwpog atmobrikeuong: Movada flash USB

BAPOZ KAl AIAXTAZEIZ

Bdpog (xwpig kapoUAi): 16kg (35lbs)
AlaoTdoeig: 20,25" x 16" x 15,9" (515mm x 406mm x
394mm)

NHMA

ANerroupyei MONO pe vijpa Dremel 1,75mm

AMOOHKEYZH NHMATOZ

‘OAa Ta TToAupEPn uTToBaBuifovTal pe Tov Kaipo.

Mnv aTTOCUCKEUAZETE TO VANA PEXPI VO TO XPEIQOTEITE.
To vApa TTPETTEl va atToBnkeUeTal o€ BepPOKpaoia
Swypartiou: 16-29° C (60-85° F) kal o€ ENpEG CUVONKEG.

AOTIZMIKO

O Dremel 3D40 FLEX cuvodeueTal dwpedv atd 1o
Aoyiopiké Dremel Digilab 3D Slicing, yia Windows
kol Mac OSX. AuTi n €QapUOYN JETOTPETTE TO
TPICOIACTATA YNPIOKA apXEia 0ag O€ apxEia TTou
pTTOpoUV va xpnoigotroinBouv yia déunon.



YMOZTHPIZOMENA AEITOYPIIKA ZYZTHMATA

+  Apple® Mac® OS® X v10.9 rj veoTepn €kdoon
(Mavericks)

*  Microsoft® Windows® 8.1

+  Microsoft® Windows® 7 SP1

EAAXIZTEZ MPOAIAFPA®EZ ZYZTHMATOZ

+  CPU: EmegepyaoTnig 64-bit (dev uttoaTtnpileTal
32-hit)

*  MvAun: 3 GB RAM (ouvioTtwvTal Touhdyiotov 4 GB)

*  Xwpog aTov dioko: ~2 GB eAeUBEPOG XWPOG OTO
SioKo yia TNV £yKaTaoTOON

+  Kdpra 086vng: 1.024 MB GDDR RAM 1
TePIooOTEPO. KAPTA YPaPIKWV HE duvaTdTnTa
utrooThpIENG Microsoft® Direct3D® 11 n avwTepng
£€kdoong

+  ZUOoKeur KaTadeIgng: MovVTikl TPIWV KOUNTTIWYV

ANAITHZEIZ HAEKTPIKOY PEYMATOZ

OvopaoTikn €icodog 3D40 FLEX: 100-240V, 47-60Hz,
0,8A-1,8A

NEPIBAANON AEITOYPTIAZ

Oeppokpacia TepIBaAovTog: 16-29° C (60-85° F)
OpIgdVTIog XWPOG Epyaciag
MepiBaANov pe Enpd xwpo epyaciog

EIREMEL ——0ee
20.25” (515mm) 15.5” (394mm)
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MNépog Meprypaepn Oéon
0Odnyog Mapéxer pia H ekTutTwpévn
priyopng elkovoypagnuévn  €kdoon Tou
Ekkivnong TEPIYPAPN Odnyou priyopng
TOU TPOTTOU Ekkivnong
aTTooUCKeuaoiag  PBpiokeTal oTo
Tou 3D40 FLEX TETPAYWVO KOUTI
Kal évapéng g €CAPTNHETWV.
dopnong amd v AlatiBeTal
TPWTN OTIYUA. etriong oTo
www.dremel3d.com
TotroBeoia Mapéxel 10 www.dremel3d.com
Web tng Mo TTPOCPATO
Dremel 3D AOYIOUIKO yia
Tov 3D40 FLEX,
TTAnpoPopieg
TTpoidvTOG,
uTTOOTHPIEN
TTEAQTWV Kal
Nyeig apyeiwv
yia TpiodidoTara
HovTéAa Kal épya.
YTooTtipign EmkoivwvAoTe www.dremel3d.com
TTEAQTWOV pe TN Dremel
Dremel 3D yla UTTNpEaTieg
uTTOOTHPIENG
TIPOIGVTOG,
ouvTAPNONG Kal
a£pPIg.
NoYIOUIKO >ag divel T EykaBioTatar oo
KATATUNONG duvarotra va TNV ToTTOBETIal
apxeiwv ATTOOTENAETE, VA www.dremel3d.com

€TTECEPYACEDTE KAl
Va XPNOIYOTTOIEITE
apxeia 3D yia
d6unon.

A atrod T povada
flash USB 1rou
TIAPEXETAI YE TOV
Dremel 3D40 FLEX.
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Opog Opiouog

EUkaptrmn H emrimedn, e0KapTITN EMIQAVEId SOUNONG

ETMPAVEIN TIou Xpnolyotrolgital atmd Tov Dremel 3D40

déunong FLEX yia T d6pnon avrikeipévwy. H
€UKOUTITN EM@AVEIa dOUNONG atToTeAEiTal
aTTé PIO EUKAPTITN ATOGAIVN ETTIQAVEIQ
He TTAaoTIKEG AaBEG yia eUkoAn Kauwn. H
€UKQUTITN EMQAVEIR SOUNCNG TTPOCAPTATAI
OTOV EKTUTTWTA HE TN XPron Tou @opéa
ETIPAVEING OOUNONG.

Ddopéag H emiedn, payvntikA emeaveia mou

EMPAVEIONG XPNOIKOTIOIEITAN YO TN CUYKPATNON TNG

dounong €UKaUTITNG eMQAveiag d6unong. Exel

payvnTiki em@edaveia, U0 eyKoTTéG 0TV
TTow TTAEUPA Kal dUO PETOKIVOUPEVT
HavToAa 0TV PTTPAG TTAEUPA VIO va
KpaTOUV KATW TNV EUKAUTITN ETIQPAVEIA
&6pnang.

KAt em@dveiag KA 1o otroio BpiokeTal oTnv euTrpdg

dopnang

TAeupd NG TTAATOPHAG dGUNONG Kal
XPNOIPOTIOIETAI YIa TV A0QAAION TNG
TAaT@OpPag ddunang atn Béon TnG.

Tawvia d6unong KoAAnTikr Taivia mou BeATiCdvEl T

OGUVEKTIKOTNTA TWV QVTIKEIMEVWY Kal Bondd
va TTapapévouv KoMnuéva otny emeaveia
Sounang.

‘Oykog déunong O TpiodidoTarog (3D) xwpog TTou Ba

KaTaAapBaver £va avTikeipevo otav
oAokAnpwbei. O Dremel 3D40 FLEX éxel
£vav EyIoTO GYKO dOUNONG, TTOU ONpaivel
671 v pTTOPOUV VA KATACKEUAGTOUV
QVTIKEIPEVA PE PEYAAUTEPO OYKO BOPNONG,
€KTOG av yivel aAhayr) Tou peyEBoug Toug iy
XWPIOTOUV O€ UTTOAVTIKEIJEV.

MNépta

O Dremel 3D40 FLEX diaB€tel pia mopta
010 EUTTPOG TTaveEA. EmiTpémel eUkoAn
TpéoBacn otV TAATQOPUa dGUNONG,
aTov £§wBNTAPA, OTO VARG Kal OTa
QVTIKEIPEVG 0ag. AUTA n TTopTa Eival
KATAOKEUAOHEVN aTTO dIAQAVEG UAIKO,
WOTE VO UTTOPEITE VO TTAPAKOAOUBEITE
TNV TTPGOBO TWV AVTIKEINEVWY TOG
Sl0TNPWVTag TAUTOXPOVa OTABEPS TO
TEPIBAAAOV dOPNONG.

Oupa Ethernet

Mia texvoloyia evouppatng TOTTIKAG
SIKTUWONG, TTOU ETITPETTEI OTIG GUOKEUEG
Va ETTIKOIVWVOUV.

E¢w6nmpag Mia didTagn Tou xpnoipotrolei ypavadia yia
v éAEN vApatog diapéoou Tng eloaywyng
eEwonTpa, Beppaivel To viApa éwg T
Beppokpacia d6PNong Kai whei 1o Beppd
VAPA £Ew a1 TN PUTN €§WONTAPQ.
Avepiotipag ‘Evag avepiotipag Tou xpnoigoTrolEital
ecwonTApa yia TV wogn g e§wTePIKAG dIATagNG Tou
£¢wONTAPA Kal Tou ypavadwTtou KIvnTApa.
Nidgppayua ‘Eva TAaoTIKG €§dpTnUa TTOU KaTeuBUVEl
QVEPIOTAPQ QaéPa aTTO TOV AVEUIOTAPA EEwONTAPaA
£gwonTApPa eMavw oTnVv TAaT@dppa déPnong,
gupBdaAovTag otV wugn Tng evepyng
S6pnong.
Eicaywyn ‘Eva avolypa atnv emmavw TTAEupd Tou
£gwobnTpa £¢woNTAPa, 0TO OTTOI0 €I0dYETAI TO VAU

yia Tn déunaon.
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MoxAdg ‘Evag poxAdg TTou BpiokeTal oTa TTAGyIa
eEwonTpa TOU €§wONTAPA Kal XpNOIJOTIOIETaI YIa
™ xaAdpwon g AaBrig Tou ypavalwTou
KIVNTHpa Tou £§wonTrpa.
Mutn ‘Eva akpo@ualo otnv KAatw TAeupd Tou
eEwbnTpa e§wlnTpa, atr' étou egavaykadetar va
€§€ABel TO Bepo vApa yia Tn déunaon.
NApa Mia vnuaroeidrg iva TAacTikoU UAIKOU.
ZwAnvag ‘Eva TTAAOTIKG €§dpTNHa TTOU 08nyei TO
odnynong VApa atd 1o KapoUAl viipaTtog Siauéoou
VvAuaTog €VOG TIEPAOPOTOG OTO EGWTEPIKG TTEPIBANHA
Tou Dremel 3D40 FLEX.
AloBntrpag ‘Evag aiobnTrpag aTov e€wbnTthpa Tou
€UTTAOKAG BIaKOTITEl TN AEITOUpYia TOU EKTUTTWTH €AV
VvAuaTog TO VAUQ OTOPATACE! VO §WOEITaI OWOTA.
Alobnthpag ‘Evag aioOnTtipag oTnv eloaywyr Tou
egavtAnong eEwbnTApa TToU JIaKOTITEN TN AgIToupyia
VApOTOG TOU EKTUTTWTA €AV TEAEIWOEI TO VAUA KaTd
Tn dIdpKeIa TNG SOUNONG.
KapoUhi ‘Eva KUNIVOPIKS €€apTnHa yUpw aTrd TO
vApaTog oT70i0 TUAiyETaI TO VAPA yia aTToBrKeUon
Kal ouveXnA xpron.
.g, .gcode, Mia popor| apxeiou d6unong, oupBatr pe
.g3drem Tov Dremel 3D40 FLEX.
Koupmma KoupTmd trou BpiokovTal KATw atrd TNV
opifovtiwong  TAAT@OpUa SOUNCNG Kal XpnalpoTrolouvTal
yia Tn dnuioupyia Tou owaoToU dIAKEVOU
pETAgU TG pUTNG Tou £§WBNTAPA Kal TNG
TTAATQOPHAG dOUNONG.
AiobnTipag ‘Evag aioBnTipag ou egakpiBuwvel To
opifovtiwong  UWog TNG TTAAT@SPHAG dOUNONG Kal
oupBdaAel atn owoTh opidovTiwan.
KéAuppa O Dremel 3D40 FLEX diaBétel éva

TIEPIOTPEPOUEVO KAAUPHA OTNV ETTAVW
TIAeUpd. AuTo TTITPETTEI KAAUTEPN
TpdoBacn otnv TAATPEpPa ddUnong,
aTov £§wbnTAPa, 0TO VAPA Kal aTa
QVTIKEIPEVQ, OTaV XPEIGZETAl.

Murotoipmdo

Koivo epyaleio Tou xpnoipotrolgital yia
TO KPATNUA HIKPWY QVTIKEINEVWV KOl TO
TAoIpo uTEPPAAAOVTOG UAIKOU TO OTTOI0
evOEXETAI v gival TTOAU {E0TO yIa va TO
TACETE aTTEUBEiag.

Apxeio OBJ

Mia koivr) Hop®r wneiakoU apxeiou

TIOU XPNOIUOTIOIEITaI OE EUPEia yKAWA
Aoyiopikou TpiodidoTaTtwy JovTéAwv. Autd
T0 apyeio dnpioupyeital o€ Aoyiopiko 3D
TpiTwV | AapBaverar amd TV ToTroBETia
Dremel3D.com.

EpyaAeio
agpaipeong
QAVTIKEIMEVWV

‘Eva epyaAeio TTou xpnoipgoTroleital yia Tov
SloXWPIOPS TWV AVTIKEIUEVWY 0ag atmo TV
TTAQTQOPUa dOPNONG.

PLA.

‘Eva BIOTTAQGTIKG TTOU TIPOEPXETAI
QT avavEWTIYESG TNYEG, OTTWG GUUAO
KOAQUTTOKIOU

Dopéag ‘Eva TTAaoTIKG §GpTNUA TTOU BpioKeTal

KapouhioU oT' apIoTePd TNG TTAATQOPUAG dOUNaNg
péoa oty meploxr) déunong Tou Dremel
3D40 FLEX kai ival oxedlaopévo WOTE va
KPATAEl Eva KAPOUAI VARATOG.

Mopta Mia agaipoupevn TépTa TTOU A0PaAiel TO

KapouhioU KapoUAI VAHOTOG OTOV POpED VAHATOG.

Bnpatikog ‘Evag nAeKTpIKOG KIVATAPAG ouvEXOUG

KIVNTAPAG PEUPATOG XWPIG WHKTPEG, O OTT0I0G

XPNOIPOTIOIEITAI VIO VA KIVET TIG pAYES
08fynong kai Ta ypavddia Tou §wenTipa.




Apyxeio .STL

Mia Koivr) pop®r wn@iakoU apxeiou

TIOU XPNOIPOTIOIEITal O€ EUPEia YKAua
AoyiopikoU TpIodIdoTaTwy HovTEAWV. AuTd
TO apxeio dnuioupyeital o€ Aoyiopiko 3D
TpiTWV N AauBdveral amd v ToTrobeTia
Dremel3D.com.

0B6vn agrig

MAARpwg €yxpwpun 086vn, n otroia
EVEPYOTTOIEITAI PéOW TNG aPiG. Zag Oivel T
duvaTtoTnTa va TapakohouBeite Tov Dremel
3D40 FLEX kai Ta avTiKeipeva, Kabwg Kal
va divete evioAég atreuBeiag otov Dremel
3D40 FLEX xwpig Tn Xprion utroAoyIoTr.

Movada flash
usB

Mia gopnTh KdpTQ PVAKNG TTOU
XpnolpoToleital o€ upeia TTOIKIAG
OUOKEUWV.

Wi-Fi Mia texvoloyia acUppaTng TOTTKAG
SIKTUWONG, TTOU ETITPETTEI OE NAEKTPOVIKEG
OUOKEUEG VA ETTIKOIVWVOUV.

Pdyeg Mia opdda pdyeg oTig SU0 TTAEUPES TOu

odrynong €EwbNTPa, TTOU EMTPETTOUV O€ Evav

&&ova X BnUaTKGé KIVATAPA VO JETAKIVET TOV
£&woNnTAPa apioTepd f 6egia oTnV TEPIOXA
&6pnong.

Payeg Mia opdda pdyeg oTig U0 TTAEUPEG TNG

odrynong TIEPIOXNG DOUNONG, TTOU ETTITPETTOUV O€

4Eova Y évav BnuaTikd KIvnNTAPa va PETAKIVET TOV
€§wONTAPA EUTTPOG 1 TTioW OTNV TrEpIoxn
36pnong.

Payeg Mia opdda pdayeg otnv Tiow TTAEUPd TG

odrynong TIEPIOXNG dOUNONG, TTOU ETITPETTOUV OF

a&ova Z évav BnuaTikd KIvnTAPA VO UETOKIVET TNV

TAAT@OPUA BOUNONG ETAVW A KATW.
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'NQPIMIA ME TON 3D40 FLEX

2

KéAuppa

E¢wentipag

Pdya odriynong agova Z
Mopta

NaBég kpatApaTog
Oupa USB A

Koupma opigovtiwong

. KNiTr emipaveiag déunong

. 086vn agnig

. Qopéag empdaveiag dOPNoNg

. EUKauTrTn em@aveia déunong
. ®opéag KapouAioU VAPATOg

. KapoUAi vipatog

. Paya odiynong dgova Y

. Bnuartikég kivntipag
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AvepioTtipag eEwlnTrpa
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MuUTn e€wbnTHPQa
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EIZArQrH

KaAwg opioare atov k6apo Tou Dremel 3D. H ammooToAr pag gival va oag kaBodnyriooupe otn diadikaaoia

S6UNoNG TPICDIAOTATWY AVTIKEINEVWY KAl VO polpacToUpe padi oag BEATIOTEG TTPAKTIKEG TTOU Ba 0ag ETITPEWOUV

va {WVTOVEYETE TIG 10€€G 0ag. H TpiodidaTtarn dounon eival pia diadikaagia n oTroia EPTTEPIEXEI TTEIPAMATIONS Kal
emmpovr. Eutuxwg, ol €idikoi Tng Dremel ival €dw yia va Kavouv eukoASTEPN TN {wr) 00gG, TTIPOCOPEPOVTAG TUPBOUAEG
kail utrooTAPIEn online. Me Tn Dremel, ptropeite va SnUIOUPYEiTE KATAOKEUEG PE BAON TIG I1I8€EG 0OG, Va TIG BEATILVETE
Kal va TIg KAaveTe dikég oag. Ma va gexivijoeTe pe Tov 3D40 FLEX, akohoubrioTe Tn diadikaoia apxikfig dlapépewong

aTnv 086vn aPng.

NEPIEXOMENA KIT*

EyxeIpidio odnyiwv 0dnyog MNpryopng Ekkivnong

-

‘@ KapoUAi vijpartog** KaAwdio pgiparog KaAwdio USB '@

Taivia 86unong EpyoaAcio agaipeong avrikeIpévwy Movada flash USB

ﬁ

EUkapTrTn £mMIQdvela 6punong EpyaAcgio amégpaing
kol Popéag emipdaveiag S6pnong

* 01 ToooTNTEG EVOEXETAI Va Slagépouv, avaAoya HE TO KIT.
*Mnv arroBnkeUeTe 0 UYpPO N Bepuod TepIBAAAoV.
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ANMOZYZIKEYAZIA 6. Avoi€Te TNV TTOPTA KOl AQaIpECTE TO HeTaio évBepa.

1. ToToBeTAOTE TO KIBWTIO O€ £va TPATTE]!, KOWTE TNV
Talvia Kal avoigTe To.
2. AgaipéoTe TO ETTAVW €vOePa.

3. Agaipéote Tov 3D40 FLEX Kai TOTTOBETAOTE TOV GTO
TPaTTEQ!.

4. AvoigTte TO KGAUPPA KOl aQAIPEDTE TO ETTAVW
€vBepa.

YTédeign: GUuAGETE TN CUTKEUATIT YIa HEANOVTIKN
META@OPA Kal aTTodriKeUon.

5. AvuywoTe TNV €TMIQAVEIR BOUNONG CNKWVOVTAG Kal
até TIG dUO TTAEUPEG.
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H xprion Tou Dremel 3D40 FLEX xwpig uttoAoyIoTh €ival EUKOAN, JE TO EVOWHPOTWHEVO AOYIOHIKO Kal TNV £yXpwHn
086vn agng. Mpiv kataokeudoeTe To HoVTEAO 0ag, Ba BéAape va egoikelwdeiTe pe Tn Sour Tou Pevou Kai TiG £TTIAOYEG

oTnv 086vn aPAng.

A\ POEIAOMOIHEH

NABETE YMOWH OAEZ TIZ MAPEXOMENEZ NPOEIAOMOIHZEIZ KAI TIZ OAHTIEZ
AZOAAEIAZ KATA TH XPHZH TOY DREMEL 3D40 FLEX. EAN AEN TO KANETE, MITOPEI

NA NPOKAHOEI NYPKATFIA, ZHMIEZ TOY EZOMNAIZMOY, YAIKEZ ZHMIEZ H TPAYMATIZMOZ.

AOMHZH

MarAoTe yia va emAEgeTe éva TPIoBIAOTATO POVTEAO
Kal va &ekiviioeTe Tn diadikacia d6pnang. (Ma
AetrTopepei 0dnyieg d6unong, deite a. 454)

MENOY AOMHXZH

MNatAoTe EkTuTwTg, Movdda flash USB ri Oupd
EKTUTTWOEWV YO va ETTIAEEETE TOV TIPOOPICUS Yia TO
€mBUPNTS apxeio.

MENOY MONTEAO

MaToTe yia va emAEGeTE TO emMBUPNTS HovTéNO Ny
XPNoIpoTIoIRoTE Ta BEAN yia va TTPAYHOTOTTOINCETE
KUAion oTig oeAideg Kal va BPEiTe TO HOVTEAO OOG.

AEMNTOMEPEIEZ APXEIOY

AOMHZH - MarAoTe yia va {ekiviioete T diadikaaia
&opnong.

AIAFPA®H — MatAoTe yia va KatapynoeTe T0 apxeio
HOVTEAOU QTTO TOV EVOWHATWHEVO XWPO aTToBrKEUoNG
TOU EKTUTTWTH 1{ T Hovada flash USB.
ANTIFPA®H ZE EKTYMNQTH - MatoTe yia va
avTlypdweTe T apyeio poviéhou amod Tn povdada flash
USB oTov evowpatwpévo Xwpo atroBAKkeuong Tou
EKTUTTWTH.

KATAZTAZH AOMHZHZ

ZTOMN - MatAoTe yia va aKUPWOETE TNV TpEXouTa
diadikaaia déuUnong.

MAYZH/ANAMAPAIQrH - MarAote yia va 6éoete

g€ TTauan 1) va OUVEXioETe TNV Tpéxouoa dladikaoia
dounong. H mauon 6a oag ETMITPEWE VO ATTOKTAOETE
TTPOORACN OTO KOUMTTI VAPOTOG.

AAANATH NHMATOZ - MatAoTe yia va aAageTe vipa
Kata T didpkeia TG Tpéxouaag Sladikaaiag dounang,
WaTe va TPocBéaTe emTTA¢oV VAPa i va aAAGgeTe
Xpwuara.
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MENOY OYPA EKTYNQZEQN

AOMHZH - MamoTe yia va Oeite ATTTOPEPEIES yia TNV
£TTOEVN BOUNON.

AIAFPA®H - MatAoTe yia va KarapyAoeTe TV
£TTOpEVN dOUNON 1T TNV OUPA.

AENTOMEPEIEZ MONTEAOQY ZE OYPA
EKTYNQZEQN

AOMHZH - MaToTe yia va Eekivioete T diadikacia
&6unong.

AIAFPA®H - MatAoTe yia va katapyRoETe 1o apxeio
HovTéAou aTré TNV oupd.
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EPFAAEIA
MaTAoTE yia va TTPOCTIEAGCETE GUYKEKPIMEVES
AeIToupyieg Kal PUBPIOEIG TOU EKTUTTWTH.

ZEPBIZ

MathoTe yia va e10€ABeTE 0TO pEVOU TEPPIG Kal va
OeiTe OTOIKEID ETTIKOIVWVIAG WE TNV EGUTTNPETNON
TIEAATWOV.

AIKTYO

MatAoTe yia va €10¢éABeTe aTO pevoU AikTuo, yia Tn
olvdeon/amoouvdeon oe diktuo Wi-Fi kai Tov Opioyo
SIoKOMIOTH) HETOAGRNONG.

ZYNAEZH WI-FI - MatioTe yia va ouvdeBeite oe
SikTuo Wi-Fi.

AMOZYNAEZH WI-FI - MathoTe yia va
armevepyoTtroinoeTe 1o Wi-Fi.

‘OPIZMOZ AIAKOMIZTH MEZOAABHZHZ - MNatioTte
YIQ VO OPIOETE PN QUTOPATA évav BIOKOUIOTH
HegoAdBNnong.

OPIZMOZ ITATIKHZ IP — MNatoTe yia va opioeTe
Z1aTikr dievbuvon IP.
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BAOMONOMHZH
MarAoTe yia va PETOKIVAOETE ToV £§wBNTAPA KaI TNV
TAaTQOpHa SOUNONG 0T Béon PNdév.

KATALTAZH QOHIHZ

MatAoTe yia va epQavioeTe MAOYEG yia T pETaKivon
Tou €§wBNTAPA Kal TNG TTAATEOPHAG SOUNTNG KATd
ufKog Tou dgova X, Y kai Z.
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PYOMIZEIZ

FAQZZA - MatAoTe yia va TIAEEETE PIa EVAANAKTIK
yAwooa yia 1o pevou.

‘OOONH - MarAoTe yia va TPOCcapUOOETE TIG EVOEIEEIG
LED Tou TrepIBAApATOS ) Ta TIARKTPa TTpOCoRacng Tou
KUpIou Hevou.

METATONMIZH AZONA Z - Xpnoipotoigital yia Tn
BaBuovépnon Tou Uyoug TG emeaveiag dOPnong
KOTA TN CUVapUoAdynon.

HXOI - MNatAoTe yia va evepyoTroioeTe/
QTTEVEPYOTIOIOETE TOUG XOUG TTOU Trapdyel o

3D40 FLEX.

KATAZTAZH EMIAEIZHZ - MatroTe yia va
EVEPYOTTOINOETE/ATTEVEPYOTTOIOETE TNV KATAOTAON

=
LANGUAGE DISPLAY Z-AXIS TMideIgNG 0 onueia AIAvIKAG TTWANONG.
WilEar EMANA®OPA XE EPFOETAZIAKH KATASTAZH —
MatroTe yia va KaTapynoeTe OAEG TIG TTANPOQOpiES
DEMO FACTORY Tou eival amoBnkeupéveg otov 3D40 FLEX kai va Tov
m ETTAVAPEPETE OTIG TTPOETTIAOYEG OTTO TO EPYOTTATIO.
EAErXOZ I'NA ENHMEPQZEIZ — MaToTe yia va
CHECK eNéygeTe v utTdpxel véa ékdoon firmware étav
SORUEDTES 10 oUoTNUa €ival ouvdedepévo oe dikTuo Wi-Fi
Ethernet.
NMPOGEPMANZH

MaTAOTE yia va §EKIVACETE QUTOPATA TV

TpoBEppavan Tou eEwONTAPA yia OKOTTOUG SOUNONG 1

ATTOPAKEUVONG UTTOAEIUPATWY. .@
EKKAGAPIZH — AgoU Beppaveei o e§wbntipag,

TIATAOTE VIO UN QUTOPATn £§WONON VARATOG.

ITOM/ENAP=H - MarAoTe yia va TEpPATIoETe 1 va

EEKIVAOETE TNV TTPOBEPHAVON.
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NMAHPO®OPIEZ

MatroTe yia va eueavioete TTANPOPOPIES Yia ToV
3D40 FLEX, 6mwg tnv ¢€kdoon Tou firmware, Tov
HETPNTH XPAONG, TNV KATAGTAON TOU EKTUTTWTA Kal T

i= SieuBuvan MAC.

DREMEL 3D40 IDEA BUILDER
FIRMWARE VERSION:

USAGE COUNTER:

PRINTER STATUS:

MAC:

EIKONIAIA OOONHZ AQHX

YTodelkvUel OTI UTTAPXEI KATTOI0 OQAApA, OTIWG OTI £XEI TEAEILOEI TO VARA 1 €ival AVOIKTA N
TépTa.

YTrodelkvuel 6T gival ouvdedepévo To Ethernet.

Ymodelkviel TNV 10X0 Tou ofpaTog Wi-Fi- edv To oUoTnua eival ouvdedepévo o diktuo Wi-Fi,
T0 oUPPoAO Ba givar PTTAE.

YTodelkvUel 6T 0 €&wBNTAPAG €ival KPUOG.

YmodeikvUel 6T 0 e§wBNTAPAG gival (e0TOG.

E@@:-))gjn@

YTrodelkvuel 6T 0 €§wBNTAPAG Eival KAUTOG.
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Tnv TpWTN @opd Trou Ba evepyotroioete Tov Dremel
3D40 FLEX 6a cag ¢ntnei va TTpaypaToTToINoETE
HIa apxIki dlapoép@waon Tou dikTUou. H oAokAfpwaon
auTAg TnG diadikaoiag Ba oag TTapéxel TpdoBaaon o€
€100TTOINTEIG OXETIKEG JE EVNHEPWOEIG TOU firmware.

1. Ta va oAoKANPWOETE TNV apXIKA dlaudpewan,
TratioTte «Nai» 6Tav EUQavioTe N TTPOTPOTIH TNV
086vn apxIkig diapdppwaong. Edv amoppipere
QUTAV TN SIaUOPPWOT, PTTOPEITE TTAVTA Va

SIONOPPWOETE TO CUCTNHA Yida TO JIKTUO apyoTEPQ.

2. Eav emAégete «Nai», o 3D40 FLEX Ba ouvdeBei
autépara oTo ToTKG oag dikTuo Ethernet rj Ba
avadntioel diabéoipya aocUppara dikTua.

3. EmA£ETE TO aoUppaTo SikTUS 0OG XPNOIUOTTOIWVTOG

NV 086vn a@ng. XpnolpoTroinaTe Ta BEAN yia va
KivnBeite ot AioTa Twv diaBéaipwy acUpuatwy
SikTUwv. Otav emonuaveei To acUppaTto diKTUO
0ag, TTATAOTE «ATTOBOXM».

4. Eiodyete Tov KwdIKG TTPOoRacng yia 10 acUpuaTo

SikTUSG Cag Kal TTATHOTE «ATTOBOXN».
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AABETE YIMOWH OAEZ TIZ
MPOEIAOMOIHZEIZ KAI TIZ OAHFIEZ AZOAAEIAZ
KATA TH XPHZH TOY DREMEL 3D40 FLEX. Edv dgv
TO KAVETE, UTTOPEi va TTPOKANBEi TTupKayid, nuiég Tou

£§OTAIOPOU, UAIKEG TNUIEG 1) TPAUUATIOUOG.

MHN AITIZETE TH MYTH TOY
E=QOHTHPA KATA TH
AEITOYPIA H MEXPI NA KPYQZEI £E
OEPMOKPAZIA TOYAAXIZTON 60°C (140°F). H
ETTOPN JE TN POTN TOU EEWONTHPA KATA | META TN
A&iToupyia Kal TTPIV KPUWOEI N MUTN PTTOPET Va
TTPOKAAECEI TPAUHATIONO.

NA XPHZIMOMOIEITE MONO
VIAMOTOG N EYKEKPINEVOU atrd Tnv Dremel ptropei va

£x€l WG aTmoTéAeopa InuIEG Tou £SOTTAICHOU Kal UAIKEG
gnuigg.

AI‘IPOEIAOI'IOIHZH MHN TPABATE E,=Q TO NHM,A'
Kdmi Tétol0 pmropei va TTpokKaAéoel

Inuid oTtov ewbnTRHpPA.

TOMOOETHZH/AANATH NHMATOZ

1. ZexivioTe T diadikaaia ToTToBETNaNG/aAaYAg
VAHATOG TTATWVTAG TO KOUPTT «NApa» atnv 086vn
a@rig. O eEwBnTpag Ba peTakivnOei oTNV EUTTPOG
Se€1d ywvia TnG TrEPIoXNG EKTUTTWONG Kal N puTn
Tou £§wBNTAPa Ba apxioel va Beppaiveral.

KAgioipo
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‘Otav oTapatioel va KIveiTal o eEwenTripag,

avoite 1o kGAuppa Tou 3D40 FLEX yia kaAUTepn
TTpoéofacn oTov e§wenTAPaA.

Edv eivar ndn TomoBetnuévo vipa, KOWTE TO
UTTAPXOV VANO KOVTE OTNV €l0aywyn Tou e§wbnthipa
Kal TTaTAOTE TO KOUPTT «ETTOEVO» OTnV 086VN
aeng.

ATTOPOKPUVETE TNV TTOPTA KAPOUAIOU
TTEPIOTPEPOVTAG TNV APIOTEPOOTPOPA KAl
AQAIPETTE TO UTTAPXOV KAPOUAI, Qv UTTAPXEl —
Seite TNV €Ikéva 1.

TwARvag odnynong
VAHOTOG



TwARvag
odnynong

Eicaywyn

NApa ‘0dnyo6g vijpatog  €§wlnTiRpa

/IIIIIIIIIIIIIIIIIII/II

m

MepdoTe TNV GKPN TOU VEOU VAPOTOG PETA ATTO
ToV OWARva 08rynong, TOTTOBETAOTE TO KAPOUAI
OTOV POPEX KAPOUAIOU KOl ETTAVATOTTIOBETATTE TNV
TTOpTa KAPOUAIOU euBuypappifovTag TIG YAwooideg
ao@AANIoNG Kal TTEPIOTPEPOVTAG DEGIOOTPOPA — DEITE
v eikéva 1.

MamoTe «ETépevo» oTnv 006vn agnig.

Edv aAMdagete utrdpyov viua, o 3D40 FLEX

Ba TTpaypaTOTTOINCEl AUTOUATA EKKOBAPION TOU
UTTAPXOVTOG VIAATOG.

Otav eypavioTei n 086vn Tpopodoaia vAPATOG,
TTaTAOTE «ETTOHEVO» OTNV 006V a@rg Kal TTEpAcTe
TO VANQ TTOU £pXETal aTré TOV SwArva odiynong
HEéoa oTNV el0aywyr €§wenTApa PEXP! O
£€wBNTAPAG va To TpoodoTei ydvog Tou — deiTe
v €iKéva 2.

8. To vApa Ba TpaBnyTei péoa aTov €§WONTAPA KAl

Ba Eekivrioel va Byaivel atré TNV KauTr puUTn TOU
eEwonTAPa.

SHMEIQZH: TMpiv @Uyel arré 10 EpyooTdaio, o
Dremel 3D40 FLEX éxel SOKIUQOTEl OTNV KATAOKEUN
avTiKeIpévwy. Autd Ta OOKIUAOTIKG QVTIKEIEVA
UTTOPEI va £XOUV KATAOKEUQOTEI [IE SIAPOPETIKO
Xpwua vAuaTrog amé auto TTOU XPrOIUOTTOIETE.
Suvermwg, uTropei va mapapével atov eEwbntipa uia
HIKpR) TTO00TNTA VAUATOG.
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9. Ortav epgavioTei véo vApa atrd Tn puTn Tou
e€wbNTAPa, TTATACTE «TEAOG» OTNV 084V aPng yia
va ohokAnpwaoete Tn diadikaaoia ToTobETnoNg
VAHOTOG, ETTOTPEWTE OTO KUPIO PEVOU Kal
BaBuovounoTe Tov e§wONTAPA. ATTOHOKPUVETE PE
TIPOCOXN TNV TTEPICTIA VAPATOG XWPIG VO ayyigeTe
TNV KaUTrA YOTN Tou €§wlnTrpa. Edv xpeialetal,
QATTOPOKPUVETE TIPOOEKTIKG T UTTOAEIPPATa aTTd TN
pOTN TOU €§WONTAPA XPNOIMOTTOIWVTAG
JuToTaiumdO0.

NA EIZTE IAIAITEPA
NPOZEKTIKOI QETE NA MHN
NPOKAAEZETE ZHMIA $TH MYTH TOY
EZQOHTHPA KATA TON KAGAPIEMO TON
YMOAEIMMATQN. O DREMEL 3D40 FLEX AEN ©A
AEITOYPTEl ZQETA ME KATEZTPAMMENH MYTH
EZQOHTHPA KAl OA AMAITHOEI ANTIKATAZTAZH.

10. KAgioTe 10 KGAuppa Kai TNV TopTa Tou 3D40 FLEX.
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APXIKH AIAMOP®Q:H 2. H eOkapTtrtn em@dveia S3dunong PTropei va

a@aipeBei atrd Tov Popéa eTIPAveEIag ddUNong
TIEPIOTPEPOVTAG TO HETAKIVOUPEVA PAVTAAQ TTPOG
MPOETOIMAZIA THE MAATQOPMAL AOMHIHZ Ta £04G (A), ONKWVOVTAG TNV EUKAUTITN ETTIPAVEIX
déunNong emavw péow Twv PTTAE AaBwv (B) kai
TpaBwvTag TNV TPog Ta €0dg (C) — eIkova 3.

MHN A®HNETE THN 3. H e0kauTTn em@Aaveia dOUNoNgG EXEl EYKATETTNMEVN
NAATOOPMA AOMHZIHZ NA Taivia d6pnong. MNa va TNV a@aIpECETE, ONKWOTE
MNEZEI H EMI®ANEIA ENIZXYMENOY I'YAAIOY NV emavw a1éd TN YAWTTIOO 0TNV £PTTPOG ywvia
MITOPEI NA ZMAZEI KAl NA MPOKAHOEI Kal EeKOAAOTE TNV apyd. MNa va eyKaTaoTAoETE
TPAYMATIZMOZ. KaivoUpyia Taivia d36Unong, aQaipéoTe TNV

€TTEVOUON QUTOKOAANTOU aTTé TNV Taivia dOPNoNg
Kal TOTTOBETAOTE TNV Talvia déunNong emavw oTnv

MHN AQ®AIPEITE THN €UKAUTITN TQAveia dopnong. Ma KaAuTepa
EMNI®ANEIA ENIZXYMENOY armroteAéopara, epapudoTe Talvia d6unong aTo

F'YAAIOY AMTO TON NAAZTIKO ®OPEA. H ENA®H KEVTPO TNG €UKAUTITNG ETTIPAVEIOG SOUNONG Kal

ME THN AKMH THZ EMI®ANEIAZ ENIZXYMENOY OTPWOTE TNV TTPOG T £EW VIO VO ATTOUAKPUVETE TIG

F'YAAIOY MIMOPEI NA EXEl QX AMNOTEAEZMA PUOaAIDEG aépa — KOV 4.

TPAYMATIZMOYZ.

MPIN A0 KAGE AOMHZH,
AHPOZOXH BEBAIQOEITE OTI H
EYKAMNOTH EMIQANEIA AOMHZHZ EINAI
KAAYMMENH ME THN NMPOBAEMOMENH TAINIA
AOMHZHZ DREMEL. H XPHZH AKATAAAHAHZ
TAINIAZ AOMHZHZ MMOPEI NA EXEI QX
AMOTEAEZMA ZHMIEZ TOY EZONAIZMOY KAI
XAMHAH MOIOTHTA AOMHZHZ ANTIKEIMENQN.

1. H em@dveia dépnong atoteAsital atmd duo pépn:
TNV €UKAPTITN €TMIPAVEIR BOUNONG Kal TOV popéa
emedveiag dopnong. O gopéag emPAveEIag
dOPNONG £XEI HAYVNTIKA ETTIQAVEI yIa TNV
TTPOCAPTNON TNG EUKAUTITNG ETTIPAVEIQG BOUNONG
g€ auTtév, Kabwg Kal dU0 £YKOTTEG OTNV TToW
TTAEUPd Kl PETOKIVOUPEVA JAVTAAT OTNV EPTTPOG
TTAEUPA yIa va KpaToUV KATW TIG YWViEG TNG

L f C EUKaptrTh Taivia 86unong
€UKQMTITNG ETTIPAVEIQG dOUNONG. emQavela
EykoTij Eykotrij
EIK. 4 ():/J} [
IS A
AaBA EUKapTITn EMIQAVEIQ

s6punong
Dopiag empaveiag
B dounong
{
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4. H e0kapTrtn m@avela S6Unong UTopei va
£YKATOOTABET ETTAVW OTOV QPOPE ETTIPAVEIAG
d6puNong oAIoBaivovTag TNV TTPOG Ta TTHowW UTTO
YWwVvia WOTE Ol YWVIEG TNG EUKAUTITNG ETTIPAVEIAG
d6uNoNg va oAIoBrioouv KATW aTTd TIG EYKOTTEG
oTnV Tow TTAEUPA TOU QopEa ETTIPAVEIQG SOUNONG.
EAeuBepwOTE TNV EUKAUTITN €TTIPAvEI SOUNONG
£T01 WOTE va KOAAOEI ETTAVW GTOV PAYVATN Kal
KAEIOTE TO HAVTAAQ OTNV EPTTPOG TTAEUPA YIa va TN
OTEPEWOTETE OTN BE0N TNG.

YIMOAEIZH: Eival TToAU 110 €0kOAO va a@aipéoeTe
KOl VO EYKATOOTACETE TNV EUKAUTITN ETTIPAVEIQ
d6uNoNng edv o Yopéag emeavelag dOUNoNg ival
AN £yKATEOTNPEVOG OTOV EKTUTTWTH. MEVIKE, aTrd Tn
OTIYMA TTou Ba eykaTaoTabei 0 popéag eTTIPAvEING
d6UNONG OTOV EKTUTTWTH, eV XpeldleTal va ToV
AQAIPECETE" XPEIACETAI VO APAIPEITE HOVO TNV
€UKQUTITN €TTIQAVEIR BOUNONG.

EIK. 5

@

5. O popéag em@daveiag dOUNONG PTTOPEi va
aaipedei oupTTEovTag To KAITT TTou BpiokeTal
oTNV eUTTPOG TTAEUPA TNG ETTIPAVEING dOUNONG Kal
ATTOPOKPUVOVTAG TOV QOopEa ETTIPAVEING dOUNONG
armo T Baon — eikéva 7.

6. EykataoTioTe Tov Qopéa em@dveiag doUnong
XPNOIMOTTOIWVTAG Ta KAITT TNG ETTIPAVEING SOUNONG.
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'OPIZONTIQZH THZ NAATOOPMAZ AOMHZHZ

A\ NPOEIAOMOIHEH

MHN ArTIZETE TH MYTH TOY
EZQOHTHPA KATA TH

AEITOYPIIA TOY DREMEL 3D40 FLEX H MEXPI NA
KPYQZEI ZE GEPMOKPAZIA 60°C (140°F). H
EMNA®H ME TH MYTH TOY EZQOHTHPA KATA H
META TH AEITOYPTIA KAI MPIN KPYQZEI H MYTH
MIMOPEI NA NMPOKAAEZEI TPAYMATIZMO.

Eival onpavTiké va opIfoVTILVETE TNV TTAATQOpUA
d6unong k&b gopd Trou avTiKaBIoTaTe TNV TaIvia
d6PNONG 1 ETTAVEYKABIOTATE TNV TTAATQOPHA dOUNONG
woTe va dlac@aAieTe 6T N TTAATPOPPa ddUNoNg
10aTTéXEl aTTO TNV KEPAAR Tou e€wbNTAPA. BeBaiwbeite
OTI ATTOJAKPUVETE OTTOIETOATIOTE PUOOAIDEG aépa
uTTApXouV PETAgU TNG TTAATPOPHAG dOUNONG Kal TNG
Taviag déunong. Edv dev opI{ovTIWoETE TNV TTAATQOPHA
déunong ) dev e§aAeipeTe TIG PUOANIDEG aépa, Ta
QVTIKEIMEVA EVOEXETAI VA PNV dopoUVTal CWOTA.

1.

BeBaiwbeite 611 éxeTe TOoTrOBETHOEI Tanvia déunong
otnv MAateépua déunong kai 6T Sev UTTAPXOUV
avTikeipeva. H epappoyn Taviag déunong petd Tnv
0pICOVTIWGON PTTOPE VO ETTNPEACEI TN CUVEKTIKOTNTA
TOU QVTIKEINEVOU OQG.

MaroTe «OpigovTiwon» aTnv 08dvn aPrig Tou
3D40 FLEX.

O e€wbNnTAPag Kal n TAaTPOpua déunong Ba
JeTakIvNBoUV oTnv KatdAAnAn Béon yia Tnv
opigovtiwon TnG TAAT@OpPag dounang. O 3D40
FLEX Ba eAéyEel TpwTa TNV 0opIfovTiwan OTo KEVTPO
NG Tiow TTAEUPAg TNG TTAATPOPHAG dOUNONG.

Ta dUo KOUpTTIA KATW OTTd TNV TTAATQOPHA
d6UNOoNG XPNOIKOTIOIOUVTAI Yia TO avéBacpa Kal To
KatéBaopa TNG TAATQOPHAG SOUNONG OT' aploTepd
Kal degid. O e§wbNTAPAG TTEPIEXEI Evav aioBNnTApa O
oTToiog £§aKkpIBWVEl €AV N KAivn gival eTTiTredn — dev
XpeiagovTal TTPOoBeTa epyaAeia.

H 086vn agrig Ba utrodeikviel v N TTAAT@OPUA
d6pNnong gival TTOAU WnAd 1) XapnAd. Eav n
TAATQOPpa dOUNONG eival TTOAU WnAd, pubuioTe

T0 KATAAANAO KOuuTTi YUPICOVTAG TO TTPOG Ta SegId
MEXPI VO OKOUOETE £va «UTTITT» Kal N 08dvn aeng
va uttodeikvUel 0TI TO oUCTNHA Eival £TOIPO YIO va
eAEyEel OTI N KAivn gival eTTiTredn.

Edv n mAat@dppa d6unong eival ToAU xapnAd,
puBuioTE TO KOUNTT YUPI{OVTAG TO TTPOG Ta aPIoTEPA
MEXP! VO KOUOETE va «UTTITI» Kal ) 086vn a@ig va
utrodelkvUEl OTI TO oUOTNUA €ival £TOINO VIO vVa
eAEyEel OTI N KAivn givan eTTiTredn.

MatoTe «ETTaARBeuon» yia va eAéygeTe Tnv
opigovtiwon TnG KAivng. Eav atmaiteital TepeTaipw
pUBHIoN, N 086vNn agrg Ba utrodeikvUEl TNV
karevBuvon- €dv n opifovTiwon gival cwaoTh, o
£EwONTAPag Ba peTaKIVNOET OTO £TTOPEVO ONUEio Kal
n dladikaoia opIovTiwong PTTopEi va eTTavaAn@oei.

EmravaAdBere Ta Brpata 4-6 yia T deUTepn Béan.
‘Otav n kAivn gival amoAUTWG opigdvTia, o
£&wONTApag Ba peTakivnBei autoparta otn Béon
Babuovopunong kai Ba oAokAnpwael Tn dladikaoia
opiovTiwong.

PLEASE WAIT

LEVEL COMPLETE




ZYNAEZH KAAQAIOY USB

A

BeBaiwBeite 611 0 d1akOTITNG AciToupyiag Tou 3D40
FLEX Bpioketal oTn Béon atrevepyotroinong.
ZuvdéaTe To TTapexOpevo kaAwdio USB oTtov 3D40
FLEX kal oTov UTTOAOYIOTH 0ag — €IKOVA 6.

Avoite T0 AOYIOUIKO.

Evepyotroijote Tov Dremel 3D40 FLEX
XPNOIUOTTOIWVTAG TOV JIAKOTITN AEITOUPYIaG, WOTE
Va OUyXPOVioETE TOV UTTOAOYIOTH) oag pe Tov Dremel
3D40 FLEX.

LYNAEXH ETHERNET

BeBaiwbeite 611 0 S10KOTITNG AciToupyiag Tou 3D40
FLEX BpiokeTal atn Béon armevepyotroinong.
>uvdéoTe kaAwdlo Ethernet otov 3D40 FLEX —
elkéva 7.

Evepyotroijote Tov Dremel 3D40 FLEX
XPNOIUOTTOIWVTAG TOV BIAKATITN AEITOoUpYiag.

H oUvdeon Ethernet 8a TrpéTmel va eviommioTel
autépara. MatioTe «ATTodox» yia va
emPBeRaioeTe TN OUVOEDN.

Ethernet
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ANABETE YMOWH OAEZ TIZ
MAPEXOMENEZ
MPOEIAOMOIHZEIZ KAI TIZ OAHTIEZ AZOAAEIAZ
KATA TH XPHZH TOY DREMEL 3D40 FLEX. Edv dev
TO KAVETE, UTTOPE( va TTPOKANBEi TTupKayId, InpIEg Tou
€£§0TAIoOU, UAIKEG INMIEG 1) TPAUMATIONOG.

MHN MPOZMNEAAZETE TO
EZQTEPIKO TOY DREMEL 3D40
FLEX KATA TH AEITOYPTIA TOY. H emaen pe Ta
KivoUpeva pépn Tou Dremel 3D40 FLEX kartd Tn
AeiToupyia pTropei va €xel wg amoTéAEopa XaUnAR
ro16TNTA S6unong, {nuiEg Tou eE0TTAIGHOU i
TPAUHOTIOHOUG.

SHMEIQZH: O Dremel 3D40 FLEX 6a éxer
KATAOKEUAOE!I QOKIUATTIKA QVTIKEILEVA TTPIV QUYEl aTTO
T0 EPYOOTATI0. AUTA TQ BOKINQOTIKA QVTIKEUEVA UTTOPET
va €XOUV KATAOKEUAOTET g OIAPOPETIKO XpwHa VALATOS
arrd autd TTOU XPNOIUOTTOIEITE. SUVETTWS, UTTOPET

va mapauével otov e§wlnTnpa uia pikpn moooérnTa
vAuarog. H apxn Tou mpwrou oag avTIKEIUEVOU UTTOPET
va éxel Aiyo xpwua amré autd 1o viua, péxpl va yiver n
peréBaon aro xpwua Tou dikoU oag vAHATOS.

‘ExeTe DIGPOPEG ETTIAOYEG OTAV ONUIOUPYEITE PE TOV
3D40 FLEX:

1) Xwpog atmoBrKeuong ToU EKTUTTWTA

2) Movada flash USB

3) YmoAoyioTig



MPIN A0 TH AOMHZH 4. ZTn 0eNida AETITOEPEIDV HOVTENOU, TIATACTE
«Aodpnon» yia va &ekivijoeTe T dladikaagia
1. BeBaiwBeite o1 £x€1 TOTTOBETNOET £TTAPKAG TTOCATNTA d6pnong.

vAuaTog (deite 0. 449).
YMOAEI=H: Mrropeite va eCOKPIBWOETE €AV EXETE
QAPKETO VAR YIa VO OAOKANPWOETE TO QVTIKEIYEVO
oag TPIV atd T dOPNGT, GUYKPIVOVTAG TO
OTTAITOUPEVO PAKOG VIAHATOG TTOU ava@épel To
Dremel Digilab 3D Slicer pe 10 PjKOG TOU VAPATOG
TTOU UTTAPXEl OTO KAPOUAI Kal UTTOBEIKVUETaI ATTO
Tov PETPNTA WAKoug. EAv TeAeihoel TO viua Tou
3D40 FLEX katd 1n déunon, o eKTUTTwTAG Ba TeBET
o€ TTadon PEXP! VO TTPOOTEDE ETTITTAéOV VAuQ.

2. BeBaiwBeite 0TI £x€l eQappooTel Talvia dOUNong Kai
OTI N TAATQOPHA dOUNONG €ival opIZovVTIa Kal Xwpig

QVTIKEIPEVQ. 5. O 3D40 FLEX Ba euBuypaupioe! TpwTa TOV
e&wONTAPA Kal TNV TTAAT@OpHa dOPNCNG OTIG
AOMHZH AMO TON XQPO AMMOGHKEYZHZ TOY apXIKEG BETEIG TOUG Kal KATOTTIV O aioBNnTAEaG
EKTYNQTH opidovTiwong Ba ayyiel eAa@pd TNV TTAATEEPHA
d6pNONG YIa Vo OAOKANPWAOEl TNV EUBUYPAUMION.
1. ZTo KUpIO pevou, TTaTAoTE «AduNoN». H puTtn Tou §wbnTAPa Ba apxioel va BepuaiveTal,

KATI TO oTT0i0 PTTOpEi va TTapel Aiya Aetrtd. Otav
emTEUXBEl N owOoTH Beppokpacia, Ba gekivioel n
d6pNonN Tou POVTEAOU COG.

6. Ortav TeAeiboel To avTikeipevo oag, o 3D40 FLEX
Ba euBuypappioer autépaTa Tov £EWBNTAPA Kal TNV
TAaT@Oppa déUNoNg oTig Béaeig Babuovounong
Toug Kal Ba Wugel TN pUTN Tou e§wlnTrpa.

7. TMepipévete péxpr N 0BOVN aPrG va UTTOdEIKVUEL OTI
0 €EwBNTAPAG gival «kPUOG» YIO VO TTOMAKPUVETE
TO QVTIKEIPEVS TaG. AvaTpESTe OTNV EvVOTNTA
QAVOQOPIKG HE TNV AQPAiPEON AVTIKEIMEVWY ATTO
NV TAAT@SpPa dOUNONG, TTAPAKATW, YIa 0dnyieg

2. Z70 PevoU dOPNCNG, TTATAOTE TO EIKOVIDIO EKTUTTWTH. OXETIKA UE TNV OQPOIPECT AVTIKEINEVWV.

3. TMatAoTe To apxeio HOVTEAOU TTOU ETTIBUNEITE Va
OnUIOUPYAOETE.
(XpnoipotroiaTe Ta BEAN yia va KivnBeiTe peTagu
TV OEAIdWV)
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AOMHZH AITO MONAAA FLASH USB

1. ZT1o KUpIO peEVOU, TTATAOTE «AdGuNON».

2. MMamoTe 10 €Ikovidio USB yia va TpooTreAdoeTE TO
TTEPIEXOPEVO TNG Hovadag flash USB.

3. AxkoAouBnoTte Ta BApata 3-7 TnG evoTNTOG «AdUNON
aTrd TOV XWPO ATTOBAKEUONG TOU EKTUTTWTHA» YIa va
oAokAnpwoete TN ddunon atd povada flash USB.

Movada flash USB

AOMHZH AMO YMOAOIIZTH

O Dremel 3D40 FLEX eival cupBarég pe 1o Dremel
Digilab 3D Slicer. AkohouBraTe TIG 08nyieg TToU
OUVOBEUOUV TO £V AGYw AOYIOUIKOS Y1 VO OAOKANPWOETE
Tn 86uNon aTd Tov UTTOAOYIOTH 0OG.

AKYPQZH THEX AOMHZHZ XTON 3D40 FLEX

Mo va akupwoETE TO AVTIKEINEVO Tag KATd ThV
TpoBépuavan ) TN dOUNON, TTATAOTE «ZTOTT» OTNV
086vn agng. Eav emBepaioete TatwvTag «Nai,
0 eEwbnTApag kal n TAaTPOpua ddunong Ba
peTakivnBouv oTig B€o€lg Babuovounong Toug.
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AQAIPEZH TOY ANTIKEIMENOY AMO THN
NAATOOPMA AOMHZHZ

MHN AITIZETE TH MYTH TOY
Y el F=0OHTHPA KATA TH
AEITOYPIIA TOY DREMEL 3D40 FLEX H MEXPI NA
KPYQZEI ZE OEPMOKPAZIA TOYAAXIZTON 60°C
(140°F). H eTagn pe TN pUTN TOU £§WONTAPA KATA i
META TN AgITOUpPYiO KOl TIPIV KPUWO'EI N MUTN UTTOPET
VO TTPOKOAECEI TPOAUHATIONO.

NA XPHZIMOMOIEITE
Y el POZQMIKO EZONAIEMO

MPOZTAZIAZ. H xpron e§omAiopol TpooTagiag,
OTTWG yAavTia avBeKTIKA oTn BeppdTNTA KAl YuaAid
aoQaAgiag, PEIWVEI TO EVEEXOUEVO TPAUPATIONOU.

MHN AYTIZETE THN EMI®ANEIA
Y INUREICUETE NOMHEHE ME TO ANTIKEIMENO
NA KOITAZEI MPOZX EXAX H AAAOYZ. Ta avTikeipeva
1TOU UTTOPEi VO EKTOEEUTOUV ATTO TNV ETIQAVEIA
B6UNONG EVOEXETAI VA TIPOKAAECOUV TPAUHATIOUO.

MPOZE=TE TH GEXH TOY
NI o s OTAN
XPHZIMOMOIEITE EPFAAEIA XEIPOZ I'A NA
A®AIPEZETE ANTIKEIMENA ANO THN
MAATOOPMA AOMHZHE. ‘Eva §a@viké yAioTpnua Tou
epyaAeiou og ouvduaoué pe akatdAAnAn 8éon Tou
CWHATOG KATA TNV AQAIPEST AVTIKEIPEVWYV ATTO TV
TAATPOPHA SOUNONG UTTOPET VO TTPOKAAETEI
TPAUUATIONOUG.

MHN A®HNETE TON ®OPEA
Y el EMIOANEIAZ AOMHEHE NA
MEZEL H emgdveia evioxupévou yuaAiol ptropei va
OTAoEl KAl VO TIPOKANBEI TPAUPATIONEG.

MHN ZYZTPE®ETE H AYTIZETE
Y LRl TON GOPEA ENIOANEIAL
AOMHZHZ KATA THN AQAIPEZH ANTIKEIMENQN.
H emi@dvela evioxupévou yuaAioU prropei va
S1aXwPICTEI a1ré TOV TTAACTIKO QOpPEQ Kal VA
TPOKANBEi TPpAUPATIONEG.

AMOOYFETE TO
Y Nl rPATEOYNIZMA THE
MAATGOPMAS AOMHEHE KATA THN AQAIPESH
ANTIKEIMENQN. O FPATSOYNIEE ETHN
MAATOOPMA AOMHEHE MMOPEI NA EXOYN OF
AMOTEAEZIMA EZOAAMENH AHMIOYPITA
ANTIKEIMENON.

[

MepipéveTte Péxpl va KPUWOEl 0 £wONTAPAG TTPIV
APAIPECETE TO QVTIKEIPEVO TG,

Me TO QvTIKEINEVO AKOUN TTIPOCAPTNHEVO, APAIPETTE
NV €UKAUTITN €TMIQAVEIR SOUNONG ATTO TV TTEPIOXT
dopnong. Avarpéére otn oeAida 20 yia AETITOUEPEIG
odnyieg.

AuyioTe TNV em@dveia d36UNONG PE TO AVTIKEINEVO
va KoITAgel pakpid atré €046 1) GAAa dropa. MéoTe
oTnV Tow TTAEUPA TNG PE TOUG QVTIXEIPEG OOG
XPNoigoTTolwvTag Ta dAAa SAKTUAG oag yia va

N

w



KPATAOETE TIG AdBEg — elkdva 9. To e§dpTnua Ba
eAeuBepwBei kal eite Ba TTéoel eiTe Ba PTTOPEITE Va
TO TPAPRAEETE EUKOAQ PE TO XEPI 0OG.

4. Ta AemTd A pIkpd e€apTApaTa, n KAUWn Tng
ETTIPAVEING DOUNCNG EVOEXETAI VO NV Eival ETTAPKAG
yia TNV eEAeUBEPWON TOU £6APTANATOG. Z€ TETOIEG
TTEPITITWOEIG, XPNOIMOTTOINOTE HAAaKE TO epyaAEio
aPaipETNG AVTIKEINEVWYV VIO VO OTTOMOKPUVETE TO
QVTIKEIPMEVO OTTO TNV ETIPAVEIQ dOUNONG — EIKOVA 9.

EpyaAeio agaipeong

AQAIPEZH ITHPIrMATQN (AN XPEIAZETAI)

XpPNOIYOTTOINOTE YUTOTOIUTTIOO YIa VO aQAIPETETE
oTnpiypaTa Tou BpiokovTal Héoa OTO QVTIKEINEVO 0ag A
og duoTTpdoITa oNnuEia.
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10.

11

13.

NA XPHZIMOMOIEITE MANTA TAINIA AOMHZHZ.
BeBaiwBeite 611 N TaIvia déunong eivai eTTitredn
TIPIV aTTd TN SnuIoupyia KABE avTIKEINEVOU.
BeBaiwBeite 11 TO KAPOUAI €ival EyKATETTNUEVO
OWOTA KOl UTTOPET va TIEPIOTPEPETal EAUBEPQ.
‘Otav xpnoipotroioete Tov Dremel 3D40 FLEX yia
TPWTN @opd f PETE TNV aAAayr viipaTtog, apAoTe
Tov Dremel 3D40 FLEX va TTpayUaToTroIfoEl
€€WONON péXP!I TO UAIKG TTou e§wBeiTal va €xel TO
610 XpwHa PE QUTS TOU EYKOTEOTNPEVOU VIHATOG.
Eival onpavtikd va mapakohouBeite Tov Dremel
3D40 FLEX katd TnVv évapén tng dnuioupyiag
aVTIKEIMEVWY. To avTIKEiPEVO oag ival o Toavd
Va QVTIMETWTTIOEI TTPoBAAuaTa oTnVv apxr. Eutuxwg,
auTh gival €TTiong N 1Mo KAaTdAANAn oTiyun yia

Va AKUPWOETE TO OVTIKEIPEVO, va KaBapioeTe TNV
ETTIPAVEIR DOPNONG KAl VO EEKIVAOETE TO AVTIKEIPNEVO
kal TaAl. Na rapapévere kovia otov Dremel 3D40
FLEX katd 1n didpkela tng diadikaoiag d6unong.
Eival onpavTiké va @uAdéete Tn cuokeuaaoia

Tou Dremel 3D40 FLEX, kabwg £101 n
£TTOVOOUOKEUOOIA Kal N ueTagopd Tou Dremel
3D40 FLEX Ba eival eukoAOTEPN.

BeBaiwBeite 611 amroBnKkeVeTE Ta KAPOUANITH VARATOG
oe TepIBAAMov Xwpig uypaoia fi urepBOoAIKR
Beppokpacia. ZuVIOTATAI VO PNV AQAIPEITE

TO KOPOUAI TOU VAPATOG ATTO TNV AEPOOTEYH
OUOKEUAOTia TOU PEXPI VO TO XPNOIPOTIOINOETE.

Na xpnoipotroieite pahakd To epyaAeio agaipeong
QVTIKEIMEVWV YIa VO aTTOPUYETE TNV TTPOKANON
{nUIGG oTNV ETTIPAVEIQ dOUNONG i OTO AVTIKEIJEVO.
Eg@ooov gival duvatdy, eival kahlitepa va
TOTTOBETEITE TO AVTIKEIUEVO 0AG OTO KEVTPO TNG
em@dveiag doéunong. H xprion Tou BéATIOTOU
TTPOCavaTOAIGHOU YIa TO QVTIKEIUEVO 0OG Eival
Kpiolung onuaciag. BeBaiwBeiTe 6T TO avTIKEIUEVO
0ag BPIoKETaI ETTAVW OTNV ETTIPAVEIX dOUNONG Kal
OTI XpnolpoTTolEiTe TOV BEATIOTO TTPOCAVATOANIOUS
yia Tn déunon.

Mo aTroTOpEG TTPOEGOXEG (YwVia HIKPATEPN aTTd

45 poipeg), ouvIoTATal N SOUNON VA YiVETAI PE
aTnpIgn.

Na agaipeite TTavTa TNV eM@AvEIa dSOUNONG TTPIV
AQAIPECETE TO QVTIKEIUEVO.

. ZuvigTdTal Agiavon pe XapnAn taxUtnta yia va

ATTOTPATTEI N TAEN TOU AVTIKEINEVOU.

To Aoyiopiké Dremel Digilab 3D Slicer epgavigel 1o
MAKOG VAUATOG TTOU OTTQITEITAI YIO KAOE AVTIKEINEVO.
ZUYKPIVETE TO JE TO WAKOG TTOU UTTOBEIKVUETAI OTOV
METPNTH MAKOUG OTO KAPOUAL.



2YNTHPHZH

ANO®PAZH TOY EZQOHTHPA

MNa va kaBapioeTe Tov eEWONTAPA Kal va ToV
ATTOPPAEETE ATTO TO CUCCWPEUHEVO VANA,
XPNOIUOTIOINOTE TO £PYOAEio aTTéOPPAENG.
Mepipévere va BeppavBei o eEwdNTAPAG Kal KATOTTIV
€l0dyeTe TO £pyaleio amméppagng péoa otnv
gloaywyn eEwlnTtipa (ETAvw).
2. Ta koAAnpéva utroAgippara Ba ieoTouv KATW Kal
Ba €&ENBouV atrd TN PUTN TOou £§WONTAPA.

@

ENHMEPQZH TOY FIRMWARE MEZQ AIKTYOY

Edv o 3D40 FLEX éxel dnAwbBei kai TpooTedei oTO

Tpo@iA oag Dremel3D, UTTOpPEITE VO EVNUEPWOETE TO

firmware Tou ameuBeiag atméd TNV 086vN aenig. MNa va

evnueEPWOETe TO firmware:

1. NarmoTte «Epyaleiar, «Pubuioeig», «EAeyxog yia
EVNUEPWOEIGH.

2. O 3D40 FLEX Ba eAéygel eav €xel EYKATEOTNUEVO
70 Mo Tpdo@aro firmware kal Ba cag pwtAoEl eav
ETTIBUPEITE VA TO EVNUEPWOETE, EQOTOV XPEIALETAl.

3. ATodexTEITE TNV TTPOTPOTIA YIA VA TIPAYHATOTTOINBE
AN Kal eykatdoTaon Tou 1Mo TTPACcOATOU
firmware.

4. Otav o 3D40 FLEX gkKIVAOEI Kal ETTIOTPEWEl OTNV
Apxikr) 0006vn, n evnuépwon Tou firmware éxel
OAOKANPWOEI.
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MH AYTOMATH ENHMEPQZH TOY FIRMWARE

Edv o 3D40 FLEX &ev eival ouvdedepévog oe dikTuo,
uTTOpEiTE Va evnuepwoeTe To firmware ateuBeiag atmd
uia govada Flash USB.

1. Me 10 TTpdypappa TepIfynong Web Trou
XpnoiyoTtroleite, petaBeite otn dielBuvon www.
dremel3d.com/support kai TTpaypaToTToIoTe AWn
Tou apxeiou Pe To Mo TTpdo@arto firmware yia Tov
3D40 FLEX.

2. lNpocbBéoTe 10 apxeio firmware Tou 3D40 FLEX o€
pia kevr) povada flash USB, Siapoppwpévn ato
ovoTnua FAT32.

3. Amevepyotroijote Tov 3D40 FLEX XpnoIJOTIoIWvVTag
Tov JI0KATITN AcIToupyiag.

4. Eiodyete Tn povada flash USB otn BUpa USB-A.

Evepyotroijote Tov 3D40 FLEX: 0 eKTUTTWTAG Ba

€VTOTTIOEI QUTOUATA KOl Ba £yKATACTAOEI TO VEO

firmware.

6. AmevepyotroifoTte Tov 3D40 FLEX, agaipéoTe Tn
povada flash USB kai evepyoTroifoTe Tov {avd yia
va OAOKANPWOETE TNV EVNUEPWOT.

KAGAPIZMOZ TOY EZQTEPIKOY

o

KaBapioTe 10 £§wTtepikd Tou 3D40 FLEX pe éva travi
XWPIg Xvoudl. KaBapioTe TIG EEWTEPIKES ETTIPAVEIEG ATTO
OTToIadATIOTE OPATA UTTOAEIUPATO.

MNa va pnv rpokaAéoete {nuid otov Dremel 3D40
FLEX, pnv XpnoIPOTIOIEITE VEPO, XNUIKG 1] GAAa
kaBapioTikd otov 3D40 FLEX.

KAOAPIZIMOZ THX MYTHZ TOY EZQOHTHPA

NA EIZTE IAIAITEPA
NPOZEKTIKOI QETE NA MHN
MPOKAAEZETE ZHMIA $TH MYTH TOY
EZQOHTHPA KATA TON KAGAPIZMO TON
YMOAEIMMATQN. O DREMEL 3D40 FLEX AEN ©A
AEITOYPTEl ZQETA ME KATEZTPAMMENH MYTH
EZQOHTHPA KAl @A XPEIAZTEI ANTIKATAZTAZH.

MHN ArTIZETE TH MYTH TOY
EZQOHTHPA KATA TH
AEITOYPIIA TOY DREMEL 3D40 FLEX H MEXPI NA
KPYQZEI ZE OEPMOKPAZIA 60°C (140°F). H erapn
ME TN HUTN TOU §WONTAPA KATA | META TN AgITOUpYia
Kal TTPIV KPUWOEI N JUTN UTTOPEI VO TTPOKOAETEI
TPOUHATIONO.

XPNOIPOTTOIWVTAG €Va PIKPO HUTOTOiUTTIOO, TPABASTE Kal
QATTOMOKPUVETE TUXOV UTTOAEiMpaTa TTAAOTIKOU aTrd Tn
puTN TOou EEWOBNTAPA.

Edv Ta uttoAgippara dev atmopakpuvovTal eUKOAa, iowg
XPEIOOTEN va BeppdveTe Tov £€wONTAPA.

KAOAPIZMOZ THZ OOONHZ AGHZ

ZKOUTTIOTE TNV 086VN aPNG PE éva PpaAakod Travi TTou
Sev agrvel xvoudia. Mnv WekdadeTe KaBaAPIOTIKA ETTAVW
aTnv 086vn aeng.
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ArTia

Al0pBwTIKA eVvépyEla

H ke@aAr Tou e§wONTAPa dnuioupyei TO
QVTIKEIMEVO EKKEVTPO.

O Dremel 3D40 FLEX éxer xdoel
TNV akpIBry B€on TNG KEPAARG Tou
egwBnTPa Kal dev TTPAYUATOTTOIE
owaTd TN déunon.

H petdBaon Tng KepaAng Tou
£¢wBNTAPa aTNV apxIKr Béon

Ba £xel wg ammoTéAeoua TNV
emavaBabuovépnon Tou Dremel

3D40 FLEX. AkupwaoTe Tn Snpioupyia
TOU QVTIKEINEVOU 0aG, KaBapioTe TNV
TAATQOPHA BOUNONG, OTEIATE TNV
KEPAAr Tou eEwBNTAPa OTNV apPXIKA
B¢0n Kal ETTAVEKKIVAOTE TO QVTIKEIUEVO.

To uAik6 PLA dev e€wBeital fi dev
KOAGEl owoTd oTnv Taivia dépnong.

Autd ptropei va TpokAnBei 6tav

n TAaT@OpUa S6UNong dev Exel
opIfoVTIWOET WG TTPOG TNV KEPAA TOU
eCwonTApa.

H opidovtiwon Tng TTAAT@OPAG
d6pnong Ba eubuypappioel TNV
KEPAAR Tou eEwBNTAPa Kal Ba
Slao@ahioel kKaAUTEPN TTOIOTNTA TOU
QVTIKEIPEVOU. AKUPWOTE TN Snuioupyia
TOU QVTIKEINEVOU Oag, KaBapioTe TNV
TAAT@Oppa SOUNONG, OPICOVTILATE TNV
TAATQOpHA BOUNONG KAl ETTAVEKKIVAOTE
TO QVTIKEIYEVO.

O Dremel 3D40 FLEX «mdywoe» mpiv
SnuIoupynOei TO AVTIKEIPEVS poU.

O Dremel 3D40 FLEX evdéxertal va
£Nafe aVTIKPOUBHEVEG EVTOAEG.

TotoBethoTe ToV BIaKOTITN AgiToupyiag
otn Béon Off, mepipévere 30
OEUTEPOAETITA KAl KATOTTIV AVOIgTE TOV
BI0KOTITN AgIToupyiag.

To uAik6 uTrooTAPIENG dev oTTdEl

Kal Oev aQaIpEiTal OWaTE Katd Tov
KaBapiopd, Pe aTTOTEAETUA PEIWHEVN
TIOIOTNTA TOU TEAIKOU QVTIKEINEVOU.

O mpocavatoAIopdg Tou §apTAUATOG
dev eival BeATIOTOTTOINPEVOG.

AMNGETE TN BEon Tou apxeiou 3D aTo
AoyIoUIKO KATATUNONG aPXEiWY WATE va
ehayioToTroINoETE TO UNKG UTTOOTAPIENG
1} TOTTOBETAOTE TO UNIKO UTIOOTAPIENG O€
pia em@aveia EAdoC0OVOg onpaciag.

Mmépdepa oav «aTrayyET» aTo TEAOG
g 86punang.

‘Eva eTTiTIEd0 TOU QVTIKEINEVOU 0OG
8ev KOMNOE OWOTA, TO POVTEAD
ammoBnKeUTNKE e eAdYIoTO ePBadov
ETMPAVEING OE ETTAPN UE TNV
TAAT@OPHA BOUNONG 1) TO AVTIKEIUEVO
dnuIoUPYABNKE WOTE Va alwpEiTal
€TMAVW atréd TNV £MPAvela SGUNONG
XWPIG va eTTIAEXOE oTRPIEN.

XpNoIYOTIOINATE TO AOYIOHIKO
KOTATUNONG apXEiwv 0ag yia va Oeite
7O UYOg Kal Tn B£an Tou TTPWTOU
emmédou. MpaypatoToioTe dounon pe
aTnpiteIg OTav XpelddeTal.

To e§aptnua dnuioupynenke pévo ev
UEPEL

TeAeiwoe 10 vApa.
‘Eyive amd@pagn pe vAUA Katd T
déunon.

AVTIKATOOTAGTE TO VAPA KOl GUVEXIOTE
™ déunon.
Aeite «Aev EGEPXETAI VAROD.

Aev EEpXETaI VANQL.

ATroQpaypévog eEweNnTHPAG.

EmikoivwvioTe Pe Ty e§utmpétnon
TTEAQTWOV.

O e§wbntApag dev petapaivel oTnv
apyIkr Béon.

EmikoivwvAoTe pe TV egutmpétnon
TIEAATWOV.

Ividdn 1) Eepriopéva emiTeda TTAAGTIKOU
O€ ATTOTOHES TTPOEEOXEG.

O1 TPOoEEOXEG TOU QVTIKEIPEVOU Eival
TIOAU paKpIG N Yia a1t TNV GAAN 1y
TOAU amméTOpES (Ywvia <45 oipEG).

Mpayparomoifote H6UNCN e OTNPIEIS.

O 3D40 FLEX dev Bpiokel To dikTUd
Hou Wi-Fi.

O exTuTIWTAG €ival TTOAU pakpid atéd
Tov acUppaTo dpopoAoynTr.

AMGETe TN BEon Tou 3D40 FLEX woTe
va gival Mo KovTd aTov SpopoAoynTr).

Mpayparotoifote oUvdeTn oTo diKTUO
ue Ethernet.

O 3D40 FLEX dev ouvdéetal 010
SiKTUS pou.

O ekTUTIWTAG €ival TTOAU pakpId atréd
Tov acUppaTo dpopoAoynTr.

AMGETe TN B€on Tou 3D40 FLEX woTe
va gival Mo kovTd aTtov dpopoAoynTr.

O Kwdikég TTpoécPacng diKTUou gival
AavBaopévog.

Emaveiodyete Tov kwdiké TpdoBaong
) ETTKOIVWVAOTE YE TOV IBIOKTATN
Tou dIKTUOU YIa va eTTaAnBeUoETE TOV
KwdIK6 TTpdoBaong.

460



Evnupepwosig firmware

H Dremel cuvioTd va evnuepwveTal To firmware ka0e @opd TTou TTapéxetal evnuépwaon atéd Tnv Dremel. H Dremel
Ba TTapéxel evnuepwoelg firmware yia Tn BeAtiwon Twy €mMOOCEWY Kal TNV TTPOCBNKN €TTITTAéOV dUVATOTATWY OTOV
3D40 FLEX kaB' 6An tn didpkela {wAg Tou TTpoidvTog. YTrdpxouv dUo TpoTTol yia TNV evnuépwon Tou 3D40 FLEX:
(1) Npayparotroinon ARYng TNG evnuépwong amd Tnv Tomobeaia www.dremel3d.com kai eykatdoTacn pe Tn xprion
povadag pvAung USB. (2) Zuvdeon Tou 3D40 FLEX aTo Internet kai evnuépwaon amé Tnv 08évn aerg Tou 3D40
FLEX.

AoyiopIKé avolkToU KWIIKA TTOU XPNOIMOTIOIEITAl O€ aUT6 TO TTPOoidv Dremel

AUTO TO TTPOIOV XPNOIPOTIOIET OTOIXEIO AOYIOHIKOU PE TNV GOEIQ TOU KATOXOU TWV SIKAIWHPATWY UTTG OTToIadATTOTE
¢kdoon Tng adelag xpriong GPL (GNU General Public License), LGPL (GNU Lesser General Public License)

1 oTrolacdATIOTE AAANG GdEIng XPriong AoyIoHIKOU avoikToU KWwdIKa n otroia atraiTei Tn S1GBeon Tou Trnyaiou
KWdIka. MTTopeite va AGBETE £va TTARPEG avTiypagpo ToU avTiOTOIXOU TTNyaiou KWAIKA, avayvwaolyo atrd pnxave,
atmoaTéAAovTag ypaTiTd aitnua aTa aToIXEia:

Dremel

Yméyn: Open Source Software Officer
P.O Box 081126

Racine, Wl USA 53408-1126

To aitnud oag péTel va TreplAapBaver: (i) To dvopa Tou TrpoidvTog Dremel, (i) Tov oeipiakd apiBuo (eav 10X Uel),

(iii) Tnv ékdoon Tou AoyiopikoU (edv 10xUel), (iv) To dvoud oag, (V) To dvoua TG eTaipeiag aag (eav 10xUel) Kal (Vi)
TNV TaxudpopikA dietBuvaon kai Tn dievBuvon email oag (edv eivar dlaBéaipeg). EvdéxeTal va 0ag XpeWOTOUNE He éva
OUpBOAIKS TEAOG yia TNV KGAUWN Tou KOOTOUG TOU QUOIKOU péoou Kal TnG dlavoung. Mropeite va oTeileTe TO aitnud
oag (i) eviog TpIV (3) ETWV aTTd TNV NUEPOUNVia TTou AdBaTe To TTPOIGV TO OTT0I0 TUVOSEUATAV OTTO TO AOYIOHIKO
TIOU ATTOTEAET AVTIKEINEVO TOU QITAPATOS 0ag 1 (i) oTV TTEPITITWON KWAIKa Pe AdeIa XPARong n oTroia JIETTETal aTTO
Tnv GPL ékdoon 3, yia 600 xpovo TTpoo@épel N Dremel avTaAAOKTIKG 1 UTTOOTAPIEN TTEAATWV YIA TO £V AGYW TTPOIOV.

Eyyunon avagopika ue mepaitépw xprion rou AoyiouiKoU avoIKToU KWaIKa:

H DREMEL dev Trapéxel kapia eyyunon yia Ta TrpoypdppaTta AOYIOHIKOU avoIKToU KWAIKA TTOU TTEPIEXOVTAl OTNV
TTOPOUCa CUOKEUN, EGV QUTA TO TTPOYPAUHATA XPNOIPOTIOINBOUV JE OTTOIOVOATIOTE TPOTTO €KTOG TNG OKOTTOUMEVNG
ekTéAEOTG TOUG a6 TNV DREMEL. O1 dd¢1g Xpriong TToU avagépovTal Trapakdtw opifouv Tnv gyyunon,

€dv UTTAPXEI, aTTO TOUG OUVTAKTEG 1 TOUG TTAPOXOUG TWV adEIWV XPAONG Tou AoYIOHIKOU avolkToU Kwdika. H
DREMEL atrotroigital pnTd oTToIE00ATIOTE £YYUNTEIG VIO EAATTWHATA TTOU TTpoKaAoUvTal Adyw TnG TPOTTOTIoINONG
OTTOIWVOATIOTE TTPOYPAUHATWY AOYIGHIKOU avOIKTOU KWAIKA 1 TNG SIAPOPPWONG TwV TTPOIOVTWY. Aev Ba EXeTe
aglwoelg oTa TAaioia TG eyyunong évavt Tng DREMEL o€ TrepimTwon 1ou 1o AOYIOHIKO avoIKTOU KWAIKA
TapaBIGdel Ta SIKAIWHOTA TIVEUPATIKAG IBIOKTNCIAG KATTOIOU TPITOU. TEXVIKKA UTTOOTAPIEN, £GV UTTAPXEI, Ba TTapéxeTal
HOVO YIO Un TPOTTOTTOINUEVO AOYIGHIKO.
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NEPIOPIZMENH EFTYHZH DREMEL®
A KATANANQTEX
Autd 10 TTpOidv DREMEL gival eyyunpévo oUp@wva Je
N vouoBeaia Kal TOug KavoviopoUg TNG GUYKEKPIPEVNG
Xwpag. O1 BAGBeG TTou ogeilovTal € QUTIOAOYIKN

®Bopd, UTTEPPOPTWAON 1} EOCPOAPEVO XEIPITUO dev
KaAUTITOVTOI aTTd TNV €yyunaon.

Ze TEPITITWAON TTOU TO TTPOIOV dEV GUPHOPPWVETAI PE
TNV TTapoldoa ypatrTr eyylnon, KAvte To akéAouBo:

1. MHN emoTpéWeTe TO TIPOIGV OTO GNEIO AYOPAS.

2. ETIKOIVWVACTE PE TNV €EUTTNPETNON TTEAATWV PEOW
Tng ToTroBeaiag www.dremel.com yia TepaItépw
odnyieg.

AMOPPIYH

Ta pnyavApaTa, Ta EEAPTHHOTA KAl Ol CUCKEUATIESG
TIPETTEI VA AVOKUKAWVOVTaI PE TPOTTO QIAIKO TTPOG TO
TTEPIBAAOV.

MONO IA XQPEZ THZ EE

Mnv pixveTe Ta NAeKTPIKA epyaheia oTa
E aTroppippara Tou oTiTioU oag!

Z0poewva pe TNV Eupwtraikn Odnyia 2012/19/

EK oxetika pe Ta ATToBANTa HAEKTPIKOU KO
HAexTpovikoU EE0TTAIOHOU Kal Tn PETA®OPd TNG odnyiag
QUTAG OTO €BVIKG Bikalo, eival TTAEOV UTTOXPEWTIKS Ta
dxpnoTa NAEKTPIKA epyaAeia va cuAéyovTal EeXwpPIoTA
KQI VO aVaKUKAWvVovTal Je TPATTO QIAIKO TTPOG TO
TTEPIBAAOV.

ENIKOINQNIA ME THN DREMEL

Mep1ocdTEPEG TTANPOPOPIEG OXETIKG HE TA TTPOIOVTA
Dremel, utrootipign kai hotline Ba Bpeite oTnV
10T00€AIda www.dremel.com.

Dremel, Konijnenberg 60, 4825 BD Breda, OAavdia.
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ORIJINAL YONERGELERIN CEVIRISI

KURULUM VE

A UYARI KULLANIMDAN ONCE

BU KILAVUZDAKI TUM TALIMATLARI

OKUYUN VE DREMEL 3D40 FLEX’I
TANIYIN. UYARILARA VE TALIMATLARA
UYULMAMASI YANGINA, EKIPMAN HASARINA,
MADDI HASARA VEYA YARALANMAYA NEDEN
OLABILIR. GELECEKTE BASVURMAK UZERE TUM
UYARILARI VE TALIMATLARI SAKLAYIN.

GALISMA ALANI GUVENLIGI

e. Gahstigimiz yeri temiz ve dizenli tutun. Karmasik
veya karanlik alanlar kazalara davetiye cikarir.

f.  Dremel 3D40 FLEX’i yanici sivilar, gazlar veya
tozlarin bulundugu ortamlarda ¢ahgtirmayin.
Dremel 3D40 FLEX toz veya buharlari
atesleyebilecek yuksek sicakliklar ortaya ¢ikarabilir.

g. Kullanmadiginiz 3D40 FLEX’leri gocuklarin
ve diger egitimsiz kigilerin ulagamayacag bir
yerde saklayin. Egitimsiz kullanicilarin elinde
yaralanmalar meydana gelebilir.

ELEKTRIK GUVENLIGI

a. Dremel 3D40 FLEX'i her zaman uygun sekilde
topraklanmig bir prizle kullanin. Dremel 3D40
FLEX’in figinde degisiklik yapmayin. Uygun
olmayan topraklama ve Uzerinde degisiklik yapiimis
fisler elektrik carpmasi riskini artirir.

b. Dremel 3D40 FLEX’i nemli veya islak yerlerde
kullanmayin. Dremel 3D40 FLEX’i yagmura
maruz birakmayin. Nem bulunmasi elektrik
carpmasi riskini artirir.

c. Kabloya sert muamele yapmayin. Dremel
3D40 FLEX’i asla kablosundan tutarak figten
cikarmayin veya ¢ekmeyin. Kabloyu isidan,
yagdan, keskin kenarli cisimlerden veya aletin
hareketli pargalarindan uzak tutun. Hasarl veya
dolasmis kablo elektrik carpma tehlikesini artirir.

d. Bu Urintd yildirnmh firtina sirasinda
kullanmaktan kaginin. Uzak bir ihtimal de olsak
yildinm nedeniyle elektrik ¢arpmasina neden
olabilecek bir gli¢ dalgalanmasi riski ortaya
cikabilir.

e. Acil durumda Dremel 3D40 FLEX'in figini
prizden gikarin.

KISISEL GUVENLIK

a. Bir Dremel 3D40 FLEX kullanirken dikkatli
olun, ne yaptiginiza dikkat edin ve sagduyulu
olun. Yorgunken veya uyusturucu, alkol ya
dailag etkisi altindayken Dremel 3D40 FLEX’i
kullanmayin. Dremel 3D40 FLEX'i kullanirken bir
anlik dikkatsizlik yaralanmalara neden olabilir.

b. Kisisel koruma donanimi kullanin. Isiya dayanikli
eldivenler ve glivenlik gozlikleri gibi koruyucu
ekipmanlarin kullaniimasi yaralanma riskini
azaltacaktir.

c. Uygun ig elbiseleri giyin. Bol giysiler giymeyin
ve taki takmayin. Saglarinizi, giysilerinizi ve
eldivenlerinizi aletin hareketli pargalarindan
uzak tutun. Bol giysiler, uzun saclar veya takilar
aletin hareketli pargalarina takilabilir.
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DREMEL 3D40 FLEX'IN KULLANIMI VE BAKIMI

Her kullanimdan 6nce Dremel 3D40 FLEX'i,
hareketli pargalarin yanhs hizalanmasi veya
tutukluk yapmasi, parcalarda kirllma ve Dremel
3D40 FLEX’in caligmasini etkileyebilecek diger
durumlar agisindan kontrol edin. Hasar giiphesi
varsa, kullanimdan 6nce Dremel 3D40 FLEX’i
yetkili bir Dremel servis merkezi tarafindan
tamir ettirin. Dremel 3D40 FLEX'in hasarliyken
kullaniimasi, nesne olusturma kalitesinin
diismesine, baska ekipman hasarlarina, maddi
hasara veya yaralanmalara neden olabilir.

Dremel 3D40 FLEX’in ¢alismasi sirasinda veya
en az 60°C’ye (140°F) kadar soguyana kadar
ekstruder ucuna dokunmayin. Calisma sirasinda
veya sonrasinda ekstruder ucuna u¢ sogumadan
once temas edilmesi yaralanmaya neden olabilir.
Dremel 3D40 FLEX’i iyi havalandirilan bir alanda
kurun. Dremel 3D40 FLEX’in etrafinda en az

8 in¢ acik bir alan birakin. Dremel 3D40 FLEX
yapim sirasinda plastigi eritir. Dremel 3D40 FLEX'in
calismasi sirasinda yayilan plastik kokulari gozleri
ve solunum yollarini tahris edebilir. Dremel 3D40
FLEX'in etrafindaki nesnelere yakin yerlestiriimesi
uygun havalandirmayi onler.

Calisir durumdayken Dremel 3D40 FLEX’in
icine ulagmayin. Calismasi sirasinda Dremel
3D40 FLEX'in hareketli pargalarina temas edilmesi,
yapim kalitesinin diismesine, ekipman hasarina
veya yaralanmaya neden olabilir.

Galigmasi sirasinda egitimsiz kisilerin 3D40
FLEX’e erigmesini engelleyin. Dremel 3D40
FLEX'in bu uyarilar ve talimatlara asina olmayan
kisiler tarafindan kullaniimasi ekipman hasarina,
maddi hasara ve yaralanmaya neden olabilir.
Sadece DREMEL PLA filament kullanin. Dremel
tarafindan izin verilmeyen filamentlerin kullaniimasi
ekipman hasarina ve maddi hasara neden olabilir.
Dremel 3D40 FLEX tarafindan olusturulan kiiciik
nesnelere kiclk gocuklarin erigemeyceginden
emin olun. Kiguk nesneler, kiigtik ¢cocuklar icin
potansiyel bogulma tehlikeleridir.

Dremel 3D40 FLEX’i kullanarak yasa digl veya
uygunsuz nesneler olugturmayin.

Dremel 3D40 FLEX’i mumlar, sivi yakitlar

ve diger 1s1 kaynaklariyla kullaniimak

lzere tasarlanmig nesneler olugturmak

icin kullanmayin. Plastik atese veya diger isi
kaynaklarina maruz kaldiginda eriyebilir. Dremel
3D40 FLEX tarafindan olusturulan nesnelerin bu
sekilde kullaniimasi yangina, maddi hasara ve
yaralanmaya neden olabilir.

Dremel 3D40 FLEX’i hazirlama, dekorasyon,
saklama veya tlketim gibi yiyecek ve icecek
uygulamalarina yonelik nesneler olusturmak
icin kullanmayin. Dremel 3D40 FLEX tarafindan
olusturulan nesnelerin bu sekilde kullaniimasi
hastaliga veya yaralanmaya neden olabilir.

Dremel 3D40 FLEX’i elektrikli bilesenlerle

veya elektrikli bilegsenlerin muhafazalariyla
kullanilmak lizere tasarlanan nesneler
olusturmak icin kullanmayin. PLA plastik, elektrik
uygulamalarr igin uygun degildir. Dremel 3D40
FLEX tarafindan olusturulan nesnelerin bu sekilde
kullanilmas! maddi hasara ve yaralanmaya neden
olabilir.

Plastik nesneleri agziniza veya yakinina
koymayin. PLA plastik, yiyecek veya icecek
hazirlama kaplari ve yiyecek saklama kaplari igin
uygun degildir. Dremel 3D40 FLEX tarafindan
olusturulan nesnelerin bu sekilde kullaniimasi
hastaliga veya yaralanmaya neden olabilir.



. Dremel 3D40 FLEX’i kimyasal saklama amagh
nesneler olugturmak icin kullanmayin. PLA
plastik, kimyasal saklama uygulamalari icin uygun
degildir. Dremel 3D40 FLEX tarafindan olusturulan
nesnelerin bu sekilde kullaniimasi maddi hasara ve
yaralanmaya neden olabilir.

Dremel 3D40 FLEX’te degisiklik yapmayin veya
fabrika ayarlarini degistirmeyin. Degisiklikler
ekipman hasarina, maddi hasara ve yaralanmaya
neden olabilir.

Dremel 3D40 FLEX'i 70°C'yi (158°F) asan
sicakliklara maruz birakmayin. Dremel 3D40
FLEX hasar gorebilir. Dremel 3D40 FLEX, 16-29°C
(60 - 85° F) arasindaki sicakliklarda calisacak
sekilde tasarlanmistir.

Galigma sirasinda Dremel 3D40 FLEX'i veya
ekstruderi hareket ettirmeyin veya garpmayin.
Nesne yanlis olusturulabilir.

Yapim islemi tamamlanmadikga,
durdurulmadik¢a veya duraklatiimadikga
filament makarasini degistirmeyin. Filamentin
yapim sirasinda dedistiriimesi nesneyi iptal
edecektir ve ekstrudere zarar verebilir.
Dokunmatik ekran tarafindan talimat verilene
kadar filamenti digari gekmeyin. Bunu yapmak
ekstrudere zarar verebilir.

Kalintilan temizlerken ekstruderin ucuna zarar
vermemek icin ekstra 6zen gosterin. Ekstruder
ucu hasarliyken Dremel 3D40 FLEX diizgiin
calismaz ve ekstruderin degistiriimesi gerekir.

Her yapimdan dnce yapim platformunun Dremel
tarafindan belirtilen yapim bandi ile kaph
oldugundan emin olun. Uygun olmayan yapim
bandi kullaniimasi ekipman hasarina ve nesne
yapim kalitesinin diismesine neden olabilir.
Nesneleri yapim platformundan ¢ikarmak icin
el aletleri kullanirken viicut konumunuza dikkat
edin. Nesnelerin yapim platformundan ¢ikariimasi
sirasinda ani alet kaymasi ve uygun olmayan viicut
pozisyonu yaralanmaya neden olabilir.

Nesneleri ¢ikarirken yapim platformunu
cizmekten kaginin. Yapim platformundaki gizikler,
uygunsuz nesne olugturma ile sonuglanacaktir.

. Yapim platformunu diiglirmeyin. Temperli cam

plaka kirilabilir ve yaralanmaya neden olabilir.

Temperli cam plakayi plastik tutucudan

cikarmayin. Temperli cam plakanin kenarina temas

edilmesi yaralanmaya neden olabilir.

Nesneleri ¢ikarirken yapim platformunu

burkmayin veya biikmeyin. Temperli cam plaka

plastik tutucudan ayrilabilir ve yaralanmaya neden
olabilir.

Dremel, Dremel 3D40 FLEX kullanilarak

olusturulan nesnelerin yapisal biitiinliigiinden

veya kullanmighiigindan sorumlu degildir.

Deneyimsiz tasarimcilar tarafindan olusturulan

yapisal modeller, maddi hasara ve yaralanmaya

neden olabilir.

SERVIS

Herhangi bir servis prosedirini
gergeklestirmeden 6nce Dremel 3D40 FLEX’i
daima figten ¢ikarin. Bunun yapiimamasi
yaralanmaya ve ekipman hasarina neden olabilir.
Dremel 3D40 FLEX’inizin servis iglemlerinin
yetkili bir Dremel servis merkezinde yalnizca
Dremel yedek parcalari kullanilarak yapilmasini
saglayin. Bu, Dremel 3D40 FLEX'in diizgiin
calismasinin ve glivenliginin korunmasini
saglayacaktir.

Sadece Dremel onayh bilesenleri kullanin.
Dremel® onayli nesne materyalleri ve orijinal
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Dremel® bilesenleri diginda nesne materyalleri veya
3D nesneler kullanilmasi garantiyi gecersiz kilabilir.
Sadece Dremel onayl filament kullanin.

Uriinde Dremel onayli filament diginda filament
kullaniimasindan kaynaklanan hasar garanti
kapsaminda degildir.

d.

Genel guvenlik uyanlari
igindekiler
Kullanilan semboller.
FCC uyumu
Fikri Mulkiyet Haklari ile ilgili bilgiler
Fonksiyonel Agiklama ve Teknik Ozellikler....
3D40 FLEX Kaynaklari
Terimler Sozlugi
3D40 FLEX’inizi taniyin...
Girig ..
Kit igeri
Dokunmatik Ekran
Dokunmatik Ekran Simgeleri ..
ilk Kurulum
Yapima Hazirlanma
ilk kurulum

Nesnenizin Cikarilmasi...
En lyi Uygulamalar
Bakim
Bakim ve Servis
Acik Kaynak Kodlu Yazilim..
Dremel® Tiiketici Sinirh Garantisi



Sembol  Adi Tanim/Agiklama

Kullaniciyi uyari
mesajlari hakkinda
uyarir

Uyari sembolu

Kilavuzu okuyun Kullaniciyi kilavuzu

semboli okumasi icin uyarir
\% Volt Voltaj
A Amper Akim)
Hz Hertz Frelfans, sanlye
basina dongu
2 Cap
o Kapali konumu
""\_,.- Alternatif akim Akimin turd ve ozelligi

Temas yaniklara
neden olabilir. Servis
islemlerinden 6nce
sogumasini bekleyin.

Sicak yluzey
tehlike sembolii

Yapim plakasi
tutucusunun miknatislari
kalp pillerinin
calismasini olumsuz
etkileyebilecek bir alan
olusturur.

Bu ekipman, FCC Kurallarinin 15. maddesi uyarinca

test edilmis ve B Sinifi dijital cihazin sinirlarina

uygun oldugu tespit edilmistir. Bu sinirlar, bir

konut kurulumunda zararli parazitlere karsi makul

koruma saglamak uzere tasarlanmistir. Bu ekipman

radyo frekansi enerjisini Uretir, kullanir ve yayabilir

ve talimatlara uygun olarak monte edilmedigi ve

kullaniimadigi takdirde radyo iletisimine zararli

parazitlere neden olabilir. Bununla birlikte, belirli

bir kurulumda parazitin olusmayacaginin garantisi

yoktur. Bu ekipman, radyo veya televizyon yayini

aliminda ekipmani kapatip acarak belirlenebilen

zararli parazitlere neden oluyorsa, kullanicinin

asagidaki 6nlemlerden bir veya daha fazlasiyla paraziti

diizeltmeye calismasi Onerilir:

+ Alici antenin yonunu veya yerini degistirin.

+  Ekipman ve alici arasindaki ayrimi artirin.

«  Ekipmani, alicinin bagli oldugu devreden farkli bir
devredeki bir prize baglayin.

* Yardim icin bayiye veya deneyimli bir radyo/TV
teknisyenine danigin.

Bu ekipmanin Ureticisi veya tescil eden tarafindan

acikca onaylanmayan degisiklikler ve tadilatlar, Federal

iletisim Komisyonunun kurallari gergevesinde bu

ekipmani kullanma yetkinizi gegersiz kilabilir.

Dremel 3D40 FLEX, olusturdugunuz veya sahip
oldugunuz veya Dremel 3D40 FLEX kullanarak
yazdirma hakkina sahip oldugunuz dijital dosyalardan
3D nesneler yazdirmak icin tasarlanmistir. Dremel
3D40 FLEX'i kullanarak nesneler olustururken,
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herhangi bir G¢unct taraf fikri mulkiyet hakkini ihlal
etmediginizden veya ABD veya yabanci fikri milkiyet
yasalari gibi yurtrlikteki yasa ve yonetmelikleri ihlal
etmediginizden emin olmak sizin sorumlulugunuzdadir.
Dremel 3D40 FLEX, Gglincu taraflarin sahip oldugu

fikri mulkiyet haklariyla korunan nesneleri tigtinci
taraflarin izni olmadan yapmak i¢in kullanilamaz. Dremel
3D40 FLEX'i asagidakilerden herhangi birini yapmak
icin kullanmak ti¢linct taraflarin iznini gerektirebilir:
tarafinizdan olusturulmamis herhangi bir nesnenin

bir kopyasini veya aynisini (kismen veya tamamen
yapmak), sahip olmadiginiz bir dijital dosyadan bir
nesne yapmak veya kendiniz olusturmadiginiz bir
fiziksel nesnenin taramasindan bir nesne yapmak.

Bu tir izinleri almak sizin sorumlulugunuzdadir.

Bazi durumlarda, bu izni alamayabilirsiniz. Boyle bir
iznin alinamadigi durumlarda, bu tir bir nesneyi 3D
yazdirmamalisiniz; aksi takdirde tum riskler size aittir.
ligili yasalarin izin verdigi durumlar haricinde Dremel
3D40 FLEX'i, yazilimini veya bellenimini degistiremez,
tersine miihendislige tabi tutamaz, derlemesini g6zemez
veya bilesenlerine ayiramazsiniz. Dremel 3D40 FLEX'i
bu Kullanim/Guivenlik Talimatlarinda 6nerilen ve
aciklananlardan bagka bir sekilde kullanirsaniz, bunu
riskler size ait olmak tizere yaparsiniz. Dremel 3D40
FLEX'i Uglincu taraflarin sahip oldugu fikri mulkiyet
haklarini ihlal eden nesneler yapmak igin kullanmak sivil
veya cezai kovusturma veya cezalar ile sonuglanabilir ve
maddi tazminatlar, para cezalari veya hapis cezalari ile
karsi karsiya kalabilirsiniz.

YAPIM

Ekstruder: Tek ekstriizyon

Ekstruder sicakligi: 230°C’ye (397°F) kadar

Calisma Arayiizu: 3,5” tam renkli IPS dokunmatik ekran
Maksimum Yapim Hacmi: 10" x 6” x 6,7” (255mm x
155mm x 170mm)

Katman Kalinligi: 50 mikron | 0,5 mm

Filament Renkleri: Renk tercihleri icin bkz.
Dremel3D.com

Dabhili Saklama Alani: 4GB

Harici Saklama Alani: USB Bellek Gubugu

AGIRLIK VE BOYUTLAR

Agirlik (makarasiz): 16kg (35lbs)
Boyutlar: 20,25” x 16” x 15,9” (515mm x 406mm X
394mm)

FILAMENT

YALNIZCA 1,75mm filament ile caligir

FILAMENTIN SAKLANMASI

Tum polimerler zamanla bozulur. Filament gerekli olana
kadar paketini agmayin. Filament oda sicakliginda
saklanmalidir: 16-29° C (60-85° F) ve kuru ortam
kosullarinda.

YAZILIM

Dremel 3D40 FLEX, Windows ve Mac OSX igin

ucretsiz Dremel Digilab 3D Dilimleme yazilimi ile
birlikte gelir. Bu uygulama, 3D dijital dosyalarinizi
yapilabilir dosyalara dénusturur.



DESTEKLENEN ISLETIM SISTEMLERI

+  Apple® Mac® OS® X v10.9 veya uzeri (Mavericks)

*  Microsoft® Windows® 8.1

*  Microsoft® Windows® 7 SP1

Aciklama

Konum

MINIMUM SISTEM TEKNIK OZELLIKLERI

«  CPU: 64-bit is

lemci (32-bit desteklenmez)

« Bellek: 3 GB RAM (4 GB veya Uzeri dnerilir)

+ Disk alani: Ku
«  Ekran karti: 1.

rulum igin ~2 GB bos disk alani
024 MB GDDR RAM veya Uzeri.

Microsoft® Direct3D® 11 6zelligine sahip ekran karti

veya Uzeri
+ lsaretci aygiti:

Ug noktali fare

3D40 FLEX'inizin
kutusundan nasil
cikarilacagina

ve kutudan
cikarildigi haliyle
yapima nasil
baslanacagina
dair adim adim
resimli bir kilavuz
sunar.

Hizli Baglangic
Kilavuzunun

basili versiyonu,
dikdortgen bilesen
karton kutusunda
bulunur.
www.dremel3d.com
adresinde de yer
almaktadir

ELEKTRIK GEREKLILIKLERI

3D40 FLEX giris degerleri: 100-240V, 47-60Hz,

0,8A-1,8A

GALISMA ORTAMI

Oda Sicakligi: 16-
Duiz galisma alani

En yeni 3D40
FLEX yazilimini,
ardin bilgilerini,
musteri destegini
ve indirilebilir 3D
model ve projeleri
icerir.

www.dremel3d.com

29° C (60 - 85° F)

Kuru galisma ortami

Uriin destegi,
bakim ve servis
icin Dremel ile
iletisime gegin.

www.dremel3d.com

3D dosyalarini
yuklemenize,
dizenlemenize ve
yapmaniza olanak
tanir.

www.dremel3d.
com’dan veya
Dremel 3D40
FLEX ile saglanan
USB bellek
gubugundan
yuklenir.

EIREMEL ——0ee
20.25” (515mm) 15.5” (394mm)
. DUVAR
T
£
g
£
8" (203mm) 8" (203mm)
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Filament Bitme

Ekstruder girigsinde bulunan ve bir yapim

Sensori sirasinda filament biterse yazicinizi
duraklatan bir sensor.

Terim Tanim Filament Depolama ve siirekli kullanim igin uzun bir
Esnek Yapim  Dremel 3D40 FLEX'iniz tarafindan nesneler Makarasi filament telinin sarildigi silindirik bir parca.
Plakasi yapmak icin kullanilan dtiz, esnek yuzey. .9, .gcode, Dremel 3D40 FLEX'inizle uyumlu bir

Esnek yapim plakasi, kolay bikme igin .g3drem yapilabilir dosya formati.

plastik sapli bir esnek ¢elik plakadan Diizlesti im olatf ltinda bul

olusmaktadir. Esnek yapim plakasi, yapim uz 65“"'.‘6 Yapim plat ormunun altinda bu unan ve

plakasi tutucusu kullanilarak yaziciya Topuzlari extruder ucu ile yapim platformu arasinda

baglanir. uygun boslugu olusturmak igin kullanilan
Yapim Plakasi E k" lakasini K igi topuzlar.

apim Plakasi  Esnek yapim plakasini tutmak igin = - - " P

Tutucusu kullanilan diz ve manyetik yiizey. Esnek Dizlestirme  Yapim platformunun ylksekligini algilayan
yapim plakasini yerinde tutmak igin Sensoru ve uygun §ekll_(_:ie diizlestirmeye yardimci
manyetik bir yiizeye, arkada iki gentige ve olan bir sensdr.
onde iki hareketli mandala sahiptir. Kapak Dremel 3D40 FLEX'inizin (istte doner
Yapim Yapim platformu tabaninin 6niinde bulunan b||r I;apag| varkBu,gerel}t.:gmde lyaplm
Platformu ve yapim platformunu yerine sabitlemek platformuna, ekstru ere, |'amenut ere ve
Kelepcesi icin kullanilan kelepce. nesnelere daha fazla erigim saglar.
Yapim Bandi  Nesnelerinizin tutarliligini arttiran ve yapim Kargaburnu Suf“k ||'1esnele|;(| tjt(rinak ve fo?r&?an v
plakasi ylizeyine yapismalarina yardimci okunuimayacak kagar sicax olabllece
olan yapiskan bant. fazla malzemeyi kavramak icin kullanilan
Yapim Hacmi  Nesnenin tamamlandikt kullanacagi genel alet

apim Hacmi lesnenin tamamlandiktan sonra kullanacagi : o p—— -

’ lic boyutlu (3D) alan miktari. Dremel 3D40g OBJ Dosyasi Gen'§. bir 3D m_ode_l y??'"m' yelpazesmc_ie
FLEX'iniz maksimum yapim hacmine sahiptir; kullanilan yaygin bir dijital dosya formati.
bu da, daha biyiik bir yapim hacmine sahip Bu dosya 3. taraf 3D y:’:lzﬂmjdgqusturulur
nesnelerin yeniden boyutlandiriimadikca veya veya Dremel3D.com'dan indirilir.
alt nesnelere bolinmedikge yapilamayacagi Nesne Nesnelerinizi yapim platformundan ayirmak
anlamina gelir. Cikartma Aleti icin kullanilan bir alet.

Kapi Dremel 3D40 FLEX'inizin 6n panele PLA. Misir nisastasi gibi yenilenebilir

yerlestiriimis bir kapisi vardir. Bu, yapim
platformuna, ekstrudere, filamente ve
nesnelerinize kolay erisim saglar. Bu kapi
seffaf bir malzemeden yapilmistir, boylece
yapim ortamini sabit tutarken nesnelerinizin
ilerleme durumunu izleyebilirsiniz.

Ethernet Portu

Elektronik cihazlarin iletisim kurmasina izin
veren bir yerel alan kablolu a§ baglantisi
teknolojisi.

Ekstruder

Ekstruder girisinden filamenti cekmek,
filamenti yapim sicakligina isitmak ve
isitilmis filamenti ekstruderin ucundan
disari itmek icin digliler kullanan bir bilesen
grubu.

Ekstruder Fani

Ekstruder ve digli motorunun dis bilesen
grubunu sogutmak icin kullanilan fan.

Ekstruder Fan
Deflektoru

Aktif yapimin sogutulmasina yardimci
olmak igin havayi ekstruder fanindan yapim
platformuna yonlendiren plastik bir parca.

Ekstruder Girisi

Ekstruderin tist kisminda bulunan, yapim
icin filamentin yerlestirildigi bir aciklik.

Ekstruder Kolu

Ekstruderin yan tarafinda buluna ve
ekstruderin disli motorunun kavramasini
gevsetmek icin kullanilan kol.

Ekstruder Ucu

Ekstruderin alt kisminda bulunan ve
isitilmis filamentin yapim icin disari itildigi
bir nozl.

Filament

Plastik malzemeden ince bir iplikgik.

Filament
Kilavuz Borusu

Filamenti filament makarasindan

alip Dremel 3D40 FLEX'inizin dis
muhafazasindaki bir gecitten yonlendiren
plastik bir parca.

Filament
Sikisma
Sensorl

Ekstruderde bulunan ve filamentin
ekstruderden dogru sekilde cikmayi
kesmesi halinde yazicinizi duraklatan bir
sensor.

kaynaklardan elde edilen bir biyoplastik

Makara Tutucu

Dremel 3D40 FLEX yapim alaninin iginde
yapim platformunun solunda bulunan ve bir
filament makarasini tutmak igin tasarlanmis
olan plastik bir parca.

Makara Kapisi

Filament makarasini makara tutucuya
kilitleyen gikarilabilir bir kapi.

Step Motor

Kilavuz raylari ve ekstruder diglilerini tahrik
etmek icin kullanilan fircasiz bir DC elektrik
motoru.

.STL Dosyasi

Genis bir 3D model yazilimi yelpazesinde
kullanilan yaygin bir dijital dosya formati.
Bu dosya 3. taraf 3D yazilimda olusturulur
veya Dremel3D.com’dan indirilir.

Dokunmatik
Ekran

Dokunarak etkinlestirilen tam renkli ekran.
Bir yandan Dremel 3D40 FLEX'inizi ve
nesnelerinizi izlemenize izin verirken
diger yandan bir bilgisayar kullanmadan
Dremel 3D40 FLEX'inize dogrudan komut
vermenize olanak tanir.

USB Bellek
Cubugu

Cok cesitli cihazlarda kullanilan tasinabilir
bir bellek karti.

WIFI

Elektronik cihazlarin iletisim kurmasina izin
veren bir yerel alan kablosuz ag baglantisi
teknolojisi.

X-Ekseni
Kilavuz Raylari

Ekstruderin her iki tarafinda bulunan ve bir
step motorunun ekstruderi yapim alaninin
sol veya sag tarafina hareket ettirmesine
izin veren bir dizi ray.

Y-Ekseni
Kilavuz Raylari

Yapim alaninin her iki tarafinda bulunan
ve bir step motorunun ekstruderi yapim
alaninin 6n veya arka tarafina hareket
ettirmesine izin veren bir dizi ray.

Z-Ekseni
Kilavuz Raylari

Yapim alaninin arka kisminda bulunan
ve bir step motorunun yapim platformunu
yukari veya asagi hareket etmesine izin
veren bir dizi ray.
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Kapak

Ekstruder

Z-Ekseni Kilavuz Rayi
Kapi

Kavrama Kollari

USB A Portu
Dizlestirme Topuzlari

. Yapim Platformu Kelepgesi
. Dokunmatik Ekran

. Yapim Plakasi Tutucusu

. Esnek Yapim Plakasi

. Filament Makara Tutucusu
. Filament Makarasi

. Y-Ekseni Kilavuz Rayi

. Step Motor
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Filament Kilavuz Borusu

Ekstruder Kolu
Filament Kilavuz Kelepgesi
Ekstruder Girisi
Ekstruder Fani

Serit Kablosu
X-Ekseni Kilavuz Rayi
Dizlestirme Sensori
Ekstruder Ucu

Gugc Digmesi

USB B Portu

Ethernet Portu

Isim Plakasi

Gug Girisi
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&
Dremel 3D diinyasina hos geldiniz. Misyonumuz 3D yapim sirecinde size danismanlik yapmak ve fikirlerinizi hayata
gecirmek i¢in en iyi uygulamalari paylagsmaktir. 3D yapim sireci, deney ve sebat isteyen bir suregctir. Neyse ki,
Dremel uzmanlari ¢evrimici ipuglari ve destek ile isinizi kolaylastirmak icin buradalar. Dremel ile kendi fikirlerinizi

yapabilir, onlari iyilestirebilir ve kendinizin kilabilirsiniz. 3D40 FLEX ile ¢alismaya baslamak icin dokunmatik
ekrandaki ilk kurulum rutinini izleyin.

KIT ICERIGI*

! W.i g
b = 3D40 FLEX Quick Stort Guide
o
Kullanim Kilavuzu Hizhi Baglangi¢ Kilavuzu
Filament Makarasi** Gl Kablosu USB Kablosu

Yapim Bandi Nesne Gikartma Aleti USB Bellek Gubugu

Esnek Yapim Plakasi ve Tikaniklik Acma Aleti
Yapim Plakasi Tutucusu

* Miktarlar kite bagh olarak degisebilir.
*Nemli veya sicak ortamda saklamayin.
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AMBALAJINDAN CIKARMA

1. Kutuyu masaya yerlestirin, bandi kesin ve agin.
2. Ust destek pargasini cikartin.

3. 3D40 FLEX:i gikarin ve masaya yerlestirin.
4. Kapagi agin ve Ust destek parcasini gikartin.

@
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6. Kapagi acin ve orta destek parcasini gikartin.

Ipucu: Gelecekteki nakliye ve tasima islemleri igin
ambalaji saklayin.



Yerlesik yazilim ve tam renkli dokunmatik ekranla Dremel 3D40 FLEX'inizi bilgisayar olmadan kullanmak kolaydir.
Modelinizi yapmadan 6nce dokunmatik ekran meni yapisini ve segeneklerini size tanitmak istiyoruz.

A UYARI DREMEL 3D40 FLEX’I KULLANIRKEN VERILEN TUM UYARILARA VE GUVENLIK
TALIMATLARINA UYUN. BUNUN YAPILMAMASI YANGINA, EKIPMAN HASARINA, MADDI

HASARA VEYA YARALANMAYA NEDEN OLABILIR.

BUILD (YAPIM)

Bir 3D model segmek ve yapim sirecini baglatmak
icin dokunun. (Ayrintili yapim talimatlari icin bkz.
Sayfa 484)

BUILD (YAPIM) MENUSU

istediginiz dosyanin hedefini segmek igin Printer
(Yazici), USB Flash Drive (USB Bellek Gubugu) veya
Print Queue (Yazdirma Kuyrugu) digmesine dokunun.

MODEL MENUSU

Istediginiz modeli segmek igin dokunun ve modelinizi
bulmak amaciyla sayfalari kaydirmak icin ok tuslarini
kullanin.

FILE DETAILS (DOSYA AYRINTILARI)

BUILD (YAPIM) — Yapim sirecini baglatmak icin
dokunun.

DELETE (SiL) - Model dosyasini yazici (izerindeki
saklama alanindan veya USB bellek gubugundan
kaldirmak icin dokunun.

COPY TO PRINTER (YAZICIYA KOPYALA) — Model
dosyasini USB bellek cubugundan yazici tizerindeki
saklama alanina kopyalamak igin dokunun.

BUILD STATUS (YAPIM DURUMU)

STOP (DURDUR) — Gegerli yapim surecini iptal
etmek i¢in dokunun.

PAUSE/PLAY (DURAKLAT/YURUT) - Gegerli yapim
surecini duraklatmak veya strdirmek igin dokunun.
Duraklatma, filament digmesine erismenize izin
verecektir.

CHANGE FILAMENT (FILAMENTI DEGISTIR) —
Glincel yapim sireci sirasinda daha fazla filament
eklemek veya renkleri degistirmek amaciyla filamenti
degistirmek icin dokunun.
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PRINT QUEUE (YAZDIRMA KUYRUGU)
MENUSU

BUILD (YAPIM) — Sonraki yapimin ayrintilarini
goruntulemek igin dokunun.

DELETE (SIL) — Sonraki yapimi kuyruktan gikartmak
icin dokunun.
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PRINT QUEUE MODEL DETAILS (YAZDIRMA
KUYRUGU MODEL AYRINTILARI)

BUILD (YAPIM) — Yapim siirecini baglatmak icin
dokunun.

DELETE (SIL) — Model dosyasini kuyruktan
cikartmak icin dokunun.




TOOLS (ALETLER)
Miinferit yazici fonksiyonlari ve ayalarina erigmek igin
dokunun.

SERVICE (SERVIS)
Misteri servis iletisim bilgilerini gérmek amaciyla
servis menusiine girmek igin dokunun.

NETWORK (AG)

WiFi baglantisini kurmak veya kesmek ve Proxy
ayarlarini yapmak amaciyla Ag mentstine girmek icin
dokunun.

CONNECT WIFI (WIFI'YE BAGLAN) — WiFi'ye
baglanmak igin dokunun.

DISCONNECT WIFI (WIFI BAGLANTISINI KES) —
Wifi'yi kapatmak icin dokunun.

SET PROXY (PROXY AYARLA) — Proxy ayarlarini
manuel olarak yapmak icin dokunun.

SET STATIC IP (STATIK IP ATA) - Statik IP’yi
ayarlamak igin dokunun.




CALIBRATE (KALIBRE ET)
Ekstruder ve yapim platformunu sifir konumuna
tasimak igin dokunun.

JOG MODE (JOG MODU)
Ekstruder ve yapim platformunu X, Y ve Z eksenleri
boyunca hareket ettirmek igin dokunun.
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LANGUAGE

DISPLAY

DEMO
MODE

FOR UPDATES

FACTORY
RESET

Ia-ﬁ

SETTINGS (AYARLAR)

LANGUAGE (DIL) - Alternatif menii dilini segmek
icin dokunun.

DISPLAY (EKRAN) — Kabinin LED'lerini veya ana
menl kisayol tuslarini 6zellestirmek icin dokunun.
Z-AXIS OFFSET (Z-EKSENI OFSETI) — Montaj
sirasinda yapim plakasi yiiksekligini kalibre etmek
icin kullanilir.

SOUNDS (SESLER) — 3D40 FLEX'in seslerini Agmak/
Kapatmak i¢in dokunun.

DEMO MODE (DEMO MODU) - Perakende demo
modunu Agmak/Kapatmak icin dokunun.

FACTORY RESET (FABRIKA AYARLARINA
SIFIRLA) — 3D40 FLEX'de kayitli olan tiim bilgileri
silip varsayilan fabrika ayarlarina geri déndiirmek igin
dokunun.

CHECK FOR UPDATES (GUNCELLESTIRMELERI
KONTROL ET) — Wifi veya Ethernet'e baglandiginda
yeni bellenim stirimi olup olmadigini kontrol etmek
icin dokunun.

PREHEAT (ON ISITMA)

Yapim ve fazlalik kalintinin temizlenmesi icin
ekstruderi 6n isitma iglemini otomatik olarak
baslatmak i¢in dokunun.

PURGE (CIKART) — Ekstruder isindiginda ekstruder
filamentini manuel olarak cikartmak i¢in dokunun.
STOP/START (DURDUR/BASLAT) - On isitmayi
durdurmak veya baslatmak igin dokunun.
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ABOUT (HAKKINDA)

Bellenim suriim, kullanim sayaci, yazici durumu ve
MAC adresi gibi 3D40 FLEX bilgilerini gérmek icin
dokunun.

-
)

DREMEL 3D40 IDEA BUILDER
FIRMWARE VERSION:

USAGE COUNTER:

PRINTER STATUS:

MAC:

DOKUNMATIK EKRAN SIMGELERI

Filament bos veya kapi acik gibi bir hata oldugunu gosterir.

Ethernet'in bagli oldugunu gosterir.

WiFi sinyal guictinti gosterir ve baglanti kurulmussa WiFi sembolii maviye donlisecektir.

Ekstruderin soguk oldugunu gosterir.

Ekstruderin ilik oldugunu gésterir.

Ekstruderin sicak oldugunu gdsterir.

E@@:-))gjn@
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Dremel 3D40 FLEX'inizi ik agtiginizda ilk ag
kurulumunu gergeklestirmeniz istenecektir. Bu islemin
tamamlanmasi bellenim giincellestirmeleri bildirimlerine
eirsmenize izin verecektir.

1.

Ik kurulumu tamamlamak igin, ilk kurulum
ekraninda soruldugunda “Yes” (Evet) digmesine
dokunun. Bu kurulumu reddederseniz, agdi daha
sonra her zaman kurabilirsiniz.

“Yes” (Evet) digmesini secerseniz, 3D40 FLEX
otomatik olarak ethernetinize baglanir veya
kullanilabilir kablosuz aglari arar.

Dokunmatik ekrani kullanarak kablosuz aginizi
secin. Kullanilabilir kablosuz aglar listesini
kaydirmak icin ok tuslarini kullanin. Kablosuz ag
adiniz vurgulandiginda, “Accept” (Kabul Et)
digmesine basin.

4. Kablosuz ag sifrenizi girin ve “Accept” (Kabul Et)

dugmesine dokunun.
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DREMEL 3D40 FLEX'I
A UYARI _KULLANIRKEN VERILEN TUM
UYARILARA VE GUVENLIK TALIMATLARINA UYUN.
Bunun yapilmamasi yangina, ekipman hasarina,

maddi hasara veya yaralanmaya neden olabilir.

CALISMASI SIRASINDA VEYA
A_ UYARI EN AZ 60°C’YE (140°F) KADAR
SOGUYANA KADAR EKSTRUDER UCUNA
DOKUNMAYIN. Galigma sirasinda veya sonrasinda
ekstruder ucuna u¢ sogumadan énce temas edilmesi

yaralanmaya neden olabilir.

SADECE DREMEL FILAMENT
A UYARI KULLANIN. Dremel tarafindan
izin verilmeyen filamentlerin kullaniimasi ekipman
hasarina ve maddi hasara neden olabilir.

FILAMENTI CEKEREK
A UYARI CIKARMAYIN. Bunu yapmak

ekstrudere zarar verebilir.

FILAMENTIN  YOKLENMESI/DEGISTIRILMESI

1. Dokunmatik ekrandaki “Filament” diigmesine
dokunarak filament yikleme/degistirme iglemini
baslatin. Ekstruder baski alaninin sag ¢n kosesine
hareket edecek ve ekstruder ucu isinmaya
baslayacaktir.
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Ekstruder hareket etmeyi biraktiktan sonra,
ekstrudere daha iyi erisim i¢in 3D40 FLEX'in
kapagini agin.

Mevecut filament yukluyse, mevcut filamenti
ekstruder girisinin yakininda kesin ve dokunmatik
ekrandaki “Next” (Sonraki) diigmesine dokunun.

Makara kapisini saat yénunin tersine cevirerek
cikarin ve varsa mevcut makarayi ¢ikarin; bkz.
Sekil 1.

Filament Kilavuz Borusu



Kilavuz
Borusu

Filament

Filament
Kilavuzu

Ekstruder Girigi

Yeni filamentin ucunu kilavuz borudan gegirin,
makarayi makara tutucusuna yerlestirin, makara
kapisini kilitteme tirnaklarini hizalayip kapiyi saat
yoniinde déndurerek yerine yerlestirin; bkz. Sekil 1.
Dokunmatik ekrandaki “Next” (Sonraki) digmesine
dokunun.

Mevcut filament degistiriliyorsa, 3D40 FLEX mevcut
filamenti otomatik olarak cikartir.

Feed Filament (Filament Besle) ekrani
gorundiglnde, dokunmatik ekrandaki “Next”
(Sonraki) diigmesine dokunun ve ekstruder kendi
basina beslenene kadar kilavuz tiipten gelen
filamenti ekstruder girigine itin; bkz. Sekil 2.

Filament ekstruderin igine cekilecek ve sicak
ekstruder ucundan cikmaya baslayacaktir.

NOT: Dremel 3D40 FLEX'iniz fabrikadan ¢ikmadan
once nesneler yaparak test edilmistir. Bu test
nesneleri kullandiginizdan farkli bir filament
rengiyle yapilmis olabilir. Bu nedenle, ekstruderde
az miktarda filament kalmig olabilir.

9. Ekstruder ucundan yeni filament goriinduginde,
filament yukleme islemini tamamlamak, ana
menuye donmek ve ekstruderi kalibre etmek icin
dokunmatik ekranda “done” (tamam) diigmesine
dokunun. Fazlalik filamenti sicak ekstruder ucuna
dokunmadan dikkatlice ¢ikarin. Gerekirse,
kargaburnu ile ekstruder ucundaki kalintilari
dikkatlice gikarin.

KALINTILARI TEMIZLERKEN
A UYARI EKSTRUDERIN UCUNA ZARAR
VERMEMEK IGIN EKSTRA OZEN GOSTERIN.
EKSTRUDER UCU HASARLIYKEN DREMEL 3D40
FLEX DUZGUN GALISMAZ VE EKSTRUDERIN
DEGISTIRILMESI GEREKIR.

10. 3D40 FLEX'in kapagini ve kapisini kapatin.



ILK KURULUM 3. Esnek yapim plakasi, yapim bandi takili olarak
gelir. Cikarmak igin 6n kdsedeki tirnaktan kaldirin
ve yavasga soyun. Yeni bir yapim bandi takmak
YAPIM PLATFORMUNUN HAZIRLANMASI icin, yapiskan kaplamayi yapim bandindan gikartin
ve yapim bandini esnek yapim plakasinin tizerine
koyun. En iyi sonuclari elde etmek icin, yapim

A UYARI YAPIM PLATFORMUNU bandini esnek yapim plakasinin ortasina uygulayin
DUSURMEYIN. TEMPERLI CAM ve hava kabarciklarini gidermek i¢in disa dogru

PLAKA KIRILABILIR VE YARALANMAYA NEDEN puruizsiiz hale getirin; Sekil 4.

OLABILIR.

TEMPERLI CAM PLAKAYI
A UYARI PLASTIK TUTUCUDAN
CIKARMAYIN. TEMPERLI CAM PLAKANIN
KENARINA TEMAS EDILMESI YARALANMAYA

NEDEN OLABILIR.

m HER YAPIMDAN ONCE ESNEK
YAPIM PLAKASININ DREMEL
TARAFINDAN BELIRTILEN YAPIM BANDI ILE
KAPLI OLDUGUNDAN EMIN OLUN. UYGUN
OLMAYAN YAPIM BANDI KULLANILMASI EKIPMAN
HASARINA VE NESNE YAPIM KALITESININ
DUSMESINE NEDEN OLABILIR.

1. Yapim plakaniz iki pargadan olusur: esnek yapim
plakasi ve yapim plakasi tutucu. Yapim plakasi
tutucu, esnek yapim plakasini takmak i¢in manyetik
bir yuzeye ve esnek yapim plakasinin késelerini
tutmak icin arkada iki centige ve 6nde hareketli
mandallara sahiptir.

Esnek yapim plakasi, hareketli mandallari kendinize
(A) dogru dondirmek, esnek yapim plakasini mavi
kollarda (B) yukari kaldirmak ve kendinize dogru Esnek Yapim  Yapim Bandi
cekmek (C) suretiyle esnek yapim plakasindan

cikartilabilir; Sekil 3.

N

Centik Centik

Esnek Yapim
Plakasi

Yapim Plakasi
Tutucusu
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4. Esnek yapim plakasini, esnek yapim plakasinin 5. Yapim plakasi tutucu, yapim platformunun 6niindeki
koseleri yapim plakasi tutucusunun arka kismindaki kelepceyi sikistirip yapim plakasi tutucusunu
centiklerin altina kayacak sekilde bir agiyla geriye tabandan kaldirarak cikarilabilir; Sekil 7.
dogru kaydirmak suretiyle yapi plakasi tutucusunun 6. Yapim platformu kelepcelerini kullanarak yapim
Ustline monte edebilirsiniz. Esnek yapim plakasini plakasi tutucuyu takin.

miknatisin Ustline yapisacak sekilde serbest birakin
ve yerinde tutmak icin on taraftaki mandallari
kapatin.

iPUCU: Yapim plakasi tutucu zaten yaziciya
takiliysa esnek yapim plakasini gikarmak ve
takmak cok daha kolaydir. Genel olarak, yapim
plakasi tutucu yaziciya takildiktan sonra gikarilmasi
gerekmez; sadece esnek yapim plakasini
cikarmaniz gerekir.

Kelepce Kelepce

Er
';SB\ / Kelepce
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YAPIM PLATFORMUNUN DUZLESTIRILMESI

DREMEL 3D40 FLEX'IN
A UYARI CALISMASI SIRASINDA VEYA
60°C’YE (140°F) KADAR SOGUYANA KADAR
EKSTRUDER UCUNA DOKUNMAYIN. GALISMA
SIRASINDA VEYA SONRASINDA EKSTRUDER
UCUNA UG SOGUMADAN ONCE TEMAS EDILMES!
YARALANMAYA NEDEN OLABILIR.

Yapim platformunun ekstruder kafasina esit mesafede
oldugundan emin olmak i¢in yapim bandini her
degistirdiginizde veya yapim platformunu her yeniden
taktiginizda yapim platformunu dizlestirmeniz
onemlidir. Yapim platformu ile yapim bandi arasindaki
hava kabarciklarini giderdiginizden emin olun.

Yapim platformunun diizlestirilmemesi veya hava

kabarciklarinin gtiderilmemesi nesnelerin diizgin

yapilmamasina neden olabilir.

1. Yapim Bandini Yapim Platformuna
yerlestirdiginizden ve herhangi bir nesne
bulunmadigindan emin olun. Dizlestirme
sonrasinda Yapim Bandi uygulanmasi nesnenizin
tutarliligini etkileyebilir.

2. 3D40 FLEX'in dokunmatik ekraninda “Level”
(Duzlestir) digmesine dokunun.

3. Yapim platformunu diizlestirmek icin ekstruder ve

yapim platformu pozisyona gececektir. 3D40 FLEX,

once yapim platformunun arka orta kismindaki
seviyeyi kontrol edecektir. Yapim platformunun sol
ve sag tarafini yukseltmek ve algaltmak i¢in yapim

platformunun altindaki iki topuz kullanilir. Ekstruder,

yatagin diiz olup olmadigini algilayan bir sensoér
icerir; ek alet gerekmez.

4. Dokunmatik ekranda, yapim platformunuzun cok
yuksek veya cok alcak olup olmadigi gosterilir.
Yapim platformu ¢ok yiiksekse, “bip sesi” duyana
ve dokunmatik ekran yatagin diiz oldugunu
dogrulamaya hazir oldugunu gosterene kadar ilgili
topuzu sada dondurerek ayarlayin.
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5. Yapim platformu ¢ok algcaksa, “bip sesi” duyana ve

dokunmatik ekran yatagin diz oldugunu
dogrulamaya hazir oldugunu gosterene kadar
topuzu sola déndurerek ayarlayin.

Yatak seviyesini kontrol etmek icin “Verify”
(Dogrula) diigmesine dokunun. Daha fazla
ayarlamaya ihtiya¢ duyulursa, dokunmatik ekran
yonu gosterecektir; eger seviye dogruysa, ekstruder
bir sonraki noktaya hareket edecektir ve
duzlestirme islemi tekrarlanabilir.

ikinci pozisyon icin 4 ile 6 arasindaki adimlari
tekrarlayin; yatak tam duzlestirildiginde ekstruder
otomatik olarak kalibrasyon pozisyonuna gegecek
ve dizlestirme islemi tamamlanacaktir.

PLEASE WAIT

LEVEL COMPLETE




USB KABLOSUNUN BAGLANMASI

1. 3D40 FLEX'in gl¢ digmesinin kapali konumunda
oldugundan emin olun.

2. Uriinle verilen USB kablosunu 3D40 FLEX'inize ve
bilgisayara baglayin; sekil 6.

3. Yazilimi agin.

4. Bilgisayarinizi Dremel 3D40 FLEX'inizle senkronize
etmek i¢in Dremel 3D40 FLEX'inizi gu¢ digmesini
kullanarak acin.

ETHERNET'IN BAGLANMASI

1. 3D40 FLEX'in gu¢ diigmesinin kapali konumunda
oldugundan emin olun.

2. Ethernet kablosunu 3D40 FLEX'inize takin; sekil 7.

3. Dremel 3D40 FLEX'inizi glic digmesini kullanarak

acin. Ethernet baglantisi otomatik olarak
algilanmalidir. Baglantiyi onaylamak icin “Accept”
(Kabul Et) digmesine dokunun.

Ethernet
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DREMEL 3D40 FLEX'I
A UYARI KULLANIRKEN VERILEN TUM
UYARILARA VE GUVENLIK TALIMATLARINA UYUN.
Bunun yapilmamasi yangina, ekipman hasarina,
maddi hasara veya yaralanmaya neden olabilir.

CALISIR DURUMDAYKEN
A UYARI DREMEL 3D40 FLEX'IN ICINE
ULASMAYIN. Caligmasi sirasinda Dremel 3D40
FLEX’in hareketli pargalarina temas edilmesi, yapim
kalitesinin diigmesine, ekipman hasarina veya
yaralanmaya neden olabilir.

NOT: Dremel 3D40 FLEX'iniz fabrikadan ¢ikmadan
Once test nesneleri yapacaktir. Bu test nesneleri
kullandiginizdan farkl bir filament rengiyle yapiimis
olabilir. Bu nedenle, ekstruderde az miktarda filament
kalmisg olabilir. /lk nesnenizin baglangici sizin filament
renginize gecilene kadar biraz bu filament renginde
yapilabilir.

3D40 FLEX'inizde yapimla ilgili ¢cesitli secenekleriniz
vardir:

1) Yazici uzerindeki saklama alani

2) USB Bellek Gubugu

3) Bilgisayar



YAPIMDAN ONCE

1. Yeterli miktarda filament yiklendiginden emin olun
(bkz. sayfa 479).
IPUCU: Dremel Digilab 3D Dilimleyici tarafindan

gosterildigi gibi ihtiya¢ duyulan filament uzunlugunu,

uzunluk gostergesi tarafindan gosterilen
makaradaki filament uzunlugu ile karsilastirarak,
yapimdan 6nce nesnenizi tamamlamak icin yeterli
filamentiniz olup olmadigini belirleyebilirsiniz.
Bir yapim sirasinda 3D40 FLEX'de filament
biterse daha fazla filament eklenene kadar
duraklatilacaktir.

2. Yapim bandinin uygulandigindan, yapim
platformunun dizlestirilmis oldugundan ve
nesnelerin gikartildigindan emin olun.

YAZICI UZERINDEKI SAKLAMA
ALANINDAN YAPIM

1. Ana menude “Build” (Yapim) digmesine dokunun.

2. Yapim menisinde yazici simgesine dokunun.

3. Yapmak istediginiz model dosyasina dokunun.
(Sayfalari kaydirmak icin oklari kullanin)
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4. Yapim iglemini baglatmak icin model ayrintilari

sayfasinda “Build” (Yapim) digmesine dokunun.

5. 3D40 FLEX'iniz 6nce ekstruder’i ve yapim

platformunu sifir pozisyonlarina hizalayacak

ve ardindan diizlestirme sensori, hizalamayi
tamamlamak icin yapim platformuna hafifce
dokunacaktir. Ekstruder ucu isinmaya baslayacaktir
ve bu islem birkag dakika strebilir. Uygun sicakliga
ulasildiginda modelinizin yapimina bagslanacaktir.
Nesneniz tamamlandiktan sonra 3D40 FLEX'iniz
otomatik olarak ekstruder ve yapim platformunu
kalibrasyon pozisyonlarina hizalayacak ve ekstruder
ucunu sogutacaktir.

Dokunmatik ekranda, ekstruderin nesnenizi
cikaracak kadar “sogudugu” gosterilene kadar
bekleyin. Nesne cikartma talimatlari icin asagida
yer alan nesnenin yapim platformundan ¢ikartilmasi
boéltimiine bakin.



USB BELLEK GUBUGUNDAN YAPIM

1. Ana menude “Build” (Yapim) diigmesine dokunun.

2. USB bellek gubugunun igerigine erismek icin USB
simgesine dokunun.

3. USB bellek cubugundan yapimi tamamlamak
icin Yazici Uzerindeki Saklama Alanindan Yapim
bolimiindeki 3 ila 7 arasindaki adimlari izleyin.

USB Bellek Gubugu

BILGISAYARDAN YAPIM

Dremel 3D40 FLEX, Dremel Digilab 3D Slicer ile
uyumludur. Bilgisayarinizdan bir Yapimi tamamlamak
icin bu yazilimla birlikte gelen talimatlari izleyin.

3D40 FLEX'DEKIi YAPIMINIZIN iPTAL EDILMESI

On isitma veya yapim sirasinda nesnenizi iptal

etmek icin dokunmatik ekrandaki “Stop” (Durdur)
digmesine dokunun. “Yes” (Evet) segenegini
onaylarsaniz ekstruder ve yapim platformu kalibrasyon
pozisyonlarina gegecektir.
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NESNENINIZIN YAPIM PLATFORMUNDAN
CIKARTILMASI

DREMEL 3D40 FLEX’'IN
A UYARI CALISMASI SIRASINDA VEYA
EN AZ 60°C’YE (140°F) KADAR SOGUYANA KADAR
EKSTRUDER UCUNA DOKUNMAYIN. Galigma
sirasinda veya sonrasinda ekstruder ucuna u¢
sogumadan Once temas edilmesi yaralanmaya neden

=X
)
=2

KISISEL KORUYUCU
A UYARI EKIPMANLAR KULLANIN. Isiya
dayanikli eldivenler ve glvenlik gozltkleri gibi
koruyucu ekipmanlarin kullaniimasi yaralanmalar
azaltacaktir.

YAPIM PLAKASINI NESNE SIZE
A UYARI VE BASKALARINA BAKACAK
SEKILDE ESNETMEYIN. Yapim plakasindan ucan
nesneler yaralanmaya neden olabilir.

NESNELERI YAPIM
A A PLATFORMUNDAN CIKARMAK
ICIN EL ALETLERI KULLANIRKEN VUCUT
KONUMUNUZA DIKKAT EDIN. Nesnelerin yapim
platformundan gikarilmasi sirasinda ani alet kaymasi
ve uygun olmayan viicut pozisyonu yaralanmaya
neden olabilir.

YAPIM PLAKASI TUTUCUSUNU
A UYARI DUSURMEYIN. Temperli cam
plaka kinlabilir ve yaralanmaya neden olabilir.

NESNELERI CIKARIRKEN
A UYAR' YAPIM PLAKASI TUTUCUSUNU
BURKMAYIN VEYA BUKMEYIN. Temperli cam plaka
plastik tutucudan ayrilabilir ve yaralanmaya neden

=X
)
=5
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NESNELERI CIKARIRKEN
A UYARI YAPIM PLATFORMUNU

CIZMEKTEN KACININ. YAPIM PLATFORMUNDAKI
CIZIKLER, UYGUNSUZ NESNE OLUSTURMA ILE
SONUCLANACAKTIR.

[

Nesnenizi ¢ikarmadan dnce ekstruderin sogumasini
bekleyin.

Nesne hala bagliyken esnek yapim plakasini
yapim alanindan cikartin. Ayrintili talimatlar icin
bkz. Sayfa 20.

Yapim plakasini nesne size ve baskalarina
bakmayacak sekilde esnetin. Bas parmaklarinizla
arka kismina basin ve diger parmaklarini
kullanarak kollardan tutun; Sekil 9. Parca serbest
birakilacak ve ya dlsecek ya da elinizle cekmesi
kolay olacaktir.

Ince veya kiigiik pargalar iin, yapim plakasinin
esnetilmesi parcayi serbest birakmak igin yeterli
olmayabilir. Bu gibi durumlarda, nesneyi yapim
plakasindan gikarmak icin nesne cikartma aletini
kullanin; Sekil 9.

N
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EN iYl UYGULAMALAR

HER ZAMAN YAPIM BANDI KULLANIN.

Her nesne 6ncesi yapim plakanizin dizlestiriimis

oldugundan emin olun.

3. Makaranin diizgiin takildigindan ve serbestce
donebildiginden emin olun.

4. Dremel 3D40 FLEX'inizi ilk kez kullanirken veya
filament degistirdikten sonra, Dremel 3D40 FLEX'in
malzeme takili filament rengiyle tutarli hale gelene
kadar ekstriizyon yapmasina izin verin.

5. Dremel 3D40 FLEX'inizin nesneler yapmaya
baslamasini izlemek 6nemlidir. Nesnenizin
baslangicta zorluk yagsamasi muhtemeldir. Neyse
ki, bu ayni zamanda nesneyi iptal etmek, yapim
plakasini temizlemek ve nesnenizi yeniden
baslatmak icin en uygun zamandir. Yapim iglemi

Gikartma Aleti sirasinda Dremel 3D40 FLEX'in yakininda kalin.

6. Dremel 3D40 FLEX'inizin yeniden ambalajlanmasini

ve tagsinmasini kolaylastiracagi i¢cin Dremel 3D40

MR

DESTEKLERIN CIKARTILMASI (GEREKIRSE) FLEXinizin ambalajini saklamak énemlidir.
7. Filament makaralarini nemli veya cok sicak

Nesnenin i¢inde bulunan veya ulasilmasi zor olan olmayan bir ortamda sakladiginizdan emin olun.
destekleri cikartmak icin kargaburnu kullanin. Filament makarasini kullanilana kadar hava

gecirmez ambalajindan cikarmamaniz onerilir.

8. Yapim plakasina veya nesneye zarar vermemek
icin nesne cikartma aletini dikkatli bir sekilde
kullanin.

9. Miimkiin olan hallerde nesnenizi yapim plakasinin
ortasina yerlestirmek en iyisidir. Nesneniz igin en
iyi yonlendirmeyi kullanmak son derece énemlidir.
Nesnenizin yapim plakasinda bulundugundan ve
yapim icin en iyi yonlendirmeyi kullandiginizdan
emin olun.

10. Dik cikintilar igin (45 dereceden az agilar) destek
ile yapim onerilir.

@ 11. Nesneyi cikartmadan 6nce her zaman yapim
plakasini cikartin.

12. Nesnenin erimesini énlemek igin duslk hizda
zimparalama onerilir.

13. Dremel Digilab 3D Dilimleyici yazilimi, her nesne
icin gerekli filament uzunlugunu gésterecektir. Bunu
makara uzunlugu goéstergesinde belirtilen uzunlukla
karsilastirin.
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BAKIM

EKSTRUDERDEKI TIKANIKLIGIN ACILMASI

Ekstruderi temizlemek ve biriken filamenti agmak icin

tikaniklik agma aletini kullanin.

1. Ekstruderin isinmasini bekleyin ve tikaniklik agma
aletini ekstruder girisine (list) yerlestirin.

2. Tikanikliga yol acan birikinti asagi itilecek ve
ekstruder ucundan ¢ikacaktir.

SEKIL 10

@
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BELLENIMIN AG UZERINDEN GUNCELLENMESI

3D40 FLEX'iniz kayitliysa ve Dremel3D profilinize

eklenmisse, bellenimini dogrudan dokunmatik ekrandan

guncelleyebilirsiniz. Bellenimi glincellemek igin:

1. “Tools” (Aletler), “Settings” (Ayarlar), “Check for
Updates” (Glincellemeleri Kontrol Et) segenegini
secin.

2. 3D40 FLEX'iniz, en yeni bellenimin yiklii olup
olmadigini kontrol edecek ve giincelleme varsa,
glincellemek isteyip istemediginizi soracaktir.

3. En son bellenimi indirmek ve yiiklemek icin kabul
et segenegini segin.

4. 3D40 FLEX baslatilip ana sayfa ekranina geri
doénduglinde, bellenim gincellemesi tamamlanir.



BELLENIMIN MANUEL OLARAK
GUNCELLENMESI

3D40 FLEX'iniz bir aga bagli degilse, bellenimi

dogrudan bir USB bellek cubugundan

glincelleyebilirsiniz.

1. Web tarayicinizda www.dremel3d.com/support
adresine gidin ve en son 3D40 FLEX bellenim
dosyasini indirin.

2. 3D40 FLEX bellenim dosyasini bos, FAT32 formatli
bir USB bellek gubuguna ekleyin.

3. 3D40 FLEX'inizi ON/OFF (AC/KAPAT) digmesini

kullanarak kapatin.

USB bellek gubugunu USB-A portuna takin.

3D40 FLEX'inizi agin; yeni bellenimi otomatik

olarak algilamali ve kurmalidir.

6. 3D40 FLEX'inizi KAPATIN, USB bellek ¢ubugunu
cikarin ve ardindan giincellemeyi tamamlamak igin
tekrar ACIN.

CIHAZIN DISININ TEMIZLENMESI

S

3D40 FLEX'in disini lif birakmayan bir bezle temizleyin.
Dis ylizeydeki tim gortnir kalintilari temizleyin.
Dremel 3D40 FLEX'inize zarar vermemek igin 3D40
FLEX'in Gzerinde su, kimyasallar veya baska temizlik
maddeleri kullanmayin.

EKSTRUDER UCUNUN TEMIZLENMESI

KALINTILARI TEMIZLERKEN
A UYARI EKSTRUDERIN UCUNA ZARAR
VERMEMEK ICIN EKSTRA OZEN GOSTERIN.
EKSTRUDER UCU HASARLIYKEN DREMEL 3D40
FLEX DUZGUN GALISMAZ VE EKSTRUDERIN
DEGISTIRILMESI GEREKIR.

DREMEL 3D40 FLEX’IN
A UYARI GALISMASI SIRASINDA VEYA
60°C’YE (140°F) KADAR SOGUYANA KADAR
EKSTRUDER UCUNA DOKUNMAYIN. Galigma
sirasinda veya sonrasinda ekstruder ucuna ug
sogumadan énce temas edilmesi yaralanmaya neden
olabilir.

Kargaburnu kullanarak, ekstruder ucundaki kalintilari
cekip temizleyin.

Kalintiyi cikartmakta zorlanirsaniz ekstruderin isitiimasi
gerekebilir.

DOKUNMATIK EKRANIN TEMIZLENMESI

Dokunmatik ekrani yumusak, lif birakmayan bir
bezle silin. Dokunmatik ekrana temizlik maddeleri
puskirtmeyin.
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Sorun

Nedeni

Duzeltici Eylem

Ekstruder kafasi merkez disinda yapim
gerceklestiriyor.

Dremel 3D40 FLEX, ekstruder
kafasinin tam konumunun
izini kaybetmistir ve yapim
gergeklestiremiyordur.

Ekstruder kafasinin ana konuma
gonderiimesi Dremel 3D40 FLEX'i
yeniden kalibre edecektir. Nesnenizi
iptal edin, yapim platformunu
temizleyin, ekstruder kafasini ana
konumuna gonderin ve nesneyi
yeniden baslatin.

PLA ekstruderden c¢ikmiyor veya yapim
bandina diizgiin sekilde yapismiyor.

Bu, yapim platformunun ekstruder
kafasiyla hizalanmamis olmasindan
kaynaklanabilir.

Yapim platformunun dizlestiriimesi,
ekstruder kafasini hizalayacak ve daha
iyi bir nesne kalitesi saglayacaktir.
Nesnenizi iptal edin, yapim platformunu
temizleyin, yapim platformunu
dizlestirin ve nesneyi yeniden baslatin.

Nesnem baglatiimadan énce Dremel
3D40 FLEX dondu.

Dremel 3D40 FLEX, celigkili komutlar
almis olabilir.

Gug diigmesini kapatin, 30 saniye
bekleyin ve gii¢ digmesini tekrar agin.

Destek malzemesi temizlik sirasinda
kopmuyor ve nihai nesnenin kalitesinin
dusmesine neden oluyor.

Parcanin yonii optimize edilmemistir.

Destek malzemesini en aza indirmek
veya destek malzemesini kritik
olmayan bir yiizeye yerlestirmek icin
3D dosyasinin pozisyonunu dosya
dilimleme yaziliminizda yeniden
yonlendirin.

Yapimin sonunda karigmis yigin.

Nesnenizin bir katmani diizgiin
yapismamis, model, yapim platformuna
minimum yiizey alani temas edecek
sekilde kaydedilmis veya nesne
herhangi bir destek secilmeden yapim
platformunun Uzerinde yiizecek sekilde
yapilmis.

Ik katman yiksekligini ve pozisyonunu
gormek icin dosya dilimleme
yaziliminizi kullanin. Yapimi,
gerektiginde desteklerle gergeklestirin.

Parca yalnizca yariya kadar yapilmistir.

Filament bitti.
Yapim sirasinda filament tikandi.

Filamenti degistirin ve yapima devam
edin.
“Filament gikmiyor” béliimiine bakin.

Filament cikmiyor.

Ekstruder tikali.

Musteri hizmetleri ile iletisim kurun.

Ekstruder ana pozisyona gecmiyor.

Musteri hizmetleri ile iletisim kurun.

Dik cikintilar Gizerinde lifli veya
yipranmis gortinimli plastik katmanlar.

Nesne cikintilari birbirinden ¢ok uzak
veya cok dik (<45 derece agi).

Yapimi desteklerle gerceklestirin.

3D40 FLEX Wi-Fi agimi bulamiyor.

Yazici kablosuz ydnlendiriciden ¢ok
uzak.

3D40 FLEX'i yénlendiricinize yakin bir
yere yerlestirin.
Aga Ethernet ile baglayin.

3D40 FLEX agima baglanmiyor.

Yazici kablosuz yonlendiriciden gok
uzak.

3D40 FLEX'i yonlendiricinize yakin bir
yere yerlestirin.

Ag parolasi yanlis.

Parolanizi yeniden girin veya parolanizi
aginizin sahibiyle dogrulayin.
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Bellenim Gtincellemeleri

Dremel, Dremel bir giincelleme sagladiginda bellenimin gtincellenmesini énerir. Dremel, performansi artirmak ve
ardintin 6mri boyunca Dremel 3D40 FLEX icin ilave 6zellikler eklemek icin bellenim gilincellemesi saglayacaktir.
Dremel 3D40 FLEX'i glincellemenin iki yolu vardir: (1) www.dremel3d.com’dan gtincellemeyi indirin ve USB bellek
cubugunu kullanarak ytkleyin. (2) Dremel 3D40 FLEX'i internete baglayin ve Dremel 3D40 FLEX'in dokunmatik
ekranindan gtincelleyin.

Bu Dremel Uriiniinde Kullanilan Agik Kaynak Kodlu Yazilimlar

Bu trin, GNU Genel Kamu Lisansi (GPL), GNU Kisitli Genel Kamu Lisansi (LGPL) veya kaynak kodunun
kullanima sunulmasini gerektiren herhangi bir acik kaynak kodlu yazilim lisansi altinda hak sahibi tarafindan
lisanslanan yazilim bilesenlerini igerir. Asagidaki adrese yazili bir istek géndererek ilgili kaynak kodunun makine
tarafindan okunabilir tam bir kopyasini alabilirsiniz:

Dremel

Attn: Open Source Software Officer
P.O Box 081126

Racine, WI USA 53408-1126

Talebiniz sunlari icermelidir: (i) Dremel Urtinintin adi, (i) seri numarasi (varsa), (iii) yazilim strimu (varsa), (iv)
adiniz, (v) sirketinizin adi (varsa) ve (vi) cevap i¢in posta ve e-posta adresiniz (varsa). Fiziksel medya ve dagitim
maliyetini karsilamak icin sizden nominal bir tcret talep edebiliriz. Talebinizi (i) talebinize konu olan yazilimi iceren
ariinti aldiginiz tarihten itibaren ti¢ (3) yil icinde veya (ii) Dremel o triin icin yedek parca veya misteri destegi
sundugu stirece kodun GPL suriim 3 altinda lisanslandigi hallerde gonderebilirsiniz.

Acik Kaynak Kodlu Yazilimin diger kullanimlarina iligkin garanti:

Bu tur programlarin DREMEL tarafindan tasarlanan program yuriutme amaclari disinda herhangi bir sekilde
kullanilmasi halinde, DREMEL bu cihazda bulunan Agik Kaynak Kodlu Yazilim programlari igin higbir

garanti vermez. Asagdida listelenen lisanslar, varsa Agik Kaynak Kodlu Yazilimin yazarlarindan veya lisans
verenlerinden gelen garantiyi tanimlar. DREMEL, herhangi bir Agik Kaynak Kodlu Yazilim programinin veya Griin
yapilandirmasinin degistiriimesinden kaynaklanan kusurlar igin tim garantilerden feragat eder. A¢ik Kaynak Kodlu
Yazilimin Gglinct bir tarafin fikri mulkiyet haklarini ihlal ettigi hallerde DREMEL’e karsi hicbir garanti talebinde
bulunamazsiniz. Teknik destek (varsa), yalnizca degistirimemis yazilimlar i¢in saglanacaktir.
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Bu DREMEL driind, yerel/ulusal yasal diizenlemelere
uygun bicimde, normal asinma ve eskimeden
kaynaklanan hasarlara karsi garanti kapsamindadir;
asiri yiklenmeden veya uygun olmayan kullanimdan
kaynaklanan hasarlar garanti kapsamina alinmaz.

Uriiniin bu yazili garantiye uymamasi durumunda litfen
asagidaki islemleri gergeklestirin:

1. Uriiniintizii satin aldiginiz yere iade ETMEYIN.
2. Diger talimatlar icin lutfen www.dremel.com
Gzerinden musteri hizmetleri ile iletisime gegin.

IMHA ETME

Elektrikli el aleti, aksesuar ve ambalaj malzemesi gcevre
dostu bir yontemle tasfiye edilmek lzere geri donlsiim
merkezine gonderilmelidir.

SADECE AVRUPA KOMISYONU UYESI
ULKELER IGIN

Elektrikli el aletini evsel ¢oplerin igine

atmayin!

Elektrikli el aletleri ve eski elektronik aletlere

iliskin 2012/19/AT sayili Avrupa Birligi
yonetmeligi ve bunlarin tek tlkelerin hukuklarina
uyarlanmasi uyarinca, kullanim émriint tamamlamis
elektrikli el aletleri ayri toplanmak ve gevre dostu

bir yontemle tasfiye edilmek lzere yeniden kazanim
merkezlerine gonderilmek zorundadir.

DREMEL'E ULASIN

Dremel alet donanimi, destek ve yardim hatti hakkinda
daha fazla bilgi i¢in www.dremel.com adresini ziyaret
edin.

Dremel, Konijnenberg 60, 4825 BD Breda, Hollanda.
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UMACZENIE ORYGINALNEJ
INSTRUKCJI

ochronne. Zastosowanie sprzetu ochronnego,
takiego jak rekawice odporne na ciepfo i okulary
ochronne, zmniejsza ryzyko obrazen.

Nalezy nosi¢ odpowiednie ubranie. Nie nalezy
nosi¢ luznego ubrania lub bizuterii. Wiosy,
ubranie i rgkawice nalezy trzymac¢ z daleka od
ruchomych elementéw. Luzne ubranie, bizuteria
lub dfugie wtosy mogg zosta¢ wciggniete przez
poruszajgce sie czesci.

; PROSIMY PRZECZYTAC
AMAOSTRZEZENIE CALA NINIEJSZA

UZYTKOWANIE | PIELEGNACJA
DREMEL 3D40 FLEX

INSTRUKCJE | ZAPOZNAC SIE Z DREMEL

3D40 FLEX PRZED KONFIGURACJA | a.

UZYCIEM. NIESTOSOWANIE SIE DO OSTRZEZEN |
INSTRUKCJI MOZE SKUTKOWAC POZAR,
USZKODZENIE SPRZETU, SZKODY NA MIENIU
LUB OBRAZENIA CIALA. OSTRZEZENIA ORAZ
INSTRUKCJE NALEZY ZACHOWAC DO
WYKORZYSTANIA W PRZYSZLOSCI

BEZPIECZENSTWO MIEJSCA PRACY

e. Miejsce pracy nalezy utrzymywaé w
czystosci i zapewnic¢ jego dobre oswietlenie.

Nieuporzgdkowane i nieo$wietlone miejsce pracy b.

moze byc¢ przyczyng wypadkow.

Nie nalezy uzywaé¢ Dremel 3D40 FLEX w
miejscach, w ktérych znajdujg sie tatwopalne
ciecze, gazy lub pyly. Dremel 3D40 FLEX
wytwarza wysokie temperatury, ktére moga

—

spowodowac zapton pytu lub oparéw. c.

g. Niewykorzystywane urzadzenie FLEX 3D40
nalezy przechowywac¢ w miejscu niedostepnym
dla dzieci i innych nieprzeszkolonych oséb.
Uzycie przez nieprzeszkolonych uzytkownikéw
moze skutkowac obrazeniami.

BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

a. Zawsze podtacza¢ Dremel 3D40 FLEX

do wiasciwie uziemionego gniazda. Nie d.

modyfikowaé wtyczki Dremel 3D40 FLEX.
Nieprawidfowe uziemienie i modyfikacje wtyczki
zwiekszajg ryzyko porazenia pradem.

b. Nie uzywaé Dremel 3D40 FLEX w wilgotnych

lub mokrych miejscach. Nie wystawia¢ Dremel e.

3D40 FLEX na deszcz. Obecnosc wilgoci zwieksza
ryzyko porazenia pradem.
c. Nie obcigza¢ przewodu. Nigdy nie uzywac
przewodu do przenoszenia, ani do wyciggania
wtyczki Dremel 3D40 FLEX z gniazda.
Przewéd nalezy trzymacé z daleka od wysokich f.
temperatur, oleju, ostrych krawedzi lub
ruchomych czesci. Uszkodzone lub poplatane
kable zwigkszajg ryzyko porazenia prgdem.

d. Unika¢ uzywania produktu podczas burzy. g.

Istnieje niewielkie ryzyko wytadowania
elektrycznego, ktére moze spowodowac porazenie
pradem.

e. W przypadku awarii wyja¢ wtyczke Dremel 3D40 h.

FLEX z gniazda.

BEZPIECZENSTWO OSOB

a. Podczas uzywania Dremel 3D40 FLEX
nalezy zachowac ostroznosc¢, kierowac sie
rozsadkiem. Nie nalezy uzywac¢ Dremel 3D40
FLEX w przypadku zmeczenia, pod wptywem
narkotykéw, alkoholu lub lekarstw. Moment
nieuwagi podczas uzytkowania Dremel 3D40 FLEX j.
moze doprowadzi¢ do obrazen ciafa.

b. Nalezy zawsze nosi¢ osobiste wyposazenie
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Nalezy kontrolowaé¢ Dremel 3D40 FLEX pod
katem przestawienia lub zaciecia ruchomych
czesci, uszkodzenia czegsci lub wystapienia
innego stanu, ktéry moze wptywaé na dziatanie
Dremel 3D40 FLEX. Jesli podejrzewa sig
uszkodzenie, przed uzyciem nalezy zleci¢
naprawe Dremel 3D40 FLEX w autoryzowanym
centrum serwisowym Dremel. Uzytkowanie
uszkodzonego Dremel 3D40 FLEX moze
skutkowac niskg jako$cig drukowania, dalszym
uszkodzeniem sprzetu, szkodami na mieniu lub
obrazeniami ciafa.

Nie dotyka¢ koncowki ekstrudera podczas
pracy Dremel 3D40 FLEX, ani przed jej
ostygnieciem co najmniej do 60 °C (140 °F).
Kontakt z koricowka ekstrudera podczas lub po
pracy, przed jej ostygnieciem, moze spowodowac
obrazenia ciata.

Ustawi¢ Dremel 3D40 FLEX w dobrze
wentylowanym pomieszczeniu. Zapewnié co
najmniej 20 cm wolnej przestrzeni wokoét Dremel
3D40 FLEX. Podczas drukowania Dremel 3D40
FLEX topi tworzywo sztuczne. Zapachy tworzyw
sztucznych powstajgce podczas pracy Dremel
3D40 FLEX mogg dziata¢ draznigco na oczy i drogi %
oddechowe. Umieszczenie Dremel 3D40 FLEX w
poblizu innych przedmiotéw uniemozliwia wtasciwg
wentylacje.

Nie siega¢ do wnetrza Dremel 3D40 FLEX
podczas dziatania. Kontakt z ruchomymi
cze$ciami Dremel 3D40 FLEX podczas pracy moze
spowodowac niskg jakos$¢ druku, uszkodzenie
sprzetu lub obrazenia ciata.

Nie zezwala¢ na dostep 0s6b
niewykwalifikowanych do 3D40 FLEX podczas
pracy. Uzytkowanie Dremel 3D40 FLEX przez
osoby niezaznajomione z niniejszymi ostrzezeniami
moze spowodowac uszkodzenie sprzetu, szkody na
mieniu oraz obrazenia ciata.

Uzywac¢ wylacznie filamentu DREMEL PLA.
Stosowanie filamentu nieautoryzowanego przez
Dremel moze spowodowac uszkodzenie sprzetu i
szkody na mieniu.

Trzymaé niewielkie przedmioty wydrukowane za
pomoca Dremel 3D40 FLEX z dala od matych
dzieci. Niewielkie przedmioty stwarzajg ryzyko
zadfawienia u matych dzieci.

Nie drukowac¢ nielegalnych lub nieodpowiednich
przedmiotéw za pomoca Dremel 3D40 FLEX.
Nie uzywa¢ Dremel 3D40 FLEX do tworzenia
przedmiotéw przeznaczonych do uzycia ze
$wiecami, paliwami ptynnymi i innymi zrédtami
ciepta. Tworzywo sztuczne moze stopic sie pod
wptywem ognia lub innych zrédet ciepta. Uzycie
przedmiotéw wydrukowanych przez Dremel 3D40
FLEX w ten spos6b moze spowodowac pozar,
szkody na mieniu i obrazenia ciata.

Nie uzywa¢ Dremel 3D40 FLEX do tworzenia
przedmiotow przeznaczonych do kontaktu z
zywnoscig lub napojami, do ich przygotowania,



przechowywania lub konsumpcji, jak réwniez
dekoracji. Uzycie przedmiotéw wydrukowanych
przez Dremel 3D40 FLEX w ten sposéb moze
spowodowac choroby lub obrazenia ciafa.
Nie uzywaé¢ Dremel 3D40 FLEX do tworzenia
przedmiotéw przeznaczonych do wykorzystania
z komponentami elektrycznymi lub obudowami
komponentéw elektrycznych. Tworzywo PLA nie
jest przeznaczone do zastosowarn elektrycznych.
Uzycie przedmiotéw wydrukowanych przez Dremel
3D40 FLEX w ten sposéb moze spowodowac
uszkodzenie mienia i obrazenia ciata.
Nie wktadaé przedmiotéw z tworzywa
sztucznego do ust, ani nie przyktadaé ich w
poblizu ust. Tworzywo PLA nie nadaje si¢ do
przygotowywania positkéw lub napojow oraz
do zastosowania w charakterze przyboréw
kuchennych. Uzycie przedmiotéw wydrukowanych
przez Dremel 3D40 FLEX w ten spos6b moze
spowodowac choroby lub obrazenia ciata.

. Nie uzywaé¢ Dremel 3D40 FLEX do
tworzenia przedmiotéw przeznaczonych do
przechowywania substancji chemicznych.
Tworzywo PLA nie nadaje sie do przechowywania
substancji chemicznych. Uzycie przedmiotow
wydrukowanych przez Dremel 3D40 FLEX w ten
spos6b moze spowodowac uszkodzenie mienia i
obrazenia ciata.
Nie wprowadza¢ modyfikacji w urzadzeniu
Dremel 3D40 FLEX, ani nie zmienia¢ ustawien
fabrycznych. Modyfikacje mogg spowodowac
uszkodzenie urzgdzenia i szkody na mieniu oraz
obrazenia ciata.
Nie naraza¢ Dremel 3D40 FLEX na temperatury
wyzsze niz 70 °C (158 °F). Moze dojs¢ do
uszkodzenia Dremel 3D40 FLEX. Dremel 3D40
FLEX przeznaczony jest do pracy w temperaturach
w zakresie 16-29 °C (60-85 °F).
Nie porusza¢, ani nie uderza¢ Dremel 3D40
FLEX i ekstrudera podczas pracy. Moze dojs¢ do
nieprawidtowego wydruku przedmiotu.
Szpule filamentu nalezy wymienia¢ wytacznie
po zakonczeniu, zatrzymaniu lub zapauzowaniu
procesu drukowania. Wymiana filamentu podczas
drukowania anuluje przedmiot i moze uszkodzic¢
ekstruder.
Nie wyciaga¢ filamentu, dopdki nie wyswietli sig
stosowane polecenie na ekranie dotykowym.
Niezastosowanie sie do powyzszego moze
spowodowac¢ uszkodzenie ekstrudera.
Zachowac szczegolng ostroznosé, aby nie
uszkodzi¢ koncowki ekstrudera podczas
usuwania zanieczyszczen. Dremel 3D40 FLEX
nie bedzie dziatat poprawnie z uszkodzong
koncéwka ekstrudera i niezbedna bedzie wymiana.
Przed kazdym wydrukiem nalezy upewni¢
sie, ze stot drukowania jest pokryty tasma
do drukowania wskazang przez Dremel.
Uzycie niewfasciwej tasmy moze spowodowac
uszkodzenie sprzetu i niskg jako$¢ wykonania
przedmiotu.
Nalezy mie¢ na uwadze potozenie ciata podczas
uzywania narzedzi rgcznych do usuwania
przedmiotéw ze stotu drukowania. Nagty poslizg
narzedzia i niewtfa$ciwa pozycja ciata podczas
usuwania przedmiotéw ze stofu drukowania moga
spowodowac obrazenia ciata.
Unika¢ zarysowania stotu drukowania podczas
usuwania obiektéw. Zarysowania na stole
drukowania spowodujg nieprawidfowe tworzenie
przedmiotéw.

. Nie upuszczac¢ stotu drukowania. Plyta ze
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szkfa hartowanego moze pekngc i spowodowac
obrazenia.

Nie wyjmowac szkta hartowanego z
plastikowego uchwytu. Kontakt z krawedzig szkta
hartowanego moze spowodowac obrazenia.

Nie skreca¢, ani nie zgina¢ stotu drukowania
podczas usuwania przedmiotéw. Moze dojs¢ do
separacji pfyty ze szkia hartowanego i obrazen.
Dremel nie ponosi odpowiedzialnosci za
spojnos¢ konstrukcji, ani uzytecznosé
przedmiotéw stworzonych za pomoca

Dremel 3D40 FLEX. Konstrukcje stworzone
przez niedo$wiadczonych projektantéw moga
spowodowac szkody na mieniu i obrazenia ciafa.

SERWIS

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac
konserwacyjnych nalezy odiaczy¢ Dremel 3D40
FLEX od zasilania. Nieprzestrzeganie tego moze
spowodowac obrazenia ciata i uszkodzenie sprzetu.
Oddawa¢ Dremel 3D40 FLEX do naprawy
wylacznie w autoryzowanym centrum
serwisowym Dremel, w ktérym uzyte zostana
czesci zamienne Dremel. Zapewnia to prawidfowe
i bezpieczne dziatanie Dremel 3D40 FLEX.
Uzywa¢ wylacznie materiatéw i komponentow
zatwierdzonych przez Dremel. Wykorzystanie

do druku materiatéw lub obiektéw 3D innych niz
materiafy do druku zatwierdzone przez Dremel®

i komponenty Dremel® moze spowodowac
uniewaznienie gwarancji.

Uzywa¢ wytacznie filamentu zatwierdzonego
przez Dremel. Uszkodzenie produktu wynikajgce

z uzycia filamentu innego niz zatwierdzony przez
Dremel jest wytgczone z gwarancji.

Ogolne wskazéwki bezpieczenstwa
Spis tresci
Uzywane symbole ..
Zgodnos¢ z wymaganiami FCC
Informacje o wlasnosci intelektualnej
Opis dziatania i dane techniczne.
Zasoby 3D40 FLEX
Stownik pojeé
Wprowadzenie do 3D40 FLEX ...
Wstep ..
Zawartos¢ zestawu*..
Ekran dotykowy
lkony na ekranie dotykowym..
Pierwsze uzycie ...
Przygotowanie do druku...

Usuwanie przedmiotu ..
Najlepsze praktyki
Konserwacja
Konserwacja i serwis
Oprogramowanie open source..
Ograniczona gwarancja konsumencka
Dremel®




Znaczenie/
objasnienie

Symbol  Nazwa

Symbol
zagrozenia

Ostrzega uzytkownika o
komunikatach zagrozenia

AOSTRZEZENIE

Symbol Ostrzega uzytkownika
Jprzeczytaj w o koniecznosci
instrukcji” przeczytania instrukcji
\% Wolty Napiecie
A Ampery Natezenie)
Hz Herc Czestotliwose, cykle na
sekunde
[] Srednica
o Pozycja wyt
- . Typ lub charakterystyka
N Prad przemienny pradu
Kontakt moze
spowodowaé

Symbol
zagrozenia goracq
powierzchnig

poparzenia. Pozostawi¢
do ostygniecia

przed pracami
konserwacyjnymi.

Magnesy uchwytu stotu
drukowania wytwarzajg
pole magnetyczne,
ktére moze uposledzac
dziatanie rozrusznikéw
serca.

Niniejsze urzadzenie zostato przetestowane i

uznane za zgodne z ograniczeniami dla urzagdzen

cyfrowych klasy B, zgodnie z cze$cig 15 przepiséw

FCC. Ograniczenia te zostaty opracowane w celu

zapewnienia rozsgdnej ochrony przed szkodliwymi

zaktéceniami w instalacjach domowych. Urzadzenie
to generuje, wykorzystuje i moze emitowac energie

o czestotliwosci radiowej, a w przypadku instalacji

i uzytkowania niezgodnych z instrukcjg moze

powodowa¢ szkodliwe zaktdcenia w komunikacji

radiowej. Nie ma jednak gwarancji, ze zaktocenia

nie wystapig w przypadku danej instalacji. Jesli to

urzgdzenie powoduje szkodliwe zaktécenia w odbiorze

sygnatu radia lub telewizji, co mozna ustali¢ przez
wytgczenie i wigczenie urzadzenia, zacheca sie
uzytkownika do podjecia préby usunigcia zaktdcen za
pomocg jednego lub wigkszej liczby nastepujgcych

Srodkow:

+  Zmiany orientacji lub potozenia anteny odbiorczej.

«  Zwigkszenia odlegtosci miedzy urzadzeniem a
odbiornikiem.

+ Podigczenia urzadzenia do gniazdka w innym
obwodzie niz ten, do ktérego podtgczony jest
odbiornik.

+  Skonsultowania sig¢ ze sprzedawcg lub
doswiadczonym technikiem RTV w celu uzyskania
pomocy.

Zmiany i modyfikacje, ktére nie zostaty wyraznie

zatwierdzone przez producenta lub podmiot rejestrujgcy

niniejsze urzadzenie, mogg pozbawi¢ uzytkownika
prawa do korzystania z tego urzgdzenia na podstawie
przepiséw Federalnej Komisji £acznosci.
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Dremel 3D40 FLEX przeznaczony jest do
drukowania przedmiotéw 3D z plikéw cyfrowych,
ktore zostang opracowane lub stanowig wtasno$¢
uzytkownika lub takich, do ktérych uzytkownik ma
prawo do drukowania za pomocg Dremel 3D40
FLEX. Przy tworzeniu przedmiotéw za pomocg
Dremel 3D40 FLEX obowigzkiem uzytkownika jest
zapewnienie, ze nie narusza w ten sposéb zadnych
praw wiasnosci intelektualnej oséb trzecich, ani
zadnych obowigzujacych przepiséw ustawowych i
wykonawczych, takich jak amerykanskie lub inne
prawa wiasnosci intelektualnej. Nie zezwala si¢ na
wykorzystywanie Dremel 3D40 FLEX do tworzenia
przedmiotéw chronionych prawami wtasnosci
intelektualnej stanowigcymi wtasno$¢ oséb trzecich
bez zgody rzeczonych oséb trzecich. Korzystanie z
Dremel 3D40 FLEX w celu wykonania dowolnej z
ponizszych czynno$ci moze wymagac¢ zgody stron
trzecich: wykonanie duplikatu lub kopii (w catosci lub w
czeéci) dowolnego przedmiotu nieutworzonego przez
uzytkownika, wykonanie przedmiotu z pliku cyfrowego
niestanowigcego wtasnosci uzytkownika, lub wykonanie
przedmiotu ze skanu fizycznego obiektu, ktérego
uzytkownik nie stworzyt. Obowigzkiem uzytkownika
jest uzyskanie takiego pozwolenia. W pewnych
przypadkach uzyskanie pozwolenia moze okazac sie
niemozliwe. Jezeli nie mozna uzyska¢ wspomnianego
pozwolenia, nie nalezy wykonywa¢ wydruku 3D takiego
przedmiotu lub jego wykonanie odbywa sie na wtasne
ryzyko uzytkownika. Nie zezwala si¢ na modyfikacje,
inzynierie wsteczng, dekompilacje, ani deasemblacje
Dremel 3D40 FLEX, jego oprogramowania lub
oprogramowania sprzetowego (firmware), z wyjgtkiem
przypadkéw dozwolonych przez obowigzujace

prawo. Uzycie Dremel 3D40 FLEX w spos6b inny

niz zalecany i opisany w niniejszej instrukcji obstugi/
bezpieczenstwa odbywa sie na wtasne ryzyko
uzytkownika. Wykorzystanie Dremel 3D40 FLEX do
tworzenia przedmiotéw naruszajgcych jakiekolwiek
prawa wiasnosci intelektualnej oséb trzecich moze
skutkowa¢ postepowaniem cywilnym lub karnym oraz
karami, a uzytkownik moze by¢ narazony na zaptate
odszkodowania, grzywny lub kare wigzienia.

DRUKOWANIE

Ekstruder: Pojedyncza ekstruzja

Temperatura ekstrudera: Do 230 °C (397 °F)
Interfejs sterowania: Kolorowy ekran dotykowy IPS
3,5 cala

Maksymalne wymiary drukowanego przedmiotu:
255 mm x 155 mm x 170 mm (10" x 6” x 6,7”)
Grubos$¢ warstwy: 50 mikronéw | 0,5 mm

Kolory filamentu: Wybér koloréw pokazano na stronie
Dremel3D.com

Pamie¢ wewnetrzna: 4 GB

Pamie¢ zewnetrzna: Naped flash USB

WAGA | WYMIARY

Waga (bez szpuli): 16 kg (35 funtow)
Wymiary: 515 mm x 406 mm x 394 mm (20,25” x 16" x
15,9”)



FILAMENT
Urzadzenie dziata WYLACZNIE z filamentem Dremel
1,75 mm

PRZECHOWYWANIE FILAMENTU

Wszystkie polimery ulegajg degradacji z czasem.
Nie nalezy ich rozpakowywaé, dopéki filament nie
bedzie potrzebny. Filament nalezy przechowywac¢
w temperaturze pokojowej: 16-29 °C (60-85 °F) i w
suchych warunkach.

OPROGRAMOWANIE

Dremel 3D40 FLEX jest dostarczany z bezptatnym
dodatkowym oprogramowaniem do cigcia 3D Dremel

Digilab dla systeméw Windows i Mac OSX. Aplikacja ta

konwertuje pliki cyfrowe 3D na pliki do druku.

WSPIERANE SYSTEMY OPERACYJNE

*  Apple® Mac® OS® X v10.9 lub nowszy (Mavericks)
+  Microsoft® Windows® 8.1
+  Microsoft® Windows® 7 SP1

MINIMALNE SPECYFIKACJE SYSTEMU

+  PROCESOR: 64-bitowy procesor (32-bitowe
nieobstugiwane)

+ Pamig¢ operacyjna: 3 GB RAM (zalecane 4 GB
lub wiecej)

+  Miejsce na dysku: ~2 GB wolnego miejsca na
dysku do instalacji

+ Karta graficzna: 1024 MB GDDR RAM lub wiecej.
Karty graficzne z obstugg Microsoft® Direct3D®
11 lub nowsze

»  Urzadzenie wskazujgce: Mysz z trzema przyciskami

WYMAGANIA ELEKTRYCZNE

Prad zasilania 3D40 FLEX: 100-240 V, 47-60 Hz,
0,8A-18A
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SRODOWISKO ROBOCZE

Temperatura w pomieszczeniu: 16 - 29 °C (60 - 85 °F)
Poziome miejsce pracy
Suche $rodowisko pracy

16” (406mm)

CREMEL ——0=o
’ 2025" (515mm) . ’ 15.5" (394mm)
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Zas6b Opis Lokalizacja Pojecie Definicja
Skrécona Pokazuje Wydrukowana Elastyczny stét Ptaska, elastyczna powierzchnia, na ktdrej
instrukcja krok po kroku wersja Skréconej drukowania Dremel 3D40 lFLEX drukuje przedmipty.
obstugi rozpakowanie instrukciji obstugi Elastyczny stét drukowania sklada sig z
3D40 FLEX i znajduje sie w elastyczne! blachy §talong z plagtlkowyml
rozpoczecie prostokatnym uchwytami ula}twm]acyml zginanie.
drukowania po pudetku z Elastyczny sto.t drukowania mocowany
wyjeciu z pudetka. komponentami. jest do drukark| za pomocg uchwytu stotu
Jest rowniez drukowania.
dostepna na Uchwyt stotu Ptaska, magnetyczna powierzchnia
stronie drukowania  stuzaca do trzymania elastycznego
www.dremel3d.com stotu drukowania. Ma powierzchnig
magnetyczna, dwa wycigcia z tytu i dwa
Strona Znajduje sie na www.dremel3d.com ruchome zatrzaski z przodu stuzace do
internetowa niej najnowsze mocowania elastycznego stotu drukowania.
Dremel 3D ngrfl’grEE]é))‘?’an'e Klips stotu Klips umieszczony jest z przodu podstawy
: o drukowania stotu drukowania i stuzy do przytrzymania
|nformaqe o stotu drukowania.
produkcie,
informacje z Tasma do Tasma samoprzylepna, ktéra poprawia
zakresu obstugi druku spojnos¢ przedmiotéw i pomaga w ich
klienta, a takze przyklejeniu do stotu drukowania.
modele i projekty Kubatura Wielkosé¢ obiektu w trzech wymiarach (3D)
3D do pobrania. wydruku po jego wykonaniu. Dla Dremel 3D40
. FLEX okreslona jest maksymalna kubatura
O_bsluga Prosimy o kontakt www.dremel3d.com wydruku, wiec nie jest mozliwe wykonanie
klienta z Dremel, aby przedmiotow o wiekszej objetosci, chyba
Dremel 3D uzyska¢ pomoc 7e zostang przeskalowane Ilub podzielone
dotyczacg na mniejsze.
E:)%(jSLelt\tI:IJélcji i Drzwiczki Dremel 3D40 FLEX ma na panelu
serwisu. przednim drzwiczki. Umozliwiajg one
tatwy dostep do stotu drukowania,
Oprogramo- Umozliwia Do instalacji z e[(strudera, filameqtu i.przedmiot()w
wanie do przesytanie, www.dremel3d.com uzytkownika. Drzwmzlg 4 wykqnane z
ciecia plikéw  edytowanie i lub z napedu flash przezroczystego materiatu, dzieki czemu

tworzenie plikéw
3D.

USB dostarczonego
z Dremel 3D40
FLEX.

mozna monitorowac¢ postep w wykonaniu
przedmiotéw, a jednocze$nie mozliwe jest
utrzymanie stabilnego $rodowiska druku.

Port Ethernet

Technologia wykorzystywana w sieciach
przewodowych, ktéra umozliwia
komunikacje urzadzen elektronicznych.

Ekstruder Zespot wykorzystujacy kota zebate
do wciggnigcia filamentu przez wlot
ekstrudera, podgrzanie filamentu do
temperatury roboczej i wypchanie
ogrzanego filamentu przez koricowke
ekstrudera.

Wentylator Wentylator uzywany do chtodzenia

ekstrudera zewnetrznego zespotu ekstrudera i
motoreduktora.

Deflektor Element plastikowy kierujacy powietrze z

wentylatora wentylatora ekstrudera na stoét drukowania,

ekstrudera ktéry pomaga w chtodzeniu wydruku.

WIlot ekstrudera Otwor znajdujacy sie w gornej czesci

ekstrudera, przez ktéry wprowadza sie
filament do drukowania.

Dzwignia Dzwignia znajdujgca sig z boku ekstrudera

ekstrudera stuzgca do poluzowania chwytu
motoreduktora ekstrudera.

Koncéwka Dysza znajdujaca sie w dolnej czesci

ekstrudera ekstrudera, z ktorej wydawany jest filament
do drukowania.

Filament Ni¢ tworzywa sztucznego.
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Rurka Plastikowy element prowadzacy filament

prowadzaca ze szpuli filamentu przez przejscie w

filament obudowie zewnetrznej Dremel 3D40 FLEX.

Czujnik Czujnik w ekstruderze, ktéry zatrzymuje

zablokowania  drukarke, jedli filament przestanie by¢

filamentu prawidtowo wyttaczany.

Czujnik braku  Czujnik na wlocie ekstrudera, ktéry

filamentu zatrzymuje drukarke, jesli filament skonczy
sie podczas druku.

Szpula Cylindryczny element, na ktérym

filamentu nawijana jest dtuga ni¢ filamentu, do
przechowywania i ciggtego uzytkowania.

.g, .gcode, Format pliku do druku zgodny z Dremel

.g3drem 3D40 FLEX.

Pokretta Pokretta pod podstawg stotu drukowania

poziomujgce stuzgce do zapewnienia wiasciwego
odstepu miedzy koncéwka ekstrudera a
stotem drukowania.

Czujnik Czujnik wykrywajacy wysoko$¢ stotu

poziomowania

drukowania i pomagajacy w prawidtowym
wypoziomowaniu.

Pokrywa

Dremel 3D40 FLEX ma obrotowg pokrywe
na gorze. Umozliwia ona tatwy dostep do
stotu drukowania, ekstrudera, filamentu i
przedmiotéw, gdy jest to niezbedne.

Szczypce
iglowe

Czesto uzywane narzedzie stuzace do
trzymania matych przedmiotéw i chwytania
nadmiaru materiatu, ktéry moze by¢ zbyt
goracy do dotkniecia bezposrednio.

Plik OBJ

Popularny format plikéw cyfrowych
stosowany w szerokiej gamie
oprogramowania do modelowania 3D.
Plik taki tworzy sie w oprogramowaniu 3D
zewnetrznej firmy lub pobiera ze strony
Dremel3D.com.

Narzedzie
do usuwania
przedmiotéw

Narzedzie stuzace do oddzielania
przedmiotéw od stotu drukowania.

PLA.

Bioplastik z zasobéw odnawialnych, na
przyktad skrobi kukurydzianej

Uchwyt szpuli

Plastikowy element po lewej stronie stotu
w obszarze drukowania Dremel 3D40
FLEX, ktory przytrzymuje szpule filamentu.

Drzwiczki szpuli Zdejmowane drzwiczki zamykajace szpule

filamentu na uchwycie szpuli.

Silnik krokowy — Bezszczotkowy silnik elektryczny na prad
staly uzywany do napedzania prowadnic i
kot zebatych ekstrudera.

Plik .STL Popularny format plikéw cyfrowych

stosowany w szerokiej gamie
oprogramowania do modelowania 3D.
Plik taki tworzy sie w oprogramowaniu 3D
zewnetrznej firmy lub pobiera ze strony
Dremel3D.com.

Ekran dotykowy Kolorowy wyswietlacz z systemem obstugi

dotykowej. Umozliwia monitorowanie
Dremel 3D40 FLEX i przedmiotow, a takze
przekazywanie polecen bezposrednio do
Dremel 3D40 FLEX bez uzycia komputera.

Naped flash Przeno$na karta pamieci uzywana w
USB réznych urzadzeniach.
WIFI Technologia sieci bezprzewodowych,

ktéra umozliwia komunikacje urzadzen
elektronicznych.
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Zestaw szyn po obu stronach ekstrudera,
ktére umozliwiajg silnikowi krokowemu
przesuniecie ekstrudera w lewo lub w
prawo w obszarze drukowania.

Zestaw szyn po obu stronach obszaru
drukowania, ktére umozliwiajg silnikowi
krokowemu przesuniecie ekstrudera do
przodu i do tylu w obszarze drukowania.

Zestaw szyn z tylu obszaru drukowania,
ktére umozliwiajg silnikowi krokowemu
przesuniecie stotu w gore lub w dot.
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Pokrywa

Ekstruder

Szyna prowadzaca na osi Z
Drzwiczki

Uchwyty

Port USB A

Pokretta poziomujgce

. Klips stotu drukowania

. Ekran dotykowy

. Uchwyt stotu drukowania

. Elastyczny stot drukowania
. Uchwyt szpuli filamentu

. Szpula filamentu

. Szyna prowadzaca na osi Y
. Silnik krokowy
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18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31

o]

Rurka prowadzaca filament
Dzwignia ekstrudera

Klips prowadnicy filamentu
Wiot ekstrudera
Wentylator ekstrudera
Kabel wstgzkowy

Szyna prowadzaca na osi X
Czujnik poziomowania
Koncowka ekstrudera
Przycisk zasilania

Port USB B

Port Ethernet

Tabliczka znamionowa
Wejscie zasilania
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WSTEP

Witamy w $wiecie Dremel 3D. Naszg misjg jest poprowadzenie uzytkownikéw przez proces druku 3D i dzielenie sie
najlepszymi praktykami we wdrazaniu pomystéw. Druk 3D to proces, ktéry wymaga eksperymentéw i wytrwato$ci.
Na szczescie eksperci Dremel czekaja, by utatwi¢ prace poprzez porady i wsparciu dostepne online. Dremel
pozwala nada¢ forme pomystom, tworzy¢ je lepiej i dostosowa¢ do swoich potrzeb. Aby rozpocza¢ prace z 3D40
FLEX, nalezy postepowac¢ zgodnie z procedurg wstepnej konfiguracji na ekranie dotykowym.

ZAWARTOSC ZESTAWU*

Instrukcja obstugi Skrécona instrukcja obstugi

-

,EE Szpula filamentu** Przewdéd zasilania Kabel USB

g
:]

3

[l

Tasma do druku Narzedzie do usuwania Naped flash USB
przedmiotéw

Elastyczny stét Narzedzie dp
drukowania i Uchwyt odblokowania
stotu drukowania

* llosci moga sie rézni¢ w zaleznosci od zestawu.
** Nie przechowywaé¢ w wilgotnym lub goragcym otoczeniu.
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ROZPAKOWANIE

1. Potozy¢ pudetko na stole, przecig¢ tasme i
otworzy¢.
2. Usunac¢ ostone gorna.

3. Wyja¢ 3D40 FLEX i umiesci¢ na stole.

4. Otworzy¢ pokrywe i wyjg¢ zabezpieczenie gorne.

@
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6. Otworzy¢ drzwiczki i wyja¢ zabezpieczenie
srodkowe.

Wskazéwka: Zachowa¢ opakowanie do przysztego
transportu i przechowywania.



Uzywanie Dremel 3D40 FLEX bez komputera jest tatwe dzieki wbudowanemu oprogramowaniu i kolorowemu
ekranowi dotykowemu. Przed drukiem modelu chcemy pokaza¢ strukture i opcje menu ekranu dotykowego.

AOSTRZEZEN'E PODCZAS KORZYSTANIA Z DREMEL 3D40 FLEX NALEZY PRZESTRZEGAC

. WSZYSTKICH OSTRZEZEN | INSTRUKCJI BEZPIECZENSTWA. NIESTOSOWANIE SIE DO
NICH MOZE SPOWODOWAC POZAR, USZKODZENIE SPRZETU, SZKODY NA MIENIU LUB OBRAZENIA
CIALA.

DRUK

Dotkna¢, aby wybra¢ model 3D i rozpocza¢ proces
drukowania. (Patrz strona 515, aby zapoznac¢ sie ze
szczego6towymi instrukcjami wydruku)

MENU DRUKU

Nalezy dotknag¢ Drukarka, Dysk flash USB lub Kolejka
wydruku, aby wybra¢ miejsce docelowe dla zgdanego
pliku.

MENU MODEL

Nalezy dotkng¢, aby wybra¢ zgdany model lub
uzy¢ strzatek i przewing¢ strony w celu wyszukania
modelu.

SZCZEGOLY PLIKU

DRUKUJ - Dotkniecie rozpoczyna proces
drukowania.

KASUJ — Dotkniecie usuwa plik modelu z pamigci
drukarki lub napedu flash USB.

KOPIUJ DO DRUKARKI - Dotkniecie kopiuje plik
modelu z dysku flash USB do pamieci drukarki.

STAN DRUKOWANIA

STOP - Dotknigcie powoduje anulowanie biezacego
procesu druku.

PAUZA/WZNOWIENIE - Dotkniecie powoduje
zapauzowanie lub wznowienie biezacego procesu
druku. Pauza umozliwia dostep do przycisku
filamentu.

ZMIEN FILAMENT - Dotkniecie pozwala zmienié
filament podczas biezgcego procesu druku, dzigki
czemu mozna dodac¢ wiecej filamentu lub zmieni¢
kolor.
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MENU KOLEJKI DRUKOWANIA

DRUKUJ - Dotknigcie pokazuje szczegoty
nastepnego wydruku.

KASUJ - Dotkniecie usuwa kolejny wydruk z kolejki.
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SZCZEGOLY MODELU W KOLEJCE
DRUKOWANIA

DRUKUJ - Dotknigcie rozpoczyna proces
drukowania.

KASUJ - Dotkniecie usuwa kolejny plik modelu z
kolejki.




NARZEDZIA
Dotkniecie daje dostep do nastepujacych funkcji i
ustawien drukarki.

SERWIS

Dotkniecie otwiera menu serwisowe, w ktérym
wskazane sg informacje kontaktowe dziatu obstugi
klienta.

SIEC

Dotkniecie pozwala przej$¢ do menu Sie¢, aby
potaczy¢ lub roztgczy¢ z siecig WiFi i ustawi¢ serwer
proxy.

POLACZ Z WIFI — Dotknigcie pozwala potgczy¢ sig¢
z siecig Wi-Fi.

ODLACZ WIFI — Dotkniecie pozwala odtaczy¢ sie od
sieci Wi-Fi.

USTAW PROXY — Dotknigcie pozwala ustawi¢
recznie serwer proxy.

USTAW STATYCZNY ADRES IP — Dotknigcie
pozwala przej$¢ do ustawien statycznego adresu IP.
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KALIBRUJ
Dotkniecie pozwala przesungé¢ ekstruder i stot
drukowania do pozycji zerowej.

TRYB RECZNY
Dotkniecie wyswietla opcje przesuwania ekstrudera i
stotu drukowania wzdtuz osi X, Y i Z.
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Z-AXIS
LANGUAGE DISPLAY OFFSET
DEMO FACTORY
MODE RESET
CHECK
FOR UPDATES

)

USTAWIENIA

JEZYK - Dotknigcie pozwala zmieni¢ jezyk menu.
POKAZ — Dotknigcie umozliwia dostosowanie diod
LED szafy lub klawisze skrétéw menu gtéwnego.
PRZESUNIECIE W OSI Z - Stuzy do kalibracji
wysokosci stotu drukowania podczas montazu.
DZWIEKI — Dotkniecie pozwala wiaczyé/wytaczyé
dzwieki 3D40 FLEX.

WERSJA DEMO - Dotknigcie wigcza/wytacza tryb
demonstracyjny.

PRZYWROCENIE USTAWIEN FABRYCZNYCH

— Dotkniecie usuwa wszystkie informacje
przechowywane w 3D40 FLEX i przywraca
urzadzenie je do ustawien fabrycznych.
SPRAWDZ AKTUALIZACJE - Dotkniecie pozwala
sprawdzi¢ dostepno$¢ nowej wersji oprogramowania
sprzetowego po podtgczeniu do sieci Wi-Fi lub
Ethernet.

PODGRZEWANIE WSTEPNE

Dotkniecie powoduje automatyczne rozpoczecie
podgrzewania wstepnego ekstrudera do druku lub
usuwania nadmiaru zanieczyszczen.

0CzYSC - Kiedy ekstruder jest goracy, dotknigcie
pozwala recznie wyttoczy¢ filament.

STOP/START — Dotkniecie zatrzymuje lub uruchamia
podgrzewanie wstepne.
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DREMEL 3D40 IDEA BUILDER
FIRMWARE VERSION:

USAGE COUNTER:

PRINTER STATUS:

MAC:

INFORMACJE

Dotknigcie pozwala wyswietli¢ informacje o 3D40
FLEX, takie jak wersje oprogramowania sprzgtowego,
licznik uzycia, stan drukarki i adres MAC.

IKONY NA EKRANIE DOTYKOWYM

Wskazuje btad, taki jak brak filamentu lub otwarcie drzwiczek.

Wskazuje, ze podigczony jest Ethernet.

Wskazuije site sygnatu WiFi, a przy podigczeniu do WiFi przyjmuje niebieski kolor.

Wskazuje, ze ekstruder zimny.

Wskazuje, ze ekstruder ciepty.

Wskazuje, ze ekstruder goracy.

E@@:-))gjn@
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Przy pierwszym wigczeniu Dremel 3D40 FLEX poprosi
o wykonanie konfiguracji sieci. Po zakonczeniu

tego procesu dostepne stajg sie powiadomienia o
aktualizacjach oprogramowania sprzgtowego.

1. Aby zakonczy¢ wstepng konfiguracje, dotkng¢
,Tak” po wyswietleniu komunikatu na ekranie
konfiguracji poczatkowej. W przypadku rezygnaciji z
konfiguracji, zawsze mozna do niej wréci¢ pozniej.

2. Po wybraniu ,Tak” 3D40 FLEX automatycznie
potaczy sig z siecig Ethernet lub wyszuka dostepne
sieci bezprzewodowe.

3. Nalezy wybrac sie¢ bezprzewodowg za pomocg
ekranu dotykowego. Uzy¢ strzatek do przewijania
listy dostepnych sieci bezprzewodowych. Po
podswietleniu wiasciwej nazwy sieci
bezprzewodowej dotkng¢ ,Akceptuj”.

4. Wprowadzi¢ hasto do sieci bezprzewodowej i
dotkngc¢ ,Akceptuj”.
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; PODCZAS KORZYSTANIA Z
AOSTRZEZENIE DREMEL 3D40 FLEX _NALEiY
PRZESTRZEGAC WSZYSTKICH OSTRZEZEN |
INSTRUKCJI BEZPIECZENSTWA. Niestosowanie sie

do nich moze spowodowac pozar, uszkodzenie
sprzetu, szkody namieniu lub obrazenia ciata.

AOSTRZEZEN'E NIE DOTYKAC KONCOWKI 2. Po zatrzymaniu ekstrudera otworzyé pokrywe 3D40
EKSTRUDERA PODCZAS FLEX dla lepszego dostepu do ekstrudera.

PRACY, ANl PRZED JEJ OSTYGNIECIEM CO 3. Jedli jest zatadowany filament, odcig¢ istniejacy

NAJMNIEJ DO 60 °C (140 °F). Kontakt z koncéowka filament w poblizu wlotu ekstrudera i dotkng¢

ekstrudera podczas lub po pracy, przed jej
ostygnieciem, moze spowodowa¢ obrazenia ciata.

: UZYWAC WYLACZNIE
AOSTRZEZENIE FILAMENTU DREMEL.
Stosowanie filamentu nieautoryzowanego przez

Dremel moze spowodowa¢ uszkodzenie sprzetu i
szkody na mieniu.

: NIE WYCIAGAC FILAMENTU.
AOSTRZEZENIE Niezastosowanie sig¢ do

przycisk ,Dalej” na ekranie dotykowym.

powyzszego moze spowodowac uszkodzenie 4. Zdjg¢ drzwiczki szpuli, obracajgc je w lewo i wyjaé
ekstrudera. szpule, jesli jest. Patrz rysunek 1.

PODAWANIE/ZMIANA FILAMENTU

1. Proces podawania/wymiany filamentu rozpoczg¢
od dotknigcia przycisku ,Filament” na ekranie

dotykowym. Ekstruder przesunie si¢ do prawego
przedniego rogu obszaru drukowania, a jego
koncowka zacznie sie nagrzewac.

Uchwyt szpuli ——.

Otwieranie

\\\ /. “
. \ .I
T Filament Rurka prowadzaca
Jamykanie filament
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Rurka
prowadzaca

Prowadnica

Filament filamentu Wilot ekstrudera

Przeciggna¢ koncowke nowego filamentu przez
rurke prowadzgcg, umiesci¢ szpulg na uchwycie
szpuli, zatozy¢ z powrotem drzwiczki szpuli poprzez
odpowiednie utozenie wypustek zamykajacych i
obrécenie w prawo. Patrz rysunek 1.

Dotkna¢ ,Dalej” na ekranie dotykowym.

W przypadku zmiany istniejgcego filamentu 3D40
FLEX automatycznie usunie poprzedni filament.
Kiedy pojawi si¢ ekran Podaj Filament, dotkngé
,Dalej” na ekranie dotykowym i przeciggna¢
filament wychodzacy z rurki prowadzacej do wlotu
ekstrudera, az zacznie on pobiera¢ go
samodzielnie. Patrz rysunek

2.

Filament zostanie wciggniety do ekstrudera i
zacznie wydostawac sie z gorgcej koncowki
ekstrudera.

UWAGA: Dremel 3D40 FLEX zostaf przetestowany
poprzez wykonanie przedmiotéw przed
opuszczeniem fabryki. Te przedmioty testowe
mogty by¢ wykonane w innym kolorze niz uzywany.
Dlatego w ekstruderze moze pozostawac niewielka
ilos¢ filamentu.
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9. Kiedy w koncéwce ekstrudera pojawi sie¢ nowy
filament, dotkng¢ ,gotowe” na ekranie dotykowym,
aby zakonczy¢ proces tadowania filamentu, wrécic¢
do menu gtéwnego i skalibrowac¢ ekstruder.
Ostroznie usungé nadmiar filamentu tak, aby nie
dotkng¢ goracej koncowki ekstrudera. W razie
potrzeby ostroznie usungé¢ zanieczyszczenia z
koncowki ekstrudera za pomocg szczypiec
igtowych.

ZACHOWAC SZCZEGOLNA

OSTROZNOSC, ABY NIE
USZKODZIC KONCOWKI EKSTRUDERA PODCZAS
USUWANIA ZANIECZYSZCZEN. DREMEL 3D40
FLEX NIE BEDZIE DZIALAL POPRAWNIE Z

USZKODZONA KONCOWKA EKSTRUDERA |
BEDZIE WYMAGAL WYMIANY.

10. Zamkna¢ pokrywe i drzwiczki 3D40 FLEX.



@

PIERWSZE UZYCIE 3. Elastyczny stét drukowania jest dostarczany z
zatozong tasma do drukowania. Aby jg usungé,
nalezy jg podnie$¢ od strony zaktadki w przednim
PRZYGOTOWANIE STOLU DRUKOWANIA rogu i powoli odklei¢. Aby natozy¢ nowa tasme do
drukowania, usung¢ warstwe ochronng z tasmy
do drukowania i umiesci¢ tasme do drukowania

AOSTRZEZEME NIE UPUSZCZAC STOLU na elastycznym stole drukowania. Aby uzyskac
DRUKOWANIA. PLYTA ZE najlepsze wyniki, natozy¢ tasme do drukowania na

SZKLA HARTOWANEGO MOZE PEKNAC | $rodku elastycznego stotu drukowania i wygtadzi¢

SPOWODOWAC OBRAZENIA. do zewnatrz w celu usuniecia pecherzykow

powietrza. Patrz rysunek 4.

; NIE WYJMOWAC SZKLA
A\OSTRZEZENIE [HiyySsreviiesigy
PLASTIKOWEGO UCHWYTU. KONTAKT Z

KRAWEDZIA SZKLA HARTOWANEGO MOZE
SPOWODOWAC OBRAZENIA.

m PRZED KAZDYM WYDRUKIEM
NALEZY UPEWNIC SIE, ZE
ELASTYCZNA PLYTA DRUKOWANIA JEST
POKRYTY TASMA DO DRUKOWANIA WSKAZANA
PRZEZ DREMEL. UZYCIE NIEWLASCIWEJ TASMY
MOZE SPOWODOWAC USZKODZENIE SPRZETU |
NISKA JAKOSC WYKONANIA PRZEDMIOTU.

1. Stét drukowania sktada sig z dwoch czesci:
elastycznego stotu i uchwytu stotu. Uchwyt stotu
drukowania ma powierzchnie magnetyczng stuzaca
do mocowania stotu drukowania i dwa wyciecia

z tylu oraz ruchome zatrzaski z przodu, ktére
przytrzymujg rogi elastycznego stotu drukowania.
Elastyczny stot drukowania mozna usunaé z
uchwytu stotu drukowania poprzez obrécenie
ruchomych zatrzaskéw w swojg strone (A),
uniesienie elastycznego stotu drukowania do Elast 61 .
gory za niebieskie uchwyty (B) i pociagniecie do astyczny stol  Tasma do druku .@
siebie (C). Patrz rysunek 3.

N

Wypust

RYS. 4

Elastyczny stét

Uchwyt drukowania

Uchwyt

Uchwyt stotu
drukowania
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Elastyczny stot drukowania mozna zainstalowac 5. Uchwyt stotu drukowania mozna usung¢, $ciskajgc
na goérze uchwytu stotu drukowania poprzez klips znajdujacy sie z przodu stotu drukowania i
przesuniecie go do tytu pod katem tak, aby rogi podnoszac uchwyt stotu drukowania z podstawy.
elastycznego stotu drukowania wsunety sie pod Patrz rysunek 7.

wypustki z tytu uchwytu stotu drukowania. Pusci¢ 6. Zainstalowa¢ uchwyt stotu drukowania za pomocg
elastyczny stot drukowania tak, aby przylegat do klipséw stotu drukowania.

magnesu, a nastgpnie zamkng¢ zatrzaski z przodu,
aby nie ruszat sie.

WSKAZOWKA: Stét drukowania znacznie fatwiej
jest usungc¢ i zainstalowac, jesli uchwyt stotu
drukowania jest juz zainstalowany w drukarce.

Co do zasady, po zainstalowaniu uchwytu

stotu drukowania w drukarce nie trzeba go
wyjmowac, wystarczy jedynie wyjaé elastyczny stot
drukowania.
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PRZYGOTOWANIE STOLU DRUKOWANIA

. NIE DOTYKAC KONCOWKI
AOSTRZEZENIE EKSTRUDERA PODCZAS
PRACY DREMEL 3D40 FLEX, ANI PRZED JEJ
OSTYGNIECIEM CO NAJMNIEJ DO 60 °C (140 °F).
KONTAKT Z KONCOWKA EKSTRUDERA PODCZAS
LUB PO PRACY, PRZED JEJ OSTYGNIECIEM,
MOZE SPOWODOWAC OBRAZENIA CIALA.

Wypoziomowanie stotu drukowania przy kazdej
wymianie tasmy do drukowania lub ponownej instalacji
stotu drukowania jest wazne, gdyz gwarantuje, ze
réwnomierne jego oddalenie od gtowicy ekstrudera.
Nalezy pamieta¢ o usunigciu pecherzykéw powietrza
miedzy stotem a tasma. Brak wypoziomowania stotu
drukowania lub nieusuniecie pecherzykéw powietrza
moga spowodowac¢ nieprawidiowe wykonanie
przedmiotow.
1. Upewni¢ sie, ze tasma do drukowania jest
umieszczona na stole drukowania i nie ma na
nim zadnych przedmiotéw. Naniesienie tasmy do
drukowania po wypoziomowaniu moze wptyng¢ na
spojnos¢ przedmiotu.
2. Dotkng¢ ,Poziomuj” na ekranie dotykowym
3D40 FLEX.

3. Ekstruder i stét drukowania przesung sig
na pozycje stuzaca do poziomowania stotu
drukowania. 3D40 FLEX najpierw sprawdzi poziom
w $rodkowej czesci stotu drukowania. Dwa pokretta
pod stotem drukowania stuzg do podnoszenia i
opuszczania stotu drukowania po lewej i prawej
stronie. Ekstruder zawiera czujnik, ktory wykrywa,
czy podtoze jest wypoziomowane. Nie sg potrzebne
zadne dodatkowe narzedzia.

4. Ekran dotykowy pokaze, czy stét drukowania jest
za wysoko lub za nisko. Jesli stét drukowania jest
za wysoko, nalezy wyregulowa¢ go odpowiednio
za pomocg pokretta, obracajgc je w prawo, az da
sie ustysze¢ sygnat dzwiekowy, a ekran dotykowy
wskaze gotowos¢ do sprawdzenia wypoziomowania
podioza.

5. Jesli stot drukowania jest za nisko, nalezy
wyregulowaé go odpowiednio za pomocg pokretta,
obracajac je w lewo, az da sig ustysze¢ sygnat
dzwiekowy, a ekran dotykowy wskaze gotowo$¢ do
sprawdzenia wypoziomowania podtoza.

6. Dotkng¢ ,Sprawdz”, aby sprawdzi¢
wypoziomowanie podtoza. Jesli konieczna jest
dalsza regulacja, ekran dotykowy wskaze kierunek,
a jesli poziom jest prawidtowy, ekstruder przejdzie
do nastgpnego punktu i proces poziomowania
bedzie powtdrzony.

7. Powtorzy¢ kroki 46 dla drugiej pozyciji, a gdy
podioze bedzie w petni wypoziomowane, ekstruder
automatycznie przejdzie do pozycji kalibracji i
zakonczy proces poziomowania.

PLEASE WAIT

LEVEL COMPLETE
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PODLACZANIE PRZEWODU USB

1. Upewnic¢ sie, ze przetacznik zasilania 3D40 FLEX
jest w pozycji wytaczonej. 2 PODCZAS KORZYSTANIA Z
2. Podigczy¢ 3D40 FLEX do komputera za pomocg AOSTRZEZENIE DREMEL 3D40 FLEX NALEZY
dotgczonego przewodu USB do 3D40 FLEX w PRZESTRZEGAC WSZYSTKICH OSTRZEZEN |
spos6b pokazany na rysunku 6. INSTRUKCJI BEZPIECZENSTWA. Niestosowanie sie
3. Uruchomi¢ oprogramowanie. do nich moze spowodowac¢ pozar, uszkodzenie
4. Wigczy¢ Dremel 3D40 FLEX za pomoca sprzetu, szkody na mieniu lub obrazenia ciata.
przetacznika zasilania, aby zsynchronizowaé
komputer z Dremel 3D40 FLEX. ¢
i NIE SIEGAC DO WNETRZA
PODLACZANIE ETHERNET AOSTRZEZENIE DREMEL 3D40 FLEX PODCZAS
PRACY. Kontakt z ruchomymi czesciami Dremel 3D40
1. Upewni¢ sie, ze przetgcznik zasilania 3D40 FLEX FLEX podczas pracy moze spowodowac¢ niska jakos¢
jest w pozycji wytgczonej. druku, uszkodzenie sprzetu lub obrazenia ciata.
2. Podigczy¢ przewod kabel Ethernet do 3D40 FLEX
w sposob pokazany na rysunku 7. UWAGA: Dremel 3D40 FLEX zostat przetestowany
3. Wigczy¢ 3D40 FLEX za pomocg przetacznika poprzez wykonanie przedmiotéw przed opuszczeniem

zasilania. Potgczenie Ethernet powinno zosta¢
wykryte automatycznie. Dotkna¢ ,Akceptuj”, aby

fabryki. Te przedmioty testowe mogty by¢ wykonane
w innym kolorze niz uzywany. Dlatego w ekstruderze

moze pozostawac niewielka ilos¢ filamentu. Poczatek
pierwszego przedmiotu moze zawierac troche tego
koloru filamentu, az nie zmieni sie on w wybrany kolory
filamentu.

potwierdzi¢ potaczenie.

Istnieje kilka mozliwoéci druku za pomocg 3D40 FLEX:
1) Pamig¢ w drukarce

2) Naped flash USB

3) Komputer

Ethernet
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PRZED DRUKOWANIEM 4. Na stronie szczegotow modelu dotkng¢ ,Drukuj”,
aby rozpoczaé proces drukowania.

1. Upewni¢ sie, ze zatadowano odpowiednig ilo$¢
filamentu (patrz strona 510).
WSKAZOWKA: Mozna ustalié¢, czy w urzagdzeniu
znajduje sie wystarczajgca ilos¢ filamentu do
ukonczenia przedmiotu przed drukowaniem,
poréwnujgc potrzebng diugos¢ filamentu wskazang
przez oprogramowanie do ciecia Dremel Digilab
3D Slicer wzglgdem dtugosci filamentu na szpuli
wskazanej przez miernik dtugosci. Jesli w 3D40
FLEX zabraknie filamentu podczas drukowania,
druk zostanie wstrzymany do momentu dodania

filamentu.

2. Upewni¢ sie, ze tasma do drukowania jest 5. 3D40 FLEX najpierw ustawi ekstruder i stot
natozona, stét drukowania wypoziomowany i wolny drukowania w ich pozycjach zerowych, a nastepnie
od przedmiotow. czujnik poziomu delikatnie dotknie stét, aby

zakonczy¢ ustawienie. Koncowka ekstrudera
DRUK Z PAMIECI W DRUKARCE zacznie sig nagrzewac, co moze trwaé kilka minut.
Po osiagnieciu wlasciwej temperatury model
1. W menu gtéwnym dotkna¢ ,Drukuj”. zacznie by¢ drukowany.

6. Po ukonczeniu przedmiotu 3D40 FLEX
automatycznie wyréwna ekstruder i stét drukowania
do pozycji kalibracji i schtodzi koncéwke
ekstrudera.

7. Przed usunieciem przedmiotu nalezy odczekadé,
az ekran dotykowy wskaze, ze ekstruder
jest ,chtodny”. Instrukcje na temat usuwania
przedmiotéw znajdujg sie w sekcji dotyczgcej
usuwania przedmiotéw ponizej.

2. W menu drukowania dotknag¢ ikone drukarki.

3. Dotkng¢ plik modelu, ktéry ma by¢ wykonany.
(Uzy¢ strzatek do przewijania przez strony)
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DRUKOWANIE Z NAPEDU FLASH USB

1. W menu gtéwnym dotkng¢ ,Drukuj”.

2. Dotkna¢ ikone USB, aby uzyska¢ dostep do
zawartosci napedu flash USB.

3. Wykona¢ kroki 3-7 z instrukcji drukowania z
pamieci drukarki, aby zakonczy¢ drukowanie z
dysku flash USB.

Naped flash USB

DRUKOWANIE Z KOMPUTERA

Dremel 3D40 FLEX jest zgodny z programem Dremel
Digilab 3D Slicer. Postepowa¢ zgodnie z instrukcjami
dotgczonymi do oprogramowania, aby wykona¢
drukowanie z komputera.

ANULOWANIE DRUKOWANIA W 3D40 FLEX

Aby anulowa¢ przedmiot podczas podgrzewania lub
drukowania, dotkng¢ ,Stop” na ekranie dotykowym. Po
potwierdzeniu poprzez nacisnigcie ,Tak” ekstruder i stot
drukowania przejda do pozycji kalibracji.
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USUWANIE PRZEDMIOTU ZE STOLU
DRUKOWANIA

; NIE DOTYKAC KONCOWKI
AOSTRZEZENIE EKSTRUDERA PODCZAS
PRACY DREMEL 3D40 FLEX, ANI PRZED JEJ
OSTYGNIECIEM CO NAJMNIEJ DO 60 °C (140 °F).
Kontakt z koncéwka ekstrudera podczas lub po
pracy, przed jej ostygnieciem, moze spowodowac
obrazenia ciata.

B NALEZY ZAWSZE NOSIC
AAOSTRZEZENIE SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ.
Zastosowanie sprzetu ochronnego, takiego jak
rekawice odporne na ciepto i okulary ochronne,
zmniejsza ryzyko obrazen.

; NIE WYGINAC STOLU
AOSTRZEZENIE FSphevntvir ey
PRZEDMIOT JEST SKIEROWANY W STRONE
UZYTKOWNIKA LUB INNYCH OSOB. Przedmioty
spadajace ze stotu drukowania moga spowodowac
obrazenia.

o NALEZY PAMIETAJ O
AOSTRZEZENIE POLOZENIU CIALA PODCZAS
UZYWANIA NARZEDZI RECZNYCH DO USUWANIA
PRZEDMIOTOW ZE STOLU DRUKOWANIA. Nagty
poslizg narzedzia i niewtasciwa pozycja ciata podczas
usuwania przedmiotéw ze stotu drukowania moga
spowodowac obrazenia ciata. 1'-'@‘*‘;1

. NIE UPUSZCZAC UCHWYTU
PORIRFAANS S0y DRUKOWANIA. Plyta ze

szkta hartowanego moze peknac¢ i spowodowac
obrazenia.

; NIE SKRECAC, ANI NIE ZGINAC
AOSTRZEZENIE [fstetiayietiony

DRUKOWANIA PODCZAS USUWANIA
PRZEDMIOTOW. Moze dojs¢ do separacji plyty ze
szkta hartowanego i obrazen.

, UNIKAC ZARYSOWANIA STOLU
AOSTRZEZENIE DRUKOWANIA PODCZAS
USUWANIA PRZEDMIOTOW. ZARYSOWANIA NA
STOLE DRUKOWANIA SPOWODUJA
NIEPRAWIDLOWE TWORZENIE PRZEDMIOTOW.

[

Poczeka¢ na ostygnigcie ekstrudera przed
usunigciem przedmiotu.

Usuna¢ elastyczny stét drukowania z obszaru
drukowania wraz z przedmiotem. Patrz strona 20,
aby zapoznac sig ze szczegdtowymi instrukcjami.
Wygina¢ stét drukowania, gdy przedmiot jest
skierowany w strone przeciwng od uzytkownika lub
innych oso6b. Nacisnag¢ kciukami na jej tyt, uzywajac
pozostatych palcéw do przytrzymania uchwytow,

w sposob pokazany na rysunku 9. Czes$¢ zostanie
zwolniona i spadnie albo bedzie mozna jg fatwo
zdjgc reka.

W przypadku cienkich lub matych czesci wygiecie
stotu drukowania moze nie wystarczy¢ do

N
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uwolnienia czesci. W takich przypadkach nalezy
delikatnie usung¢ przedmiot ze stotu drukowania za
pomoca narzedzie do usuwania przedmiotéw, jak
pokazano na rysunku 9.

Narzedzie do usuwania

USUWANIE PODPOR (JESLI SA)

Uzy¢ szczypiec iglowych, aby usung¢ podpory
wewnatrz przedmiotu lub trudno dostepne.

@
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NAJLEPSZE PRAKTYKI

ZAWSZE UZYWAC TASMY DO DRUKOWANIA.
Upewnic sie, ze stdt drukowania jest
wypoziomowany przed kazdym przedmiotem.

3. Upewni¢ sig, ze szpula jest poprawnie
wprowadzona i moze si¢ swobodnie obracac.

4. Przy pierwszym uzyciu Dremel 3D40 FLEX lub po
zmianie filamentu, nalezy wykonywa¢ wyttaczanie
za pomocg Dremel 3D40 FLEX, az materiat bedzie
zgodny z wprowadzonym kolorem filamentu.

5. Wazne jest obserwowanie rozpoczecie drukowania
przedmiotu przez Dremel 3D40 FLEX. Najwieksze
prawdopodobienstwo pojawienia sie problemow jest
na poczatku realizacji. Na szczeécie jest to rowniez
najwygodniejszy czas na anulowanie przedmiotu,
wyczyszczenie stotu drukowania i ponowne
uruchomienie pracy przy przedmiocie. Pozostawac¢
w poblizu Dremel 3D40 FLEX podczas drukowania.

6. Wazne jest zachowanie opakowania Dremel 3D40
FLEX, poniewaz ufatwi to ponowne zapakowanie i
transport Dremel 3D40 FLEX.

7. Nalezy zadbac¢ o to, by szpule filamentu byty
przechowywane w $rodowisku, ktére nie jest
wilgotne ani nadmiernie gorgce. Zaleca si¢ nie
wyjmowac szpuli z hermetycznego opakowania
przed uzyciem.

8. Korzysta¢ z narzedzia do usuwania przedmiotéw
w sposoéb delikatny, aby unikng¢ uszkodzenia stotu
drukowania lub przedmiotu.

9. O ile to mozliwe, najlepiej jest umiesci¢ przedmiot
na $rodku stotu drukowania. Jak najlepsze utozenie
przedmiotu ma kluczowe znaczenie. Upewnic sie,
ze przedmiot znajduje sie na stole drukowania, a
takze wykorzystywane jest najlepsze potozenie dla
drukowania.

10. W przypadku stromo nachylonych bokéw (kat
mniejszy niz 45 stopni) zaleca si¢ drukowanie z
podpora.

11. Zawsze usuwac stét drukowania przed usunieciem
przedmiotu.

12. Aby zapobiec ponownemu topieniu przedmiotu,
zaleca sig szlifowanie z matg predkoscia.

13. Oprogramowanie do ciecia Dremel Digilab 3D

Slicer pokaze dtugos¢ filamentu niezbedng do

wykonania kazdego przedmiotu. Poréwnac jg z

dtugoscia wskazang na wskazniku dtugosci szpuli.

MR
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KONSERWACJA

ODBLOKOWANIE EKSTRUDERA

Ekstruder czysci¢ i odblokowywa¢ nagromadzony
filament za pomocg narzedzia do odblokowywania.
Poczeka¢ na rozgrzanie ekstrudera i wprowadzi¢
narzedzie do odblokowywania do wlotu ekstrudera
(u gory).

Zablokowane zanieczyszczenia zostang zepchnigte
w dét i wycisnigte z koficowki ekstrudera.

1.
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AKTUALIZACJA OPROGRAMOWANIA
PRZEZ SIEC

W przypadku 3D40 FLEX zarejestrowanego i dodanego

do profilu Dremel3D mozliwa jest aktualizacja

oprogramowanie sprzetowego (firmware) bezposrednio

z ekranu dotykowego. Aktualizacja firmware:

1. Wybra¢ ,Narzedzia”, ,Ustawienia”, ,Sprawdz
aktualizacje”.

2. 3D40 FLEX sprawdzi, czy ma zainstalowane
najnowsze oprogramowanie i poprosi
o potwierdzenie instalacji najnowszego
oprogramowania sprzetowego, jesli jest potrzebne.
3. Wybrac¢ opcje Akceptuj, aby pobra¢ i zainstalowaé
najnowsze oprogramowanie sprzetowe.

4. Po uruchomieniu 3D40 FLEX i powrocie do
ekranu gtéwnego aktualizacja oprogramowania
sprzetowego jest zakonczona.



RECZNA AKTUALIZACJA FIRMWARE

Jesli 3D40 FLEX nie jest podtgczony do sieci, mozna
dokonac aktualizacji oprogramowania sprzetowego
bezposrednio z dysku flash USB.

1. W przegladarce internetowej przej$¢ na strone
www.dremel3d.com/support i pobra¢ najnowszy plik
oprogramowania sprzetowego 3D40 FLEX.

2. Zgra¢ plik oprogramowania sprzgtowego 3D40
FLEX na pusty dysk flash USB sformatowany w
formacie FAT32.

3. Wytaczy¢ 3D40 FLEX za pomocg przetgcznika WL/

WYL.

Podtgczy¢ dysk flash USB do portu USB-A.

Wigczy¢ 3D40 FLEX. Powinien on automatycznie

wykry¢ i zainstalowa¢ nowe oprogramowanie

sprzetowe.

6. Wytaczy¢ 3D40 FLEX, wyja¢ naped flash USB i
wigczy¢ ponownie, aby zakonczy¢ aktualizacje.

CZYSZCZENIE Z ZEWNATRZ

S

Oczysci¢ obudowe 3D40 FLEX za pomoca
niestrzepigcej sie szmatki. Oczysci¢ powierzchnie
zewnetrzne z widocznych zanieczyszczen.

Aby nie uszkodzi¢ Dremel 3D40 FLEX, nie uzywac¢
wody, $rodkéw chemicznych, ani innych srodkéw
czyszczacych z 3D40 FLEX.

CZYSZCZENIE KONCOWKI EKSTRUDERA

ZACHOWAC SZCZEGOLNA
OSTROZNOSC, ABY NIE
USZKODZIC KONCOWKI EKSTRUDERA PODCZAS

USUWANIA ZANIECZYSZCZEN. DREMEL 3D40
FLEX NIE BEDZIE DZIALAL POPRAWNIE Z
USZKODZONA KONCOWKA EKSTRUDERA |
NIEZBEDNA BEDZIE WYMIANA.

: NIE DOTYKAC KONCOWKI
AOSTRZEZENIE EKSTRUDERA PODCZAS
PRACY DREMEL 3D40 FLEX, ANI PRZED JEJ
OSTYGNIECIEM CO NAJMNIEJ DO 60 °C (140 °F).
Kontakt z koncéwka ekstrudera podczas lub po
pracy, przed jej ostygnieciem, moze spowodowa¢c
obrazenia ciata.

Za pomocg matych szczypiec iglowych usung¢
wszelkie zanieczyszczenia z tworzywa sztucznego z
koncowki ekstrudera.

Jesli zanieczyszczenia sg trudne do usunigcia,
ekstruder moze wymagac¢ podgrzania.

CZYSZCZENIE EKRANU DOTYKOWEGO

Przetrze¢ ekran dotykowy miekka, niestrzepigca sie
szmatkg. Nie rozpyla¢ srodkéw czyszczgcych na ekran
dotykowy.
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Problem

Przyczyna

Dziatanie naprawcze

Gtlowica ekstrudera drukuje
niecentralnie.

Dremel 3D40 FLEX utracit doktadng
lokalizacje gtowicy ekstrudera i nie
drukuje.

Przesuniecie gtowicy ekstrudera do
pozyciji zerowej spowoduje ponowng
kalibracje Dremel 3D40 FLEX. Nalezy
anulowa¢ przedmiot, wyczysci¢ stot
drukowania, przesung¢ gtowice
ekstrudera do pozycji zerowej i
ponownie uruchomi¢ prace przy
przedmiocie.

Ekstruzja PLA nie odbywa sig
prawidtowo lub nie przykleja si¢ on do
tasmy do druku.

Moze to by¢ spowodowane brakiem
wypoziomowania stotu drukowania
wzgledem gtowicy ekstrudera.

Wypoziomowanie stotu drukowania
spowoduje wiasciwe ustawienie
gtowicy ekstrudera i zapewni lepsza
jakos¢ przedmiotu. Nalezy anulowa¢
przedmiot, wyczysci¢ stét drukowania,
przesuna¢ gtowice ekstrudera do
pozycji zerowej i ponownie uruchomi¢
prace przy przedmiocie.

Dremel 3D40 FLEX zatrzymat sie
przed rozpoczeciem druku.

Dremel 3D40 FLEX mdgt otrzymac
sprzeczne polecenia.

Wytaczy¢ zasilanie za pomoca
przetgcznika, odczekac 30 sekund i
wigczy¢ z powrotem zasilanie.

Materiat no$ny nie odpada podczas
czyszczenia i powoduje to obnizenie
jakosci przedmiotu koricowego.

Utozenie czesci nie jest optymalne.

Zmieni¢ potozenie w pliku 3D w
oprogramowaniu do ciecia plikow,
aby zminimalizowa¢ ilo$¢ materiatu
nosnego lub umiesci¢ materiat no$ny
na powierzchni o niekrytycznym
znaczeniu.

Swobodne wstegi (przypominajace
spaghetti) na koniec drukowania.

Warstwa przedmiotu nie przylegata
prawidiowo, model zostat zapisany z
minimalng powierzchnig kontaktu ze
stotem drukowania albo przedmiot
zostat wydrukowany tak, ze unosi sie
nad stotem drukowania bez wybranej
podpérki.

Uzy¢ oprogramowania do cigcia plikow,
aby zobaczy¢ wysokos¢ i potozenie
pierwszej warstwy. W razie potrzeby
zastosowac podpory.

Czesé¢ zbudowana tylko w potowie.

Zabrakto filamentu.
Filament zablokowany podczas druku.

Wymieni¢ filament i wznowi¢ druk.
Patrz ,Nie wydostaje sie filament”.

Nie wydostaje si¢ filament.

Zatkany ekstruder.

Skontaktowa¢ si¢ z obstuga klienta.

Ekstruder nie wraca do pozyciji
zerowej.

Skontaktowac¢ sig z obstugg klienta.

Podtuzne lub strzgpigce sig warstwy
tworzywa sztucznego na stromych
nawisach.

Nawisy sg potozone zbyt daleko od
siebie lub zbyt strome (kat <45 stopni).

Drukowa¢ z podporami.

3D40 FLEX nie znajduje sieci Wi-Fi.

Drukarka za daleko od routera
bezprzewodowego.

Przenie$¢ 3D40 FLEX blizej routera.
Potaczy¢ sig z siecig za pomocg
Ethernetu.

3D40 FLEX nie taczy sie z siecia.

Drukarka za daleko od routera
bezprzewodowego.

Przenie$¢ 3D40 FLEX blizej routera.

Nieprawidtowe hasto sieciowe.

Woprowadzi¢ ponownie hasto lub
zweryfikuj hasto u administratora sieci.
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Aktualizacje firmware

Dremel zaleca aktualizacje oprogramowania sprzgtowego za kazdym razem, gdy Dremel udostepni aktualizacje.
Dremel zapewnia aktualizacje oprogramowania sprzetowego w celu poprawy wydajnoséci i dodania funkcji do 3D40
FLEX przez caty okres uzytkowania produktu. Dostepne sg dwa sposoby aktualizacji 3D40 FLEX: (1) Pobranie
aktualizacji ze strony www.dremel3d.com i zainstalowanie z napedu USB. (2) Potgczenie 3D40 FLEX z Internetem i
zaktualizowanie z poziomu ekranu dotykowego 3D40 FLEX.

Oprogramowanie open source wykorzystane w niniejszym produkcie Dremel

Niniejszy produkt zawiera sktadniki oprogramowania licencjonowane przez posiadacza praw na podstawie dowolnej
wersji Powszechnej Licencji Publicznej GNU [GNU General Public License (GPL)], Mniejszej Powszechnej Licencji
Publicznej GNU [GNU Lesser General Public License (LGPL)] lub jakiejkolwiek innej licencji na oprogramowanie
typu open source, ktéra wymaga udostepnienia kodu zrédtowego . Petng mozliwg do odczytu maszynowego kopie
odpowiedniego kodu zrédtowego mozna uzyska¢ poprzez wysytanie pisemnego zgdanie na adres:

Dremel

Attn: Open Source Software Officer
P.O Box 081126

Racine, WI USA 53408-1126

Zapytanie powinno zawiera¢: (i) nazwe produktu Dremel, (ii) numer seryjny (jesli dotyczy), (iii) wersje
oprogramowania (jesli dotyczy), (iv) imie i nazwisko, (v) nazwe firmy (jesli dotyczy) i (vi) zwrotny adres i adres
e-mail (jesli jest). Moze zosta¢ naliczona nominalna optata na pokrycie kosztow fizycznych nos$nikéw i dystrybuciji.
Zadanie (i) mozna wysta¢ w ciggu trzech (3) lat od daty otrzymania produktu zawierajacego oprogramowanie,
ktérego dotyczy zadanie lub (ii) w przypadku kodu licencjonowanego na podstawie licencji GPL w wersji 3, przez
okres czasu tak dtugi, jak diugo Dremel bedzie oferowat czgsci zamienne lub wsparcie klienta dla produktu.

Gwarancja na dalsze korzystanie z oprogramowania typu open source:

DREMEL nie udziela zadnej gwarancji na oprogramowanie Open Source zawarte w niniejszym urzadzeniu, jesli
programy takie sg uzywane w spos6b inny niz realizacja programu zamierzonego przez DREMEL. Wymienione
ponizej licencje okreslaja gwarancje autoréw lub licencjodawcéw oprogramowania open source, jesli takiej
udzielajg. W szczegolnosci, DREMEL zrzeka sie wszelkich gwarancji dotyczacych wad spowodowanych zmianami
wprowadzonymi w oprogramowaniu open source lub konfiguracji produktéw. Zadne roszczenia gwarancyjne

w stosunku do DREMEL nie przystuguja w przypadku, gdy oprogramowanie open source narusza prawa
wiasnosci intelektualnej os6b trzecich. Pomoc techniczna, jesli jest dostepna, $wiadczona bedzie wytacznie dla
niezmodyfikowanego oprogramowania.
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OGRANICZONA GWARANCJA
KONSUMENCKA DREMEL®
Produkt DREMEL jest objety gwarancjg zgodng
z przepisami miedzynarodowymi/krajowymi; gwarancja
nie obejmuje uszkodzen powstatych w wyniku

normalnego zuzycia elementéw, przecigzenia lub
nieprawidtowego uzytkowania.

W przypadku niezgodnosci produktu z niniejszg
pisemng gwarancja, nalezy wykona¢ nastepujace
czynnosci:

1. NIE zwraca¢ produktu do miejsca zakupu.

2. Skontaktowac sie z obstugg klienta za
posrednictwem strony www.dremel.com w celu
uzyskania dalszych instrukcji.

USUWANIE ODPADOW

Elektronarzedzia, osprzet i opakowanie nalezy
doprowadzi¢ do ponownego uzytkowania zgodnego z
zasadami ochrony $rodowiska.

TYLKO DLA PANSTW NALEZACYCH DO UE

Nie nalezy wyrzucac¢ elektronarzedzi do
E odpadéw domowych!

Zgodnie z europejska wytyczng 2012/19/EG o
starych, zuzytych narzedziach elektrycznych
i elektronicznych i jej stosowania w prawie krajowym,
wyeliminowane, niezdatne do uzycia elektronarzedzia
nalezy zbiera¢ osobno i doprowadzi¢ do ponownego
uzytkowania zgodnego z zasadami ochrony
Srodowiska.

KONTAKT Z PRODUCENTEM MARKI DREMEL

Wiecej informacji dotyczgcych asortymentu Dremel,
obstugi technicznej i infolinii znajduje sie na stronie
www.dremel.com.

Dremel, Konijnenberg 60, 4825 BD Breda, Holandia.

523


http://www.dremel.com/
http://www.dremel.com/

S ORIGINAL INSTRUCTIONS

READ ALL
AWARNING  [NEape- VSRS

MANUAL AND FAMILIARIZE YOURSELF

WITH THE DREMEL 3D40 FLEX BEFORE
SETUP AND USE. FAILURE TO COMPLY WITH THE
WARNINGS AND INSTRUCTIONS MAY RESULT IN
FIRE, EQUIPMENT DAMAGE, PROPERTY DAMAGE,
OR PERSONAL INJURY. SAVE ALL WARNINGS AND
INSTRUCTIONS FOR FUTURE REFERENCE

WORK AREA SAFETY

e. Keep work area clean and well lit. Cluttered or
dark areas invite accidents.

f. Do not operate Dremel 3D40 FLEX in the
presence of flammable liquids, gases or dust.
Dremel 3D40 FLEX creates high temperatures
which may ignite the dust or fumes.

g. Store idle 3D40 FLEXs out of reach of children
and other untrained persons. Injury can occur in
hands of untrained users.

ELECTRICAL SAFETY

a. Always use the Dremel 3D40 FLEX with a
properly grounded outlet. Do not modify Dremel
3D40 FLEX plug. Improper grounding and modified
plugs increase risk of electric shock.

b. Do not use Dremel 3D40 FLEX in damp or wet
locations. Do not expose Dremel 3D40 FLEX to
rain. Presence of moisture increases risk of electric
shock.

c. Do not abuse the cord. Never use the cord for
pulling or unplugging the Dremel 3D40 FLEX.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges
or moving parts. Damaged or entangled cords
increase the risk of electric shock.

d. Avoid using this product during an electric
storm. There may be a remote risk of a power
surge from lightning that may result in an electric
shock.

e. In case of emergency unplug Dremel 3D40
FLEX from outlet.

PERSONAL SAFETY

a. Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a Dremel 3D40
FLEX. Do not use Dremel 3D40 FLEX while
you are tired or under the influence of drugs,
alcohol or medication. A moment of inattention
while operating Dremel 3D40 FLEX may result in
personal injury.

b. Use personal protective equipment. The use of
protective equipment such as heat resistant gloves
and safety glasses will reduce the risk of personal
injuries.

c. Dress properly. Do not wear loose clothing or
Jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts. Loose clothes, Jewellery
or long hair can be caught in moving parts.

DREMEL 3D40 FLEX USE AND CARE

a. Before every use check Dremel 3D40 FLEX
for misalignment or binding of moving parts,
breakage of parts and any other condition that
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may affect the Dremel 3D40 FLEX’s operation.
If damage is suspected then have the Dremel
3D40 FLEX repaired by an authorised Dremel
service centre before use. Use of Dremel 3D40
FLEX when damaged may result in poor quality of
object creation, further equipment damage, property
damage or personal injury.

Do not touch the extruder tip during Dremel
3D40 FLEX operation or until it has cooled
down to at least 60°C (140°F). Contact with the
extruder tip during or after operation before tip has
cooled may result in personal injury.

Set up the Dremel 3D40 FLEX in a well-
ventilated area. Provide at least 8 inches of
unobstructed spacing around Dremel 3D40
FLEX. Dremel 3D40 FLEX melts plastic during
building. Plastic odours emitted during Dremel
3D40 FLEX operation may irritate eyes and
airways. Locating Dremel 3D40 FLEX close to
surrounding objects prevents proper ventilation.

Do not reach inside the Dremel 3D40 FLEX
while it is in operation. Contact with Dremel 3D40
FLEX moving parts during operation may result in
poor build quality, equipment damage or personal
injury.

Prevent untrained individuals accessing the
3D40 FLEX during operation. Use of Dremel
3D40 FLEX by persons unfamiliar with these
warnings an instructions may result equipment or
property damage and personal injury.

Use only DREMEL PLA filament. Use of filament
not authorized by Dremel may result in equipment
and property damage.

Ensure small objects created by Dremel 3D40
FLEX are not accessible to young children.
Small objects are potential choking hazards for
young children.

Do not create illegal or inappropriate objects
using Dremel 3D40 FLEX.

Do not use Dremel 3D40 FLEX to create objects
intended for use with candles, liquid fuels,

and other heat sources. Plastic may melt when
exposed to fire or other heat sources. Such use of
objects created by Dremel 3D40 FLEX may result
in fire, property damage and personal injury.

Do not use Dremel 3D40 FLEX to create
objects intended for food or drink applications
such as preparation, decoration, storage,

or consumption. Such use of objects created

by Dremel 3D40 FLEX may result in illness or
personal injury.

Do not use Dremel 3D40 FLEX to create objects
intended with use with electrical components or
housings of electrical components. PLA plastic
is not suitable for electrical applications. Such use
of objects created by Dremel 3D40 FLEX may
result in property damage and personal injury.

Do not put plastic objects in or around your
mouth. PLA plastic is not suitable for food or drink
preparation and food utensils. Such use of objects
created by Dremel 3D40 FLEX may result in illness
or personal injury.

. Do not use Dremel 3D40 FLEX to create objects

intended for chemical storage. PLA plastic is not
suitable for chemical storage. Such use of objects
created by Dremel 3D40 FLEX may result in
property damage and personal injury.

Do not modify Dremel 3D40 FLEX or alter
factory settings. Modifications may result in
equipment and property damage, and personal
injury.

Do not expose Dremel 3D40 FLEX to
temperatures exceeding 70°C (158°F). Dremel



3D40 FLEX may become damaged. Dremel
3D40 FLEX is intended to operate in temperature
between 16-29° C (60 - 85° F).

Do not move or bump Dremel 3D40 FLEX or the
extruder during operation. The object may build
incorrectly.

Do not change filament spool unless the
building process is completed, stopped, or
paused. Changing the filament during building will
cancel the object and may damage the extruder.
Do not pull the filament out until instructed

by the touch screen. Doing so may damage the
extruder.

Use extra care not to damage the extruder tip
when clearing debris. Dremel 3D40 FLEX will not
work properly with damaged extruder tip and will
require replacement.

Before every build make sure that the build
platform is covered with Dremel specified build
tape. Use of improper build tape may result in
equipment damage and poor object build quality.
Be aware of your body position when using
hand tools to remove objects from the build
platform. Sudden tool slip and improper body
position during object removal from the build
platform may result in personal injury.

Avoid scratching the build platform when
removing objects. Scratches in the build platform
will result in improper object creation.

. Do not drop the build platform. Tempered glass
plate may break and result in personal injury.

Do not remove tempered glass plate from
plastic holder. Contact with tempered glass plate
edge may result in personal injury.

Do not twist or bend the build platform while
removing objects. Tempered glass plate may
separate from plastic holder and result in personal
injury.

Dremel is not responsible for structural integrity
or utility of objects created using Dremel 3D40
FLEX. Structural models created by inexperienced
designers may result in property damage and
personal injury.

SERVICE

Always unplug Dremel 3D40 FLEX from

its power before performing any service
procedures. Failure to do so may result in
personal injury and equipment damage.

Have your Dremel 3D40 FLEX serviced only by
an authorized Dremel service centre using only
Dremel replacement parts. This will ensure that
proper operation and safety of Dremel 3D40 FLEX
is maintained.

Use only Dremel approved materials and
components. Use of object materials, or 3D
objects other than Dremel® approved object
materials and genuine Dremel® components may
void warranty.

Use only Dremel approved filament. Damage
to the product resulting from use of filament other
than Dremel approved filament is not covered
under warranty.
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USED SYMBOLS

Symbol  Name Designation/

Explanation
PZARNIN(E Warning symbol Alerts user to warning
messages

Read manual Alerts user to read
symbol manual
\Y Volts Voltage
A Amperes Current)
Hertz Frequency, cycles per
second

Diameter

Off position

Type or a characteristic

Alternating current - 2% o

Contact may cause
burn. Allow to cool
before servicing.

The magnets of the
build plate holder
generate a field that can
impair the

function of cardiac
pacemakers.

Hz

%]

o
Hot surface
hazard symbol

FCC COMPLIANCE

This equipment has been tested and found to comply
with the limits for a Class B digital device, pursuant to
Part 15 of the FCC Rules. These limits are designed
to provide reasonable protection against harmful
interference in a residential installation. This equipment
generates, uses, and can radiate radio frequency
energy and, if not installed and used in accordance
with the instructions, may cause harmful interference
to radio communications. However, there is no
guarantee that interference will not occur in a particular
installation. If this equipment does cause harmful
interference to radio or television reception, which can
be determined by turning the equipment off and on, the
user is encouraged to try to correct the interference by
one or more of the following measures:
* Reorient or relocate the receiving antenna.
* Increase the separation between the equipment
and receiver.
+ Connect the equipment into an outlet on a
circuit different from that to which the receiver is
connected.
«  Consult the dealer or an experienced radio/TV
technician for help.
Changes and Modifications not expressly approved by
the manufacturer or registrant of this equipment can
void your authority to operate this equipment under
Federal Communications Commission’s rules.

INFORMATION ON INTELLECTUAL
PROPERTY
The Dremel 3D40 FLEX is intended for 3D printing

objects from digital files that you create or own, or
have the right to print using the Dremel 3D40 FLEX.
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When making objects using the Dremel 3D40 FLEX, it
is your responsibility to ensure that you do not infringe
any third party intellectual property rights or violate any
applicable laws or regulations, such as U.S. or foreign
intellectual property laws. The Dremel 3D40 FLEX may
not be used to make objects protected by intellectual
property rights owned by third parties without such
third parties’ permission. Using the Dremel 3D40 FLEX
to do any of the following may require the permission
of third parties: to make a duplicate or facsimile (in
whole or in part) of any object not created by you, to
make an object from a digital file you do not own, or to
make an object from a scan of a physical object that
you did not create. It is your responsibility to obtain
such permission. In some cases, you may not be able
to obtain such permission. Where such permission
cannot be obtained, you should not 3D print such
object, or you do so at your own risk. You may not
modify, reverse engineer, decompile, or disassemble
the Dremel 3D40 FLEX or its software or firmware,
except as permitted by applicable law. If you use

the Dremel 3D40 FLEX in any way other than as
recommended and described in these Operating/Safety
Instructions, you do so at your own risk. Using the
Dremel 3D40 FLEX to make objects that infringe any
intellectual property rights owned by third parties could
result in civil or criminal prosecution and penalties,

and you could be liable for money damages, fines, or
imprisonment.

FUNCTIONAL DESCRIPTION AND
SPECIFICATIONS

BUILDING

Extruder: Single extrusion

Extruder temperature: Up to 230°C (397°F)
Operating Interface: 3.5” full color IPS touch screen
Maximum Build Volume: 10” x 6” x 6.7” (255mm x
155mm x 170mm)

Layer Thickness: 50 microns | 0.5 mm

Filament Colors: See Dremel3D.com for color choices
Internal Storage: 4GB

External Storage: USB Flash Drive

WEIGHT & DIMENSIONS

Weight (without spool): 16kg (35Ibs)
Dimensions: 20.25” x 16” x 15.9” (515mm x 406mm x
394mm)

FILAMENT

ONLY works with Dremel 1.75mm filament

FILAMENT STORAGE

All polymers degrade with time. Do not unpack until
filament is needed. Filament should be stored at room
temperature: 16-29° C (60-85° F) and in dry conditions.

SOFTWARE

Dremel 3D40 FLEX comes with complimentary Dremel
Digilab 3D Slicing software for Windows and Mac
OSX. This application converts your 3D digital files into
buildable files.



SUPPORTED OPERATING SYSTEMS

+  Apple® Mac® OS® X v10.9 or later (Mavericks)
*  Microsoft® Windows® 8.1
*  Microsoft® Windows® 7 SP1

MINIMUM SYSTEM SPECIFICATIONS

« CPU: 64-bit processor (32-bit not supported)

*  Memory: 3 GB RAM (4 GB or more recommended)

+ Disk space: ~2 GB free disk space for installation

« Display card: 1,024 MB GDDR RAM or more.
Microsoft® Direct3D® 11 capable graphics card or
higher

+  Pointing device: Three-button mouse

ELECTRICAL REQUIREMENTS

3D40 FLEX input rating: 100-240V, 47-60Hz, 0.8A-1.8A

OPERATING ENVIRONMENT

Room Temperature: 16-29° C (60 - 85° F)
Level workspace
Dry workspace environment
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Resource Description Location
Quick Start Provides Printed version of
Guide illustrated walk the Quick Start
through of how to  Guide is located
un-box your 3D40 in the rectangular
FLEX and start component carton.
building out of the It is also available
box. on www.dremel3d.
com
Dremel 3D Provides the www.dremel3d.com
Website latest 3D40 FLEX
software, product
information,
customer support,
and 3D model
and project
downloads.
Dremel 3D Contact Dremel www.dremel3d.com
Customer for product
Support support,
maintenance, and
service.
File Slicing Allows you to Installed from
Software upload, edit, and  www.dremel3d.com
build 3D files. or from USB flash
drive provided with
the Dremel 3D40
FLEX.
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Filament
Runout Sensor

A sensor in the extruder intake that pauses
your printer if it runs out of filament during
a build.

Term Definition Filament Spool A cylindrical piece on which a long strand
Flexible Build  The flat, flexible surface used by your of filament is wound for storage and
Plate Dremel 3D40 FLEX to build objects. continuous use.

The flexible build plate is comprised of .9, .gcode, A buildable file format compatible with your
a flexible steel plate with plastic handles .g3drem Dremel 3D40 FLEX.
for easy bending. The flexible build plate - -
is attached to the printer using the build Leveling Knobs E;ggi#;‘:if: Ssnsgrt;hsrgzltls Elrztg‘;?‘
late holder. . .
- plate holcer - spacing between the extruder tip and the

Build Plate The flat, magnetic surface used to hold build platform.

Holder the flexible build plate. It has a magnetic Leveli A hat d he heiaht of th
surface, two notches in the back and two eveling b s_ﬁjnslorft at etzcts the height of the
movable latches in the front to hold down Sensor | ul I'p atform and assists in proper
the flexible build plate. eveling.

Build Platform  Clip located at the front of the build Lid Zg‘#}gt’gmﬁg‘;‘ﬁoﬁfé P%So?ep;\é%t:ensgs 't'g

Clip plgtform base that Is used o secure the the build F[)).Iatform extruder, filament, and
build platform in place. objects when ne’cessary ! !

Build Tape Adhesive tape that improves the -
constency o your obgcts o s NSedeNose - Common o w0t sl et
them stick to the build plate surface. 9 > Y

- - - too hot to touch directly.

Build Volume  The three dimensional (3D) amount of OBJ Fil A digital file di
space that an object will use once it is J File wigznr];;g O'Sgg nl1§ dglrrggfttvl:/?rae I‘ln'hails
completed. Your Dremel 3D40 FLEX has a M Rk .
maximum build volume which means that Ele 1S lcregtzdfln 3rd party|3D software or
objects with a larger build volume cannot ownloaded from Dremel3D.com.
be built unless they are resized or broken Object Removal A tool used to separate your objects from
into subobjects. Tool the build platform.

Door Your Dremel 3D40 FLEX has a door PLA. A bioplastic derived from renewable
located on the front panel. This allows for resources such as corn starch
ﬁlasy access dto the bg!ld platf(:]r_m,dextrgder, Spool Holder A plastic piece located to the left of the

! ar(\;ent: ﬁn your objects. T 1S loor 1 build platform inside your Dremel 3D40
made with a transparent material so you FLEX build area that is designed to hold a
can monitor the progress of your objects filament spool

while keeping the build environment : - -
stable. Spool Door A removable door which locks the filament

Ethernet Port

spool to the spool holder.

A local area wired networking technology
that allow electronic devices to Stepper Motor
communicate.

A brushless DC electric motor used to
drive the guide rails and extruder gears.

Extruder

An assembly that uses gears to pull STL File
filament through the extruder intake, heat
the filament to the build temperature,

and push the heated filament out of the

A common digital file format used in a
wide range of 3D model software. This
file is created in 3rd party 3D software or
downloaded from Dremel3D.com.

extruder tip. Touch Screen

Extruder Fan

A fan used to cool the outer assembly of
the extruder and gear motor.

Extruder Fan
Baffle

A plastic piece that directs air from the
extruder fan onto the build platform to

Full color display that is touch activated. It
allows you to monitor your Dremel 3D40
FLEX and objects while also providing
commands directly to your Dremel 3D40
FLEX without the use of a computer.

assist in cooling the active build. USB Flash

Extruder Intake

Drive

A portable memory card used on a wide
array of devices.

An opening located at the top of the

Alocal area wireless networking
technology that allow electronic devices to
communicate.

extruder where filament is inserted for WIFI
building.

Extruder Lever A lever located on the side of the extruder - -
that is used to loosen the grip of the X-Axis Guide
extruder gear motor. Rails

Extruder Tip

A nozzle located at the bottom of the
extruder where heated filament is forced

A set of rails on either side of the extruder
that allow a stepper motor to move the
extruder to the left or right side of the
build area.

out for building. Y-Axis Guide

Filament

- N - Rails
A threadlike strand of plastic material.

Filament Guide
Tube

A plastic piece that guides the filament from

A set of rails on either side of the build
area that allow a stepper motor to move
the extruder to the front or back of the
build area.

the filament spool through a passage in the Z-Axis Guide

outer housing of your Dremel 3D40 FLEX. Rails

Filament Jam
Sensor

A sensor in the extruder that pauses your

A set of rails located at the back of the
build area that allow a stepper motor to
move the build platform up or down.

printer if filament stops extruding properly.
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GETTING TO KNOW YOUR 3D40 FLEX

2

Lid

Extruder

Z-Axis Guide rail
Door

Gripping Handles
USB A Port
Leveling Knobs
Build Platform Clip
Touch Screen

. Build Plate Holder

. Flexible Build Plate

. Filament Spool Holder
. Filament Spool

. Y-Axis Guide Rail

. Stepper motor

11 10 9 8

16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.
27.
28.
29.
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Filament Guide Tube
Extruder Lever
Filament Guide Clip
Extruder Intake
Extruder Fan
Ribbon Cable
X-Axis Guide Rail
Leveling Sensor
Extruder Tip

Power Switch

USB B Port
Ethernet Port
Nameplate

Power Input




@

15 16 17 18 19 20 21
I o.‘ \;:.Y
7(
oV
®)
[/ {

22 L@

23
24




@

INTRODUCTION

Welcome to the world of Dremel 3D. Our mission is to mentor you through the 3D building process and share best
practices for bringing your ideas to life. 3D building is a process that will involve experimentation and persistence.
Thankfully, the Dremel experts are here to make your job easier with online tips and support. With Dremel, you can
build on your own ideas, build them better and make them yours. To get started with 3D40 FLEX follow the initial
setup routine on the touch screen.

KIT CONTENTS*

3D40FLEX Quick Start Guide
L]

Instruction Manual Quick Start Guide

Filament Spool** Power Cable USB Cable

T

e

Build Tape Object Removal Tool USB Flash Drive

ﬂ

Flexible Build Plate and Unclog Tool
Build Plate Holder

P
%

* Quantities may vary depending on kit.
**Do not store in moist or hot environment.



UNPACKING

1. Place box on table, cut tape, and open.
2. Remove top insert.

3. Remove 3D40 FLEX and place on table.
4. Open lid and remove top insert.

@
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6. Open door and remove middle insert.

Tip: Keep packaging for future transportation
and storage.



Using your Dremel 3D40 FLEX without a computer is easy with the onboard software and full colour touch screen.
Before building your model we want to familiarize you with the touch screen menu structure and options.

AWARN'NG OBSERVE ALL PROVIDED WARNINGS AND SAFETY INSTRUCTIONS WHEN USING THE
DREMEL 3D40 FLEX. FAILURE TO DO SO MAY RESULT IN FIRE, EQUIPMENT DAMAGE,

PROPERTY DAMAGE OR PERSONAL INJURY.

BUILD
Tap to select a 3D model and begin build process.
(See page 545 for detailed build instructions)

BUILD MENU
Tap Printer, USB Flash Drive, or Print Queue to
choose the destination of your desired file.

MODEL MENU
Tap to select the desired model or use arrows to
scroll through pages to find your model.

FILE DETAILS

BUILD - Tap to begin build process.

DELETE — Tap to remove model file from on-printer
storage or USB flash drive.

COPY TO PRINTER - From USB flash drive, tap to
copy model file to on-printer storage.

BUILD STATUS

STOP — Tap to cancel the current build process.
PAUSE/PLAY - Tap to pause or resume the current
build process. Pause will allow you to access the
filament button.

CHANGE FILAMENT — Tap to change filament during
the current build process to add more

filament or change colors.
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PRINT QUEUE MENU
BUILD - Tap to view details of next build.
DELETE - Tap to remove next build from queue.

PRINT QUEUE MODEL DETAILS
BUILD — Tap to begin build process.
DELETE - Tap to remove model file from queue.

534



SERVICE
Tap to enter service menu to see customer service
contact information.

NETWORK

Tap to enter Network menu to connect or disconnect
WiFi and Set Proxy.

CONNECT WIFI — Tap to connect to WiFi.
DISCONNECT WIFI — Tap to turn Wifi off.

SET PROXY — Tap to set manual proxy.

SET STATIC IP — Tap to set Static IP.
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CALIBRATE
Tap to move extruder and build platform to zero
position.

JOG MODE
Tap to display options to move extruder and build
platform along the X, Y, and Z-axis.

536



LANGUAGE

DISPLAY

DEMO
MODE

CHECK
FOR UPDATES

Z-AXIS
OFFSET

FACTORY
RESET

II-))

SETTINGS

LANGUAGE - Tap to pick alternate menu language.
DISPLAY - Tap to customize cabinet LEDs or main
menu hotkeys.

Z-AXIS OFFSET — Used to calibrate build plate
height during assembly.

SOUNDS - Tap to turn 3D40 FLEX sounds On/Off.
DEMO MODE - Tap to turn retail demo mode On/Off.
FACTORY RESET - Tap to remove all information
stored on 3D40 FLEX and return it to factory defaults.
CHECK FOR UPDATES — Tap to check for new
firmware version when connected to Wifi or Ethernet.

PREHEAT

Tap to automatically begin preheating the extruder for

building or removing excess debris.

PURGE - Once extruder is hot, tap to manually ,@
extrude filament.

STOP/START - Tap to stop or start preheating.
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ABOUT

Tap to see 3D40 FLEX information such as firmware
version, usage counter, printer status, and MAC
address.

-
)

DREMEL 3D40 IDEA BUILDER
FIRMWARE VERSION:

USAGE COUNTER:

PRINTER STATUS:

MAC:

TOUCH SCREEN ICONS

Indicates that there is an error such as filament empty or door open.

Indicates that Ethernet is connected.

Indicates WiFi signal strength and if connected to WiFi symbol will be blue.

Indicates that the extruder is cool.

Indicates that the extruder is warm.

Indicates that the extruder is hot.

E@@:-))gjn@
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The first time you power on your Dremel 3D40 FLEX
you will be prompted to perform an initial setup of
network. Completing this process will give you access
to notifications of firmware updates.

1. To complete initial setup, tap “Yes” when prompted
on the initial setup screen. If you decline this setup
you can always setup network later.

2. If you choose “Yes”, 3D40 FLEX will automatically
connect to your ethernet or search for available
wireless networks.

3. Choose your wireless network using the
touchscreen. Use the arrows to scroll through the
list of available wireless networks. When your
wireless network name is highlighted, tap “Accept”.

4. Enter your wireless network password and tap
“Accept”.
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OBSERVE ALL PROVIDED
AWAR,\”NG WARNINGS AND SAFETY
INSTRUCTIONS WHEN USING THE DREMEL 3D40

FLEX. Failure to do so may result in fire, equipment
damage, property damage or personal injury.

DO NOT TOUCH THE
AWAR'\”NG EXTRUDER TIP DURING
OPERATION OR UNTIL IT HAS COOLED DOWN TO
AT LEAST 60°C (140°F). Contact with the extruder tip

during or after operation before tip has cooled may
result in personal injury.

USE ONLY DREMEL FILAMENT.
AWARNlNG Use of filament not authorized by
Dremel may result in equipment and property
damage.

DO NOT PULL THE FILAMENT
AWARNlNG OUT. Doing so may damage the

extruder.

2. After extruder stops moving, open the 3D40 FLEX
Lid for better access to extruder.

3. If existing filament is loaded, cut existing filament
near extruder intake and tap “Next” button on
touchscreen.

LOADING/CHANGING = FILAMENT

4. Remove Spool door by rotating it counter clockwise

1. Start filament load/change process by tapping
“Filament” button on touchscreen. Extruder will

move to front right corner of print area and extruder

tip will begin to heat.

FIG. 1 Spool Holder

Filament

and remove existing spool if one is present, see
figurel.

Filament Guide Tube
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Guide Tube

Filament Filament Guide Extruder intake

Thread tip of new filament through guide tube,
place spool on spool holder, replace spool door by
aligning locking tabs and rotating clockwise, see
figure 1.

Tap “Next” on touchscreen.

If changing existing filament, 3D40 FLEX will
automatically purge existing filament.

When Feed Filament screen appears, tap “Next” on
touchscreen and thread filament coming from guide
tube into extruder intake until extruder feeds
through on its own, see figure 2.

Filament will be drawn into the extruder and begin
to exit from the hot extruder tip.

NOTE: Your Dremel 3D40 FLEX was tested by
building objects before leaving the factory. These
test objects may have been made with a different
filament color than you are using. Therefore, a
small amount of filament may be remaining in the
extruder.
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9. When new filament appears from extruder tip, tap
“done” on touchscreen to complete filament load
process, return to main menu, and calibrate
extruder. Carefully remove excess filament without
touching hot extruder tip. If necessary, carefully
remove debris from extruder tip with needle nose
pliers.

USE EXTRA CARE NOT TO
AWARNING DAMAGE THE EXTRUDER TIP
WHEN CLEARING DEBRIS. DREMEL 3D40 FLEX WILL
NOT WORK PROPERLY WITH A DAMAGED

EXTRUDER TIP AND WILL REQUIRE REPLACEMENT.

10. Close 3D40 FLEX lid and door.
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INITIAL SETUP

PREPARING BUILD PLATFORM

DO NOT DROP THE BUILD
AWAR,\“NG PLATFORM. TEMPERED GLASS
PLATE MAY BREAK AND RESULT IN PERSONAL
INJURY.

DO NOT REMOVE TEMPERED
AWARNlNG GLASS PLATE FROM PLASTIC
HOLDER. CONTACT WITH TEMPERED GLASS PLATE
EDGE MAY RESULT IN PERSONAL INJURY.

BEFORE EVERY BUILD MAKE
ACAUTION SURE THAT THE FLEXIBLE
BUILD PLATE IS COVERED WITH DREMEL
SPECIFIED BUILD TAPE. USE OF IMPROPER BUILD

TAPE MAY RESULT IN EQUIPMENT DAMAGE AND
POOR OBJECT BUILD QUALITY.

1. Your build plate consists of two parts: the flexible
build plate, and the build plate holder. The build
plate holder has a magnetic surface to attach the
flexible build plate to, and it has two notches in the
back and movable latches in the front to hold down
the corners of the flexible build plate.

The flexible build plate comes with build tape
installed. To remove it, lift it up from the tab at the
front corner and slowly peel off. To install a new
build tape, remove adhesive liner from build tape
and place build tape over flexible build plate. For
best results, apply build tape at center of flexible
build plate and smooth outward to remove any air
bubbles, figure 4.

Notch

2. The flexible build plate can be removed from the
build plate holder by rotating the movable latches
towards you (A), lifting the flexible build plate up by . . .
the blue handles (B), and pulling it out towards you ~ F'exible Build Build Tape
(C), figure 3.

Notch
Handle Flexible Build
Plate

Handle

Build Plate
Holder
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4. The flexible build plate can be installed on top of

the build plate holder by sliding it backwards at an
angle so that the corners of the flexible build plate
slide under the notches at the back of the build
plate holder. Release the flexible build plate so it
sticks on top of the magnet, and close the latches
at the front to hold it in place.

TIP: It is much easier to remove and install the
flexible build plate if the build plate holder is
already installed in the printer. In general, once the
build plate holder is installed in the printer you do
not need to remove it, you only need to remove the
flexible build plate.

The build plate holder can be removed by pinching
the clip located at the front of the build platform
and lifting the build plate holder off the base,

figure 7.

Install the build plate holder using the build platform
clips.
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LEVELING BUILD PLATFORM

DO NOT TOUCH THE
A\NAR,\”NG EXTRUDER TIP DURING
DREMEL 3D40 FLEX OPERATION OR UNTIL IT HAS
COOLED DOWN TO 60°C (140°F). CONTACT WITH
THE EXTRUDER TIP DURING OR AFTER
OPERATION BEFORE TIP HAS COOLED MAY
RESULT IN PERSONAL INJURY.

It is important you level the build platform every time
you replace the build tape or reinstall the build platform
to ensure that the build platform is evenly spaced

from the extruder head. Make sure to remove any air

bubbles from between the build platform and the build

tape. Not leveling the build platform or eliminating air
bubbles may cause objects to not build properly.

1. Make sure you have placed Build Tape on Build
Platform and no objects are present. Applying Build
Tape after leveling may effect the consistency of
your object.

2. Tap “Level” on 3D40 FLEX’s touchscreen.

3. The extruder and build platform will move into
position to level the build platform. 3D40 FLEX
will first check level at the back center of the build
platform. The two knobs under the build platform
are used to raise and lower the build platform on
the left and right. The extruder contains a sensor
that detects if the bed is level, no additional tools
are necessary.

4. The touchscreen will indicate if your build platform
is too high or too low. If the build platform is too
high, adjust the appropriate knob by rotating
right until you hear a “beep” and the touchscreen
indicates that it is ready to verify that the bed is
level.
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5.

If the build platform is too low, adjust the knob by
rotating left until you hear a “beep” and the
touchscreen indicates that it is ready to verify that
the bed is level.

Tap “Verify” to check the bed level. If further
adjustment is needed the touchscreen will indicate
the direction, if the level is correct, the extruder will
move to the next point and the level process can
be repeated.

Repeat steps 4-6 for the second position, when you
bed is fully level the extruder will automatically
move to the calibration position and complete the
leveling process.

PLEASE WAIT

LEVEL COMPLETE




CONNECTING USB CABLE

1. Ensure 3D40 FLEX power switch is in the off
position.

2. Connect the included USB cable to your 3D40
FLEX and computer, figure 6.

3. Open software.

4. Turn your Dremel 3D40 FLEX on using the power
switch to sync your computer to your Dremel 3D40
FLEX.

CONNECTING ETHERNET

1. Ensure 3D40 FLEX power switch is in the off
position.

2. Plug ethernet cable into your 3D40 FLEX, figure 7.

3. Turn your Dremel 3D40 FLEX on using the power

switch. Ethernet connection should be detected
automatically. Tap “Accept” to confirm connection.

Ethernet
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OBSERVE ALL PROVIDED
WARNINGS AND SAFETY
INSTRUCTIONS WHEN USING THE DREMEL 3D40
FLEX. Failure to do so may result in fire, equipment
damage, property damage or personal injury.

DO NOT REACH INSIDE THE
DREMEL 3D40 FLEX WHILE IT
IS IN OPERATION. Contact with Dremel 3D40 FLEX
moving parts during operation may result in poor
build quality, equipment damage or personal injury.

NOTE: Your Dremel 3D40 FLEX will build test objects
before leaving the factory. These test objects may have
been made with a different filament color than you are
using. Therefore, a small amount of filament may be
remaining in the extruder. The start of your first object
may have some of this filament color until it transitions
over to your filament color.

You have several options when building on your 3D40
FLEX:

1) On-Printer Storage

2) USB Flash Drive

3) Computer



BEFORE YOU BUILD

1. Ensure an adequate amount of filament is loaded
(see page 540).
TIP: You can determine whether you have enough
filament to complete your object before building
by comparing the length of filament needed as
displayed by Dremel Digilab 3D Slicer to the length
of filament on spool indicated by the length gauge.
If 3D40 FLEX runs out of filament during a build, it
will pause until more filament is added.

2. Ensure build tape is applied, build platform is level
and clear of objects.

BUILDING FROM ON-PRINTER STORAGE

1. On the main menu tap “Build”.

2. On the build menu tap the printer icon.

3. Tap the model file you would like to build.
(Use arrows to scroll through pages)
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4.

5.

In the model detail page tap “Build” to begin
building process.

Your 3D40 FLEX will first align the extruder and
build platform to their zero positions then the
level sensor will lightly touch the build platform to
complete alignment. Your extruder tip will begin
to heat which may take a few minutes. Once the
proper temperature is reached your model will
begin to build.

Once your object is finished your 3D40 FLEX will
automatically align the extruder and build platform
to their calibration positions and cool the extruder
tip.

Wait until the touch screen indicates that the
extruder is “cool” to remove your object. See
section for removing object from build platform
below for object removal instructions.



BUILDING FROM USB FLASH DRIVE

1. On main menu tap “Build”.

2. Tap USB icon to access contents of USB flash
drive.

3. Follow steps 3-7 from Build from On-Printer storage
to complete build from USB flash drive.

USB Flash Drive

BUILD FROM COMPUTER

Dremel 3D40 FLEX is compatible with Dremel Digilab
3D Slicer. Follow the instructions that came with this
software to complete a Build from your computer.

CANCELING YOUR BUILD ON 3D40 FLEX

To cancel your object during preheating or building, tap
“Stop” on the touch screen. If you confirm “Yes” the
extruder and build platform will move to their calibration
positions.

REMOVING YOUR OBJECT FROM THE BUILD
PLATFORM

DO NOT TOUCH THE EXTRUDER
AWARNING TIP DURING DREMEL 3D40
FLEX OPERATION OR UNTIL IT HAS COOLED
DOWN TO AT LEAST 60°C (140°F). Contact with the
extruder tip during or after operation before tip has
cooled may result in personal injury.

USE PERSONAL PROTECTIVE
AWARNING EQUIPMENT. The use of

protective equipment such as heat resistant gloves
and safety glasses will reduce personal injuries.

DO NOT FLEX THE BUILD PLATE
AWARNlNG WITH THE OBJECT POINTING
TOWARDS YOURSELF AND OTHERS. Objects flying
off the build plate may result in personal injury.

BE AWARE OF YOUR BODY
AWARNING POSITION WHEN USING HAND
TOOLS TO REMOVE OBJECTS FROM THE BUILD
PLATFORM. Sudden tool slip and improper body
position during object removal from the build
platform may result in personal injury.

DO NOT DROP THE BUILD PLATE

AWARNING HOLDER. Tempered glass plate

may break and result in personal injury.

DO NOT TWIST OR BEND THE
AWARNlNG BUILD PLATE HOLDER WHILE
REMOVING OBJECTS. Tempered glass plate may
separate from plastic holder and result in personal

E
c
=
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AVOID SCRATCHING THE BUILD
AWARNING PLATFORM WHEN REMOVING
OBJECTS. SCRATCHES IN THE BUILD PLATFORM

WILL RESULT IN IMPROPER OBJECT CREATION.

[

Wait for the extruder to cool before removing your
object.

With the object still attached, remove flexible build
plate from the build area. See page 20 for detailed
instructions.

Flex the build plate with the object pointed away
from yourself and others. Push on the back of it
with your thumbs using your other fingers to hold
onto the handles, figure 9. The part will release
and will either fall off or be easy to pull off with
your hand.

For thin or small parts, flexing the build plate may
not be enough to release the part. In these cases,
gently use the object removal tool to remove the
object from the build plate, figure 9.

N
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Removal Tool

REMOVING SUPPORTS (IF REQUIRED)

Use needle nose pliers to remove supports that are
inside your object or hard to reach.

@
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BEST PRACTICES

wh e

10.

11.

12.

13.

ALWAYS USE BUILD TAPE.

Ensure your build plate is level before every object.
Ensure spool is installed properly and can rotate
freely.

When using your Dremel 3D40 FLEX for the first
time or after changing filament, allow Dremel 3D40
FLEX to extrude until material is consistent with the
installed filament color.

It is important to watch your Dremel 3D40 FLEX
begin building objects. Your object is most likely to
experience difficulty in the beginning. Thankfully,
this is also the most convenient time to cancel the
object, clean the build plate, and start your object
again. Remain near the Dremel 3D40 FLEX during
the building process.

It is important to save your Dremel 3D40

FLEX packaging as it will make re-boxing and
transporting your Dremel 3D40 FLEX easier.
Ensure that you store filament spools in an
environment that is not moist or too hot. It is
recommended that you do not remove the filament
spool from its airtight packaging until use.

Use object removal tool gently to avoid damaging
the build plate or object.

Whenever possible, it is best to locate your object
in the center of the build plate. Using the best
orientation for your object is critical. Ensure that
your object is located on the build plate and that
you are using the best orientation for building.

For steep overhangs (Less than 45 degree angle) it
is recommended to build with support.

Always remove the build plate before removing the
object.

Low speed sanding is recommended to prevent
remelting of the object.

The Dremel Digilab 3D Slicer software will display
the length of filament required for each object.
Compare this to the length indicated on the spool
length gauge.
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UNCLOGGING THE EXTRUDER

Use the unclogging tool to clean the extruder and

unclog built up filament.

1. Wait for extruder to heat up insert the unclog tool
into the extruder intake (top).

2. Clogged debris will be pushed down and will
extrude from the extruder tip.
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UPDATING FIRMWARE VIA NETWORK

If your 3D40 FLEX is registered and added to your
Dremel3D profile, you can update its firmware directly
from the touchscreen. To update firmware:

1. Tap “Tools”, “Settings”, “Check for Updates”.

2. Your 3D40 FLEX will check to see if it has the
latest firmware installed and ask if you would like to
update if one is needed.

3. Choose accept to download and install the latest
firmware.

4. When the 3D40 FLEX starts up and returns to the
Home Screen, firmware update is complete.



UPDATING FIRMWARE MANUALLY

If your 3D40 FLEX is not connected to a network, you
can update firmware directly from a USB Flashdrive.
1. On your web browser go to www.dremel3d.com/
support and download the latest 3D40 FLEX
firmware file.
2. Add the 3D40 FLEX firmware file to an empty,
FAT32 formatted, USB flashdrive.
Turn off your 3D40 FLEX using the ON/OFF switch.
Insert the USB flashdrive into the USB-A port.
Turn on your 3D40 FLEX and it should
automatically detect and install the new firmware.
6. Turn your 3D40 FLEX OFF, remove the USB
flashdrive, and turn ON again to complete the
update.

arw

CLEANING THE EXTERIOR

Clean the 3D40 FLEX’s exterior with a lint free cloth.
Clear the outer surfaces of any debris that is visible.
To avoid damaging your Dremel 3D40 FLEX do not

use water, chemicals or other cleaners on the 3D40
FLEX.

CLEANING THE EXTRUDER TIP

USE EXTRA CARE NOT TO
AWARNlNG DAMAGE THE EXTRUDER TIP
WHEN CLEARING DEBRIS. DREMEL 3D40 FLEX WILL
NOT WORK PROPERLY WITH DAMAGED EXTRUDER
TIP AND WILL REQUIRE REPLACEMENT.

DO NOT TOUCH THE
AWARNlNG EXTRUDER TIP DURING
DREMEL 3D40 FLEX OPERATION OR UNTIL IT HAS
COOLED DOWN TO 60°C (140°F). Contact with the
extruder tip during or after operation before tip has

cooled may result in personal injury.

Using small needle nose pliers, pull away any plastic
debris from the extruder tip.

If the debris is stubborn, the extruder may need to be
heated.

CLEANING THE TOUCH SCREEN

Wipe the touch screen with the soft, lint-free cloth. Do
not spray cleaners on the touch screen.
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Problem

Cause

Corrective Action

Extruder head building off center.

Dremel 3D40 FLEX has lost track of
the extruder head'’s exact location and
is failing to build.

Sending the extruder head to the home
position will recalibrate the Dremel
3D40 FLEX. Cancel your object, clear
build platform, send the extruder head
to the home position, and restart the
object.

PLA is not extruding or sticking to the
build tape properly.

This can be caused by the build
platform not being leveled with the
extruder head.

Leveling the build platform will align
the extruder head and ensure a better
object quality. Cancel your object, clear
build platform, level the build platform,
and restart the object.

Dremel 3D40 FLEX froze before my
object started.

Dremel 3D40 FLEX may have received
conflicting commands.

Turn power switch off, wait 30
seconds, and turn power switch on.

Support material does not break
away during cleaning and results in
decreased quality of the final object.

Orientation of the part is not optimized.

Reorient the position of the 3D file in
your file slicing software to minimize
the support material or place the
support material on a non-critical
surface.

Spaghetti mess at end of build.

A layer of your object did not stick
properly, model was saved with
minimal surface area contacting the
build platform, or object was built
floating above the build platform with
no support selected.

Use your file slicing software to see
the first layer height and position. Build
with supports when necessary.

Part only built halfway.

Filament ran out.
Filament clogged during build.

Replace filament and resume build.
See “No filament coming out”.

No filament coming out.

Clogged extruder.

Contact customer service.

Extruder will not home.

Contact customer service.

Stringy or fraying plastic layers on
steep overhangs.

Object overhangs are too far apart or
too steep (<45 degree angle).

Build with supports.

3D40 FLEX will not find my Wi-Fi
network.

Printer too far from wireless router.

Reposition 3D40 FLEX to be closer to
your router.
Connect to network with Ethernet.

3D40 FLEX will not connect to my
network.

Printer too far from wireless router.

Reposition 3D40 FLEX to be closer to
your router.

Network password incorrect.

Re-enter your password or verify your
password with your network owner.
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Firmware Updates

Dremel recommends that firmware be updated whenever Dremel provides an update. Dremel will provide firmware
updating to improve performance and a dd additional features for the 3D40 FLEX throughout the life of the product.
There are two ways of updating the 3D40 FLEX: (1) Download update from www.dremel3d.com and install using
USB memory drive. (2) Connect the 3D40 FLEX to the internet and update from the 3D40 FLEX touch screen.

Open Source Software used in this Dremel product

This product contains software components that are licensed by the holder of the rights under any version of

the GNU General Public License (GPL), GNU Lesser General Public License (LGPL) or any other open source
software license which requires that source code be made available. You can receive a complete machine-readable
copy of the corresponding source code by sending a written request to:

Dremel

Attn: Open Source Software Officer
P.O Box 081126

Racine, Wl USA 53408-1126

Your request should include: (i) the name of the Dremel product, (ii) the serial number (if applicable), (iii) the
software version (if applicable), (iv) your name, (v) your company name (if applicable) and (vi) your return mailing
and email address (if available). We may charge you a nominal fee to cover the cost of the physical media and
distribution. You may send your request (i) within three (3) years of the date you received the product that included
the software which is subject of your request or (ii) in the case of code licensed under the GPL version 3 for as
long as Dremel offers spare parts or customer support for that product.

Warranty regarding further use of the Open Source Software:

DREMEL provides no warranty for the Open Source Software programs contained in this device, if such programs
are used in any manner other than the program execution intended by DREMEL. The licenses listed below define
the warranty, if any, from the authors or licensors of the Open Source Software. DREMEL specifically disclaims any
warranties for defects caused by altering any Open Source Software program or the productos configuration. You
have no warranty claims against DREMEL in the event that the Open Source Software infringes the intellectual
property rights of a third party. Technical support, if any, will only be provided for unmodified software.
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Robert Bosch (Australia) Pty Ltd (Bosch)
Power Tools

Voluntary Repair or Replacement Warranty

Applicable for purchases of specified power tools,
garden tools, rotary tools, 3D printing systems,
pneumatic tools and measuring tools after
1 September 2015

All Bosch power tools, garden tools, rotary tools, 3D
printing systems, pneumatic tools and measuring tools
are carefully checked, tested and are subject to the
stringent quality controls of Bosch Quality Assurance.

Important Note: Consumer Protections

If you have purchased your product in Australia, you
should be aware that:

This warranty is provided in addition to other rights
and remedies held by a consumer at law. Our goods
come with guarantees that cannot be excluded under
the Australian Consumer Law. You are entitled to

a replacement or refund for a major failure and for
compensation for any other reasonably foreseeable
loss or damage. You are also entitled to have the
goods repaired or replaced if the goods fail to be of
acceptable quality and the failure does not amount to
a major failure.

If you have purchased your product in New Zealand,
you should be aware that:

This warranty is supplemental to any other rights and
remedies you have under the Consumer Guarantees
Act 1993 NZ, unless your purchase is made for
commercial purposes, in which case Bosch excludes
all consumer guarantees implied in the Consumer
Guarantees Act 1993 NZ in respect of your product.

(A reference to “Bosch” in this Voluntary Repair or
Replacement Warranty is a reference to Robert Bosch
(Australia) Pty Ltd, unless from the particular context
it is obvious that it is being used as a trade mark or
brand name.)

Warranty

Bosch warrants, at its option, to repair or exchange
those ranges of power tools, garden tools, rotary tools,
3D printing systems, pneumatic tools and measuring
tools described below (Products) if such Products are
faulty or defective in manufacture or materials during
the warranty period which is also specified below.

Repair or replacement under this warranty does
not extend to repair or replacement, or any cost
of replacement, of consumables or accessories
incorporated into or supplied with the Products (for
example, drill bits or jigsaw blades).

This warranty only extends to repair or replacement of

the Products. It does not extend to cover:

« any costs incurred by the end user in normal or
scheduled maintenance of the Products; or

« any damage to property, personal injury, direct
or indirect loss, consequential losses or other
expenses arising from breach of this warranty.
Any end user concerned with this exclusion
should consider the “Important Note: Consumer
Protections” above.

Warranty Period and Coverage

The following warranty period will apply in respect of

the following Products in Australia and New Zealand.

* Bosch Green Tools (including measuring tools)
used solely for DIY / domestic purposes: 2 years

« Bosch Professional (Blue) Tools (including
measuring tools) used for commercial / professional
purposes: 1 year

* Bosch Lawn and Garden Tools: 2 years

«  Skil Tools: 2 years

« Dremel Corded Rotary Tools: 5 years

« Dremel Cordless Rotary Tools: 2 years

« Dremel Non-Rotary Tools: 2 years

« Dremel 3D Printers: used solely for DIY / domestic
purposes: 1 year

« Dremel 3D Printers: used for commercial /
professional purposes: 60 days

The warranty period commences on the date of

purchase of the Product by the end user of the

Product.

Optional Extended Warranty — Bosch Professional

(Blue) Tools

The warranty period for Bosch Professional (Blue)

Tools (details of which are available at www.bosch-pt.

com.au/warranty) may be extended from 12 months to

3 years and the warranty period for Bosch Professional

(Blue) Lithium lon batteries and chargers (details of

which are available at www.bosch-pt.com.au/warranty)

(collectively, Extended Warranty Products) may be

extended from 12 months to 2 years if registered with

Bosch, as follows:

* The Extended Warranty Products must be
registered with Bosch within 12 months of the date
of purchase by the end user.

* Registration can only be made at www.bosch-pt.
com.au/warranty or www.bosch-pt.co.nz/warranty.

« This warranty extension is not available for
Bosch Professional (Blue) high frequency tools,
production cordless screwdrivers, air tools,
supplied accessories and normal wear items and
consumables such as jig saw blades, drill bits etc.

Warranty Conditions

+ The warranty period is not renewed or extended as
a result of a warranty repair or replacement.

* The warranty is not transferable and is only offered
to the original end user of the Product.

* The warranty does not extend to any Products that
have been completely or partially disassembled.

* These warranty terms cannot be amended except
in writing by an authorised representative of Bosch.

+ The warranty only applies to Products purchased
by an end user in Australia or New Zealand from
Bosch or from a reseller where the Products have
been originally sold by Bosch.

* The warranty claim must meet the requirements
below in respect to “How to Make a Warranty
Claim.”

Warranty Exclusions

This warranty will not apply to a defect or fault to the

extent to which it arises:

« due to storage, handling or installation of the
Products otherwise than in accordance with
instructions provided for the Products by Bosch or
without reasonable care;

« due to operation, use or maintenance of the
Products otherwise than in accordance with
instructions provided for the Products by Bosch or
without reasonable care;

* due to accidental damage or to use of the Products
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for a purpose or in environmental conditions for
which the Products were not designed or sold,

or use of the products outside the specified or
normal operating ranges for such Products (such
as commercial / professional use of Green Tools or
Dremel 3D printers);

« as a result of changes which occur in the condition
or operational qualities of the Products due to
climate or other environmental influence, foreign
material contamination or water entry or as a result
of exposure to excessive heat or solvents;

« from normal wear and tear or when replacement
or repair of parts would be part of normal
maintenance or service of the Products (for
example, carbon brushes, o-rings, cords, build
platforms or build tape) or where the damage is
only to surface coating, varnish or enamel;

+ as aresult of repairs, alterations or modifications to
the Product which have been performed by a third
party; or

« from the use of any spare parts not manufactured,
sold or approved by Bosch in connection with the
repair or replacement of the Product.

Neither will this warranty apply to products where

damage has been caused by continued use of the

products after it is known they are defective.

Wrong Deliveries and Transit Damage

Wrong deliveries, incorrect or damaged packing and
transit damage claims are not warranty claims. Such
cases should be directed to Bosch’s Customer Service
line in Australia on 1300 307 044 or in New Zealand on
0800 543 353.

How to Make a Warranty Claim

If a Product fails within the warranty period, the end
user must stop using the Product and store the Product
in a safe, dry environment.

The Product must be returned before the end of

the Warranty Period (see Deadlines for Submitting
Warranty Claims below) to the place of purchase

or to a Bosch Silver Service Dealer or other Bosch
Authorised Service Dealer together with proof of
purchase and documentation detailing facts relevant
to the claim. To locate a Bosch Silver Service Dealer
or other Bosch Authorised Service Dealer, please call
1300 307 044.

For claims under the Optional Extended Warranty in
respect of the Extended Warranty Products, a copy
of the warranty confirmation certificate must also be
provided with the warranty claim.

Costs of Submitting a Warranty Claim

For invalid claims under this voluntary warranty, Bosch
will not be liable for the end user’s costs in making the
warranty claim, including transport or return freight.

In respect of valid claims under this supplementary
voluntary warranty, the end user will not be charged
for costs associated with making a warranty claim,
including warranty processing costs, the cost

of replacement parts or freight. Reimbursement

for necessary and reasonably incurred costs or
expenses in making valid warranty claims under this
manufacturer’'s warranty may be sought from Bosch.
To enquire how to make a claim for reimbursement for
costs incurred in submitting a warranty claim, please
call 1300 307 044 in Australia or 0800 543 353 in
New Zealand. Documentary evidence in support of
such claim will be required.

Deadlines for Submitting Warranty Claims

Bosch aims to rectify genuine quality problems as a
priority. This is generally achieved by investigating
why defective products have failed and by introducing
immediate corrective action measures to prevent
reoccurring warranty failures. It is therefore critical that
all warranty claims are promptly submitted to Bosch as
soon as the product fails, and in any event before the
end of the warranty period.

Packaging
Products do not need to be returned with the original
packaging to make a warranty claim.

Product Liability and Product Safety

Bosch should be informed immediately about any
potential product safety concerns within and outside
the warranty period. Bosch is well aware of its
product liability and product safety obligations and
responsibilities. It is our aim to ensure appropriate
product safety standards are met in order to avoid
injury, loss and damage caused by defects in any
Products.

Privacy

Bosch is required to seek personal information from
an end user who seeks to make a claim under this
warranty.

Such personal information may be used by Bosch
and/or any Authorised Service Dealer (who is
authorised to process warranty claims and/or carry out
warranty repairs on behalf of Bosch) for the purpose
of processing such warranty claim and also for the
provision of customer support and further information
about Bosch’s products and services (Purpose).

If an end user does not wish to provide Bosch and/
or its Authorised Service Dealer with personal
information, Bosch may be unable to process the end
user’s warranty claim or to provide the end user with
additional customer support, services and information.

Bosch is committed to protecting the privacy of
personal information and will act in compliance with
applicable privacy laws, including the National Privacy
Principles under the Australian Privacy Act 1988 (Cth)
(as amended) and New Zealand’s Information Privacy
Principles described in the Privacy Act 1993 (NZ).

Bosch takes security measures in order to protect any
personal information collected in the warranty claim
process against manipulation, loss, destruction, access
by unauthorized persons or unauthorized disclosure.

Bosch will not disclose any personal information to
third parties other than for the Purpose or except as
required by law.

An end user has the right to access the personal
information Bosch or its Authorised Service Dealers
hold about them. The end user can request to see,
change or modify the personal information held about
them, or withdraw consent for its usage, by contacting
Bosch at the Bosch Contact Details below.

Bosch Contact Details

This warranty is offered by Robert Bosch (Australia)
Pty Ltd (ACN 004 315 628) of 1555 Centre Road,
Clayton, Victoria 3168. Please call Robert Bosch
(Australia) Pty Ltd on 1300 307 044 in Australia

or 0800 543 353 in New Zealand or email at



customerservice.pt@au.bosch.com if you have any
queries in relation to this warranty.

DISPOSAL

The machine, accessories and packaging should be
sorted for environmental-friendly recycling.

ONLY FOR EC COUNTRIES

Do not dispose of power tools with household
waste!
According the European Guideline 2012/19/
EC for Waste Electrical and Electronic
Equipment and its implementation into national
law, power tools that are no longer usable must

be collected separately and disposed of in an
environmentally-correct manner.

CONTACT DREMEL

For more information on the Dremel product range,
support and hotline, go to www.dremel.com.

ROBERT BOSCH AUSTRALIA
1555 CENTRE RD
CLAYTON, VIC 3168

Australia
1300 30 70 44

New Zealand
0800 54 33 53
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